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1.

1.1 In der Dokumentation

1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung
Warnhinweise warnen vor Gefahren fiir den Benutzer oder
umstehende Personen. Zusatzlich beschreiben Warnhin-
weise die Folgen der Gefahr und die MaBnahmen zur Ver-
meidung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau:

Verwendete Symbolik

Warn-

SIGNALWORT - Art und Quelle der Gefahr!
symbol

Folgen der Gefahr bei Missachtung der aufge-

flihrten MaBnahmen und Hinweise.

> MaBnahmen und Hinweise zur Vermeidung
der Gefahr.

Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie
die Schwere der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Maégliche drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Mogliche gefahrliche Leichte
Situation Korperverletzung
1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol 'Benennung Bedeutung

Position auf dem Produkt
Art der Gefahr / Arbeitsanweisungen

Warnsymbol

Die Position des Warnsymbols auf dem Produkt soll die
perfekte Lesbarkeit garantieren.

Die Warnhinweise an der Maschine lassen sich in Hin-
weise fir Restrisiken (gelb-schwarzes Dreieck) und in
zusatzliche Arbeitsanweisungen unterteilen.

! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.

e} Information Anwendungshinweise und andere

1 nitzliche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung.

= Einschrittige  Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.

o Zwischen- Innerhalb einer Handlungsaufforderung

ergebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar.

- Endergebnis  Am Ende einer Handlungsaufforderung

wird das Endergebnis sichtbar.
1.2 Auf dem Produkt

e Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten.

Riickseite der Maschine

Hier befinden sich die Angaben in Bezug auf:
Maschinenmodell, 10-stellige Kennnummer, Span-
nung (V), Frequenz (Hz), Installierte Leistung (kW),
Stromstarke (A), Max. Versorgungsdruck (kPa), Schutz-
art (IP), Baujahr, CE-Kennzeichnung, EAC-Kennzeich-
nung, Seriennummer der Maschine, Strichcode.

Entsorgung

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-
lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und
Batterien miissen getrennt vom Hausmiill ent-
sorgt werden.

EAC-Kennzeichnung
Bestatigt die Eignung der Maschine fiir Russ-

land.

% Drehrichtung Rad
Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung

drehen (siehe Kap. "Drehrichtung priifen")

Riickseite der Maschine

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT

THIS INSTRUMENT MUST BE
OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU
POUR

ESTE APARATO HA DE
OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE
OPERARSI CON

BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

230V ~

> Angabe der Versorgungsspannung.

> Die Angaben auf dem Schild beachten.

> Das oben abgebildete Schild dient rein als Beispiel;
der hier angegebene Spannungswert hangt von der
elektrischen Ausristung der Maschine ab.

SICAM srl soc. Unip
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Start-Stop Auswuchtung

STOP

“a

.

START

> Auf dem Radschutz positioniert, wird die Richtung

angezeigt, um die Drehung des Flansches zu aktivie-

ren/stoppen.

2. Benutzerhinweise

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung iber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, Gber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Sicam Tire Service Equipment".
Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM V85 A sorgfaltig durchzulesen und
zwingend zu beachten.

Lizenz Windows

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989
X11-15302

> Version Lizenz .
> Code Lizenz.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten
Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshin-
weise zu Sicam Tire Service Equipment". Diese sind
vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedienung von
SBM V85 A sorgféltig durchzulesen und zwingend zu
beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
SBM V85 A erfillt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2014/30/EU.

SBM V85 A ist ein Erzeugnis der Klasse B nach

EN 61 326.

1695600 571 | 2016-08-23
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3. Produktbeschreibung 3.3 Lieferumfang

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
SBM V85 A ist eine Radwuchtmaschine mit mechani-
scher Radaufspannung fir das Auswuchten von Radern
far Pkw, Kleintransporter und Motorrad, die ein Felgen-
durchmesser zwischen 10" - 26" und eine Felgenbreite
zwischen 1" - 20" Y aufweisen.

SBM V85 A darf ausschlieBlich zu diesem Zweck und
nur im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen
Funktionsbereich benutzt werden. Jeder andere Einsatz
ist deshalb als unsachgemalB anzusehen und nicht zu-
lassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgemaBe Verwendung entstehen.

Abb. 2:  Lieferumfang
! D Diese Abmessungen beziehen sich auf Standard-

felgen (A); fur Felgen mit besonderer Form (B - C) Bezeichnung Bestellnummer Nr.
sollte Spezialzubehdr verwendet werden. 1 Radschutzhaube 1695600528 1
2  Stiitzarm 1695600526 1
@ 3 Konus-Schnellspanner 1695 602 400 1
4 Monitor 1 695 000 230 1
5 Stitzarm (LCD- Monitor) 1695907 007 1
6 Ausstattung 1

>

I==1

Abb. 1:  Felgentypen

3.2 Voraussetzungen
SBM V85 A muss auf einem ebenen Boden aus Beton
oder dhnlichem Material aufgestellt und verankert wer-

den. Abb. 3:  Konus-Schnellspanner
! Unebener oder schwingender Untergrund kann zu Bezeichnung Bestellnummer  Nr.
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fihren.
3.1 Schnellspannmutter 1695 654361 1
! Eventuell nicht zusammenhiangender Bodenbelag T 1695616 100
bzw. Abweichungen von den zuvor erwéahnten Si- 3 Seabate Bl LEES RSS9
. . 3.4 Basis-Zentrierflansch - 1
cherheitsanforderungen befreien den Hersteller von
T . s . 3.5 Sechskantschlissel 1 695 635 000 1
jeglicher Verantwortung fiir Schaden an Gegenstan- :
3.6 Zentrierkonus 42 — 65 mm 1 695 632 500 1
den und/oder Verletzungen an Personen. -
3.7 Zentrierkonus 54 - 80 mm 1 695 652 862 1
3.8 Zentrierkonus 75 -110 mm 1 695 605 600 1

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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34 Sonderzubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Radlift 1 695 900 004
Satz Schnellspannkonen M10x1,25 1695612 100
Dritter Zentrierkonus & 89 bis 132 mm 1 695 653 449
Vierter Zentrierkonus & 120 bis 174 mm 1 695 606 300
Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 1695 606 200
Dreiarmiger Flansch fir leichte Nfz 1695 653 420
Spannkit fur Einarmschwingen (& 19 mm) 1 695 654 060
Pkw-Universalflansch stufenlos, (3-4-5-Loch) 1 695 654 043
Motorradflansch 1 695 654 039
Kit Welle, @ 10 mm 1695 653 430
Kalibriergewicht (geeicht) 1695 654 376
Messarm 1 695 600 598

Abb. 4:  Ausstattung

Bezeichnung Bestellnummer Nr.

4.1 Unterlegscheibe UNI 6592 8 1695 002 101 8
4.2 Schrauben UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Halterung fiir Zubehor 1695 654 167 2
4.4 Schrauben UNI 5931 M6x60 1 695 040 024 2
4.5  Lehre zur Breitenmessung 1695 602 700 1
4.6  Greifer fiir Gegengewichte 1 695 606 500 1
4.7  Lehre zur Gewichtspositionierung 1 695 629 400 1
4.8  Stromversorgungskabel 230V 1695 652 991 1
4.8% Stromversorgungskabel 110V 1695 042 146 1
4.9 Gegengewicht 60 g ZN 1695 654 377 1
4.10 Unterlegscheibe gem. - 8
UNI 6593 8,5X24X4
4.11 Schrauben UNI 5739 MA8X70 = S
4.12  Fischer SLM 8 = 8
4.13 Schraube M4x12 DIN 9335 1695043 114 4
4.14 Gummiring 1695043173 2
4.15 Befestigungsplatte fiir Monitor 1695905 164 1
4.16 Netzkabel fir Monitor 1695 653 659 1
4.17 VGA Videoleitung 1 695 654 309 1
4.18 Mutter ISO 10511 M8 1 695 002 003 2
4.19 Schrauben UNI 5739 M8x50 1695 040 041 2

1695600 571 | 2016-08-23
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35 SBMVSE5A

Abb. 5: SBM V85 A

Pos. Bezeichnung Funktion/was ich damit tun kann

5

6

1 Monitor Anzeige Software (Messwerte und Bedienhinweise).

2 Radschutzhaube e Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
e Messung starten und Messung stoppen

8 Messarm (Zubehor) Ermittlung der Felgenbreite.

4 Messschieber (elektronisch) e Felgenabstand und Felgendurchmesser erfassen.
e Positionen zur Befestigung der Klebegewichte ermitteln.

5 Konus der Antriebswelle Aufnahme des Flansches.

6 Pedal Welle / Rad blockieren.

7 Bedienfeld Bedienung SBM V85 A.

8 Ablage Ablage flr Auswuchtgewichte und Zubehor.

9 Netzanschlussbuchse Anschluss fiir die Netzanschlussleitung.

10 Ein-/Aus-Schalter Einschalten und Ausschalten vonSBM V85 A.

11 Mittenzentrierflansch Rad befestigen.

12 Schnellspannmutter Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen.

13 Manueller Messschieber Dient als Ersatz, wenn der elektronische Messschieber defekt ist.

14 Messzirkel Dient als Ersatz, wenn die Felgenbreite und der Felgendurchmesser nicht elektro-
nisch erfasst werden kénnen.

15 Spannmittelhalter Aufbewahrung des Zubehors.

SICAM srl soc. Unip
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o Erstinbetriebnahme 3. SBM V85 A mit einem Hebekran anheben. Im

4

vorgesehenen Bereich aufstellen, dabei die angege-
4.1 Auspacken benen Mindestabstinde beachten.
1.
2.
3.

Bandstahl und Halteklammern entfernen.

Verpackung vorsichtig nach oben entfernen. /
Zubehor und Verpackungsmaterial aus der Verpa-
ckungseinheit entnehmen.

Priifen, ob sich SBM V85 A und Zubehor in ein-
wandfreiem Zustand befinden und keine sichtbar
beschéadigten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen
Sie von der Inbetriebnahme ab und wenden sich an
den Kundendienst.

=)

500 mm ‘

I

)

Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam- 651120-1 B

melstellen entsorgen. 500 mm

=)

4.2 Aufstellen o

1. Die Schrauben l6sen, mit denen SBM V85 A auf ]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch von
der Palette befestigt ist. SBM V85 A ist es ratsam, diese in einem Abstand

von 500 mm von der nachsten Wand aufzustellen.

WARNUNG - Defekte oder falsch befestigte
Hebegurte! 4. SBM V85 A an mindestens 3 Punkten am Boden

Verletzungsgefahr durch Herunterfallen von befestigen.
SBM V85 A.
> Hebegurte vor dem Anbringen auf Material-
schaden prifen.
> Hebegurte gleichmaBig anziehen.
> SBM V85 A vorsichtig anheben.

2. Hebegurte mit gleicher Lange und ausreichender
Tragkraft (mindestens 100 kg) nach Abbildung an-
bringen.

1695600 571 | 2016-08-23 SICAM srl soc. Unip
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4.3 Radschutzhaube montieren 2. Die Gummiringe am Tragarm anbringen, wie auf der

o Abbildung dargestellt ist. Die Ringe dabei zwischen

]1 Auf der Ruckseite von SBM V85 A befinden sich 4 der Befestigungsplatte und dem Monitor einsetzen,
in die Gehdausewand versenkte Blindnietmuttern. um zu verhindern, dass sich die Teile verschieben.

L

1. Stutzarm an SBM V85 A befestigen. Hierzu die 4
mitgelieferten Innensechskantschrauben und die 4
Unterlegscheiben in die Blindnietmuttern eindrehen
und festziehen (Schliisselweite 6).

3. Den Monitor am Tragarm befestigen. Hierzu den
Blgel mit 4 Schrauben und 4 Unterlegscheiben
anschrauben.

Abb. 6:  Stiitzarm an SBM V85 A befestigen

1 Stitzarm

2 Innensechskantschraube
3 Unterlegscheibe

4 Blindnietmutter

4.4 Monitor montieren

wl"20-970TS9

o
]1 Auf der Riickseite von SBM V85 A befinden sich 4
in die Gehausewand versenkte Blindnietmuttern.

1. Stutzarm an SBM V85 A befestigen. Hierzu die 4
mitgelieferten Innensechskantschrauben und die 4
Unterlegscheiben in die Blindnietmuttern eindrehen
und festziehen (Schllisselweite 6).

Abb. 8:  Montage Monitor

1 Innensechskantschraube
2 Unterlegscheibe

Abb. 7:  Stiitzarm an SBM V85 A befestigen
1 Stitzarm

2 Innensechskantschraube

3 Unterlegscheibe

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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4.6 Elektrischer Anschluss

GEFAHR - Stromschlaggefahr durch nicht
oder falsch geerdete Anschliisse oder fal-

4. Netzanschlussleitung Monitor (Pos. 1) am Monitor-
einstecken.

5. Monitor und SBM V85 A mit der VGA-Verbindungs-
leitung (Pos. 2) verbinden.

6. Die beiden Kabel mit den 4 mitgelieferten Kabel-
schellen am Haltearm des Motors befestigen.

651046-10_Mi

Abb. 9:  Anschluss des Monitors

1 Netzanschlussleitung Monitor
2 VGA-Verbindungsleitung Monitor

7. Den Monitor in gewlinschter Position ausrichten.

4.5 Montage der Zubehorhalterung

> Die Zubehodrhalterung in mit den bereits am Kasten
vorhandenen Schrauben montieren, wie in der Abbil-
dung zu sehen ist.

sche Netzspannung!
Verwechslung von Phase-, Neutral- und Er-
dungsanschluss fuhrt zum Stromschlag, Herz-

versagen und Tod!

> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Auch geringfligige Arbeiten an der elektri-
schen Anlage diirfen nur von dafiir ausge-
bildetem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

> SBM V85 A nur an das Stromnetz an-
schlieBen, wenn die vorhandene Netzspan-
nung mit der auf dem Typenschild angege-
benen Nennspannung Ubereinstimmt

> Vor dem Anschluss von SBM V85 A die
Erdung prifen.

> Landerspezifische und vorgeschriebene
Netzanschlussleitung verwenden.

> Nur an eine passende, geerdete und
geprifte Schutzkontaktsteckdose anschlie-
Ben.

>> Bei einer Betriebsstérung sofort tiber
den Ein-/Aussschalter ausschalten, Netz-
anschlussleitung abziehen und in der
Betriebsanleitung im Kapitel "Stérungen”
nachlesen..

i

=)

SBM V85 A muss an die Spannungsversorgung - in
Ubereinstimmung mit dem europaischen Standard
- durch einen automatischen Schutzschalter mit
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) mit mindes-
tens 3 mm Kontaktabstand angeschlossen werden.
Der Betreiber ist verantwortlich fiir die Bereitstel-
lung der erforderlichen Schutzeinrichtung fiir den
Netzanschluss.

Fur die Absicherung der Spannungsversorgung muss
ein 3-poliger Leitungsschutzschalter (LS-Schalter
oder Sicherungsautomat) Typ “C“ verwendet wer-
den. Die Verwendung von Einzel-Leitungsschutz-
schaltern ist nicht zulassig!

1695600 571 | 2016-08-23
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ﬁ Mit einer abnehmbaren Netzanschlussleitung und 4.7 Drehrichtung priifen
einem Standard-Stecker SBM V85 A an eine Steck- 1. Prifen, ob SBM V85 A richtig an das Netz ange-
dose anschlieBen. schlossen ist.

o 2. SBM V85 A am Ein-/Aus-Schalter (Pos. 1) ein-

]1 Die Arbeitsbedingungen (Temperatur, Luftfeuchtig- schalten.
keit...) missen mit den vorgeschriebenen Werten im 3. Radschutzhaube schlieBen oder < | >-Taste driicken.
Kapitel ,Technische Daten® libereinstimmen. = Welle dreht sich.

4. Drehrichtung der Welle prifen.

Die korrekte Drehrichtung wird durch einen gelben
Pfeil an SBM V85 A angezeigt. Der Pfeil befindet
sich rechts neben dem Flansch.

=)

Bei falscher Drehrichtung bleibt SBM V85 A sofort
stehen und zeigt die Fehlermeldung "3" an (siehe
Kap. Stérungen).

=)

Netzanschlussleitung einstecken - Riickseite SBM V85 A I
1 Ein-/Ausschalter 4.8 SBM V85 A kalibrieren

2 Schutzsteckdose. '
3 Netzanschlussleitung & Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung

durchgefiihrt werden.

1. Flansch kalibrieren.

2. Messschieber und Messarm kalibrieren.
3. SBM V85 A kalibrieren.

4. Kontrollmessung durchfiihren.

o
]1 Die Kalibrierung ist im Kapitel " Kalibrierung" be-
schrieben.

o
]1 Fiir die Kalibrierung des Messarms siehe das zuge-
horige Handbuch.

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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5. Flansch montieren und de-
montieren

In folgenden Fallen ist eine Montage des Flansches er-
forderlich:

e Erstinbetriebnahme

e Wechsel der Flanschart (Universal - 3/4/5-Loch*)

e Wechsel der Radart (Pkw - Motorrad*)
* Sonderzubehoer

! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch
beeinflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor
Sie den Flansch montieren, miissen der Konus der
Welle und die Flanschoffnung gereinigt und entfettet
(Korrosionsschutz entfernen) werden.

5.1 Flansch demontieren

(@]
]| Die SBM V85 A muss an das elektrische Versor-
gungsnetz angeschlossen sein.

1. Pedal nach unten driicken.
= Welle ist blockiert.
2. Innensechskantschraube [6sen.

Abb. 10: Innensechskantschraube I6sen

3. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
Konusseite l6sen.
4. Flansch vom Konus ziehen.

Abb. 11: Flansch vom Konus ziehen

=> Flansch ist demontiert.

5.2 Flansch montieren

o
]1 Konus der Welle und Flanschéffnung reinigen und

entfetten.

1. Pedal nach unten driicken.
= Welle ist blockiert.
2. Flansch auf die Welle schieben.

Abb. 12: Flansch auf die Welle schieben.

3. Innensechskantschraube festziehen

Abb. 13: Innensechskantschraube festziehen

=> Flansch ist montiert.

1695600 571 | 2016-08-23
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6. Rad befestigen und entfer- s Entriegelung 16sen und Schnellspannmutter im Uhr-
nen zeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist

WARNUNG - Abrutschen des Rades!
A Quetschgefahr der Finger und anderer Kor-

perteile beim Befestigen und Entfernen des

Rades.

> Schutzhandschuhe tragen.

> Sicherheitsschuhe tragen

> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.

6.1 Rad befestigen
1. SBM V85 A am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

/ @ Abb. 16: Schnellspannmutter im Uhrzeigersinn drehen
\ =» Rad ist befestigt.
O . . g e . .
Abb. 14: Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren J1 Fiir eine gute Auswuchtungsqualitdt ist es unerlass-

lich, die Schnellspannmutter sehr gut anzuziehen.

3. Verschmutzungen am Rad entfernen,
Rad auf der Welle direkt am Konus ablegen.
5. Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schie- 6.2 Rad entfernen

ben und fest ans Rad dricken. 1. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen

und Rad l6sen.
2. Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.
3. Rad entfernen.

B

Abb. 15: Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schieben

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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7. Bedienung

7.1 Startseite

ﬁ Die Initialisierung der Software wird ca. 20 Sekun-
den nach dem Einschalten von SBM V85 A ange-
zeigt. Nach weiteren 40 Sekunden wird die Startsei-
te angezeigt.

o

]| Sollte das Bild nicht korrekt sein, fiihren Sie das
Selbstkalibrierverfahren aus (beziehen Sie sich da-
bei auf das Bedienerhandbuch des Monitors).

Auf der Startseite kdnnen Sie folgende Meniis wéahlen:

Symbol | Bezeichnung | Hier geht es in das Menii

‘ { Rad Aus- Auswuchtprogramm

wuchten
= Einstellungen Personliche Einstellungen, Kalibrierung
N und Service  und Kundendienst.

Monitoranzeige

Abb. 17: Hauptseite Rad Auswuchten

1 Statusleiste
2 Anzeigebereich
3 Softkeyleiste

7.2.1  Statusleiste

Folgende Informationen werden je nach gewahltem

Menu angezeigt:

e Derzeitiger Bediener.

e Gewahltes Fahrzeug.

e Gewahltes Auswuchtprogramm.

e Anzahl der gewahlten Radspeichen im "Split-
Programm".

7.2.2 Anzeigebereich

Folgende Informationen werden hier angezeigt:

e Felgendaten und Positionierung Messschieber/Mess-
arm.

e Information zu Positionierung und Masse der Aus-
wuchtgewichte.

7.2.3 Softkeyleiste

In der Softkeyleiste werden die Funktionen angezeigt, die
im jeweiligen Men verfligar sind. Sie starten die Funktio-
nen durch Driicken der Funktionstasten.

7.2.4 EXIT-Taste

Symbol Beschreibung

m <1 > dricken, um zur vorherigen Seite

zurlickzukehren.
Mit dieser Taste verlassen Sie das gewahlte Meni und
kehren zur vorherigen Seite zurtick.

o .
]| Die Ubernahme der Werte erfolgt nur mit < I >.

7.3 Bedienfeld

Mit den < I > tasten und den Pfeiltasten bedienen Sie
SBM V85 A. Die entsprechenden Funktionen sind in
Tabelle 1 beschrieben.

Taste Beschreibung

Pfeiltasten Navigieren in den Meniis und Andern der
4> « Werte Felgendaten.
<> Einstellungen bestatigen.
Messung starten.
Messung beenden.
Tab. 1: ~ Funktion der Bedientasten

1695600 571 | 2016-08-23
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8.1 Rad auswuchten

Auswahl Bediener 1, 2 oder 3. Die zuletzt gewahlten Ein-
stellungen und Felgendaten werden dem aktuellen Bedie-
ner zugeordnet und gespeichert.

8.2 Felgendaten

Felgendurchmesser iiber Tasten 4 / 4 eingeben

Felgenbreite (iber Tasten 4 / ¥ eingeben

| Fahrzeugart wahlen (Pkw oder Motorrad), die gewéhlte

‘ = Fahrzeugart wird in der Statusleiste angezeigt.

‘ ,{m Abstand SBM V85 A zu Felge iiber Tasten 4 / ¥ ein-
geben

Aufruf des Menis "Felgendaten eingeben".

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

Auswuchtprogramm wahlen, 11 Programme Pkw, 5 Pro-
im gramme Motorrad, das gewahlte Programm wird in der
Statusleiste angezeigt.

Auswuchtprogramm wahlen, 11 Programme Pkw, 5 Pro-
h‘lﬁ gramme Motorrad, das gewahlte Programm wird in der
Statusleiste angezeigt.

‘ Messung starten.
Messung beenden.

=4 Umschaltung der Einheiten mm / inch
‘ g /

‘& Anzeige des exakten, nicht gerundeten Messwerts flr die
Unwucht.

Auswahl Bediener 1, 2 oder 3. Die zuletzt gewahlten Ein-
stellungen und Felgendaten werden dem aktuellen Bedie-
ner zugeordnet und gespeichert.

oyl Speichenzahl wahlen.
Nach der Messung der Unwucht kann das Gewicht hinter
den Speichen verteilt werden.

@ Aufruf des Programmes "Unwucht minimieren"
2l (siehe Kap. 10).

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

SICAM srl soc. Unip
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Einstellungen und Service

8.3

Aufruf Service-Menu (nur fir den Kundendienst)

N e E s

Aufruf des Kalibrier-Menis

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zuriickzukehren.

Einstellungen (nur fir den Kundendienst)

® Benutzerdefinierte Einstellungen

ﬁ Folgende Symbole werden in den Auswahlmeniis
verwendet:
O automatische Ubernahme (z. B. Zeit)
manuelle Ubernahme (z. B. iber Pedal)
Funktion ist deaktiviert

8.3.1 Kalibrierung

I e e G

E@j Kalibrierung mit "gutem" Rad.

Kalibrierung Flansch.

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

Kalibrierung Messschieber und Messarm.

8.3.2

Sl Pl SEaE
EENE -

‘ FLT? Aktiviert oder deaktiviert den Messschieber und den
o Messarm.

< | > driicken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

Einstellungen

@ Positionierung des Klebegewichtes (elektronischer Mess-
schieber, manueller Messschieber (3, 6 oder 12 Uhr).

8.3.3 Benutzerdefinierte Einstellungen

I I e e )
506 N0 =

Aktiviert oder deaktiviert
den Bildschirmschoner

‘ [0))) Aktiviert oder deaktiviert
Signalton zur Bestatigung

Auswabhl der Sprache.

‘ Aktiviert oder deaktiviert Startautomatik (Start der Mes-

sung durch SchlieBen der Radschutzhaube)
m < I >drlcken, um zur vorherigen Seite
zurlickzukehren.

Auswahl Anzeige des Gewichts
Gramm (g) oder Unzen (0z)

|

Auswahl Aufldsung des Gewichts
1g/0,050z0der5g/ 0,250z

‘ Restwertunterdrickung:
Eingabe, unterhalb welchem Gewichtswert der
Anzeigewert "0" erscheinen soll.

1695 600 571 | 2016-08-23
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9. Rad auswuchten

WARNUNG - Schlecht (Falsch) ausgewuch-

tete Rader!

Verletzungsgefahr durch verandertes Fahrver-

halten des Fahrzeugs.

> SBM V85 A muss auf ebener Flache
stehen und befestigt sein.

> Vorgeschriebener Flansch muss auf saube-
rer und fettfreier Welle montiert sein.

> Vorgeschriebenes Zubehér (Konus, Dis-
tanzringe) verwenden.

> Felge muss exakt am Flansch anliegen,
Verunreinigungen entfernen.

> Nach dem Anbringen der Auswuchtgewich-
te Kontrollmessung durchfiihren.

1. SBM V85 A am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
= "Startseite" wird geoffnet.
2. "Hauptseite Radauswuchtung" 6ffnen mit <OK>.

M0 = ot
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Statisches Auswuchten in Ebene 3

Statisches Auswuchten in Ebene 2

Statisches Auswuchten in Ebene 1

Pax2: Pax-Felge fiir verdeckte Klebegewichte

Pax1: Pax-Felge mit Klebegewichten

Alu5: Innen Klebegewichte /
AuBen Klemmgewichte

Alu4: Innen Klemmgewichte /
AuBen Klebegewichte*

Alu3: Innen Klemmgewichte /
AuBen verdeckte Klebegewichte

Alu2: Verdeckte Klebegewichte

Alul: Standardprogramm fir Klebegewichte*

Standardprogramm fiir Klemmgewichte

9.1 Fahrzeugart und Auswuchtprogramm

wahlen

]cj_ Bei Radern unter 3,5 Breite wird das statische
Auswuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der
Wert des Felgendurchmessers eingegeben. Die Werte
fur Abstand und Breite der Felge kénnen auf einen
beliebigen Wert in Inch oder mm eingestellt werden.

1. Aktuell gewahlte Fahrzeugart (Pkw oder Motorrad) in
der Statusleiste prifen, falls erforderlich andern und
mit < | > bestatigen.

2. Aktuell gewahltes Auswuchtprogramm in der Status-
leiste prifen, falls erforderlich andern und mit < I >
bestatigen.

*  Falls das Klebegewicht wegen dem Design der Felge nicht in der
Néhe der FelgenauBenkante (Felgenhorn) angebracht werden
kann, muss das Gewicht etwas erhéht werden.

9.2 Felgendaten eingeben

o

]1 st die elektronische Erfassung der Raddaten nicht
moglich, so kdnnen die Raddaten auch manuell ein-
gegeben werden .

ﬁ Bei den Auswuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2
(ALUDATA®) wird der elektronische Messarm nicht
bendétigt. Beide Messstellen werden mit dem Mess-
schieber erfasst.

1. Elektronischen Messschieber fiir Felgenabstand und
Felgendurchmesser an die Felge legen und Position
eine Sekunde halten.

651012-12_5r

= Die Messstelle wird in Abhdngigkeit des gewahl-
ten Auswuchtprogramms am Monitor angezeigt.

= Die Ubernahme der Position wird durch Signalton
bestatigt, die Positionsdaten werden angezeigt.

SICAM srl soc. Unip
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o
]| Die Felgenbreite kann von der Felge abgelesen oder 9.3 Unwucht messen
mit dem Messzirkel gemessen werden.

J1 Nur wenn séamtliche Einstellungen zu dem befestig-
ten Rad passen, kann das Rad korrekt ausgewuchtet
werden.

ﬁ Die Messung kann zu jeder Zeit gestoppt werden:
— < | >-Taste driicken.
— Pedal nach unten dricken.
— Radschutzhaube 6ffnen.

1. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung der Unwucht beginnt automatisch.

651012-11.r = Am Ende der Messung werden die Werte der be-
notigten Auswuchtgewichte im Display angezeigt:
Abb. 18: Ermittlung Felgendaten mit Messzirkel links im Display innere Auswuchtebene,
1 Skala Felgendurchmesser rechts im Display duBere Auswuchtebene.
AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser 2. Radschutzhaube 6ffnen.

2
3 Innere Spitze fiir Felgenbreite
4 Skala Felgenbreite

N

Innere Spitzen des Messzirkels am Felgenhorn anle-
gen.

Wert von der Skala Felgenbreite ablesen.

4. Ermittelte Felgenbreite eingeben.

w
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9.4  Auswuchtgewichte befestigen

o

J1 Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen, "Un-
wucht minimieren" durchzufiihren (siehe Kap. 10).

9.4.1 Auswuchtgewichte aufteilen (Splitten)

o

]1 Das "Split-Programm" wird nach der Messung auf-
gerufen, falls die Auswuchtgewichte an einer be-
stimmten Position (z. B. hinter der Speiche oder den

Speichen) angebracht werden missen. Wir empfeh-
len die Befestigung mit ALUDATA®.

1. Split-Programm und Speichenanzahl wahlen.
PP

“

e
BREEEEIEEEIE

2. Gewiinschte Position (z. B. eine Speiche) auf 12 Uhr-
Position drehen

3. Mit < I > bestatigen.

=» Geteilte Gewichte und Positionen werden angezeigt.

9.4.2 Ohne ALUDATA®
1. Rad von Hand drehen.
= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, wird ein
griines Rechteck am Monitor wird angezeigt.

ﬁ Blaue Rechtecke, an beiden Seiten des Reifens,
zeigen am Monitor an, in welche Richtung das Rad
gedreht werden muss, um es in die korrekte Posi-
tion fiir das nachste Auswuchtgewicht zu bringen.

2. Auswuchtgewicht mit dem bendtigten Wert wahlen
(neben dem griinen Rechteck).

3. Auswuchtgewicht an der obersten, rechtwinkligen
Position (12 Uhr) des Rades befestigen.

o
]1 Die Position ist abhangig von der gewahlten Einstel-
lung fiir den Anbringungsort.

4. Vorgang fir das 2. Auswuchtgewicht wiederholen.
O . . .
J1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine

erneute Messung der Unwucht zur exakten Wucht-
kontrolle durchgefiihrt werden.

Rad auswuchten | SBMV85A | 21 | de

9.4.3 Mit ALUDATA®

o . o

]1 Nur die 3 Programme Alu2, Alu3 und Pax2 unterstiit-
zen das Befestigen der Klebegewichte mit ALUDATA®.

1. Rad von Hand drehen.
= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, wird das Rad
arretiert und ein griines Rechteck am Monitor
wird angezeigt.

ﬁ Blaue Rechtecke, an beiden Seiten des Reifens,
zeigen am Monitor an, in welche Richtung das Rad
gedreht werden muss, um es in die korrekte Posi-
tion fiir das nachste Auswuchtgewicht zu bringen.

N

. Klebegewicht mit dem benétigten Wert (neben dem

griinen Rechteck) wéhlen.

Klebegewicht in den Messschieber einlegen.

Messschieber in die Felge einfahren.

= Anbringungsort des Klebegewichts wird ange-
zeigt.

= Messschieber wird an der Position arretiert
(Rechteck wechselt von gelb nach griin).

Klebegewichte mit Messschieber anbringen.

Vorgang fir das 2. Auswuchtgewicht wiederholen.

B w

Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur exakten Aus-
wuchtkontrolle durchgefiihrt werden.

Mo o o
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9.5 Manueller Messschieber 9.5.2 Auswuchtgewichte anbringen

Mit dem manuellen Messschieber kénnen in den Aus- 1.
wuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2 die Felgenbrei- 2.

te ermittelt und die Klebegewichte einfach positioniert
und befestigt werden.

Abb. 19: Manueller Messschieber
Messschiebergriff

innere Gewichtszange

Auswerfer

Réndelschraube
Schlitten mit Anschlag

ONOOONWN R

w

Messschieberkopf 5.

duBere Gewichtszange 6.
Skala 7.

Das Rad in entsprechende Position 12 Uhr bringen.
Das erforderliche Klebegewicht in die duBere Ge-
wichtszange einlegen.

Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

Das Klebegewicht mit dem Auswerfer an der ent-
sprechenden Position an- und festdriicken.

651007-05_Sr

Das zweite erforderliche Klebegewicht in die innere
Gewichtszange einlegen.

Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

Das Klebegewicht mit dem Auswerfer positionieren
und festdricken.

o
]1 Im Auswuchtprogramm Alu3 wird das Klemmgewicht

9.5.1 Felgenbreite ermitteln
1. Den manuellen Messschieber mit dem Schlitten am
inneren Felgenrand positionieren.

i/

651007-06_Sr

2. Die auBere Gewichtszange in die Position bringen,
an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

3. Den Schlitten mit der Randelschraube befestigen.

4. Das Mal ablesen und als Felgenbreite in der Einheit
"mm" eingeben.

5. Messung "Rad auswuchten" starten.

6. Auswertung Messung:
= Messwert links: Wert fiir das Klebegewicht, das

Gber die innere Gewichtszange (Alu2 und Pax2)
oder als Klemmgewicht (Alu3) anzubringen ist.
= Messwert rechts: Wert fiir das Klebegewicht, das

Gber die duBere Gewichtszange anzubringen ist.

positioniert und befestigt.

1695600 571 | 2016-08-23

SICAM srl soc. Unip



Unwucht minimieren | SBM V85 A | 23 | de

10. Unwucht minimieren

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist

(z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen,
"Unwucht minimieren" durchzufiihren.

Das Programm ermoéglicht die gesamte Unwucht zu mi-
nimieren, indem man die statische Unwucht des Reifens
mit der der Felge kompensiert.

6 (o] 18 [7sd] & | ] O W %

> Von der "Hauptseite Radauswuchtung" aus = = =
und < I > driicken.
= "Unwucht minimieren" wird geé6ffnet.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren! Befolgen Sie die angezeigten Hinweise
auf dem Monitor.

PHASE 1 bis PHASE 4:
1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
2. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.
3. < I >drlcken.
= Referenzposition des Rades beim ersten Start
wird gespeichert.
4. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (in
Ubereinstimmung mit der Position des Ventils).
5. Rad vom Flansch nehmen.
6. Reifen auf der Felge um 180 Grad verdrehen.

e}
]1 Hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung.

7. Rad befestigen.
8. Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
9. <1 >driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
10. Radschutzhaube schlief3en.

=>» Messung wird gestartet.

Folgende Werte wurden festgestellt:
— Unwucht Felge
— Aktuelle Unwucht
= Unwucht Reifen
— Kleinste moégliche Unwucht

(@]
]1 Nach Durchsicht der Werte muss die Unwucht weiter
minimiert werden (PHASE 5 bis 7).

PHASE 5 bis PHASE 7:
Rad drehen, bis die Pfeile am Monitor mittig stehen.
Reifen auf 12 Uhr-Position markieren.
< | > drlcken.
Rad vom Flansch nehmen.
Reifen auf der Felge verdrehen, bis die Markierung
mit der Position des Ventils tGibereinstimmt.
Rad befestigen.
Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
8. <1 >dricken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.

ok N

~N o

Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
notig sein, diesen zu entliiften, noch einmal abzu-
driicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
beflllen.

=)

9. Radschutzhaube schlieBen.
= Testlauf wird gestartet.

Sollte der Testlauf wiederholt werden, erscheint
auf dem Monitor eine entsprechende Meldung. In
diesem Fall mit dem Minimieren erneut fortfahren
(ab PHASE 5).

=)

=>» Nach Beendigung des Testlaufs wird die Unwucht
automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht
verglichen. Liegt die Differenz zwischen diesen zwei
Werten unter dem zulassigen Hochstwert, sind Reifen
und Felge optimal aufeinander abgestimmt.

10. <1 > dricken.
= Rilckkehr zur "Hauptseite".

o
]1 Wenn der Testlauf nicht korrekt beendet wird, muss
der gesamte Vorgang (ab PHASE 1) erneut ausge-

fihrt werden.

11. <1 >dricken.

=» Riickkehr zur "Hauptseite".

SICAM srl soc. Unip
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11. Storungen

o

]| Andere mégliche Betriebsstérungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des
befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o
] Fir eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf SBM V85 A)
und die Art der Stérung anzugeben.

Fehler Ursachen Abhilfe

Beim Ein- 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase. 1. Kontrolle des Netzanschlusses.

schalten 2. Beschadigung der Sicherung des elektrischen Anschlusses. 2.Ersatz der Sicherung des elektrischen Anschlusses.
leuchten 3. Beschadigung der Sicherung des Bedienfeld/Anzeigefelds. 3. Ersatz der Sicherung Bedienfeld/Anzeigefeld. Kunden-
die Dis- dienst informieren.

plays nicht.

Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!

1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen prifen und korrigieren.
ten verloren.
2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.

2 Radschutzhaube wurde angehoben, Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschutz-
bevor die Messung beendet war. haube anhebt.
8 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-
2. Falscher Anschluss des Motors. meiden, dass es sich bei < | > riickwarts dreht.
2. Korrekten Anschluss des Motors priifen.
4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Prifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-
2. Betriebsstorung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.
3. Stérung der Leiterplatte. 3. Ersatz der Leiterplatte.
5 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Aus-
2. Mess-Sensoren sind nicht korrekt angeschlossen. wuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-
sieht.
2. Anschluss der Mess-Sensoren prifen.
6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
2. Beschadigung des Sicherheitsschalters der Radschutz- 2. Ersatz des Schalters fiir die Radschutzhaube.
haube.
7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Priifen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;

2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht SBM V85 A nicht stabil und vibriert zu sehr;

. Kontakt zwischen Mess-Sensor und Platine prifen;

Mess-Sensor ersetzen;

. Leiterplatte ersetzen.

.Anschluss des linken Mess-Sensors kontrollieren.
Mess-Sensor ersetzen.

8 Innerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen, ist
defekt oder die Leitung ist unterbrochen.

. Anschluss des rechten Mess-Sensors kontrollieren.
. Mess-Sensor ersetzen.

9 AuBerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen
oder ist defekt, oder die Leitung ist unterbrochen.

10 1. Mess-Sensor zur Positionserkennung defekt.
2. Motor dreht nicht.

. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen.
. Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;
3. Halt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrol-
lieren und eventuell ersetzen.
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.

SN WS N NS N
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Fehler Ursachen Abhilfe
11 1. Mess-Sensor zur Phasenerkennung defekt. 1. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen;
2. Motor dreht nicht. 2. Sich dariiber vergewissern, dass die Lichtschranken-
platine lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
3. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs 1. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befes-
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht tigt ist.
betragt mehr als 250 Gramm). 2. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein
100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.
18 Felgendaten nicht eingegeben. Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Anschliisse der beiden Mess-Sensoren vertauschen.
ist niedriger als das des Linken.
20 1. Wahrend der Messung wurde das Pedal gedrickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-
trieb ist:
2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig. 2. Darauf achten, dass SBM V85 A, wahrend der Mes-
sung, keinen StoBen ausgesetzt ist.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert. 3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei ge6ff- 1. SBM V85 A ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2. Radschutzabdeckung senken SBM V85 A wieder
Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde): einschalten, ohne das Rad zu bewegen.
Netzteil wird deaktiviert. 3. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. 1. Priifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschiitzt ist
und eventuell abdecken;
2. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
3. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.
29 Ein Messschieber befindet sich nicht in Ruhestellung. Messschieber in Ruhestellung bringen.
Wiederholen Sie die Kalibrierung des elektronischen
Messschiebers .
30 Messarme wurden deaktiviert. Bitte kalibrieren Sie sie vor dem Reaktivieren.
31 Pedal ist gedriickt. Es wird jetzt deaktiviert. 1.Vermeiden Sie es, wahrend des Messzyklus das Pedal
zu betatigen.
2. Uberprifen Sie die korrekte Funktionsweise des Mik-
roschalters des Pedals.
32 Pedal wurde gedriickt. 1.Vermeiden Sie es, wahrend des Messzyklus das Pedal
zu betatigen.
2. Uberpriifen Sie die korrekte Funktionsweise des Mik-
roschalters des Pedals.
88 Falsches Betriebssystem! Bitte verwenden Sie eine andere Platine.
34 System neu starten.
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12. Instandhaltung

12.1 Reinigung und Wartung

! Vor dem Reinigen und Warten, SBM V85 A aus-

schalten und Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Lésungsmit-

tel enthalten. Beim Reinigen von Kunststoffteilen

Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fur den einwandfreien Betrieb und um die Leistungs-
fahigkeit von SBM V85 A zu garantieren, miissen

folgende Arbeiten durchgefiihrt werden:

Wartungsumfang

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Sprihdl oder

Kerosin reinigen und mit Motordl oder geeignetem Fett

schmieren.

=
10
=
c
)
<=
]
0
H

12.2 Ersatz- und VerschleiBBteile

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden, die

durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-

vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

Mittenzentrierflansch

1695 602 400

Zentrierkonus 42 — 65 mm

1695 632 500

Zentrierkonus 54 - 80 mm

1 695 652 862

Zentrierkonus 75 - 110 mm

1695 605 600

Gewichtszange

1 695 606 500

Manueller Messschieber

1695 629 400

Messzirkel

1695 602 700

Auswuchtgewicht

1695 654 377

Auswuchtgewicht, geeicht

1695 654 376

Aufkleber elektrische Netzspannung 230 V

1695 101 269

Aufkleber elektrische Netzspannung 110V

1695 100 854

Aufkleber Drehrichtung Rad

1695653 878

Tab. 2:  Ersatz- und VerschleiB3teile

12.3 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, SBM V85 A im Rahmen der War-
tung und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel
des Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen
in folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.

2. Elektronischen Messschieber kalibrieren.
3. SBM V85 A kalibrieren.

4. Kontrollmessung durchfiihren.

12.3.1 Kalibriermenii aufrufen
1. Aufruf des Menis "Einstellungen und Service"

2. Geben Sie das Passwort ein: <=»> <=»> <4>.
=> Das Kalibriermeni wird angezeigt-

@@ Kalibrierung mit "gutem" Rad

Kalibrierung Flansch

m Riickkehr zur Hauptseite.
Kalibrierung Messchieber und Messarm

12.3.2 Flansch kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
o . . . .
J1 Kein Rad befestigen, kein Spannmittel verwenden.

2. Flansch kalibrieren wahlen und mit < I > bestatigen.

= Kalibrierung wird gestartet.

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

=>» Flanschkalibrierung abgeschlossen.
=>» Unwucht wurde auf den Wert "0" gesetzt.
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12.3.3 Kalibrierung der elektronischen Schieblehre

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

Kalibrierung der elektronischen Schieblehre/ der Win-
kellehre zur Breitenmessung ohne externe Lehre

1. Kalibrierung der Schieblehre und der Winkellehre zur
Breitenmessung anwahlen und mit < | > bestatigen.

2. Den Schieberegler des Abstands in Ruhestellung
bringen und < I > driicken.

3. Den Schieberegler zum Lesen des Abstands auf O
mm bringen. Den abgelesenen Wert einstellen und
< | >driicken .

4. Den Schieberegler zum Lesen des Abstands auf 200
mm bringen. Den abgelesenen Wert einstellen und
< | > drlcken.

5. Eine Probefelge aus Stahl zu 14” o 15” montieren.
Den abgelesenen Wert einstellen und < | >drlicken.

6. Die RadmaBe einstellen, den Schieberegler zum
Ablesen des Abstands an das Rad anlegen und < | >
dricken.

=» Prozedur abgeschlossen.

12.3.4 SBM V85 A kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahr-
zeugrad mittlerer GréBe (z. B. Breite 5.5", Durch-

messer 14") am Flansch befestigen.

2. Kalibrierung SBM V85 A wahlen und mit < I > bestati-
gen.

I I

= Kalibrierung wird gestartet.

w

Felgendaten eingeben und mit < I > bestatigen.

4. <1 >drucken.
= Messung wird gestartet.

5. Beliebiges Auswuchtgewicht zwischen 40 g und 120
g eingeben und mit < | > bestatigen.

6. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.

7. <1 >dricken.
= Messung wird gestartet.

8. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.

9. Auswuchtgewicht an der Innenseite des Rades ent-
fernen und auf der AuBBenseite (12 Uhr) anbringen.

10. <1 >dricken.
= Messung wird gestartet.

11. Rad drehen, so dass Gewicht auf 6 Uhr-Position

steht.
12. <1 >drlcken.

=» Kalibrierung ist abgeschlossen.

o
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Kontrollmessung

o

]1 Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung flr diese Kontrollmessung sowie flr jede
Auswuchtung.

(@]
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeu-
grad mittlerer GroBe (z. B. Breite 5.5", Durchmesser
14") am Flansch befestigen.

2. Felgendaten eingeben.

3. Radschutzhaube schlieB3en.
= Messung wird gestartet.

4. Eine kunstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Auswuchtgewicht von z. B. 60 g auf eine der beiden
Seiten anbringt.

5. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= SBM V85 A muss auf dieser Seite genau die-

se Unwucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die
andere Seite darf die Angabe héchstens 5 g be-
tragen.

Um die Position der Unwucht zu prifen, das Rad
drehen, bis die zur Befestigung der Auswuchtge-
wichte empfohlene Position erreicht ist. Das ange-
brachte Auswuchtgewicht muss sich senkrecht unter
der Drehachse befinden (6 Uhr-Position).

=)

Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(auf Seite Auswuchtgewicht gréBer 1 g, auf der
anderen Seite groBer 5 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Auswuchtgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30
Uhr-Position).

Auswuchtgewicht entfernen.

Rad l6ésen und um ca. 90° verdrehen.
Rad wieder befestigen.
Radschutzhaube schlief3en.

= Messung wird gestartet.

© N O

=>» Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g je Seite nicht libersteigen
(15 g bei besonders schweren Radern). Dieser Fehler
kann durch die Toleranzen der Felgen-Zentrierung
hervorgerufen werden. Zeigt diese Kontrollmessung
eine groBere Unwucht an, missen VerschleiB3, Spiel
und Verschmutzungsgrad der fiir die Zentrierung des
Rades eingesetzten Teile geprift werden.

13. AuBerbetriebnahme

13.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenutzen:
> Elektrischen Anschluss trennen.

13.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SBM V85 A die im Lieferumfang
vorhandene Dokumentation vollstandig mit Gibergeben.

> SBM V85 A nur in Originalverpackung oder gleich-

wertiger Verpackung transportieren.

Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

Elektrischen Anschluss trennen.

SBM V85 A mit den Schrauben wieder auf der Palet-

te befestigen.

VVYYVY

13.3 Entsorgung und Verschrottung
13.3.1 Wassergefahrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie dlhaltige und fetthaltige Abfille
(z. B. Filter) sind wassergefdahrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemaB den geltenden
Vorschriften entsorgen.

1695600 571 | 2016-08-23
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13.3.2 SBM V85 A
und Zubehor
1. SBM V85 A vom Stromnetz trennen und Netzan-
schlussleitung entfernen.
2. SBM V85 A zerlegen, nach Material sortieren und
gemaB den geltenden Vorschriften entsorgen.

n SBM V85 A, Zubehor und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwer-
" tung zugefiihrt werden.
> SBM V85 A nicht in den Hausmdiill wer-
fen.

Nur fiir EU-Lénder:

E SBM V85 A unterliegt der europaischen
Richtlinie 2012/19/EU (WEEE).
Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-
lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und
Batterien miissen getrennt vom Hausmiill
entsorgt werden.
> Zur Entsorgung, die zur Verfligung stehen-
den Riickgabesysteme und Sammelsysteme
nutzen.
> Umweltschdden und eine Gefdhrdung der
personlichen Gesundheit durch die ord-
nungsgemaBe Entsorgung vermeiden.
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14. Technische Daten

14.1 SBM V85 A

Funktion Spezifikation

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz

Auswuchtgeschwindigkeit

Auflésung 1 g (0.05 0z)

Gerauschpegel <75 dB

Versorgung 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Leistungsaufnahme 0.5 kw

Schutzklasse IP 22

14.2 Temperaturen

Funktion Spezifikation

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Temperatur-Gradient

Relative Betriebsluftfeuchtigkeit
(25° C, 24h)

Relativer Luftfeuchtigkeits-Gradient
Aufstellhéhe

Transporthohe

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Arbeitsbereich

Funktion min / max
Felgenbreite, einstellbar liber Tasten 1" - 24"
Felgenbreite, Messbereich elektroni- 1"-20"
scher Messschieber/Messarm
Felgendurchmesser, einstellbar tber 6" - 40"
Tasten

Felgendurchmesser, Messbereich 10" - 24"
elektronischer Messschieber

Maximales Radgewicht 65 kg
Maximaler Raddurchmesser 820 mm
Maximale Radbreite 420 mm
Durchschnittliche Messzeit 10 sec

14.4 MabBe und Gewichte

Funktion
SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) maximal

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) maximal
Nettogewicht

Spezifikation

1100 x 1370 x 1270 mm
1250 x 1370 x 975 mm
76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Symbols used

1.1 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people
in the vicinity. Warning notices also indicate the
consequences of the hazard as well as preventive action.
Warning notices have the following structure:

Warning

symbol KEY WORD - Nature and source of hazard!

Consequences of hazard in the event of
failure to observe action and information
given.

> Hazard prevention action and information.

The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observance:

Probability of
occurrence

Severity of danger if
instructions not observed

Key word

DANGER Immediate impending Death or severe injury
danger

WARNING Possible impending  Death or severe injury
danger

CAUTION Possible dangerous Minor injury
situation

1.1.2 Symbols in this documentation

Symbol | Designation Explanation

Symbols used | SBMV85A | 33 | en

Position on the product
Nature of danger / Work instructions

Warning
symbol

The position of the warning symbol on the product is to
guarantee perfect readability.

The warnings on the machine can divided into notes

on residual risks (yellow/black triangle) and additional
work instructions.

Back of machine

The following information can be found here:
Machine model, 10-digit ID number, voltage (V),
frequency (Hz), connected load (kW), amperage (A),
max. supply pressure (kPa), degree of protection (IP),
year of manufacture, CE mark, EAC identifier, serial
number of the machine, barcode.

A
EAL

Disposal

Dispose of used electrical and electronic
devices, including cables, accessories and
batteries, separately from household waste.

EAC mark
> Confirms the suitability of the machine for
Russia.

Direction of wheel rotation
Wheel must turn in direction indicated.
(see chapter "Checking the direction of

! Attention Warns about possible property damage. rotation")
e} Information Practical hints and other
I useful information. Back of the machine
1. Multi-step Instruction consisting of several steps. S E TS 0 T
2. operation EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE B::‘I?l'}g g:g:{dll:‘(i ﬁIES];
H icti OPERATED WITH
> One_Step |n5trUCt|0n COnSIStlng Of one Step' CET APPAREIL EST PREVU 230 V ~ AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
operation POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
Intermediate  An instruction produces a visible QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE L0 APPARECCHIO
result intermediate result. OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!
- Final result There is a visible final result on L .
completion of the instruction. > Indication of the operating voltage.
> Heed the information on the rating plate.
> The plate shown above is an example only; the
1.2  On the product b ple on'y;

@ Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible.

voltage listed here depends on the electrical version
of the machine.

SICAM srl soc. Unip
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Balancing Start-Stop
STOP

“a

.

START

> Located on the wheel protection indicates the
direction to activate/stop the flange rotation.

Windows licence

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Licence version.
> Licence codes.

2. User information

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and
warranty provisions, as well as on equipment users
and company obligations, can be found in the separate
manual "Important notes on and safety instructions
for Sicam Tire Service Equipment". These instructions
must be carefully studied prior to start-up, connection
and operation of the SBM V85 A and must always be
heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in
the separate manual "Important notes on and safety
instructions for Sicam Tire Service Equipment". These
instructions must be carefully studied prior to start-
up, connection and operation of the SBM V85 A and
must always be heeded.

2.3 Electromagnetic compatibility (EMC)
The SBM V85 A satisfies the requirements of the EMC
directive 2014/30/EU.

The SBM V85 A is a class B product as per EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23
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3. Product description 3.3  Scope of delivery

3.1 Intended use

The SBM V85 A is a wheel balancing machine

featuring mechanical wheel clamping for the balancing of
car, light van and motorcycle wheels with a rim diameter
of 10" - 26" and a rim width of 1" - 20".

The SBM V85 A is to be used exclusively for this
purpose and solely for the range of applications
specified in these instructions. Any other purpose is not
consistent with the intended use and is therefore not
permissible.

! The manufacturer cannot accept any liability for
possible damage arising from improper use.

! D * These dimensions refer to standard rims (A); Fig. 2:  Scope of delivery
for rims with a special shape (B - C), special

accessories should be used. Designation Order number No.

1 Wheel guard 1695600528 1

@ 2 Wheel guard Supporting arm 1695600526 1

3 Conical quick-release coupling 1695602400 1

— A 4 Monitor 1695000230 1

5 Support arm 1695907 007 1

6 Equipment 1

@ .

I==1

Fig. 1: Rim types

3.2 Prerequisites

The SBM V85 A must be installed on a flat surface
made of concrete or similar material and anchored in
position.

! An uneven or vibrating surface can lead to

inaccurate imbalance measurements. Designation Order number No.
3.1 Quick locking nut 1695 654361 1
! Any non-contiguous floor covering or deviation from 3.2 Spacer ring 1695616 100 1
the above-mentioned safety requirements releases 3.3 Concave socket 1695616 500 1
the manufacturer from all liability for damage to 3.4 Basic centering flange - 1
objects and/or personal injury. 3.5 Allen key 1695635000 1
3.6 Centering cone 42 — 65 mm 1695632500 1
3.7 Centering cone 54 - 80 mm 1695652862 1
3.8 Centering cone 75-110 mm 1695605600 1
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3.4 Special accessories

Designation Order number

Wheel lift 1 695 900 004
Set of quick-action clamping cones M10x1.25 1 695 612 100
Third centering cone dia. 89 to 132 mm 1 695 653 449
Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 1 695 606 300

Fig. 4:

Designation Order number No.

Equipment

Spacer ring for rims (large rim offset)

1 695 606 200

Three-arm flange for light commercial

vehicles

1695 653 420

Clamping kit for swinging arms (dia. 19 mm)

1 695 654 060

Infinitely variable universal flange for cars

(3-4-5 hole)

1 695 654 043

Motorcycle flange

1695 654 039

Shaft kit, dia. 10 mm

1 695 653 430

Calibration weight (calibrated)

1695 654 376

Gauge arm

1 695 600 598

4.1 UNI 6592 8 washer 1695002 101 8
4.2 UNI 5931 M8x20 screw 1695041420 4
4.3  Accessories support 1695654 167 2
4.4 UNI 5931 M6x60 screw 1695040024 2
4.5  Width gauge 1695602700 1
4.6  Clamp for counter-weights 1695606 500 1
4.7  Weight position sensor 1695629400 1
4.8 Power supply cable 230V 1695652991 1
4.8* Power supply cable 110V 1695042 146 1
4.9 60 g ZN counter weight 1695654377 1
4.10 UNI 6593 8,5X24X4 washer 3
4.11 UNI 5739 MA8X70 screw 8
4.12 SLM 8 Fischer = 8
4.13 Screw M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Rubber ring 1695043173 2
4.15 Mounting plate for monitor 1695905164 1
4.16 Power cable for monitor 1695653659 1
4.17 VGA video cable 1695654309 1
4.18 Nut ISO 10511 M8 1695 002 003 2
4.19 UNI 5739 M8x50 screw 1695040041 2
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3.5

Fig. 5:

SBM V85 A

SBM V85 A

Item |Designation Function/purpose

1 Monitor Software display (measured values and operating instructions)

2 Wheel guard e Protection of operator against flying particles (e. g. dirt, water).
e Starting and stopping measurement.

8 Gauge arm (accessory) Determination of rim width

Vernier caliper (electronic) e Recording of rim distance and rim diameter.

e Determination of positions for attachment of adhesive weights.

5 Cone of drive shaft Flange mounting.

6 Pedal Locking of shaft / wheel.

7 Control panel Operation of SBM V85 A.

8 Tray For storing balance weights and accessories.

9 Mains socket Connection for power cord.

10 On/off switch Switching SBM V85 A on and off.

11 Centering flange Wheel attachment.

12 Quick-action clamping nut Centering and attachment of wheel on cone.

13 Manual vernier caliper Can be used as substitute if the electronic vernier caliper is defective.

14 Measuring compasses Can be used as substitute if the rim width and rim diameter cannot be recorded
electronically.

15 Clamping tool holders For storing accessories.

SICAM srl soc. Unip
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4. Commissioning 3. Hoist the SBM V85 A with a crane. Erect in the
intended area, taking care to comply with the
4.1 Unpacking specified minimum distances.
1. Remove the steel bands and fasteners.
2. Carefully lift off the packaging. /
3. Remove the accessories and packaging material T
from the packaging unit.
Y
ﬁ Check that the SBM V85 A and the accessories IS
are in proper working order and that there are - g
no visible signs of component damage. In case of ] 3
doubt, do not start up the unit and consult customer -
service.
e}
]| Remove the accessories and packaging material %ﬂ)j/\/l
from the packaging unit. < 5900 mm
4.2 Setting up
1. Unscrew the screws that secure the SBM V85 A to o
the pallet. J1 To ensure reliable, ergonomic use of the
SBM V85 A, we advise setting it up at a distance
WARNING - Defective or incorrectly of 500 mm from the nearest wall.
attached lifting straps!
Risk of injury due to SBM V85 A falling 4. Secure the SBM V85 A to at least 3 points on the
down. floor.

> Check lifting straps for physical damage
before attaching.

> Tighten lifting straps uniformly.

> Lift SBM V85 A carefully.

2. Attach slings of the same length and sufficient load
bearing capacity (min. 100 kg) as shown in the drawing.

1695600571 | 2016-08-23 SICAM srl soc. Unip



Commissioning | SBMV85A | 39 | en

4.3 Fitting the wheel guard 2. Attach the rubber ring to the support arm, as shown
o in the illustration. Insert the rings between the
]1 The back of the SBM V85 A contains 4 blind rivet mounting plate and the monitor to prevent that the
nuts countersunk in the housing wall. parts shift.
v

1. Fasten the supporting arm to the SBM V85 A.
To do so, screw the 4 supplied Allen screws and 4
washers into the blind rivet nuts and tighten (width
A/F 6).

3. Fasten the monitor to the support arm. For this
purpose, screw on the bracket with 4 screws and 4
washers.

Fig. 6: Fastening the supporting arm to the SBM V85 A.
1 Supporting arm

2 Allen screw

3 Washer

4 Blind rivet nut

4.4 Fitting monitor

wl"20-970TS9

o
]1 The back of the SBM V85 A contains 4 blind rivet
nuts countersunk in the housing wall.

1. Fasten the supporting arm to the SBM V85 A.
To do so, screw the 4 supplied Allen screws and 4
washers into the blind rivet nuts and tighten (width
A/F 6).

Fig. 8: Fitting monitor

1 Allen screw

2 Washer

/=)

Ll
Fig. 7: Fastening the supporting arm to the SBM V85 A.

1 Supporting arm
2 Allen screw
3 Washer
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4.6 Electrical connection

DANGER - Risk of electric shock if
connections are not or not correctly

4. Plug in the monitor power cord (Iltem 1) at the
monitor.

5. Connect the monitor and the SBM V85 A with the
VGA connecting cable (Item 2).

6. Fix the two cables to the monitor bracket with the 4
clamps included.

651046-10_Mi

Fig. 9: Monitor attachment

1 Monitor power cord
2 Monitor VGA connecting cable

7. Orientate the monitor in the desired position.

4.5 Assembling the accessories support

> Assemble the accessories supports on the machine
using the screws present on the casing, as shown in
the figure.

o

76'13‘ Im

grounded or from incorrect mains voltage.

Incorrect phase, neutral and ground

connections can cause electric shocks, heart

failure and fatalities!

> Work on electrical installations or
equipment is only to be performed by
qualified electricians or trained personnel
under the guidance and supervision of an
electrician.

> Even minor work on the electrical system
is only to be performed by appropriately
trained and qualified personnel.

> The SBM V85 A is only to be connected
to the power supply if the mains voltage
available corresponds to the rated voltage
given on the rating plate.

> Check the grounding before connecting
the SBM V85 A.

> Use the type of power cord specified for
the country concerned.

> Only connect to an appropriate approved
grounding-type socket.

> In the event of operating problems,
switch off immediately by way of the On/
Off switch, disconnect the power cord
and consult the "Faults" section of the
operating instructions.

i

=)

The SBM V85 A must be connected to a standard
electrical system provided with a residual-current-
operated circuit breaker with a connection cross-
section of at least 3 mm conforming to European
standards. The customer is responsible for providing
fuse protection for the mains connection.

The SBM V85 A is connected to the mains by

way of a socket. For this purpose use is to be made
of the detachable cable with standard connector
supplied with the device. The connector must always
be readily accessible.

1695600571 | 2016-08-23
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(@]
J1 A two-pole residual-current-operated circuit breaker

of type "C" must always be used to provide fuse
protection for the mains connection. Single-pole
circuit breakers are not permissible.

o
J1 The temperature and ambient conditions specified
in the Technical Data must be observed for

operation.

Fig. 10: Power cord connection - Back of SBM V85 A

1 On/off switch
2 Mains connection
3 Power cord

4.7

1.

Checking the direction of rotation
Check that the SBM V85 A is correctly connected
to the mains power supply.

Switch on the SBM V85 A with the On/Off switch.
Close the wheel guard or press the < I > button).
= The shaft rotates.

4. Check the direction of rotation of the shaft.

=)

=)

The correct direction of rotation is indicated by a
yellow arrow on the SBM V85 A. This arrow is
situated to the right of the flange.

If the direction of rotation is incorrect, the SBM V85 A
comes to an immediate stop and displays the error
message "3" (see section Faults).

4.8

o o & wm e

Calibration of SBM V85 A

Calibration must be performed after initial
commissioning.

Flange calibration.

Vernier caliper calibration.

SBM V85 A calibration.

Perform reference measurement.

Calibration is described in Section "Calibration".

For the calibration of the rim-width gauge refer to
the corresponding manual.

SICAM srl soc. Unip
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5. Fitting and removing the 5.2  Fitting flange
flange

o
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the

Fitting of the flange is necessary in the following flange opening.

situations:

e Commissioning 1. Press the pedal.

e When changing the type of flange = This blocks the shaft.
(universal - 3/4/5 hole*) 2. Slide the flange onto the shaft.

e When changing the type of wheel

(passenger car - motorcycle*)
* Special accessories

! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
not been properly fitted to the shaft.Before fitting
the flange, clean and degrease (remove corrosion
protection) the cone of the shaft and the flange
opening.

5.1 Removing flange

(@)
]1 The SBM V85 A must be connected to the electric
mains. Fig. 13:  Sliding the flange onto the shaft.

1. Press the pedal. 3. Tighten the hexagon socket head bolt.
= This blocks the shaft.
2. Slacken off the hexagon socket head bolt.

Fig. 11: Loosening the hex socket head cap screw
Fig. 14: Tightening the hex socket head cap screw
3. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end. => Flange fitted.
4. Pull the flange off the cone.

Fig. 12:  Pulling the flange off the cone

=) Flange detached.
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6. Fitting and removing the 6. Release the lock and turn the quick-action clamping
wheel nut clockwise until the wheel is firmly braced.

WARNING - Wheel slip!
Risk of crushing of fingers and other body
parts when attaching and removing wheel.

> Wear protective gloves.

> Wear safety shoes.

> Do not place fingers between the wheel and
the shaft.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

6.1 Securing the wheel
1. Switch on the SBM V85 A with the On/Off switch.
2. Position a suitable cone on the shaft (flange).

Fig. 17:  Turning the quick-locking nut in the clockwise direction

’ @ =) The wheel is secure.

o
\ ]1 For a good quality balancing, it is necessary to

carefully tighten the quick locking ring nut.

Fig. 15:  Positioning the appropriate cone on the shaft (flange)

6.2 Removing the wheel

3. Use a wire brush to remove any dirt. 1. Turn the quick-action clamping nut anti-clockwise

4. Place wheel on shaft directly on the cone. and release the wheel.

5. Push the unlocked quick-action clamping nut onto 2. Unlock and take off the quick-action clamping nut.
the shaft and press firmly against the wheel. 3. Remove the wheel.

Fig. 16: Sliding the (disengaged) quick-locking nut onto the shaft
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7. Operation

7.1 Start page

ﬁ The initialization of the software is displayed approx.
20 seconds after switching on the SBM V85 A.
The start page is displayed after a further 40
seconds.

o

]1 If the image does not appear correctly, carry out
self-calibration of the monitor (making reference to
the monitor user manual).

The following menus can be selected on the start page:

i  Wheel Balancing program
|

Balancing
= Settings and
N service

Personal settings, calibration and
customer service.

Monitor display

Fig. 18:

Balancing main page
1 Status bar

2 Display field

3 Soft key bar

7.2.1  Status bar

The following information is displayed depending on

the menu selected:

e Current user.

e \Vehicle selected.

e Balancing program selected.

e Number of wheel spokes selected in "Split
program".

7.2.2 Display field

The following information is displayed here:

e Rim data and positioning of electronic vernier
caliper/Angular width gauge.

e Information on positioning and mass of the balance
weights.

7.2.3 Soft key bar

The soft key bar indicates the functions available in
the corresponding menu. The functions are started by
pressing the function keys.

7.24  EXIT key

Symbol Description
m Press < I > to return to the previous

page.
Pressing this key terminates the menu selected and
returns to the previous page.

(©]
J1 Values are only confirmed with <1 >.

7.3 Control panel

The SBM V85 A is operated by way of the < I > key
and the arrow keys. The corresponding functions are
described in Table 1.

Key Description
Arrow keys Navigation in the menus and alteration of the
4+ « rim data values.
<> Confirmation of settings.
Starts measurement.
Ends measurement.
Tab. 1:  Control key functions

1695600571 | 2016-08-23
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8.1 Wheel balancing

Selection of user 1, 2 or 3. The last settings and rim data
selected are assigned to the current user and stored.

8.2 Rim data

Rim diameter input by way of 4 / ¥ keys

Rim width input by way of 4 / ¥ keys

Selection of type of vehicle (passenger car or
motorcycle); the type of vehicle selected is displayed in
the status bar.

‘ @ Input of distance between SBM V85 A and rim by way
of ¢ /¥ keys

Call-up of the "Enter rim data" menu.

m Press < 1 > to return to the previous page.

{ Selection of balancing program; 11 passenger car
h‘ﬁﬁ programs, 5 motorcycle programs; the program selected
is displayed in the status bar.

Selection of balancing program; 11 passenger car
?ﬁﬁ_ﬂ? programs, 5 motorcycle programs; the program selected
is displayed in the status bar.

Starts measurement.
Ends measurement.

‘ Switching of units (mm / inch)

& Display of the exact, non-rounded unbalance measured
value.

Selection of user 1, 2 or 3. The last settings and rim data
selected are assigned to the current user and stored.

ol Selection of number of spokes.
The weight can be distributed behind the spokes after
measuring the unbalance.

@ Call-up of the "Unbalance minimization" program
; (refer to Section 10).

m Press < 1 > to return to the previous page.

SICAM srl soc. Unip
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8.3

Settings and service

Call-up of service menu (customer service only)

Call-up of calibration menu
i

m Press < | > to return to the previous page.

Settings (customer service only)

’ User-defined settings

]cj_ The following symbols are used in the selection
menus:
O Automatic transfer (e.g. time)
Manual transfer (e.g. via pedal)
Function deactivated

8.3.1 Calibration

I e e G

©3 Calibration with "Go" wheel.

Flange calibration.

m Press <1 > to return to the previous page.

Electronic Vernier caliper and Angular width gauge
calibration.

)

8.3.2

Sl Pl SEaE
EENE G-

F""I? Activates or deactivates the electronic vernier caliper
and the Angular width gauge.

m Press < 1 > to return to the previous page.

©

Settings

Positioning of adhesive weight (electronic vernier caliper,
manual vernier caliper (3, 6 or 12 o'clock).

User-defined settings

8.3.3

I I e e )
506 N0 =

Activates or deactivates
the screen saver

[@) Activates or deactivates
acoustic acknowledgement signal

Language selection.

Activates or deactivates automatic start (start of
measurement by closing wheel guard)

m Press < | > to return to the previous page.

Selection of weight display
grams (g) or ounces (0z)

|

Selection of weight resolution
1g/0.050z0r5g/0.25 0z

Residual value suppression:
Entry of weight value below which the
value "0" is to be displayed.

&0
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9. Wheel balancing

WARNING - Incorrectly balanced wheels

Risk of injury due to change in handling

characteristics of vehicle.

> SBM V85 A must be positioned on a flat
surface and must be firmly bolted to the
floor.

> Specified flange must be mounted on
clean and grease-free shaft.

> Use the specified accessories (cone,
spacer rings).

> Rim must contact flange accurately,
remove any dirt.

> Perform a check measurement after
applying balancing weights.

1. Switch on the SBM V85 A at the on/off switch.
= The "Start page" is opened.
2. Open the "wheel balancing main page" with < I >.

M0 = ot

Static balancing on plane 3

Static balancing on plane 2

Static balancing on plane 1

Pax2: Pax rim for concealed adhesive weights

Pax1: Pax rim with adhesive weights

Alu5: Adhesive weights on inside /
clip-on weights on outside

Alu4: Clip-on weights on inside /
adhesive weights on outside*

Alu3: Clip-on weights on inside /
concealed adhesive weights on outside

Alu2: Concealed adhesive weights

Alul: Standard program for adhesive weights*

Standard program for clip-on weights

*  The weight must be raised slightly if the adhesive weight can-
not be attached in the vicinity of the outer edge of the rim (rim
flange) on account of the design of the rim.

9.1 Selection of vehicle type and

balancing program

]cj_ Static balancing is recommended for wheels with
a width of less than 3.5": In this case only the rim
diameter value is entered. The values for distance
and width of the rim can be set arbitrarily in inches
or mm.

1. Check the currently selected type of vehicle
(passenger car or motorcycle) in the status bar, alter
if necessary and confirm with <1 >.

2. Check the currently selected balancing program in the
status bar, alter if necessary and confirm with < I >.

9.2 Entering rim data

O . . . .

]J1 If electronic wheel data recording is not possible,
the wheel data can also be entered manually.

ﬁ The electronic gauge arm is not required for the
balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 (ALUDATA®).
Both measurement locations are recorded with the
vernier caliper.

1. Apply the electronic vernier caliper for rim distance
and rim diameter to the rim.

= The measurement location is indicated on the
monitor in accordance with the balancing pro-
gram selected.

= Storage of the position is confirmed by an acous-
tic signal and the position data are displayed.

SICAM srl soc. Unip
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O . . . . .
J1 The rim width can be read off the rim or determined 9.3 ~ Measuring unbalance
with the measuring compasses.

o
J1 A wheel can only be correctly balanced if all the
settings correspond to the mounted wheel.

ﬁ Measurement can be stopped at any time:
— Press the <1 > key.
— Press the pedal.
— Open the wheel guard.

1. Close the wheel guard.
= The unbalance measurement commences auto-

matically.
651012-11_r = On completion of measurement the values of the
balance weights required are shown on the dis-
Fig. 19: Determining rim data with measuring compasses play.
1 Rim diameter scale On left of display inner balancing plane,

2 Outer tip for rim diameter
3 Inner tip for rim width
4 Rim width scale

on right of display outer balancing plane.
2. Open the wheel guard.

N

Apply the inner tips of the measuring compasses to
the rim flange.

Read the value off the rim width scale.

4. Enter the rim width determined.

w
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9.4  Attaching balance weights

o .

]J1 If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e. g. static unbalance >50 g) it is advisable
to perform "Unbalance minimization"

(refer to Section 10).

9.4.1 Splitting balance weights

O . .

J1 The "split program" is called up after measurement
if the balance weights have to be attached at a
certain position (e.g. behind the spoke or spokes).
We recommend attachment using ALUDATA®.

1. Select the split program and the number of spokes.

M0 =

o]

folos |

2
[e]

& == 1 W) 8 &3 O @

2. Move the required position (e.g. a spoke) to the
12 o'clock position.

3. Confirm with < I >.

=>» The split weights and positions are indicated.

9.4.2 Without ALUDATA®
1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been reached, a green
square appears on the monitor.

ﬁ Blue squares on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel
has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

2. Select a balance weight of the required value
(next to the green square).

3. Attach the balance weight at the highest vertical
position (12 o'clock) of the wheel.

o
]1 The position depends on the setting selected for the
attachment location.

4. Repeat the procedure for the 2nd balance weight.
o
]1 After attaching the balance weights, the unbalance

must be measured again for an exact check of the
balance.

9.4.3 With ALUDATA®

o

J1 Only the 3 programs Alu2, Alu3 and Pax2 support the
attachment of the adhesive weights with ALUDATA®.

1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been reached, the wheel
is locked in position and a green square appears
on the monitor.

ﬁ Blue squares on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel
has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

N

. Select an adhesive weight of the required value (next
to the green square).
3. Insert the adhesive weight in the electronic vernier
caliper.
4. Move the electronic vernier caliper into the rim.
= The attachment location of the adhesive weight
is indicated.
= The electronic vernier caliper is locked at this po-
sition (the colour of the square changes from yel-
low to green).
5. Attach the adhesive weights with the aid of the
electronic vernier caliper.
Repeat the procedure for the 2nd balance weight.

o

o

J1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again for an exact check of the
balance.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Manual vernier caliper 9.5.2  Attaching balance weights

In the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 the 1. Move the wheel to the corresponding position
manual vernier caliper permits determination of the rim 12 o'clock.

width as well as simple positioning and attachment of 2. Insert the adhesive weight required in the outer
the adhesive weights. weight pliers.

3. Position the slider at the edge of the rim.
4. Place the adhesive weight with the ejector at the
corresponding position and press on.

Fig. 20:  Manual vernier caliper

Vernier caliper grip
Vernier caliper head
Inner weight pliers

651007-05_Sr

5. Insert the second adhesive weight required in the

1
2
3
4. Ejector . . .
5 Outer weight pliers inner weight pliers.
6 Scale 6. Position the slider at the edge of the rim.
7 Knurled screw 7. Position the adhesive weight with the ejector and
8 Slider with stop press on.
o
9.5.1 Determining rim width J1 The clip-on weight is positioned and secured in the
1. Position the manual vernier caliper with the slider at balancing program Alu3.

the inner rim edge.

651007-06_Sr

2. Move the outer weight pliers to the position at which
the balance weights are to be attached.
3. Secure the slider with the knurled screw.
4. Read off the dimension and enter as rim width
in "'mm".
5. Start measurement "Balancing wheel".
6. Measurement evaluation:
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the inner weight pliers (Alu2 and Pax2)
or as clip-on weight (Alu3) appears in the left-
hand display.
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.
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10. Unbalance minimization

If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e.g. static unbalance >50 g) it is advisable to
perform "Unbalance minimization".

The program permits minimization of the total
unbalance by providing compensation for the static
unbalance of the tyre by way of that of the rim.

"0 =

6 [ 8 [fai 1 [ © IO %

> From the "Unbalance side" press = =% = and <1 >.
= "Unbalance minimization" is opened.

! Work as accurately as possible throughout the entire
procedure. Follow the instructions shown on the
monitor.

PHASE 1 to PHASE 4:

1. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

2. Turn the wheel until the valve is in the 12 o'clock
position.

3. Press<1>.
= The reference position of the wheel on initial

starting is stored.

4. Make a reference mark on the tyre (corresponding to
the position of the valve).
Detach the wheel from the flange.
Turn the tyre on the rim through 180 degrees.

5.
6.
e}
]1 The mark previously made provides a guide.

7. Clamp the wheel.
8. Turn the valve to the 12 o'clock position.
9. Press<1>.
= The new position of the wheel on the flange is
stored.
10. Close the wheel guard.

=>» Measurement commences.

Values obtained:
— Rim unbalance
— Current unbalance
— Tyre unbalance
— Minimum possible unbalance

o
]1 After studying the values, further unbalance
minimization is required (PHASE 5 to 7).

PHASE 5 to PHASE 7:
1. Turn the wheel until the arrows on the monitor are
centered.
Mark the tyre at the 12 o'clock position.
Press <1 >.
Detach the wheel from the flange.
Turn the tyre on the rim until the mark coincides
with the position of the valve.
Clamp the wheel.
Turn the valve to the 12 o'clock position.
8. Press <1>.
= The new position of the wheel on the flange is
stored.

SIS I

N o

To turn the tyre on the rim it may be necessary to
deflate the tyre, unseat it again and re-inflate after
turning.

=)

9. Close the wheel guard.
= The test run commences.

If the test run is to be repeated, the monitor displays
an appropriate message. In this case, continue again
with minimization (PHASE 5 onwards).

=)

=>» On completion of the test run, the unbalance is
automatically compared to the minimum residual
unbalance value. If the difference between these two
values is below the maximum permissible level, the
tyre and rim are optimally matched.

10. Press <1 >.
= Return to "main page".

o
]1 If the test run is not properly completed, the entire
procedure (as of PHASE 1) must be repeated.

11. Press <1 >.

=» Return to "main page".

SICAM srl soc. Unip
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11. Faults

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Sicam equipment dealer.

o
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the
rating plate (label on the flange end of the SBM V85 A) and the nature of the problem.

Faults Causes Remedy

The displays 1. Defective fuse or missing phase 1. Check the mains connection.

do not light on 2. Damaged fuse in electrical connection 2. Replace the fuse in the electrical connection.

switch-on 3. Damaged fuse in control/display panel 3. Replace the fuse in the control/display panel. In-
form customer service.

Caution: Repeated fuse damage is an indication of a

malfunction.

1 1. Setting and calibration data lost from PCB memory Check and correct calibration and settings.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibra-
tion of electronic vernier caliper/Angular width gauge)
not performed
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement Wait for end of measurement before raising wheel
guard.
8 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop
2. Incorrect connection of motor it turning backwards on starting.
2. Check proper connection of motor.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2. Fault in electrical connection 3. Replace the PCB.
3. Fault in PCB
5 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach bal-
2. Measurement sensors not correctly connected ance weight as specified by the process.
2. Check the connection of the measurement sensors.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
2. Damage to wheel guard safety switch 2. Replace wheel guard switch.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; SBM V85 A proba-
bly not stable and vibrating excessively.

3. Check contact between measurement sensor and
PCB.

4.Replace measurement sensor.

5. Replace PCB.

8 Inner measurement sensor not correctly connected, 1. Check connection of left measurement sensor.
defective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
9 Outer measurement sensor not correctly connected, 1. Check connection of right measurement sensor.
defective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
10 1. Measurement sensor for position recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. If the fault persists, check and if necessary replace
the light barrier PCB.

4. Check the mains connection.

11 1. Measurement sensor for phase recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Make sure the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.

4. Check the mains connection.

17 Weight outside setting range (weight required for 1. Check whether the wheel is correctly attached to
balancing is more than 250 g) the flange.

2. Determine the outer weight position (neverthe-
less), attach a 100 g weight and start a different
measurement.

18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
19 Input signal of right measurement sensor Interchange the connections of the two measurement

lower than that of left sensor

sensors.
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Faults Causes Remedy
20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor 2. Make sure the SBM V85 A is not subjected to
any impact during measurement.
3. Wheel speed below minimum value 3. Check mains voltage (probably too low).
21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the SBM V85 A .
with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the SBM V85 A
although the machine has not been started): Power on again without moving the wheel.
supply unit is deactivated 3. If the error message persists, contact customer
service.
22 Irregular measurement sensor signals 1. Check that the light barrier PCB is protected

against light and provide a cover if necessary.

2. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.

3. Check and if necessary replace the display PCB.

29 One electronic vernier caliper not in rest position. 1. Set electronic vernier caliper to rest position.
2. Repeat calibration of electronic vernier caliper.

30 Angular width gauge deactivated. Perform calibration prior to reactivation.
31 Pedal being pressed. Deactivation takes place. 1. Avoid pressing the pedal during measuring cycle;
2. Check correct functioning of the pedal micro
switch.
32 Pedal has been pressed. 1. Avoid pressing the pedal during measuring cycle;
2. Check correct functioning of the pedal micro
switch.
33 Incorrect operating system Use a different PCB.
34 Restart the system.
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12. Maintenance

12.1 Cleaning and servicing

! Before cleaning and servicing, switch off
SBM V85 A and disconnect mains plug.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper
operation and high performance of the SBM V85 A:

Servicing

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil

or kerosene and lubricate with engine oil or a suitable

grease.

12.2 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine

replacement parts.

Designation Order number

Standard centering flange

1695 602 400

Centering cone 42 - 65 mm

1 695 632 500

Centering cone 54 - 80 mm

1695 652 862

Centering cone 75 - 110 mm

1 695 605 600

Weight pliers

1 695 606 500

Manual vernier caliper

1695 629 400

Test clip

1695 602 700

Calibration weight

1695654 377

Calibration weight (calibrated)

1695 654 376

Voltage sticker V 230

1695 101 269

Voltage sticker V 110

1695 100 854

Direction of wheel rotation sticker

1695 653 878

Tab. 2:  Spare and wearing parts

12.3 Calibration

ﬁ As part of service and upkeep (every six months), on
flange replacement or in the event of measurement
inaccuracies, it is advisable to calibrate the
SBM V85 A in the following sequence:

Flange calibration.

Calibrate the electronic vernier caliper.
SBM V85 A calibration.

Perform reference measurement.

o~

12.3.1 Call-up of calibration menu

1. Call up the "Settings and service" menu.

2. Enter the password: <=»> <=3> <>,
=>» The calibration menu is displayed.

R

o3 Calibration with "Go" wheel

Flange calibration
m Return to main page.

‘% Electronic vernier caliper and Angular width gauge
calibration

12.3.2 Flange calibration

o . . .

]1 Follow the instructions shown on the monitor.
1. Fit the flange (refer to Section 5).

o
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping
tools.

2. Select flange calibration and confirm with < I >.

= Calibration is started.
3. Close the wheel guard.

& Measurement commences.
=» Flange calibration completed.
=» Unbalance set to "0".
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12.3.3 Calibration of electronic vernier caliper
O . . .
]1 Follow the instructions shown on the monitor.

Calibration of the electronic slide calliper/ angular
width gauge without external gauge

1. Select calibration of the slide calliper and the
angular width gauge and confirm using <1 >.

e

2. Move the distance cursor to standby position and
press <1 >.

3. Move the distance reading cursor to 0 mm. Set the
value read and press < | >.

4. Move the distance reading cursor to 200 mm. Set
the value read and press < | >.

5. Assemble a 14" or 15" steel sample wheel. Set the
value read and press < | >.

6. Set the wheel measurements and, with the distance

reading cursor resting on the wheel itself, press < I >.

=» Procedure completed.

12.3.4 Calibration of SBM V85 A
o . . .
]1 Follow the instructions shown on the monitor.

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size
(e.g. width 5.5", diameter 14") and in very good
condition to the flange.

2. Select SBM V85 A calibration and confirm with < I >.

s e

= Calibration is started.

3. Enter the rim data and confirm with < I >.
4. Press <1 >.
& Measurement commences.
5. Enter any balance weight between 40 g and 120 g
and confirm with < I >.
6. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.
7. Press<1>.
& Measurement commences.
8. Turn the wheel until the balance weight is in the
12 o'clock position.
9. Remove the balance weight from the inner side
of the wheel and attach it to the outer side
(12 o'clock).
10. Press <1 >.
& Measurement commences.
11. Turn the wheel such that the weight is in the 6
o'clock position.
12. Press <1 >.

=>» This completes calibration.

(©]
]1 The calibration made is permanently stored
automatically.
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12.3.5 Reference measurement

o

]| Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all
balancing operations.

o
]1 Automatic start has been activated in the
description that follows.

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") to the flange.
Enter rim data.
Close the wheel-guard hood.
= Measurement commences.
4. Create an artificial imbalance by attaching a test
weight of 60 g, for instance, to one of the two sides.
. Close the wheel-guard hood.
= Measurement commences.
= The SBM V85 A must display precisely this im-
balance (value and position) on this side. For the
other side, the value must not exceed 5 g.

W N

o1

]cj_ To check the position of the imbalance, turn
the wheel until the position recommended for
attachment of the balance weights is attained. The
balance weight attached must be vertically beneath
the axis of rotation (6 o'clock position).

Calibration must be repeated in the following cases:
— Deviation from specified imbalance value (greater
than 1 g on balance weight side, more than 5 g

on other side).

— Deviation from specified imbalance position
(balance weight not between 5:30 and 6:30
position).

Remove balance weight.

Release the wheel and rotate it approx. 90°.
Secure the wheel again.

Close the wheel-guard hood.

= Measurement commences.

© © N>

=>» On completion of this reference measurement, the
display must not exceed a maximum imbalance of 10 g
per side (15 gfor particularly heavy wheels). This error
may be caused by the rim centering tolerances. If this
reference measurement indicates greater imbalance,
the components used for centering the wheel must
be checked for wear, play and contamination.

13. Decommissioning

13.1 Temporary shutdown
In the event of lengthy periods of non-use:
> Unplug the electrical connection.

13.2 Change of location

> If the SBM V85 A is passed on, all the
documentation included in the scope of delivery must
be handed over together with the unit.

> The SBM V85 A is only ever to be transported in
the original or equivalent packaging.

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning.

> Bolt the SBM V85 A back onto the pallet.
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13.3 Disposal and scrapping
13.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

1. Substances hazardous to water must not be allowed
to enter the sewage system.

2. Substances hazardous to water must be disposed of
in accordance with the applicable regulations.

13.3.2 SBM V85 A
and accessories
1. Disconnect the SBM V85 A from the mains and
detach the power cord.
2. Dismantle the SBM V85 A and sort out and
dispose of the different materials in accordance with
the applicable regulations.

n SBM V85 A, accessories and packaging
‘ should be sorted for environmental-friendly
’ recycling.
> Do not dispose SBM V85 A into household
waste.

Only for EC countries:

The SBM V85 A is subject to the European

directive 2012/19/EC (WEEE).

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of SBM V85 A prevents
environmental pollution and possible
health hazards.

SICAM srl soc. Unip
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14. Technical data

14.1 SBM V85 A

Specification
208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

0.5 kw
1P 22

Function

Balancing speed

Resolution
Noise level
Voltage supply

Power consumption
Protection class

14.2 Temperatures

Specification

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Function

Operating temperature

Storage temperature

Temperature gradient

Relative operating humidity
(25° C, 24h)

Relative humidity gradient 10%

Installation height -200 mt. \ 3.000 mt.

Transportation height -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Working range

Rim width, adjustable via keys 1" -24"
Rim width, measuring range of 1"-20"
electronic vernier caliper/gauge arm

Rim diameter, adjustable via keys 6'" - 40"
Rim diameter, measuring range of 10" - 24"
electronic vernier caliper

Maximum wheel weight 65 kg
Maximum wheel diameter 820 mm
Maximum wheel width 420 mm
Average measuring time 10 sec

14.4 Dimensions and weights

Specification

1100 x 1370 x 1270 mm
1250 x 1370 x 975 mm
76 kg

Function

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) max
Weight

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Symboles utilisés

Symboles utilisés | SBMV85A | 61 | fr

1.1 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour l'utilisateur et les personnes présentes a proximité.
En outre, les avertissements décrivent les conséquences
du danger et les mesures préventives. La structure des
avertissements est la suivante :

Position sur le produit
Type de risque / consignes de
travail

Symbole
d'avertissement

S?/mbo!e MOT CLE - Nature et source du danger !
d’avertisse- .
ment Conséquences du danger en cas de non-

observation des mesures et indications.
> Mesures et indications pour la pré-
vention du danger.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que
la gravité du danger en cas de non-observation :
Probabilité

Mot clé Gravité du danger en

cas de non-observation

de survenue

DANGER Mort ou blessure

corporelle grave

Danger direct

AVERTISSEMENT Mort ou blessure

corporelle grave

Danger potentiel

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle
lement dangereuse légére
1.1.2 Symboles - désignation et signification

Signification

Symbole | Désignation

Attention

] Signale des dommages matériels
° potentiels.
e Information Consignes d'utilisation et autres
1 informations utiles.
1 Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opé-
2 sieurs étapes ration comportant plusieurs étapes.
= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opé-
étape ration comportant une seule étape.
o Résultat inter- Un résultat intermédiaire est vi-
médiaire sible au cours d’une procédure.
- Résultat final Le résultat final est présenté a la
fin de la procédure.
1.2 Sur le produit

! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles.

La position du symbole d'avertissement sur le produit
doit garantir la parfaite lisibilité.

Les symboles d'avertissement sur la machine peuvent
étre subdivisés en remarques pour les risques résiduels
(triangle jaune-noir) et en consignes de travail supplé-
mentaires.

Arriére de la machine,

vous trouverez ici les renseignements concernant :

le modéle de la machine, le numéro d'identification de
10 chiffres, la tension (en V), la fréquence (Hz), la puis-
sance installée (en kW), l'intensité du courant (en A), la
pression d'alimentation maximale (en kPa), l'indice de
protection (IP), I'année de construction, la marquage CE,
le marquage EA, le numéro de série de la machine, le
code barres.

Elimination

Les appareils électriques et électroniques
usagés, y compris leurs cables, accessoires,
piles et batteries, doivent étre éliminés sépa-
rément des déchets ménagers.

Marque EAC
Confirme la compatibilité de la machine pour

la Russie.

% Sens de rotation de la roue

La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre "Controler le sens de rota-
tion")

Arriére de la machine

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT
THIS INSTRUMENT MUST BE

OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU ~
POUR

ESTE APARATO HA DE

OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE

OPERARSI CON

ANTES DE APRIR EL APARATO

SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO

STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Indication de la tension d'alimentation.

> Observer les indications de la plaque.

> La plaque représentée ci-dessus sert uniquement
d'exemple, les valeurs de tension indiquées ici

dépend de I'équipement électrique de la machine.

SICAM srl soc. Unip
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Start-Stop équilibrage

“a
.

START

> Placé sur la protection de la roue, indique le sens
d'actionnement/arrét de rotation de la bride.

Licence Windows

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Version de la licence
> Codes de la licence.

fr | 62 | SBM V85 A | Consignes d'utilisation

2. Consignes d'utilisation

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui
a été convenu en matiére de droits d'auteur, de res-
ponsabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs
et les obligations incombant a I'entrepreneur, dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant
la mise en service, le raccordement et I'utilisation du
SBM V85 A il est impératif de lire et d'appliquer ces
consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant
la mise en service, le raccordement et |'utilisation du
SBM V85 A il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques.

2.3 Compatibilité électromagnétique (CEM)
Le SBM V85 A est conforme aux critéres de la directive
de CEM 2014/30/EU.

Le SBM V85 A est un produit de la catégorie B selon

EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23
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3. Description du produit

Description du produit | SBMV85A | 63 | fr

3.1 Utilisation conforme

Le SBM V85 A est un banc d’équilibrage a fixation
mécanique des roues pour I’équilibrage des roues de
voitures particulieres, d’utilitaires légers et de motos

avec un diametre de jante de 10" - 26" et une largeur de

jante de 1" - 20"

Le SBM V85 A doit étre employé exclusivement a cet
effet et uniquement dans le cadre des plages de fonc-
tionnement indiquées dans le présent document. Tout
autre usage est par conséquent considéré comme non
conforme et n'est donc pas autorisé.

o

]1 Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

3.3

Fournitures

Fig. 2: Fournitures

! D Ces dimensions se rapportent aux jantes stan- Désignation Référence N°
dards (A) ; pour des jantes a forme particuliére 1 Capot de protection 1695 600 528 1
(B - C) il est recommandé d'utiliser les accessoires 2 Bras de soutien 1695600526 1
spéciaux. 3 Raccord conique rapide 1695602400 1
4 Bras d'appui 1695000230 1
@ 5 Ecran LCD 1695907 007 1
6 Equipement 1
©
Fig. 1: Types de jantes
3.2 Conditions
SBM V85 A doit étre installé et vissé sur un sol plan en
béton ou de composition similaire.
Désignation Référence N°
! Un défaut de planéité ou des vibrations du support 3.1 Ecrou a serrage rapide 1695 654 361 1
peuvent entrainer des erreurs de mesure du désé- 3.2 Bague d'écartement 1695616 100 1
quilibre. 3.3 Manchon concave 1695616 500 1
3.4 Bride de centrage de base 1
! Le fabricant décline toute responsabilité pour des 3.5 Cleé hexagonale 1695635000 1
dommages causés sur des objets et/ou des bles- 3.6 Cone de centrage 42 — 65 mm 1695632500 1
sures sur des personnes lorsqu'un revétement de sol 3.7 Cone de centrage 54 - 80 mm 1695652862 1
est éventuellement non intégral ou des divergences 3.8 Cone de centrage 75 -110 mm 1695605600 1
des exigences de sécurité comme auparavant men-
tionnées ne sont pas respectées.
SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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T T A 3 T 4 3.5  Accessoires spéciaux

N / \

S Y- e

| o= ! Léve-roue 1 695 900 004

i _ 5 6 7 i Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 1695612 100

i & / / N / ! Troisieme cone de centrage @ 89 a 132 mm 1 695 653 449

! y \ - i Quatriéme cone de centrage @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

l j ! Bague d’écartement jantes 1 695 606 200

! ! (déport de jante important)

i i Bride trois bras pour utilitaires légers 1695 653 420

} ! Kit de serrage pour coulisses mono bras 1 695 654 060

! 1 (2 19 mm)

| | Bride universelle VP en continu, 1 695 654 043

l ! (3, 4, 5 trous)

| | Bride pour moto 1 695 654 039

| ! Kit arbre, @ 10 mm 1 695 653 430

i i Masselotte de calibrage (étalonnée) 1 695 654 376

i ! Bras de mesure 1 695 600 598
|

1 1

! |

: |

Fig. 4: Equipement

Désignation Référence N°
4.1  Rondelle UNI 6592 8 1695002 101 8
4.2 Vis UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Support pour accessoires 1695654 167 2
4.4 Vis UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Calibre mesure largeur 1695602700 1
4.6  Pince pour contrepoids 1695606 500 1
4.7  Calibre positionnement poids 1695629400 1
4.8  Cordon secteur 230 V 1695652991 1
4.8* Cordon secteur 110 V 1695042 146 1
4.9 Contrepoids 60 gr ZN 1695654 377 1
4.10 Rondelle UNI 6593 8,5X24X4 8
4.11  Vis UNI 5739 MA8X70 3
4.12 Fischer SLM 8 = 8
4.13 Vis M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Bague caoutchoutée 1695043173 2
4.15 Plaque de fixation pour le moniteur 1 695905 164 1
4.16 Cable d'alimentation pour le mo- 1695653659 1
niteur
4.17 Cable vidéo VGA 1695654309 1
4.18 Ecrou ISO 10511 M8 1695 002 003 2
4.19 Vis UNI 5739 M8x50 1695040041 2
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3.6 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

Pos. Denominazione Funzione/cosa posso farci

1 Ecran Affichage logiciel (valeurs mesurées et consignes d’utilisation).
2 Capot de protection e Protection de I'opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures,
eau).
e Démarrage et arrét d'une mesure.
3 Bras de mesure (accessoire) Détermination de la largeur de la jante

4 Coulisseau de mesure (électronique) e Détermination de la distance de la jante et du diamétre de la jante.
e Détermination des positions de fixation des masselottes adhésives.

5 Coéne de I’arbre d’entrainement Réception de la bride.

6 Pédale Blocage de l'arbre / la roue.

7 Panneau de commande Commande du SBM V85 A.

8 Rangement Rangement des coénes et des outils.

9 Prise secteur Raccordement du cable d’alimentation secteur.

10 Interrupteur Marche/Arrét

Mie en marche et a I’arrét du SBM V85 A.

11 Bride de centrage

Fixation de la roue.

12 Ecrou a serrage rapide

Centrage et fixation de la roue sur le cone.

13 Coulisseau de mesure manuel

Remplace le coulisseau de mesure électronique s’il est défectueux.

14 Compas de mesure

Utilisé en remplacement s’il n’est pas possible de déterminer de facon électro-
nique la largeur et le diameétre de la jante.

15 Support pour outils de serrage

Rangement des accessoires.

SICAM srl soc. Unip
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4. Premiére mise en service 3. Soulever le SBM V85 A a I'aide d’une grue. Le
disposer a I'endroit prévu en observant les dégage-
4.1 Déballage ments minimaux indiqués.

1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.

2. Retirer prudemment I'emballage par le haut. /
3. Sortir les accessoires et le matériel d'emballage.

ﬁ S'assurer que le SBM V85 A et ses accessoires
sont en parfait état et qu'ils ne présentent pas de
dommages apparents. En cas de doute, s'abstenir de
mise en service et s'adresser au service aprés-vente.

500 mm ‘

I

(@]
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un
point de collecte. =

651120-19_BM

500 mm

4.2 Mise en place
1. Dévisser les quatre vis qui fixent le SBM V85 A sur

la palette. o
]1 Pour que l'utilisation du SBM V85 A soit slre et
ergonomique, il est recommandé de le disposer a
A AVERTISSEMENT - Sangles de levage défec- 500 mm du mur le plus proche.
tueuses ou mal fixées !
Danger de blessure en cas de chute de la 4. Fixer le SBM V85 A au sol en 3 points au moins.
SBM V85 A.

> Avant la fixation, vérifier le parfait état des
sangles de levage.

> Serrer les sangles de levage de maniere
homogeéne.

> Soulever prudemment la SBM V85 A.

2. Mettre en place des sangles de levage de longueur
identique et de charge admissible suffisante
(au moins 100 kg) conformément a l'illustration.

1695600571 | 2016-08-23 SICAM srl soc. Unip



4.3 Monter le capot de protection

o
]J1 4 rivets filetés noyés dans la paroi du boitier se
trouvent a l'arriere de SBM V85 A.

1. Fixer le bras de soutien sur SBM V85 A. Visser
dans ce but les 4 vis a six pans creux fournies et les
4 rondelles dans les rivets filetés noyés (clé de 6).

Fig. 6: Fixer le bras de soutien sur SBM V85 A

1 bras de soutien

2 vis a six pans creux
3 rondelle

4 rivet fileté

4.4 Monter I’écran

o
]1 4 rivets filetés noyés dans la paroi du bofitier se
trouvent a l'arriére de SBM V85 A.

1. Fixer le bras de soutien sur SBM V85 A. Visser
dans ce but les 4 vis a six pans creux fournies et les
4 rondelles dans les rivets filetés noyés (clé de 6).

Fixer le bras de soutien sur SBM V85 A

1 Bras de soutien
2 Vis a six pans creux
3 Rondelle

Fig. 7:

Premiére mise en service | SBMV85 A | 67 | fr

2. Apposer les bagues caoutchoutées sur le bras-sup-
port comme indiqué sur la figure. Installer ici les
bagues entre la plaque de fixation et le moniteur afin
d'éviter que les piéces se déplacent.

3. Fixer le moniteur sur le bras-support. Visser pour
cela I'étrier avec 4 vis et 4 rondelles.

w|™20-970TS9

Fig. 8:

Montage de I'écran

1 Vis a six pans creux
2 Rondelle

SICAM srl soc. Unip
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4. Brancher le cable de raccordement secteur (pos. 1)
sur I’écran.

5. Relier I’écran au SBM V85 A avec le cable de liai-
son VGA (pos. 2).

6. Fixer les deux cables au bras de soutien du moniteur
avec les 4 colliers fournis.

651046-10_Mi

Fig. 9: Branchement de I’écran

1 Céble secteur de I’écran
2 Cable de liaison VGA écran

7. Orientez I’écran dans la position souhaitée.

4.5 Montage du support accessoires

> Monter les supports d'accessoires sur la machine en
utilisant les vis déja présentes sur caisson, comme le
montre la figure.

4.6 Raccordement électrique

DANGER - Danger d'électrocution en cas

de mise a la terre absente ou incorrecte des

branchements ou de tension secteur erro-

née.

Linversion de la phase, du neutre et de la

terre entraine une électrocution, une défail-

lance cardiaque et la mort !

> Les travaux sur les installations ou les
équipements électriques doivent étre
réalisés uniquement par des électriciens
qualifiés ou par des personnes formées,
sous la supervision d’un électricien.

> Méme les travaux minimes sur I'installation
électrique doivent toujours étre effectués
par un professionnel qualifié.

> Ne raccorder le SBM V85 A au réseau
électrique que si la tension secteur est
identique a la tension indiquée sur la
plague signalétique.

> Contréler la mise a la terre avant le raccor-
dement du SBM V85 A.

> Utiliser le cable de raccordement secteur
prescrit correspondant au pays.

> Ne le brancher que sur une prise a contact
de protection appropriée, mise a la terre et
controlée.

> En cas de dysfonctionnement, couper
immeédiatement ’interrupteur Marche/Ar-
rét, débrancher le cable de raccordement
secteur et consulter le chapitre « Dérange-
ments » de la notice d’utilisation.

ﬁ SBM V85 A doit étre raccordé a une installation
électrique adaptée aux normes, équipée d’un dis-
joncteur différentiel avec un diamétre de raccorde-
ment minimal de 3 mm conformément aux normes
européennes. La protection du branchement secteur
est a la charge du client.

SBM V85 A est raccordé au réseau électrique par
une prise. Utiliser pour ce faire le fil électrique amo-
vible avec fiche normée compris dans la livraison

de I'appareil. La fiche doit toujours étre facilement
accessible.

=
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ﬁ Pour sécuriser le branchement secteur, I'utilisation
d’un disjoncteur différentiel bipolaire de type "C" est
obligatoirement nécessaire. Les disjoncteurs unipo-
laires ne sont pas autorisés.

o

]J1 Pour le fonctionnement, respecter impérativement
les conditions de température et environnantes
conformes aux caractéristiques techniques.

Fig. 10:  Raccordement électrique - Arriéere du SBM V85 A
1 Interrupteur marche/arrét

2 Branchement secteur

3 Cordon secteur

Premiére mise en service | SBMV85A | 69 | fr

4.7 Controler le sens de rotation

1. Vérifier si le SBM V85 A est branché correctement
sur le secteur.

2. Mettre le SBM V85 A en marche par I’interrupteur
Marche/Arrét.

3. Appuyer sur < | > ou fermer le capot de protection.
= Larbre tourne.

4. Le sens de rotation peut étre contrélé.

(®]
]1 Le bons sens de rotation est indiqué par une fleche
a droite de la bride.

(@]

]1 Si le sens de rotation est incorrect, le SBM V85 A s’ar-
réte immédiatement et un message d’erreur apparait
"3" sur I’écran (voir le chapitre "Défauts").

4.8 Calibrer le SBM V85 A

! Un calibrage doit étre effectué aprés la premiére
mise en service.

Calibrer la bride.

Calibrer le coulisseau de mesure.
Calibrer le SBM V85 A.

Effectuer une mesure de controéle.

Le calibrage est décrit au chapitre "Calibrage".

o o A @ e

Pour le calibrage du bras de mesure, voir le manuel
correspondant.

SICAM srl soc. Unip
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5. Monteretdémonterlabride 5.2 Monterlabride

Le montage de la bride est nécessaire dans les cas

suivants : ﬁ Nettoyer et dégraisser le cone de I'arbre et I'ouver-
e Premiére mise en service ture de la bride.
e Changement de type de bride
(universelle - 3/4/5 trous) 1. Enfoncer la pédale.
e Changement de type de roue (VP - moto*) = L'arbre est bloqué.
* Accessoires spéciaux 2. Glisser la bride sur I’arbre.

! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anti-
corrosion) le cone de I’arbre et I'ouverture de la
bride.

5.1 Démonter la bride

o

]1 La SBM V85 A doit étre reliée au secteur.
1. Enfoncer la pédale.

= L'arbre est bloqué.
2. Dévisser la vis a six pans creux. Fig. 13:  Glisser la bride sur I'arbre

3. Serrer la vis a six pans creux.

Fig. 11:  Dévisser la vis a six pans creux

3. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc
sur le coté du cone.
4. Retirer la bride du cone.

Fig. 14:  Serrer a fond la vis a six pans creux

=) La bride est montée.

Fig. 12: Retirer la bride du céne

=> La bride est démontée.
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6. Fixer e retirer la roue 6. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serrage
rapide dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusgu’a ce que la roue soit serrée.

AVERTISSEMENT - Glissement de la roue !

Risque d’écrasement des doigts et autres

parties du corps lors de la fixation et du

retrait de la roue.

> Porter des gants de protection.

> Porter des chaussures de protection.

> Ne pas placer les doigts entre la roue et
Parbre.

> Monter toujours les roues lourdes a deux.

6.1 Fixer la roue

1. Mettre le SBM V85 A en marche avec I’'interrup-
teur Marche/Arrét.

2. Positionner le cone approprié sur I'arbre (bride).

., Fig. 17:  Faire tourner I'écrou a serrage rapide dans le sens des
@ aiguilles d'une montre

\ =» La roue est fixée.

(©]
]1 Pour une bonne qualité d'équilibrage, il est indis-

Fig. 15:  Positionner le céne approprié sur I'arbre (bride) pensable de serrer correctement la bague rapide de
serrage.
3. Eliminer les salissures avec une brosse métallique.
4. Placer la roue sur I’arbre sur le cone. 6.2 Retirer la roue
5. Glisser I’écrou a serrage rapide déverrouillé sur 1. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
I’arbre et le pousser fortement contre la roue. des aiguilles d’'une montre et desserrer la roue.

2. Déverrouiller et retirer ’écrou a serrage rapide tout
en soutenant la roue d’une main.
3. Retirer la roue.

Fig. 16: Glisser I'écrou a serrage rapide déverrouillé sur I'arbre
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7. Utilisation

7.1 Page de démarrage

ﬁ Linitialisation du logiciel est affichée environ
20 secondes aprés la mise en marche du
SBM V85 A. La page de démarrage s’affiche au
bout de 40 secondes supplémentaires.

o

]1 Si l'image n’apparait pas correctement, effectuez
I’étalonnage automatique de I’écran (en vous réfé-
rant au mode d’emploi de I’écran).

Sur la page de démarrage, vous pouvez sélectionner les
menus suivants :

Symbole Désignation Accés au menu

{ Equilibrer Programme d’équilibrage
‘ une roue
—— Réglages et  Réglages personnels, calibrage et ser-
IEN entretien vice aprés-vente.
7.2 Affichage

Fig. 18:
1 Barre d’état

2 Zone d’affichage

3 Barre de touches programmables

Page principale Equilibrage

7.2.1 Barre d’état

Suivant le menu sélectionné, les informations suivantes

s’affichent :

e Utilisateur actuel.

e Véhicule sélectionné.

e Programme d’équilibrage sélectionné.

e Nombre de rayons de roue sélectionnés dans le
"programme Split".

7.2.2 Zone d’affichage

Les informations suivantes sont affichées dans cette

zone :

e Données de la jante et positionnement du Coulis-
seau de mesure électronique/Jauge largeur angulaire.

e Information sur le positionnement et la masse des
masselottes d’équilibrage.

7.2.3 Barre de touches programmables

Les fonctions disponibles dans le menu considéré sont
affichées dans la barre de touches programmables. Pour
démarrer les fonctions, appuyer sur les touches de fonc-
tion.

7.24

Symbole Description

m Appuyer sur < | > pour revenir a la page

précédente.
Cette touche permet de quitter le menu sélectionné et
de retourner a la page précédente.

Touche EXIT

o
]1 La validation des valeurs se fait uniquement avec
<|>.

7.3 Panneau de commande

Le touche < I > et les touches fléchées servent a I'uti-
lisation du SBM V85 A. Les fonctions sont décrites
dans le tableau 1.

Touche Description

Touches flé- Navigation dans les menus et modification
chées des valeurs des données de jante.
4> «
<> Confirmer les réglages.
Démarrer la mesure.
Arréter la mesure.
Tabl. 1:  Fonctions des touches de commande

1695600571 | 2016-08-23
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8. Structure du programme 8.2 Données de la jante

8.1 Equilibrer une roue 40 s

Entrer le diamétre de la jante avec les touches 4 / ¥

m Sélection de I'utilisateur 1, 2 ou 3. Les derniers réglages Entrer la largeur de la jante avec les touches 4 / 4
et données de jante sélectionnés sont assignés a I'utilisa-
teur actuel et enregistrés.

‘ T:@l Entrer la distance entre le SBM V85 A et la jante avec
Sélectionner le type de véhicule (voiture personnelle ou

les touches 4 / ¥
moto). Le type de véhicule sélectionné est affiché dans A <1> iral scédent
I e CPGlEt m ppuyer sur pour revenir a la page précédente.

@ Appel du menu "Entrer les données de la jante".
Sélectionner le programme d’équilibrage (11 pro-
?ﬂ“ﬁ? grammes voiture personnelle, 5 programmes moto).

hﬂ.—ﬁ? Selectionner le programme d’équilibrage (11 pro- Le programme sélectionné est affiché dans la barre
grammes voiture personnelle, 5 programmes moto). Le d’état.

programme sélectionné est affiché dans la barre d’état.
Démarrer la mesure.
Arréter la mesure.
&s Affichage de la valeur mesurée exacte, non arrondie,
du déséquilibre.

‘ Sélection des unités mm / inch

Sélection de I'utilisateur 1, 2 ou 3. Les derniers réglages
et données de jante sélectionnés sont assignés a I'utilisa-
teur actuel et enregistrés.

03l Sélectionner le nombre de rayons.
A I'issue de la mesure du déséquilibre, le poids peut étre
réparti derriére les rayons.

@ Appel du programme "Réduire le déséquilibre"
; (voir le chapitre 10).

m Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.
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8.3

Réglages et entretien

8.3.2

Réglages

NN ECIE - G
L el L

FI? Active ou désactive le Coulisseau de mesure électronique
et le Jauge largeur angulaire.

m Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

‘ f Appel du menu Entretien (uniquement pour le service
aprés-vente)

‘ @ Positionnement de la masselotte adhésive (coulisseau de
mesure électronique, coulisseau de mesure manuel (3, 6

- ou 12 heures).

GEE

Appel du menu de calibrage

m Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

Réglages (uniquement pour le service aprés-vente)

Réglages personnalisés

8.3.3 Réglages personnalisés

NNEEIEE
05| D | & | e REee | o0 e

Active ou désactive
I’économiseur d’écran

]cj_ Les symboles suivants sont utilisés dans les menus
de sélection :
O validation automatique (par ex. temps)
Validation manuelle (par ex. avec la pédale)
Fonction désactivée

I e e G

©3 Calibrage avec une roue "bonne".

Calibrage de la bride.

m Appuyer sur <OK> pour revenir a la page précédente.

% Calibrage du Coulisseau de mesure électronique et du
Jauge largeur angulaire.

@ Active ou désactive le
signal sonore de confirmation

Sélection de la langue.

Active ou désactive le démarrage automatique (démar-
rage de la mesure par la fermeture du capot de protec-
tion)

m Appuyer sur < | > pour revenir a la page précédente.

Sélection de I’affichage du poids en
grammes (g) ou onces (0z).

|

Sélection de la résolution du poids
1g/0,050z0u5g/0,250z

Suppression de la valeur résiduelle :
indication du poids en-dessous duquel la valeur "0" doit

étre affichée.
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9. Equilibrer une roue

AVERTISSEMENT - Roues mal équilibrées

Danger de blessure dii au comportement

routier modifié du véhicule.

> La SBM V85 A doit étre placée sur une
surface plane et étre solidement vissée au
sol.

> La bride prescrite doit étre montée sur
I’arbre propre et exempt de graisse.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride,
éliminer les salissures.

> Effectuer une mesure de controle apres la
mise en place des masselottes d’équilibrage.

1. Mettre le SBM V85 A en marche avec I’interrup-
teur Marche/Arrét.
= La "Page de démarrage" s’ouvre.

2. Ouvrir la "page principale équilibrage" avec < I >.

BEIEEIE s =R
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Equilibrage statique dans le plan 3

Equilibrage statique dans le plan 2

Equilibrage statique dans le plan 1

Pax2 : jante Pax pour masselottes adhésives
inapparentes

Pax1 : jante Pax avec masselottes adhésives

Alu5 : masselottes adhésives a I'intérieur /
masselottes a serrage a I’extérieur

Alu4d : masselottes a serrage a l'intérieur /
masselottes adhésives a I’extérieur®

Alu3 : masselottes a serrage a I'intérieur /
masselottes adhésives inapparentes a I’extérieur

Alu2 : masselottes adhésives inapparentes

Alul : programme standard pour masselottes
adhésives*

Programme standard pour masselottes a ser-
rage

9.1 Sélectionner le type de véhicule et le

programme d'équilibrage

ﬁ Léquilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5" de large : dans ce cas,
n’entrer que le diameétre de la jante. La distance et
la largeur de la jante peuvent étre réglées sur une
valeur quelconque en pouces ou en mm.

1. Vérifier le type de véhicule (voiture personnelle ou
motocyclette) sélectionné dans la barre d’état, le
modifier si nécessaire et confirmer avec < | >.

2. Vérifier le programme d’équilibrage sélectionné dans
la barre d’état, le modifier si nécessaire et confirmer
avec < | >.

*  S’il n’est pas possible de fixer la masselotte adhésive a proximité
du bord extérieur de la jante (talon de jante) en raison de la
forme de la jante, le poids doit étre Iégérement augmenté.

9.2 Entrer les données de la jante

O . y . . ’ . 14

]1 Si la détermination électronique des données de
la roue est impossible, celles-ci peuvent également
étre entrées manuellement.

ﬁ Le bras de mesure électronique est inutile avec
les programmes d’équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2
(ALUDATA®). Les deux points de mesure sont mesurés
avec le coulisseau de mesure.

1. Placer le coulisseau de mesure électronique pour la
distance de la jante et le diamétre de la jante contre
la jante.

651012-12_5r

= Le point de mesure est indiqué sur I’écran en
fonction du programme d’équilibrage sélectionné.

= Un signal sonore confirme la validation de la posi-
tion. Les données de position sont affichées.

SICAM srl soc. Unip
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O 1 4 I 4 oge
]| La largeur de la jante peut étre lue sur la jante ou 9.3 Mesurer le déséquilibre
mesurée avec le compas de mesure.

o

]1 Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
justes pour que la roue puisse étre équilibrée correc-
tement.

ﬁ La mesure peut étre arrétée a tout moment :
— Appuyer sur la touche < I >.
— Pousser la pédale vers le bas.
— Ouvrir le capot de protection.

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure du déséquilibre commence automati-

651012-11.Sr quement.
= A lafin de la mesure, les valeurs des masselottes
Fig. 19: Détermination des données de la jante avec le compas d'équilibrage nécessaires s'affichent a I'écran :
de mesure écran de gauche, plan d'équilibrage intérieur ;

Echelle diamétre de jante

Pointe extérieure pour diameétre de jante
Pointe intérieure pour largeur de jante
Echelle largeur de jante

écran de droite, plan d'équilibrage extérieur.
2. Ouvrir le capot de protection.

AN WN R

2. Placer la pointe intérieure du compas de mesure
contre le talon de jante.

Lire la valeur sur I’échelle largeur de jante.

4. Entrer la largeur de jante déterminée.

w
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9.4 Fixer les masselottes d'équilibrage

o . AU, . =

]J1 Sile déséquilibre mesureé sur la roue est tres impor-
tant (par ex. déséquilibre statique >50 g),
il est recommandé de "réduire le déséquilibre"
(voir le chapitre 10).

9.4.1 Répartir les masselottes d’équilibrage (splitter)

o 2 . .

]1 Apres la mesure, appeler le "Programme split" si les
masselottes d’équilibrage doivent étre placées a une

position précise (par ex. derriére le ou les rayons). Nous
recommandons d’effectuer la fixation avec ALUDATA®.

1. Sélectionner le programme Split et le nombre de rayons.
0 o= o

BEEIEEE

2. Tourner la position souhaitée (par ex. un rayon) sur
la position 12 heures.

3. Confirmer avec < | >.

=» Les masselottes séparées et les positions sont affi-
chées.

9.4.2 Sans ALUDATA®
1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une mas-
selotte d’équilibrage est atteinte la roue est blo-
quée et un rectangle vert apparait sur I’écran.

ﬁ Les rectangles bleus des deux cotés du pneuma-
tique indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour 'amener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage suivante.

2. Choisir une masselotte d’équilibrage de la bonne
valeur (a coété du rectangle vert).

3. Fixer la masselotte d’équilibrage a la position per-
pendiculaire supérieure (12 heures) de la roue.

o
]1 La position dépend du réglage effectué pour le lieu
de fixation.

4. Répéter I'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

o

]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour controler
I’équilibrage.
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9.4.3 Avec ALUDATA®

o

J1 Seuls les 3 programmes Alu2, Alu3 et Pax2 permettent
la fixation des masselottes adhésives avec ALUDATA®.

1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une mas-
selotte d’équilibrage est atteinte, la roue est blo-
quée et un rectangle vert apparait sur I’écran.

ﬁ Les rectangles bleus des deux c6étés du pneuma-
tique indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour I’amener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage suivante.

2. Choisir une masselotte adhésive de la bonne valeur
(a coté du rectangle vert).
3. Placer la masselotte adhésive dans le Coulisseau de
mesure électronique.
4. Rentrer le Coulisseau de mesure électronique dans
la jante.
= La position de pose de la masselotte adhésive est
affichée.
= Le Coulisseau de mesure électronique est arré-
té a la position (le rectangle passe du jaune au
vert).
5. Mettre en place les masselottes adhésives a I'aide
du Coulisseau de mesure électronique.
6. Répéter I'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour contréler
I’équilibrage.

=)
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9.5 Coulisseau de mesure manuel 9.5.2 Mise en place des masselottes d'équilibrage
Le coulisseau de mesure manuel permet de déterminer 1. Amener la roue a la position correspondante

dans les programmes d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 la 12 heures.

largeur de jante et de positionner et fixer facilement les 2. Placer la masselotte adhésive nécessaire dans la
masselottes adhésives. pince a masselottes extérieure.

w

Placer le curseur contre le bord de la jante.
4. Presser la masselotte adhésive avec I’éjecteur a la
position correspondante.

Fig. 20: Coulisseau de mesure manuel

1 Poignée du coulisseau de mesure manuel
2 Téte du coulisseau de mesure manuel 6o1007°05.57
j‘ chc;?”masse/ottes nterieure 5. Placer la deuxieme masselotte adhésive nécessaire
5 Pince 4 masselottes extérieure dans la pince a masselottes intérieure.
6 Echelle 6. Placer le curseur contre le bord de la jante.
7 Vis moletée 7. Positionner la masselotte adhésive avec I'éjecteur et
8 Curseur avec butée presser.

o
9.5.1 Détermination de la largeur de jante ]1 Dans le programme d'équilibrage Alu3, la masselotte
1. Positionner le coulisseau de mesure manuel sur le a serrage est positionnée et fixée.

bord intérieur de la jante avec le curseur.

i/

651007-06_Sr

2. Amener la pince a masselottes extérieure a la posi-
tion a laquelle les masselottes d’équilibrage doivent
étre fixées.
3. Fixer le curseur avec la vis moletée.
4. Lire la cote puis I'entrer comme largeur de jante
avec l'unité "mm".
5. Mesure démarrage <<Equilibrer une roue>>.
6. Evaluation de la mesure :
= Valeur mesurée de gauche : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince in-
térieure (Alu2 et Pax2) ou comme masselotte a
serrage (Alu3).

= Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-
térieure.
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10. Réduire le déséquilibre

Si le déséquilibre mesuré sur la roue est trés important
(par ex. déséquilibre statique >50 g), il est recom-
mandé de "réduire le déséquilibre".

Le programme permet de réduire ’ensemble du désé-
quilibre en compensant le déséquilibre statique du
pneumatique avec celui de la jante.

"0 =

6 [ | B [vsl] © [ 2] & RO &S |

> Depuis la "page équilibrage" appuyer
sSur=» => =et<l>.
= "Réduire le déséquilibre" s’ouvre.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision ! Suivre les instructions qui
s’affichent sur I’écran.

PHASE 1 a PHASE 4 :

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Tourner la roue jusqu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

3. Appuyer sur <1 >,

= La position de référence de la roue au premier
démarrage est mémorisée.

Mettre en place un repere de référence sur le pneu-

matique (correspondant a la position de la valve).

Retirer la roue de la bride.

Tourner le pneumatique sur la jante de 180 degrés.

&

S’aider du repére mis en place.

o o o

7. Serrer la roue.
8. Tourner la valve sur la position 12 heures.
9. Appuyer sur <1 >,

= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
10. Fermer le capot de protection.

=Y La mesure démarre.
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Les valeurs suivantes ont été constatées :
— Déséquilibre de la jante
— Déséquilibre actuel
— Déséquilibre du pneumatique
— Plus petit déséquilibre possible

]1 Aprés examen des valeurs, le déséquilibre doit
encore étre réduit (PHASE 5 a 7).

PHASE 5 a PHASE 7 :
1. Tourner la roue jusqu’a ce que les fleches soient
centrées sur I’écran.

2. Repérer le pneumatique a la position 12 heures.

3. Appuyer sur <1 >.

4. Retirer la roue de la bride.

5. Tourner le pneumatique sur la jante jusqu’a ce que
le repére coincide avec la position de la valve.

6. Serrer la roue.

7. Tourner la valve sur la position 12 heures.

8. Appuyer sur <1 >.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.

Pour tourner le pneu sur la jante, il peut étre néces-
saire de le dégonfler, de le repousser encore une
fois et de le regonfler aprés la rotation.

=)

9. Fermer le capot de protection.
= Le test démarre.

Si le test devait étre répété, I’écran affiche un
message correspondant. Dans ce cas, poursuivre de
nouveau avec la réduction (a partir de la PHASE 5).

=)

=>» Al'issue du test, le déséquilibre est comparé automa-
tiquement alavaleur de déséquilibre résiduel minimal.
Si la différence entre ces deux valeurs est inférieure
a la valeur maximale admissible, le pneumatique et la
jante sont bien adaptés.

10. Appuyer sur <1 >.
= Retour a la "Page principale".

(©]

]1 Si le test ne s’est pas terminé correctement, toute
I’opération (a partir de la PHASE 1) doit étre répé-
tée.

11. Appuyer sur <1 >,

=>» Retour a la "Page principale".

SICAM srl soc. Unip
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11. Defauts

o
]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un contrdle et,
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé

des équipements Sicam.

o)
]1 Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I’appel au SAV, les indications qui figurent sur
la plaque signalétique (étiquette sur le c6té de la bride du SBM V85 A) et de préciser la nature du défaut.

Défauts Causes

Les écrans ne s'allu- 1. Fusible défectueux ou absence d'une phase.
ment pas a la mise 2. Détérioration du fusible du raccordement électrique.

Remeéde

1. Contréle du branchement secteur.
2. Remplacement du fusible du raccordement élec-

en marche. 3. Détérioration du fusible du champ de commande/ trique.
d'affichage. 3. Remplacement du fusible du champ de
commande/d'affichage. Informer le SAV.
Prudence : Un endommagement répété du fusible
révéle un dysfonctionnement !
1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Controler et corriger les étalonnages et les ré-

d’étalonnage et de configuration.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été

glages.

effectués.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca-
mesure. pot de protection.
3 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriere. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage

2. Erreur de raccordement du moteur.

et éviter qu’elle tourne en arriére au démarrage.
. Vérifier le branchement du moteur.

N

4 1.Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né-
cessaire.
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique.
3. Défaut de la carte imprimée.

[

. Controler la tension du secteur (probablement
trop basse).
2. Controler les branchements électriques ou le cor-
don secteur.
3. Remplacement de la carte imprimée.

5 1. La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I’étalonnage depuis le début et fixer la
roue. masselotte d’équilibrage si le processus le pré-
2. Les capteurs de mesure ne sont pas correctement voit.
raccordés. 2. Controler le raccordement des capteurs de me-
sure.
6 1. Le capot de protection n’a pas été abaissé. 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en

2. Endommagement du contacteur de sécurité du capot
de protection.

place.
2. Remplacement du contacteur du capot de pro-
tection.

7 Différence de phase trop importante entre les 2 cap-
teurs de mesure.

[

. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée

correctement.

2. Controler le raccordement de la machine ; le
SBM V85 A n'est probablement pas stable et
vibre trop.

3. Vérifier le contact entre le capteur de mesure et
la carte.

4. Remplacer le capteur de mesure.

5. Remplacer la carte imprimée.

8 Le capteur de mesure interne n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

[

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
gauche.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

9 Le capteur de mesure externe n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

=

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
droit.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

10 1. Capteur de mesure de détection de position défec-
tueux.
2.Le moteur ne tourne pas.

=

. Contréler le raccordement de la carte de la

barriére photoélectrique.

2. Vérifier si la carte de la barriere photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-
tuellement.

3. Si le défaut persiste, contréler et remplacer éven-
tuellement la carte de la barriére photoélec-
trique.

4. Contréler le branchement secteur.
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Défauts

11

Causes

1. Capteur de mesure de détection de phase défec-
tueux.
2.Le moteur ne tourne pas.

Défauts | SBMV85A | 81 | fr

Reméde

1.

2.

Controler le raccordement de la carte de la
barriére photoélectrique.

S’assurer que la carte de la barriére
photoélectrique est protégée de la lumiere et la
recouvrir éventuellement.

. Contréler la carte de la barriere photoélectrique

et la remplacer le cas échéant.

. Contréler le branchement secteur.

Poids en dehors de la plage de réglage

(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g).

. Vérifier si la roue est fixée correctement a la

bride.

. Constater (dans tous les cas) la position de la

masselotte extérieure, fixer une masselotte de
100 g et lancer une autre mesure.

Données de roue pas entrées.

Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-
sure.

Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est

inférieur a celui de gauche.
1. La pédale a été actionnée pendant la mesure.

2. La vitesse de rotation du moteur est irréguliére.

3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale.

Intervertir les branchements des deux capteurs de
mesure.

1

2

3.

.Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-

teur fonctionne :

. S’assurer que le SBM V85 A ne subit pas de

coups pendant la mesure.
Controéler la tension du secteur (probablement
trop basse).

La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces-
sive avec le capot de protection ouvert (I’arbre tourne a
vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le

bloc d’alimentation est désactivé.

i,
2,

Arréter le SBM V85 A.
Abaisser le capot de protection et remettre le
SBM V85 A en marche sans bouger la roue.

. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le

SAV.

Irrégularité des signaux du capteur de mesure.

. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique

est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-
tuellement.

. Contréler la carte de la barriére photoélectrique

et la remplacer le cas échéant.

. Contréler la carte d’affichage et la remplacer

éventuellement.

Un coulisseau n’est pas en position de repos.

.Amener le coulisseau en position de repos.
. Refaire le calibrage du coulisseau de mesure

électronique.

Jauge largeur angulaire ont été désactivés.

Effectuer un calibrage avant la réactivation.

La pédale est enfoncée. La désactivation est en cours.

i,

2,

Eviter d'appuyer sur la pédale pendant le cycle de
mesure;

Controler le bon fonctionnement du micro inter-
rupteur de la pédale.

La pédale a été enfoncée.

. Eviter d'appuyer sur la pédale pendant le cycle de

mesure;

. Contréler le bon fonctionnement du micro inter-

rupteur de la pédale.

Systéme d’exploitation erroné !

Utiliser une autre carte.

Redémarrer le systéme.

SICAM srl soc. Unip
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12. Maintenance

12.1 Nettoyage et entretien

! Avant le nettoyage et I’entretien, éteindre la
SBM V85 A. et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant

un solvant. Utiliser de I'alcool ou un produit similaire
pour nettoyer les piéces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
SBM V85 A, les travaux suivants doivent étre effec-

tués :

Entretien

("]
9 g
n .S
g%
=
(]
s a

Nettoyer les pieces mécaniques mobiles, les laver avec
de I’huile a pulvériser ou du kéroséne et les lubrifier X
avec de I’huile moteur ou une graisse appropriée.

12.2 Piéces de rechange et d'usure

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a l'utilisation de piéces de rechange

autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard

1695 602 400

12.3 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM V85 A
dans I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance
et de I’entretien (semestriels), en cas de remplace-
ment de la bride ou si les mesures sont imprécises :

1. Calibrer la bride.

2. Calibrer le coulisseau de mesure électronique.
3. Calibrer le SBM V85 A.

4. Effectuer une mesure de controle.

12.3.1 Appel du menu de calibrage

1. Appel du menu "Réglages et entretien"

2. Entrez le mot de passe : <=»> <=»> <$>.
=>» Le menu de calibrage s’affiche.

e

G} Calibrage avec une roue "bonne".

Calibrage de la bride

m Retour a la page principale.

Cone de centrage 42 - 65 mm

1695 632 500

Coéne de centrage 54 - 80 mm

1695 652 862

@b‘ Calibrage du coulisseau de mesure électronique et du
i .
Jauge largeur angulaire

Cone de centrage 75-110 mm

1695 605 600

Pince a masselottes

1 695 606 500

Coulisseau de mesure manuel

1 695 629 400

Pince de mesure

1695 602 700

Masselotte de calibrage

1695 654 377

Masselotte de calibrage (calibrated)

1695 654 376

Autocollant Tension électrique V 230

1695 101 269

Autocollant Tension électrique V 110

1695 100 854

Autocollant Sens de rotation de la roue

1695653 878

Tabl. 2:  Pieces de rechange et d'usure

12.3.2 Calibrer la bride

o . . . . . r

]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.
1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

(©]
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen de
serrage.

2. Sélectionner le calibrage de la bride et confirmer
avec < | >.

= Le calibrage démarre.

3. Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.
=> Le calibrage de la bride est terminé.
=¥ Le déséquilibre a été mis sur "0".
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12.3.3 Calibrage du coulisseau de mesure électro-
nique

(@]
]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

Calibrage de la jauge a coulisse électronique/jauge
largeur angulaire sans jauge externe

1. Sélectionner Calibrage de la jauge a coulisse et de la
jauge largeur angulaire et confirmer avec < I >.

I =

2. Placer le curseur de la distance en position de repos
et appuyer sur <1 >.

3. Placer le curseur de lecture de la distance a 0 mm.
Programmer la valeur lue et appuyer sur < | >.

4. Placer le curseur de lecture de la distance a 200
mm. Programmer la valeur lue et appuyer sur < | >.

5. Monter une jante échantillon en acier de 14” ou 15”.
Programmer la valeur lue et appuyer sur < | >,

6. Programmer les mesures de la roue et avec le cur-
seur de la distance posé sur ladite roue, appuyer sur
<| >,

=>» Procédure complétée.

Maintenance | SBMV85A | 83 | fr

12.3.4 Calibrage du SBM V85 A
o . . . . . r
]J1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

1. Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diametre 14") a la bride.

2. Sélectionner Calibrage du SBM V85 A et confirmer
avec < | >.

s e

= Le calibrage démarre.

3. Entrer les données de la jante et confirmer
avec < | >.
4. Appuyer sur <1 >,
= La mesure démarre.
5. Entrer une masselotte d’équilibrage quelconque
entre 40 g et 120 g et confirmer avec < | >.
6. Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur indi-
quée a I'intérieur de la roue.
7. Appuyer sur <1 >.
= La mesure démarre.
8. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte d'équili-
brage soit sur la position 12 heures.
9. Retirer la masselotte d’équilibrage de I’intérieur de
la roue et la fixer a ’extérieur (12 heures).
10. Appuyer sur <1 >.
= La mesure démarre.
11. Tourner la roue de maniére a ce que la masselotte
se trouve sur la position 6 heures.
12. Appuyer sur <1 >.

=> Le calibrage est terminé.

(©]
J1 Le calibrage effectué est automatiquement enregis-
tré et conservé.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Mesure de controle

o

J1 Un centrage précis de la roue est indispensable
aussi bien pour cette mesure de controle que pour
tous les équilibrages.

Dans la description ci-aprés, le démarrage automa-
tique est activé.

=)

1. Fixer une roue en tres bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diametre 14") sur la bride.

2. Entrer les données de la jante.

3. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

4. Produire un déséquilibre artificiel en fixant une
masselotte d'équilibrage de par ex. 60 g sur I'un des
deux cbtés.

5. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le SBM V85 Adoit de ce cété afficher exacte-

ment ce déséquilibre (valeur et position). Pour
I'autre coté, I'indication doit étre de 5 g au maxi-
mum.

ﬁ Afin de contréler la position du déséquilibre, tour-
ner la roue jusqu'a ce que la position recommandée
pour la fixation des masselottes d'équilibrage soit
atteinte. La masselotte d'équilibrage doit étre a la
verticale sous I'axe de rotation (6 heures).

Le calibrage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie (du c6té de la mas-
selotte d'équilibrage de plus de 1 g, de 'autre

coté de plus de 5 g).

— La position du déséquilibre indiqué varie (la mas-
selotte d'équilibrage ne se trouve pas entre les
positions 5h30 et 6h30).

Retirer la masselotte d'équilibrage.
Desserrer la roue et la tourner d'env. 90°.
Fixer de nouveau la roue.

Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.

© N

=> Aprés ce contréle de mesure, le déséquilibre affiché ne
doit pas dépasser 10 g par c6té (15 g pour les roues
particulierement lourdes). Cette erreur peut étre due
aux tolérances de centrage des jantes. Si durant ce
contréle de mesure, un déséquilibre plus important
est constaté, vérifier l'usure, le jeu et le degré de
salissure des pieces employées pour le centrage de
la roue.

13. Mise hors service

13.1 Mise hors service provisoire
En cas de non utilisation prolongée :
> Débrancher le raccordement électrique.

13.2 Déplacement

> En cas de cession du SBM V85 A, joindre I'intégra-
lité de la documentation fournie.

> Ne transporter le SBM V85 A que dans son embal-
lage d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Fixer le SBM V85 A sur la palette a I'aide des vis.

13.3 Elimination et mise au rebut
13.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances
dangereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.
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13.3.2 SBM V85 A
et accessoires
1. Débrancher le SBM V85 A du réseau électrique et
retirer le cordon secteur.
2. Désassembler le SBM V85 A, trier les matériaux et
les éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

A SBM V85 A, les accessoires et les embal-
@ lages doivent étre intégrée dans un cycle de
récupération écologique.

> Ne jetez pas SBM V85 A dans les
ordures ménageres.

Uniquement pour les pays de I'UE:

Le SBM V85 A est soumis a la directive

européenne 2012/19/CE (DEEE).

Les appareils électriques et électroniques

usagés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systémes de
reprise et de collecte mis a disposition.

> L'élimination en bonne et due forme du
SBM V85 A permet d‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.
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I 4 (] L] o . .
14. Caractéristiques tech- 14.4 Dimensions et poids
L]
niques
SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max 1100 x 1370 x 1270 mm
14.1 SBM V85 A SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) max 1250 x 1370 x 975 mm
Poids 76 kg

Fonction Spécification

Vitesse d’équilibrage 208 U/min 50 Hz

250 U/min 60 Hz
Résolution 1 g (0.05 oz)
Niveau sonore <75 dB
Alimentation 110V 1~ (50/60 Hz)

230V 1~ (50/60 Hz)
Puissance absorbée 0.5 kw
Niveau de protection 1P 22 —

>_
14.2 Températures
Q

Fonction Spécification o
Température de service +5° C \ +40° C a
Température de stockage -20°C \ +60° C T 5
Gradient de température 20° C 72
Humidité relative de I'air en service 10% \ 90% (40° C)
(25° C, 24h) Z1
Gradient d'humidité relative 10%
Altitude d'utilisation -200 mt. \ 3.000 mt.
Altitude pour le transport -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Plage de fonctionnement

(&=
Largeur de jante, réglable via les 1"-24" T ‘
touches .
Largeur de jante, plage de mesure de 1" -20"
coulisseau de mesure/bras de mesure
électronique
Diametre de jante, réglable via les 6" - 40"
touches =
Diametre de jante, plage de mesure de 10" - 24" "%}\)
coulisseau de mesure électronique Y *’a\{y
Poids de roue maximal 65 kg @ &
Diametre de roue maximal 820 mm '
Largeur de roue maximale 420 mm X1
Durée moyenne de mesure 10 sec

X2
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1.

1.1 En la documentacion

1.1.1  Advertencias: estructura y significado

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-
mente, las indicaciones de advertencia describen las
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura:

Simbolos empleados

Simbolo de

~ PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del peligro!
advertencia

Consecuencias del peligro si no se tienen en

cuenta las medidas e indicaciones mostradas.

> Medidas e indicaciones de prevencién
del peligro.

La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia

del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de

inobservancia:
Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Probabilidad de
ocurrencia

Palabra clave

Simbolos empleados | SBMV85A | 89 | es

Posicion en el producto
Tipo de peligro / Instrucciones de
trabajo

Simbolo de
advertencia

La posicién del simbolo de advertencia en el producto
debe garantizar una perfecta legibilidad.

Las indicaciones de advertencia de la maquina se pue-
den dividir en indicaciones para riesgos residuales
(triangulo amarillo-negro) y en instrucciones de trabajo
adicionales.

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa
1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

Atencion Advierte de posibles dafios materiales.

Informacion Indicaciones de la aplicacién y otras

Accion de Solicitud de accion compuesta
varios pasos de varios pasos

L]

o

o

1 informaciones utiles

1

2

= Accidén de un Solicitud de accion compuesta de

Lado posterior de la maquina

Aqui se encuentran las indicaciones en cuanto a:
Modelo de la maquina, Numero de identificacion de 10
digitos, tension (V), frecuencia (Hz), potencia instalada
(kW), fuerza de corriente (A), Max. presion de suminis-
tro (kPa), tipo de proteccién (IP), aflo de construccion,
identificacion CE, identificacion EAC, nimero de serie de
la maquina, cédigo de barras.

Eliminacion como residuo

Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben
tirar a la basura doméstica.

Identificacion EAC
> Confirma la idoneidad de la maquina para

EAL -

Sentido de giro de la rueda

% La rueda debe girar en el sentido de giro
indicado (ver el Cap. "Comprobar el sentido
de giro").

Lado posterior de la maquina

VOR OEFFNEN DES GERAETES

solo paso un solo paso DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
ici id THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET
o Resultadq Dentro de una solicitud .de accion se THIS INSTRUMEN D ORE ORENMG.SET,
intermedio puede ver un resultado intermedio. CET APPAREIL EST PREVU 230 V s AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
i i ici id ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
- Resultado final Al final de una solicitud .de accioén se ESTE APARATO. ANTES D APRIREL !
puede ver el resultado final. QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
o] CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!
> Indicaciones acerca de la tension de alimentacion.
1.2 En el producto

! Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

> Tenga en cuenta las especificaciones de la placa de
caracteristicas.

> La placa de caracteristicas arriba visualizada sirve
unicamente como ejemplo; el valor de tension aqui
indicado depende del equipamiento de la maquina.

SICAM srl soc. Unip
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Inicio-Paro equilibrado 2. Indicaciones para el usuario

2.1 Indicaciones importantes

Encontrara indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad,

la garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de

START la empresa, en las instrucciones separadas "Indica-
ciones importantes e indicaciones de seguridad para
Sicam Tire Service Equipment". Es obligatorio pres-
tarles atencion y leerlas cuidadosamente antes de la

puesta en funcionamiento, la conexién y el manejo del

> Ubicado sobre la proteccion de la rueda indica el
sentido para accionar/detener la rotacion de la brida.

Licencia Windows SBM V85 A.
Windows CE Core 6.0 2.2  Indicaciones de seguridad
00039-479-554-589 Encontrara todas las indicaciones de seguridad
X11-15302 en las instrucciones separadas "Indicaciones im-

portantes e indicaciones de seguridad para Sicam
Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles
atencion y leerlas cuidadosamente antes de la pues-
ta en funcionamiento, la conexion y el manejo del
SBM V85 A.

> Versién de la licencia.
> Codigos de la licencia.

2.3 Compatibilidad electromagnética (CEM)
La SBM V85 A cumple los criterios de la Directriz de
Compatibilidad Electromagnética 2014/30/EU.

El SBM V85 A es un producto de la clase B segun

EN 61 326.
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3. Descripcion del producto

3.1 Uso previsto

SBM V85 A es una maquina equilibradora de ruedas
con fijacién mecanica de la rueda para el equilibrado
de ruedas para turismos, vehiculos comerciales ligeros
y motocicletas, con un didametro de llanta de 10" - 26"
pulgadas y un ancho de llanta de 1" - 20" pulgadas.

El SBM V85 A puede usarse exclusivamente para el

fin descrito y sélo en el marco de las funciones indica-
das en estas instrucciones. Por tanto, cualquier otro
uso se considera un uso indebido y no esta permitido.

! El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios producidos por usos no previstos.

! D Estas dimensiones se refieren a las llantas es-

Descripcion del producto | SBMV85A | 91 | es

3.3

Volumen de suministro

Fig. 2: Volumen de suministro
tandar (A); para llantas con forma especial (B - C)
deben utilizarse accesorios especiales. Designacion Nimero de N°
pedido
@ 1 Cubierta protectora de la rueda 1695600528 1
2 Brazo de apoyo 1695600526 1
7 N 3 Conexion conica rapida 1695602400 1
4 Pantalla 1695000230 1
5 Brazo de apoyo 1695907 007 1
6 Dotacion 1
Fig. 1: Tipos de llantas
3.2 Requisitos
SBM V85 A debe instalarse sobre un suelo plano de
hormigon o de un material similar y debe anclarse.
! Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.
! Los posibles suelos no anexos o las desviaciones de Designacion Nuimero de N°
los requisitos de seguridad mencionados anteriores pedido
liberan al fabricante de la responsabilidad respectiva 3.1 Tuerca de fijacién rapida 1695 654361 1
por dafos en los objetos y/o lesiones personales. 3.2 Anillo distanciador 1695616 100 1
3.3 Manguito cédncavo 1695616 500 1
3.4 Brida de centraje basica 1
3.5 Llave hexagonal 1695635000 1
3.6 Cono de centrado 42 — 65 mm 1695632500 1
3.7 Cono de centrado 54 - 80 mm 1695652862 1
3.8 Cono de centrado 75 -110 mm 1695605600 1
SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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34

Accesorios especiales

Designacion

Elevador de rueda

Nuamero de
pedido

1 695 900 004

Juego de conos de fijacion rapida M10x1,25

1695612 100

Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm

1695 653 449

Cuarto cono de centrado @ 120 a 174 mm

1 695 606 300

Anillo distanciador llantas (gran
profundidad de presion)

1695 606 200

Brida de tres brazos para vehiculos
industriales ligeros

1695 653 420

Kit de fijacion para biela oscilante de un
brazo (@ 19 mm)

1 695 654 060

Brida universal para turismos, sin escalas,
(3-4-5 orificios)

1695 654 043

Brida para motocicletas

1 695 654 039

Kit eje, @ 10 mm

1695 653 430

Peso de calibracion (calibrado)

1695 654 376

Brazo de medicion

1695 600 598

Designacion Numero de N°
pedido
4.1 Arandela UNI 6592 8 1695002 101 8
4.2 Tornillo UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Soporte para accesorios 1695654 167 2
4.4 Tornillo UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5 Calibre pie de rey para medicion 1695602700 1
del ancho
4.6  Pinza para contrapesos 1695606 500 1
4.7  Calibre pie de rey para posicion de 1695629400 1
pesos
4.8 Cable de alimentacién 230V 1695652991 1
4.8* Cable de alimentacion 110V 1695042 146 1
4.9 Contrapeso 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Arandela UNI 6593 8,5X24X4 S
4.11 Tornillo UNI 5739 MA8X70 8.8 8
4.12 Fischer SLM 8 8
4.13 Tornillo M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Anillo de goma 1695043173 2
4.15 Placa de fijacion para la pantalla 1695905164 1
4.16 Cable de alimentacion para la pan- 1695653659 1
talla
4.17 Cable de video VGA 1695654309 1
4.18 Tuerca ISO 10511 M8 1695002 003 2
4.19 Tornillo UNI 5739 M8x50 1695040041 2

1695600 571 |
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35 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

1 Monitor Visualizacidn software (valores de medicion e indicaciones para el manejo).

2 Cubierta protectora de la rueda e Proteccion del operador contra las particulas volantes (p. €j., suciedad, agua).
e |niciar medicion y parar medicion.

3 Brazo de medicion (accessoire) Determinacion de la anchura de la llanta.

4 Corredera de medicidn (electronica)

e Registrar la distancia de llanta y el diametro de la llanta.
e Determinar las posiciones para la fijacion de los pesos pegados.

Cono del arbol de accionamiento

Alojamiento de la brida.

Pedal

Asumir los datos de la llanta (opcional).

Manejo SBM V85 A.

Compartimento

Compartimento para contrapesos y accesorios.

5
6
7 Campo de manejo
8
9

Zb6calo de conexidn a la red

Conexioén para el cable de conexion a la red.

10 Interruptor de encendido/apagado

Encender y apagar el SBM V85 A.

11 Brida de centrado

Fijar la rueda.

12 Tuerca de fijacion rapida

Centrar la rueda en el cono y fijarla.

13 Corredera de medicion manual

Sirve como sustituto cuando la corredera de medicion electronica esta defectuosa.

14 Compas de medicion

Sirve como sustituto cuando el ancho y el diametro de la llanta no se pueden regis-
trar electrénicamente.

15 Soporte de medio de fijacion

Almacenamiento de los accesorios.

SICAM srl soc. Unip

1695600571 | 2016-08-23



es | 94 | SBM V85 A | Primera puesta en funcionamiento

q, Primera puesta en funcio- 3. Levantar SBM V85 A con una grua. Colocar en el
namiento area prevista teniendo en cuenta las distancias mini-
mas especificadas.

4.1 Desembalar /
1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.

2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.

3. Los accesorios y el material de embalaje.

ﬁ Comprobar que el SBM V85 Ay los accesorios se
encuentren en perfecto estado y no presenten dafios
visibles en ninguna pieza. En caso de duda, no poner
en servicio la maquina y dirigirse al servicio postventa.

500 mm ‘

I

)

o
]1 Eliminar el material de embalaje en los puntos de 651120-1 B

recogida correspondientes. 500 mm

4.2 Instalacion o
1. Aflojar los tornillos con los que SBM V85 A esta ]1 Para una utilizacién segura y ergonémica de
fijado en la paleta. SBM V85 A se recomienda colocar el equipo a una
distancia de aprox. 500 mm de la pared mas proxima.

A ADVERTENCIA - jCinturones de elevacion 4. El SBM V85 A debe fijarse en el suelo en, como
defectuosos o mal fijados! minimo, 3 puntos.
Peligro de lesiones por caida del SBM V85 A.
> Antes de colocar los cinturones de eleva-
cion, comprobar si presentan dafos.
> Apretar los cinturones de elevacién homo-
géneamente.
> Levantar el SBM V85 A con cuidado.

2. Colocar el cinturdn de elevacion con la misma
longitud y suficiente fuerza portante (como minimo
100 kg) como se muestra en la ilustracion.
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4.3 Montar la cubierta protectora de la
rueda

(o]
]1 En el lado posterior de SBM V85 A hay 4 tuercas de

remaches ciegos introducidos en la pared de la carcasa.

1. Fijar el brazo de apoyo en el SBM V85 A. Para
ello, enroscar los 4 tornillos de hexagono interior y
las 4 arandelas que se adjuntan en las tuercas de
remache ciego y apretarlos (ancho de llave 6).

RNY

—

Fig. 6: Fijar el brazo de apoyo en el SBM V85 A
1 Brazo de apoyo

2 Tornillo de hexagono interior

3 Arandela

4 Tuerca de remache ciego

4.4 Montar el monitor

(@]

]1 En el lado posterior de SBM V85 A hay 4 tuercas
de remaches ciegos introducidos en la pared de la
carcasa.

1. Fijar el brazo de apoyo en el SBM V85 A. Para
ello, enroscar los 4 tornillos de hexagono interior y
las 4 arandelas que se adjuntan en las tuercas de
remache ciego y apretarlos (ancho de llave 6).

L

<]
/

Fig. 7: Fijar el brazo de apoyo en el SBM V85 A
1 Brazo de apoyo

2 Tornillo de hexdgono interior

3 Arandela

. Colocar los anillos de goma en el brazo de soporte

como se muestra en la figura. Colocar los anillos
entre las placas de fijacion y la pantalla para evitar
que se desplacen las piezas.

3. Fijar el monitor en el brazo de soporte. Para ello

atornillar el estribo con 4 tornillos y 4 arandelas.

wi Z0-970159

Fig. 8: Montaje de la pantalla

1 Tornillo de hexdgono interior
2 Arandela

SICAM srl soc. Unip
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4. Insertar el cable de conexidn a la red de la pantalla
(Pos. 1) en la pantalla.

5. Conectar la pantallay el SBM V85 A mediante el
cable de conexion VGA (Pos. 2).

6. Fijar los dos cables al brazo de apoyo del monitor
con las 4 abrazaderas que se incluyen.

651046-10_Mi

Fig. 9: Conexion del monitor

1 Cable de conexion a la red de la pantalla
2 Cable de conexion VGA de la pantalla

7. Orientar el monitor hacia la posicion deseada.

4.5 Montaje del soporte de accesorios

> Monte los soportes para accesorios en la maquina
con los tornillos ya presentes en la caja, asi como
muestra la figura.

o

76'13‘ Im

4.6

Conexion eléctrica

PELIGRO - Peligro de descarga eléctrica

debido a conexiones sin puesta a tierra,

conexiones con puesta a tierra incorrecta

o tension de red errdnea. jLa confusion de

la conexion de fase, de neutro y de tierra

provoca descarga eléctrica, paro cardiaco y

la muerte!

> En las instalaciones eléctricas o materiales
y medios de servicio deben trabajar sélo
especialistas en electricidad o personas
debidamente capacitadas bajo la supervi-
sién de un especialista en electricidad.

> También los trabajos menores en las insta-
laciones eléctricas solo deben ser efectua-
dos por personal especializado capacitado
para tal fin.

> La SBM V85 A sélo se debe conectar a
la red eléctrica cuando la tensién nominal
disponible coincide con la tensién nominal
indicada en la placa de caracteristicas.

> Comprobar la puesta a tierra antes de
conectar la SBM V85 A.

> Emplear el cable de conexion a red prescri-
to y especifico para el pais.

> Conectar sélo a un enchufe adecuado,
comprobado y con tierra de proteccion.

> En caso de una anomalia en el funciona-
miento desconectar de inmediato median-
te el interruptor de encendido/apagado,
separar el cable de conexién a red y con-
sultar el capitulo "Instrucciones en caso de
averias" en las instrucciones de servicio.

i

=)

El aparato debe estar conectado a una instalacion
eléctrica normalizada, equipada con un interruptor
de proteccién contra corriente de fallo con una
seccion de conexion de al menos 3 mm, segun las
normas europeas. La proteccion de la conexién de
red debe ser llevada a cabo por el cliente.

El aparato se conecta a la red eléctrica a través de
la caja de enchufe. Para ello debe utilizarse el cable
extraible con el enchufe normalizado que se sumi-
nistra con el aparato. El enchufe siempre debe estar
facilmente accesible.

1695600571 | 2016-08-23
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ﬁ Para proteger la conexion de red es estrictamente
necesario el empleo de un interruptor de proteccién
bipolar contra corriente de fallo del tipo "C". Los
interruptores de proteccién unipolares no estan
permitidos.

o

]1 Para el funcionamiento se han de observar las condi-
ciones de temperatura y ambientales, segun los
datos técnicos.

Fig. 10: Insertar el cable de conexidn a red - Lado posterior

SBM V85 A.
1 Interruptor de encendido/apagado
2 Caja de enchufe de seguridad.
3 Cable de conexidn a la red

4.7 Comprobar el sentido de giro

1. Comprobar si el SBM V85 A esta conectado co-
rrectamente a la red.

2. Encender el SBM V85 A mediante el interruptor
de encendido/apagado.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda o presionar
latecla<|1>.
= El eje gira.

4. Comprobar el sentido de giro del eje.

o

]1 El sentido de giro correcto se muestra mediante
una flecha amarilla en el SBM V85 A. La flecha se
encuentra a la derecha, junto a la brida.

o
]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el
SBM V85 A se detiene de inmediato y presenta el
mensaje de fallo "3"(ver el Cap. " Fallos").

4.8 Calibrar el SBM V85 A

! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
zar una calibracion.

1. Calibrar la brida.

2. Calibrar la corredera de medicién
3. Calibrar el SBM V85 A

4. Realizar la medicién de prueba.

(©]
]1 La calibracién se describe en el capitulo "Calibra-
cion".

(©]
]1 Consulte el manual correspondiente para la calibra-
cion del brazo de medicidn.

SICAM srl soc. Unip
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5. Montaredesmontarlabrida 52 Montarlabrida

En los siguientes casos es necesario montar la brida: ]J1 Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la
e Primera puesta en servicio apertura de la brida.
e Cambio del tipo de brida
(universal — 3/4/5 orificios*) 1. Presionar el pedal.
e Cambio del tipo de rueda (turismo — motocicleta*) = El eje esta bloqueado.
* Accesorios especiales 2. Deslizar la brida sobre el eje.

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccién contra la
corrosion).

5.1 Desmontar la brida

o
]1 La SBM V85 A debe estar conectada a la red
eléctrica.

1. Presionar el pedal.
= El eje esta bloqueado. Fig. 13: Deslizar la brida sobre el eje
2. Aflojar el tornillo de hexagono interior.
3. Apretar el tornillo de hexagono interior.

Fig. 11:  Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal

3. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma
en el lado del cono.
4. Separar la brida del cono. Fig. 14: Apretar el tornillo de cabeza hexagonal

=> La brida estd montada.

Fig. 12:  Separar la brida del cono

=> La brida estd desmontada.
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6. Fijar yretirarlarueda

ADVERTENCIA - jResbalamiento de la rueda!

Peligro de aplastamiento de los dedos y de
otras partes del cuerpo cuando se fija o se
retira la rueda.

> Llevar puestos los guantes de proteccion.
> Llevar puesto calzado de proteccion.

> No colocar los dedos entre la rueday el eje.
> Las ruedas pesadas deben montarse siem-

pre entre dos personas..

6.1 Fijar la rueda

1. Encender el SBM V85 A mediante el interruptor
de encendido/apagado.

2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

.

Posicionar el cono adecuado en el eje (brida)

Fig. 15:

w

Quitar la suciedad con un cepillo de alambre.
Colocar la rueda sobre el eje en el cono.

5. Empujar la tuerca de fijacién rapida desbloqueada
sobre el eje y presionarla fuertemente sobre

la rueda.

R

Fig. 16:

Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada sobre
el eje sobre la rueda

6. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacion
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta
que la rueda quede firmemente fijada.

Fig. 17:

Girar la tuerca de fijacion rapida en sentido horario
=>» La rueda esta fijada.

O ope .

]1 Para obtener un equilibrado de buena calidad es

indispensable apretar bien la abrazadera de apriete
rapido.

6.2 Retirar la rueda

1. Girar la tuerca de fijacién rapida en el sentido con-
trario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.
Desbloquear la tuerca de fijacion rapida y retirarla.
Retirar la rueda.

W N
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7. Manejo

7.1 Pagina de inicio

ﬁ La inicializacion del software se visualiza aprox.
20 segundos después de la conexion del SBM V85 A.
La pagina de inicio se visualiza aprox. 40 segundos
después.

o

J1 Silaimagen no aparece correctamente, llevar a cabo
una auto-calibracidon del monitor (haciendo referen-
cia al manual de uso del monitor).

En la pagina de inicio se pueden seleccionar los si-
guientes menus:

Simbolo ' Denominacion Aqui se accede al menu

‘ | Equilibrar rueda Programa de equilibrado

Ajustes y servicio Ajustes personales, calibracion y

servicio postventa.

7.2 Visualizacion en pantalla

Fig. 18:
1 Barra de estado

2 Area de visualizacion
3 Barra de softkeys

Pagina principal Equilibrar

7.2.1 Barra de estado

Las siguientes informaciones se visualizan en funcion
del menu seleccionado:

e Operador actual.

Vehiculo seleccionado.

Programa de equilibrado seleccionado.

Cantidad de radios seleccionados en el "Progra-
ma division (Split)".

7.2.2  Area de visualizacién

Las siguientes informaciones se visualizan aqui:

e Datos de la llanta y posicionamiento de la corredera
de medicion/Calibre de ancho angular.

e Informacién sobre el posicionamiento y la masa de
los contrapesos.

7.2.3 Barra de softkeys

En la barra de softkeys se visualizan las funciones dispo-
nibles en el menu respectivo. Las funciones se inician pul-
sando las teclas funcionales.

7.2.4

Simbolo Descripcion

m Pulsar < | > para volver a la pagina

anterior.
Con esta tecla se sale del menu seleccionado y se vuel-
ve a la pagina anterior.

Tecla EXIT

(©]
]1 La aceptacion de los valores se realiza sélo con < | >.

7.3 Campo de manejo

El SBM V85 A se maneja con la tecla < I >y las teclas
de flechas. Las funciones correspondientes estan des-
critas en la tabla 1.

Tecla Descripcion

Teclas de fle- Navegar en los menus y modificar los valores

chas de los datos de las llantas.

4> «

<> Confirmar los ajustes.
Iniciar la medicion.
Finalizar la medicidn.

Tab. 1:  Funciones de las teclas de mando

1695600571 | 2016-08-23
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8.1 Equilibrar rueda

Seleccién usuario 1, 2 6 3. Los ultimos ajustes y datos de
la [lanta seleccionados se asignan al usuario actual y se
guardan.

8.2 Datos de la llanta

‘ [@I Introducir el diametro de la llanta mediante
las teclas 4 / ¥

Introducir el ancho de la llanta mediante las teclas 4 / ¥

Seleccionar el tipo de vehiculo (turismo o motocicleta);
el tipo de vehiculo seleccionado se visualiza en la barra
de estado.

‘ T:@l Introducir la distancia del SBM V85 A a la llanta me-
diante las teclas 4 / ¥

Llamar el menu "Introducir datos de la llanta".

m Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.

Seleccion del programa de equilibrado, 11 programas pa-
hﬁ? ra turismos, 5 programas para motocicletas; el programa
seleccionado se visualiza en la barra de estado.

Seleccidn del programa de equilibrado, 11 programas pa-
ﬁm ra turismos, 5 programas para motocicletas; el programa
seleccionado se visualiza en la barra de estado.

Iniciar la medicidn.
Finalizar la medicion.

‘ Conmutacion de las unidades mm / pulgadas

&s Indicacién del valor de medicién exacto, no redondeado,
para el desequilibrio.

Seleccion usuario 1, 2 6 3. Los ultimos ajustes y datos de
la llanta seleccionados se asignan al usuario actual y se
guardan.

ol Seleccionar la cantidad de radios.
Tras la medicién del desequilibrio, el peso se puede dis-
tribuir detras de los radios.

@ Llamar el programa "Minimizar desequilibrio"
; (ver Cap. 10).

m Pulsar < | > para volver a la pagina anterior.

SICAM srl soc. Unip
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8.3 Ajustes y servicio 8.3.2 Ajustes

Sl Pl SEaE
EENE G-

F""I? Activa o desactiva la corredera de medicién y el Calibre
de ancho angular.

m Pulsar < | > para volver a la pagina anterior.

‘ @ Posicionamiento del peso pegado (corredera de medi-
cioén electrdnica, corredera de medicion manual (3, 6 6

12 horas).

8.3.3 Ajustes definidos por el usuario

Llamada del menu Servicio (sélo para el servicio técnico)

Llamada del ment de calibracion --m é;} .-
m Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.
S lEIEE % B2 E=

Ajustes (solo para el servicio técnico)

Ajustes definidos por el usuario Activa o desactiva
L/ el protector de pantalla.

[@) Activa o desactiva
el tono de sefalizacion para la confirmacion

e}
]1 Se emplean los siguientes simbolos en los menus de = P
Seleccion de idioma.

seleccion:

0 aceptac!on automatica (p €. t.lempo) Activar/desactivar el inicio automatico (inicio de la medi-
aceptacién manual (p. ej. mediante pedal) cién tras cerrar la cubierta protectora de la rueda)
Funcion desactivada m Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.

8.3.1 Calibracion ‘ Seleccién de la visualizacién del peso

gramos (g) u onzas (0z).

Seleccion de la resolucién del peso
1g/0,050z05g/0,25 0z

B@ Supresion del valor residual:
Introduccion relativa al valor de peso por debajo del cual

--IG!@I --- debe aparecer el valor de visualizacién "0".

©3 Calibracion con una rueda "en buen estado".

Calibracion de la brida.

m Pulsar < I > para volver a la pagina anterior.

% Calibracion de la corredera de medicion y del Calibre de
ancho angular.
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9. Equilibrarlarueda

ADVERTENCIA -Ruedas mal equilibradas

Peligro de lesiones por un comportamiento

irregular del vehiculo.

> EI SBM V85 A debe estar situado sobre
una superficie plana y estar atornillado fija-
mente en el suelo.

> La brida prescrita debe estar montada en un
eje limpio y libre de grasa.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono, ani-
llos distanciadores).

> Lallanta debe estar posicionada exactamente en
la brida y en contacto ella, eliminar la suciedad.

> Después de colocar los pesos de equilibrado,
realizar una medicién de control.

1. Encender el SBM V85 A mediante el interruptor de
encendido/apagado.
= Se abre la "Pagina de inicio".

2. Abrir la "pagina principal de equilibrado de la rue-
da" con <1 >,

a0 =

BEEIE o =iEEE
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Equilibrado estatico en nivel 3

Equilibrado estatico en nivel 2

Equilibrado estatico en nivel 1

Pax2: Llanta Pax para pesos pegados ocultos

Pax1: Llanta Pax con pesos pegados

Alu5: Interior pesos pegados/
exterior pesos de apriete

Alu4: Interior pesos de apriete/
exterior pesos pegados

Alu3: Interior pesos de apriete/
exterior pesos pegados ocultos

Alu2: Pesos pegados ocultos

Alul: Programa estandar para pesos pegados*

Programa estandar para pesos de apriete

9.1 Seleccionar la clase de vehiculo y el

programa de equilibrado.

ﬁ Para las ruedas de menos de 3,5" de anchura se
recomienda el equilibrado estatico: en este caso
sélo se introduce el valor del diametro de la llanta.
Los valores para la distancia y la anchura de la llanta
pueden ajustarse en un valor discrecional en pulga-
das o mm.

1. Comprobar en la barra de estado el tipo de vehiculo
(turismo o motocicleta) seleccionado en ese momento,
en caso necesario cambiarlo, y confirmar con < I >.

2. Comprobar en la barra de estado el programa de
equilibrado seleccionado en ese momento, en caso
necesario cambiarlo, y confirmar con < I >.

*  Si debido al disefio de la llanta el peso pegado no se puede
colocar cerca del borde exterior de la llanta (talén de la llanta),
hay que aumentar un poco el peso.

9.2 Introducir los datos de la llanta

J1 Sino es posible registrar electrénicamente los datos
de la rueda, éstos se pueden introducir también
manualmente.

ﬁ En los programas de equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2
(ALUDATA®) no se requiere el Corredera de medicion
electronica. Ambos sitios de medicidn se captan
mediante la corredera de medicion.

1. Colocar la corredera de medicién electronica para
distancia de llanta y diametro de llanta en la llanta.

651012-12.5r

= El sitio de medicidn se visualiza en la pantalla en
funcion del programa de equilibrado selecciona-
do.

= La aceptacion de la posicion se confirma median-
te un tono de sefalizacién y se visualizan los da-
tos de posicion.

SICAM srl soc. Unip
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o)
]1 La anchura de la llanta se puede leer en la llanta o
se puede medir con el compas de medicidn.

651012-11_Sr

Fig. 19: Determinar los datos de la llanta con el compas de
medicion

Escala del didmetro de la llanta

Punta exterior para el diametro de la llanta

Punta interior para la anchura de la llanta

Escala de la anchura de la llanta

AN WN R

2. Colocar las puntas interiores del compas de medi-
cion en el talén de la llanta.

Leer el valor de la escala de anchura de llanta.

4. Introducir la anchura de llanta determinada.

w

9.3 Medir el desequilibrio

o

J1 Solo cuando todos los ajustes corresponden a la
rueda fijada, es posible equilibrar correctamente
la rueda.

ﬁ La medicidn se puede detener en cualquier momento:
— Pulsar latecla<1>.
— Presionar el pedal hacia abajo.
— Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= La medicion del desequilibrio empieza automati-
camente.
= Al final de la medicién se muestran los valores de
los contrapesos requeridos en la pantalla:
pantalla izquierda nivel de equilibrado interior,
pantalla derecha nivel de equilibrado exterior.
2. Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1695600571 | 2016-08-23
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9.4 Fijar los contrapesos

O oy . .

]| Cuando el desequilibrio medido en la rueda es suma-
mente alto (p. ej. desequilibrio estatico >50 g) se reco-
mienda "Minimizar el desequilibrio” (ver el Cap. 10)

9.4.1 Repartir los contrapesos (dividir)

O . 0 .y . I3

]1 El "Programa de divisién (Split)" se llama después
de la medicién en caso de que los contrapesos de-
ban colocarse en una posicion determinada (p. ej.,

detras del radio o de los radios). Recomendamos la
fijacion con ALUDATA®,

1. Seleccionar el programa Split y la cantidad de radios.
"0 =

@p
0 || 9 (W2 | @13 & [© [ 23]

2. Girar la posicion deseada (p. €j., un radio) hasta la
posicion de 12 horas.

3. Confirmar con <1 >.

=>» Se visualizan los pesos divididos y las posiciones.

9.4.2 Sin ALUDATA®
1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion correcta para la
fijacion de un contrapeso, se presenta un rectan-
gulo verde en la pantalla.

ﬁ Rectangulos azules a ambos lados del neumatico
indican en la pantalla la direccion en que debe
girarse la rueda para colocarla en la posicion
correcta para el siguiente contrapeso.

2. Seleccionar el contrapeso con el valor requerido

(junto al rectangulo verde).

3. Fijar el contrapeso en la posicidon rectangular de
mas arriba (12 horas) de la rueda.

o
]1 La posicidon depende del ajuste seleccionado para el
lugar de colocacion.

4. Repetir el procedimiento para el 2do. contrapeso.
O .. .7 .
]1 Tras la fijacién de los contrapesos debe realizarse

una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrado.

9.4.3 Con ALUDATA®

o .o

J1 Sdlo los 3 programas Alu2, Alu3 y Pax2 apoyan la fija-
cion de los pesos pegados con ALUDATA®.

1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion correcta para la
fijacion de un contrapeso, la rueda se bloqueay
se presenta un rectangulo verde en la pantalla.

ﬁ Rectangulos azules a ambos lados del neumatico
indican en la pantalla la direccion en que debe
girarse la rueda para colocarla en la posicion
correcta para el siguiente contrapeso.

2. Seleccionar el peso pegado con el valor requerido
(junto al rectangulo verde).

. Colocar el peso pegado en la corredera de medicidn.

Introducir la corredera de medicion en la llanta.

= Se visualiza el lugar de colocacion del peso pe-
gado.

= La corredera de medicién se bloquea en esa posi-
cioén (el rectangulo cambia de amarillo a verde).

5. Colocar los pesos pegados mediante la corredera de

medicidn.

Repetir el procedimiento para el 2do. contrapeso.

W

o

o

J1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrado.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Corredera de medicion manual
Mediante la corredera de medicion manual se puede
determinar la anchura de la llanta en los programas de
equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 y se pueden posicionar y
fijar los pesos pegados de forma sencilla.

Fig. 20:

Empunadura de la corredera de mediciéon
Cabezal de la corredera de medicion
Pinza de pesos interior

Eyector

Pinza de pesos exterior

Escala

Tornillo moleteado

Carro con tope

Corredera de medicion manual

ONOOONWN R

9.5.1 Determinacion de la anchura de la llanta
1. Posicionar la corredera de medicion manual con el
carro en el borde interior de la llanta.

651007-06_Sr

2. Colocar la pinza de pesos exterior en la posicion en
la que deben fijarse los contrapesos.
3. Fijar el carro con el tornillo moleteado.
4. Leer la medida e introducirla como anchura de llanta
en la unidad "mm".
5. Iniciar la medicién "Equilibrar la rueda".
6. Evaluacion de la medicion:
= En la pantalla izquierda se presenta el valor para
el peso pegado, que debe colocarse a través de
la pinza de pesos interior (Alu2 y Pax2) o como
peso de apriete (Alu3).
= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.

9.5.2 Colocar los contrapesos

1. Girar la rueda hasta la posicion respectiva 12 horas.

2. Colocar el peso pegado requerido en la pinza de

pesos exterior.

Apoyar el carro en el margen de la llanta.

4. Posicionar el peso pegado con el eyector en la posi-
cién correspondiente y presionar.

w

651007-05_Sr

5. Colocar el segundo peso pegado requerido en la pin-
za de pesos exterior.

6. Apoyar el carro en el margen de la llanta.

7. Posicionar el peso pegado con el eyector y presio-
nar.

o
]1 En el programa de equilibrado Alu3 se posicionay se
fija el peso de apriete.
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10. Mimimizar el desequilibrio

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es suma-
mente alto (p. ej. desequilibrio estatico >50 g) se
recomienda "Minimizar el desequilibrio".

El programa permite minimizar el desequilibrio total
compensando el desequilibrio estatico del neumatico
con el de la llanta.

"0 =

6 [ | B [vsl] © [ 2] & RO &S |

> Pulsar desde el "Lado de equilibrado" = = =
y < 1>.
= Se abre "Minimizar desequilibrio".

! Todos los procesos deben llevarse a cabo con la ma-
yor exactitud posible. Siga las instrucciones visuali-
zadas en la pantalla.

FASE 1 a FASE 4:

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.
2. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.
3. Pulsar <1 >.
= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al
primer inicio.
4. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(que coincida con la posicion de la valvula).
Retirar la rueda de la brida.
Dar la vuelta al neumatico en la llanta en 180 gra-
dos.

o o

La marcacion anterior sirve de ayuda en este caso.

=)

N

Fijar la rueda.
Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
9. Pulsar<1>.
= Se guarda la nueva posicion de la rueda en la bri-
da.
10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

®

=) Se inicia la medicion.
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Se han detectado los siguientes valores:
— Desequilibrio de la llanta
— Desequilibrio actual
— Desequilibrio del neumatico
— Desequilibrio mas pequefio posible

(©]
]1 Tras verse los valores, el desequilibrio debe conti-
nuar minimizandose (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:
1. Girar la rueda hasta que las flechas en la pantalla se
encuentren en el centro.
Marcar el neumatico en la posicién de 12 horas.
Pulsar <1 >.
Retirar la rueda de la brida.
Dar la vuelta al neumatico en la llanta hasta que la
marcacion coincida con la posicién de la valvula.
Fijar la rueda.
Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
8. Pulsar <1 >.

= Se guarda la nueva posicion de la rueda en la bri-

da.

SIS I

N o

Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede
ser necesario sacar primero el aire, presionarlo y vol-
ver a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

=)

9. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la marcha de prueba.

Si se repite la marcha de prueba, aparece en la pan-
talla un mensaje al respecto. En ese caso, continuar
con la minimizacién (a partir de FASE 5).

=)

=> Tras finalizar la marcha de prueba, el desequili-
brio se compara automaticamente con el valor del
desequilibrio residual minimo. Si la diferencia entre
esos dos valores se encuentra por debajo del valor
maximo permitido, el neumatico y la llanta estan
adaptados éptimamente entre si.

10. Pulsar <1 >.
= Volver a la "Pagina principal".

o

]1 Si la marcha de prueba no se finaliza correctamen-
te, debe repetirse el proceso completo (a partir de
PHASE 1).

11. Pulsar <1 >.

=> Volver a la "Pagina principal".

SICAM srl soc. Unip
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11. Fallos

o
]J1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados
y, en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Pédngase en contacto en cualquier caso con el

servicio postventa del distribuidor autorizado del equipo Sicam.

(@]
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del SBM V85 A) y el tipo de fallo al [lamar al servicio postventa.

Las pantallas no se 1.Fusible defectuoso o falta una fase. 1. Control de la conexion de red.

iluminan durante el 2.Dafos en el fusible de la conexion eléctrica. 2. Sustitucion del fusible de la conexion eléctrica.

inicio. 3. Danos en el fusible del panel de mando/campo de vi- 3. Sustitucion del fusible del campo de mando/cam-
sualizacién. po de visualizacién. Informar al servicio postventa.

Atencion: Si se vuelve a dafar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.

1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobar y corregir las calibraciones y ajustes.
dido los datos de ajuste y de calibracién.
2.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones
(configuracidn, ajuste de la corredera de medicion
electrénica/Calibre de ancho angular).

2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes Esperar que finalice la medicidn antes de levantar la
de que finalice la medicién. cubierta protectora de la rueda.
3 1. Al empezar la medicion la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-
2. Conexion incorrecta del motor. cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse < | >.
2. Comprobar que el motor esté conectado correcta-
mente.
4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacion eléctrica. 2. Comprobar la conexion eléctrica o el cable de co-
3. Fallo de la placa de circuitos impresos. nexion a la red.
3. Sustitucién de la placa de circuitos impresos.
5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracién desde el principio y colocar
2. Los sensores de medicion no estan conectados co- el contrapeso en el momento previsto por el pro-
rrectamente. ceso.
2. Comprobar la conexion de los sensores de medicion.
6 1. No se bajo la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la
la rueda. rueda esta colocada.
2. Dafios del interruptor de seguridad de la cubierta 2. Sustitucién del interruptor de la cubierta protecto-
protectora de la rueda. ra de la rueda.
7 La diferencia de fase entre 1. Comprobar si el peso de calibracién se ha coloca-
los 2 sensores de medicion es demasiado grande. do correctamente;

2. Controlar la conexion de la maquina; probablemen-
te SBM V85 A no se ha colocado de forma esta-
ble y vibra demasiado;

3. Comprobar el contacto entre el sensor de medi-
cién y la platina;

4. Sustituir el sensor de medicidn;

5. Sustituir la placa de circuitos impresos.

8 El sensor de medicidon interno no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion iz-
conectado correctamente, esta defectuoso quierdo.
o el cable estd interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

9 El sensor de medicidn externo no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion de-
conectado correctamente, estd defectuoso recho.
o el cable estd interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

10 1. El sensor de medicién para la deteccién de la posi- 1. Comprobar la platina de la barrera luminosa fo-

cién esta defectuoso. toeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Comprobar que la platina de la barrera luminosa

fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

3. Si el defecto continta, controlar la platina lumino-
sa fotoeléctrica y, en caso necesario, sustituirla.

4. Controlar la conexién de red.
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11 1. El sensor de medicidn para la deteccién de fase estd 1. Comprobar la conexidn de la platina de la barrera

defectuoso. luminosa fotoeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Cerciorarse de que la platina de la barrera lumino-
sa fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en
caso necesario, cubrirla;

3. Controlar la platina de la barrera luminosa fo-
toeléctrica y, en caso necesario, sustituirla;
4. Controlar la conexion de red.

17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente

necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.

mos). 2. Determinar la posicion del peso exterior (en cual-
quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicidn.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la

medicion.

19 La sefial de entrada del sensor de medicion Intercambiar las conexiones de ambos sensores de

derecho es inferior a la del izquierdo. medicién.

20 1. Se presiond el pedal durante la medicién. 1. No presionar el pedal mientras el motor esta en

2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:

2. Cerciorarse de que el SBM V85 A no sufra gol-
pes durante la medicion.

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 3. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
siado baja).

21 La placa de circuitos impresos detectd una velocidad 1. Desconectar el SBM V85 A.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a

ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el SBM V85 Ay moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali- 3. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse

mentacion se desactiva. al servicio postventa.

22 Irregularidad de las sefnales del sensor de medicidn. 1. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

2. Controlar la platina de la barrera luminosa fo-
toeléctrica y, en caso necesario, sustituirla;

3. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

29 Una corredera de medicion electronica no se encuentra 1. Colocar la corredera de medicion electronica en la

en la posicién de reposo. posicion de reposo.

2. Repetir la calibracién de la corredera de medicién
electrénica .

30 Los brazos de medicidn se han desactivado. Lleve a cabo la calibracion antes de la reactivacion.

31 El pedal esta presionado. Se desactivara a continua- 1. Evite pisar el pedal durante el ciclo de medicién;

cién. 2. Controle que el micro interruptor del pedal funcio-
ne correctamente.

32 Se pulsé el pedal. 1. Evite pisar el pedal durante el ciclo de medicidn;

2. Controle que el micro interruptor del pedal funcio-
ne correctamente.

88 Sistema operativo incorrecto. Utilice otra platina.

34 Vuelva a poner en marcha el sistema.
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12. Mantenimiento

12.1 Limpieza y mantenimiento

! Antes de la limpieza y el mantenimiento, desconec-
tar el SBM V85 Ay desempalmar el enchufe de
red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del SBM V85 Ay
para garantizar su rendimiento, deben realizarse los
siguientes trabajos:

o
2
c
)
E
]
c
(]
£
o
(2]

Mantenimiento

Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas primero
con aceite de pulverizacién o querosin y luego lubricarlas  x
con aceite para motor o con una grasa adecuada.

12.2 Piezas de repuesto y de desgaste

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios a causa de fallos de servicio deriva-
dos del uso de repuestos no originales.

Denominacion

Brida de centrado

Numero de
pedido

1 695 602 400

Cono de centrado 42 — 65 mm

1695 632 500

Cono de centrado 54 - 80 mm

1695 652 862

Cono de centrado 75 — 110 mm

1 695 605 600

Pinza de pesos

1 695 606 500

Corredera de medicién manual

1695 629 400

Compas de medicion

1695 602 700

Peso de calibracion

1695 654 377

Peso de calibracion graduado

1695 654 376

Pegatina tension de red eléctrica V 230

1695 101 269

Pegatina tension de red eléctrica V 110

1695 100 854

Pegatina sentido de giro de la rueda

1695653 878

Tab. 2:  Piezas de repuesto y de desgaste

12.3 Calibracion

ﬁ Recomendamos realizar para el SBM V85 A la
calibracion en el siguiente orden en el marco del
mantenimiento y la conservacion (semestralmente)
o si se obtienen resultados de medicién inexactos:

Calibracién de la brida.

Calibrar la corredera de medicion electronica.
Calibracién SBM V85 A.

Comprobarse una medicién de control.

Ao~

12.3.1 Llamar el menu de calibracion

1. Llamada del menu "Ajustes y servicio"

2. Introduzca la contrasefa: <=»> <=p> <$>.
=>» Se visualiza el menu de calibracion.

el < G S

@@ Calibracion con una rueda "en buen estado"

Calibracion de la brida

m Volver a la pagina principal.

% Calibracion de la corredera de medicién y del Calibre de
‘ ancho angular

12.3.2 Calibrar la brida

o . . . . .

J1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.
1. Montar la brida (ver Cap. 5).

o
]1 No fijar ninguna rueda, no emplear ningiin medio de
fijacion.

2. Seleccionar Calibrar la brida y confirmar con < I >.

= Se inicia la calibracion.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicidn.

=> Finalizada la calibracion de la brida.
=> El desequilibrio se ha establecido en el valor "0".
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12.3.3 Calibracion de la corredera de medicidn elec-
tronica

(@]
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

Calibracion del pie de rey electronico/calibre de an-
cho angular sin calibrador externo

1. Seleccionar Calibracion del pie de rey y del calibre
de ancho angular y confirmar con < I >.

I =

2. Llevar la corredera de la distancia a posicién de
reposo y apretar < | >.

3. Llevar la corredera de lectura de la distanciaa O
mm. Configurar el valor leido y apretar <1 >.

4. Llevar la corredera de lectura de la distancia a 200
mm. Configurar el valor leido y apretar <1 >.

5. Colocar una llanta de muestra de acero de 14” o
15”. Configurar el valor leido y apretar <1 >.

6. Configurar las medidas de la rueda'y, con la correde-
ra de lectura de la distancia apoyada sobre la misma
rueda, apretar < | >.

=>» Procedimiento completado.

12.3.4 Calibracién SBM V85 A
o . . . . .
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

1. Fijar en la brida una rueda de automévil de tama-
fio medio (p.ej. ancho 5.5", diametro 14") que se
encuentre en perfecto estado.

2. Seleccionar Calibracion SBM V85 Ay confirmar
con<l>.

e | os

= Se inicia la calibracion.
3. Introducir los datos de la llanta y confirmar con < I >.
4. Pulsar <1 >.
= Se inicia la medicidn.
5. Introducir un contrapeso discrecional entre 40 gy
120 gy confirmar con <1 >.
6. Colocar el contrapeso con el valor introducido en el
lado interior de la rueda.
7. Pulsar <1 >.
= Se inicia la medicidn.
8. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuentre en
la posicion de 12 horas.
9. Retirar el contrapeso del lado interior de la rueda'y
colocarlo en el lado exterior (12 horas).
10. Pulsar <1 >.
= Se inicia la medicién.
11. Girar la rueda de manera que el peso se encuentre
en la posicion de 6 horas.
12. Pulsar <1 >,

=Y La calibracion esta finalizada.

o
]1 La calibracion realizada se almacena automatica-
mente de forma permanente.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Maedicion de control

o

]1 El centrado exacto de la rueda es la premisa basica
para esta medicion de control y para todos los
equilibrados.

En la siguiente descripcidn se ha activado el inicio
automatico.

=)

1. Fijar en la brida una rueda de automdévil de tamafio
medio (p. ej. anchura de 5,5", didmetro de 14") que
se encuentre en perfecto estado.

2. Introducir los datos de la llanta.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

4. Simular un desequilibrio colocando un contrapeso
p. ej. de 60 g a uno de los lados.

5. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Seinicia la medicion.
= El productoSBM V85 A debe indicar en ese

lado el desequilibrio exacto (valor y posicion).
Para el otro lado, la indicacion debe ser, como
max. de 5 g.

Para comprobar la posicion del desequilibrio, girar
la rueda hasta alcanzar la posicion recomendada
para la fijacion de los contrapesos. El contrapeso
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicién a las 6 horas).

=)

La calibracion debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado difiere
(en el lado del contrapeso es superiora 1l gy en
el otro lado es superiora5 g).

— La posicion del desequilibrio difiere (el contrape-
so no se encuentra entre las 5:30 y 6:30 horas).

Retirar el contrapeso.

Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 90°.
Volver a fijar la rueda.

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Seinicia la medicion.

© N

=>» Después de esta medicién de control la indicacién no
debe sobrepasar un desequilibrio de, como maximo,
10 g por lado (15 g en caso de ruedas especialmente
pesadas). Este error se produce a causa de las tole-
rancias del centrado de la llanta. Si esta medicién
de control muestra un desequilibrio mayor, deben
comprobarse el desgaste, la holguray el grado de su-
ciedad de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

13. Puesta fuerade servicio

13.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Desacoplar la conexidn eléctrica.

13.2 Cambio de ubicacion

> Cuando se traspasa la SBM V85 A, debe entregarse
también toda la documentacion incluida en el volumen
de suministro.

> La SBM V85 A solo debe transportarse en el em-

balaje original o en un embalaje de igual calidad.

Desacoplar la conexidén eléctrica.

Tener en cuenta las indicaciones para la primera

puesta en servicio.

> Fijar nuevamente el SBM V85 A a la paleta mediante
los tornillos.

Vv

13.3 Eliminacion y desguace
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua

! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con-
tienen aceites y grasas (p. €j. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
lleguen a la canalizacién.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.
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13.3.2 SBM V85 A
y accesorios
1. Separar la SBM V85 A de la red eléctrica y retirar
el cable de conexidén a la red.
2. Desarmar la SBM V85 A, clasificar los materiales y
eliminarlos de acuerdo con las normativas vigentes.

a SBM V85 A, accesorios y embalaje deben
entregarse a una eliminacion correcta.
“ > No botar el SBM V85 A en los desechos
caseros.

Sdlo para paises de la UE:

La SBM V85 A esta sujeta a la directriz euro-
pea 2012/19/CE (WEEE).
Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben
tirar a la basura doméstica.
> Para su eliminacion, utilice los sistemas de
recogida y recuperacion existentes.
> Con la eliminacion adecuada de la
SBM V85 A evitara dafios medioambienta-
les y riesgos para la salud personal.
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14. Datos técnicos

141 SBM V85 A
Funcion Especificacion
208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

0.5 kw
1P 22

Velocidad de equilibrado

Resolucion
Nivel de ruido

Alimentacién

Consumo de potencia
Clase de proteccion

14.2 Temperaturas

Funcion Especificacion

+5° C\ +40° C

Temperatura de servicio

Temperatura de almacenamiento -20°C\ +60°C

Gradiente de temperatura 20° C

Humedad relativa del aire de servicio  10% \ 90% (40° C)

(25 °C, 24 h)

Gradiente de humedad relativa del ai- 10%

re

Altura de instalacion -200 mt. \ 3.000 mt.

Altura de transporte -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Area de trabajo

Ancho de la llanta, ajustable median- 1"-24"
te las teclas

Ancho de la llanta, intervalo de medi- 1" - 20"
cién corredera de medicion electroni-

ca/brazo de medicién

Diametro de la llanta, ajustable me- 6" - 40"

diante las teclas

Diametro de la llanta, intervalo de me- 10" - 24"
dicién corredera de medicion electro-

nica

Peso maximo de la rueda 65 kg
Diametro maximo de la rueda 820 mm
Ancho maximo de la rueda 420 mm
Tiempo de medicién promedio 10 sec

14.4 Dimensiones y pesos

Funcion Especificacion

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max 1100 x 1370 x 1270 mm
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) max 1250 x 1370 x 975 mm
Peso neto 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Simboli utilizzati

Nella documentazione

Indicazioni di avvertimento -

struttura e significato

Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per I'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-
cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del
pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver-
timento hanno la seguente struttura:

1.1
11.1

Simbolo
di avverti- PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del
mento pericolo.

Conseguenze del pericolo in caso di manca-
ta osservanza delle misure e delle avverten-
ze riportate.

> Misure e avvertenze per evitare il pericolo.

Simbolo di Posizione sul prodotto
avvertimento Tipo di pericolo / Indicazioni di lavoro

La posizione del simbolo di avvertimento sul prodotto
€ determinata per garantire la condizione di perfetta
leggibilita.

| simboli di avvertimento posti sulla macchina si divi-
dono in indicazioni di rischi residui (forma triangolare
colore giallo/nero) e in indicazioni addizionali di lavoro.

Retro della macchina

Riporta le informazioni relative a :

Modello della macchina, codice identificativo 10 cifre,
Voltaggio (V), Frequenza (Hz), Potenza installata (kW),
Amperaggio (A), Pressione max di alimentazione (kPa),
Classe di protezione (IP), Anno di produzione, Marcatura
CE, Marcatura EAC, Seriale macchina, Codice a barre.

La parola chiave rappresenta un indice per la probabili-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man-
cata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

insorgenza

PERICOLO  Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzial- Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

Marchiatura EAC
[ H [> Certifica la conformita della macchina per

il mercato della Federazione russa.

1.1.2

Simbolo | Denominazione Significato

Simboli nella presente documentazione

{ ] Attenzione Mette in guardia da potenziali
O danni materiali.
ﬁ Nota informativa Indicazioni applicative ed altre
informazioni utili.
1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi.
2. dettagliate
> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione e vi-
intermedio sibile un risultato intermedio.
Risultato finale Al termine di un’istruzione é vi-
-> T~ A o .
sibile il risultato finale.
1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

Senso di rotazione ruota

% La ruota deve girare nel senso di rotazione
indicato (vedi cap. "Controllo del senso di
rotazione").

Retro della macchina

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT
THIS INSTRUMENT MUST BE

OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU ~
POUR

ESTE APARATO HA DE

OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE

OPERARSI CON

BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> |dentifica la tensione di alimentazione;

> Attenersi alle indicazioni riportate sulla targhetta.

> La targhetta sopra riportate & solo a titolo di esem-
pio; il valore riferito al voltaggio presente su di essa

dipende dall'equipaggiamento elettrico della macchi-
na.

SICAM srl soc. Unip

1695600571 | 2016-08-23



it | 118 | SBM V85 A | Istruzioni per l‘utente

Start-Stop equlilibratura

STOP

“a

.

START

> Posizionato sulla protezione ruota indica il verso per
azionare/fermare la rotazione della flangia.

2. lIstruzioni per I‘utente

Licenza Windows

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Versione licenza.
> Codici licenza.

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste
istruzioni vanno lette attentamente prima della messa in
funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM V85 A e
devono essere assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istruzio-
ni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di sicu-
rezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste istru-
zioni vanno lette attentamente prima della messa in
funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM V85 A e
devono essere assolutamente rispettate.

2.3 Compatibilita elettromagnetica (EMC)
SBM V85 A soddisfa i requisiti della Direttiva

EMC 2014/30/EU.

SBM V85 A e un prodotto della classe B secondo

EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23

SICAM srl soc. Unip



Descrizione del prodotto | SBMV85 A | 119 | it

3. Descrizione del prodotto 3.3  Fornitura

3.1 Impiego previsto

SBM V85 A é un’equilibratrice per ruote dotata di
fissaggio meccanico per I’equilibratura di ruote di auto-
vetture, veicoli industriali leggeri e motociclette con un
diametro del cerchione di 10" - 26" v ed una larghezza
del cerchione di 1" - 20" .

SBM V85 A deve essere impiegata esclusivamente per

lo scopo specificato e solo negli ambiti di funzionamento
indicati nelle presenti istruzioni. Qualsiasi impiego diver-
so da quello specificato & da ritenersi improprio e quindi
non consentito.

! Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

Fig. 2: Fornitura

! 1 Le misurazioni si riferiscono a cerchioni standard
(A); per cerchioni con forma particolare (B-C) & Denominazione Codice di

. - . L ordinazione
necessario utilizzare accessori speC|aI|.
1 Protezione ruota 1695600528 1
@ 2 Braccio sostegno 1695600526 1
3 Attacco conico rapido 1695602400 1
4 Monitor 1695000230 1
5 Supporto monitor 1695907 007 1
6 Dotazione 1

-
Ussz=) 2 ¥

Fig. 1: Tipi di cerchioni

3.2 Requisiti necessari
SBM V85 A deve essere installata su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e saldamente

O

651076-41_Im_/

ancorata. Mmoo L L
Fig. 3: Attacco conico rapido

! Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni puo

causare imprecisioni durante la misurazione dello Denominazione Codice di
el . ordinazione
squilibrio.
3.1 Dado serraggio rapido 1695 654361 1
! Strati di pavimento non contigui o pavimentazioni 3.2 DiSt?”Ziale 1695616100 1
divergenti dai requisiti di sicurezza precedente- 3.3 Manicotto concavo LD EE 00
mente citati sollevano il produttore da qualsivoglia Sl Fla.ng'a - L
s . . . . 3.5 Chiave esagonale 1695635000 1
responsabilita per danni a oggetti e/o ferimenti alle - -
ersone 3.6 Cono di centraggio 42 - 65 mm 1695632500 1
P ’ 3.7 Cono di centraggio 54 - 80 mm 1695652862 1
3.8 Cono di centraggio 75 -110 mm 1695605600 1
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3.4  Accessori speciali

Denominazione Codice di ordina-
zione

Sollevatore ruota 1 695 900 004

Kit coni per serraggio rapido M10x1,25 1695612 100

Terzo cono di centraggio @ da89 a 132 mm 1 695 653 449
Quarto cono di centraggio @ da 120 a 174 mm 1 695 606 300

Anello distanziale cerchioni 1 695 606 200
(elevata convessita della ruota)

Flangia a tre bracci per veicoli 1 695 653 420
commerciali leggeri

Kit di serraggio per bracci oscillanti 1 695 654 060
singoli (@ 19 mm)

Flangia universale per autovetture, 1 695 654 043
a regolazione continua

Flangia per motociclette 1 695 654 039
Albero, @ 10 mm 1 695 653 430
Peso di calibrazione (tarato) 1 695 654 376
Braccio di misurazione 1 695 600 598

Denominazione Codice di
ordinazione

4.1  Rondella 8 UNI 6592 1695002101 8
4.2 Vite M8x20 UNI 5931 1695041420 4
4.3  Supporto per accessori 1695654 167 2
4.4 Vite M6x60 UNI 5931 1695040024 2
4.5 Calibro misurazione larghezza 1695602700 1
4.6  Pinza per contrappesi 1695606 500 1
4.7  Calibro posiziona pesi 1695629400 1
4.8 Cavo di alimentazione 230V 1695652991 1
4.8* Cavo di alimentazione 110V 1695042146 1
4.9 Contrappeso 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Rondella 8,5X24X4 UNI 6593 3
4.11 Vite MA8X70 UNI 5739 &
4.12 Fischer SLM 8 8
4.13 Vite M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Anello in gomma 1695043173 2
4.15 Piastra fissaggio monitor 1695905164 1
4.16 Cavo alimentazione monitor 1695653659 1
4.17 Cavo video VGA 1695654309 1
4.18 Dado M8 1695 002 003 2
4.19 Vite M8x50 UNI 5739 1695040041 2
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3.5

Fig. 5:

SBM V85 A

SBM V85 A

Pos. Denominazione Funzione/cosa posso farci

1 Monitor Visualizzazione software (valori di misura e avvertenze sull’'uso)
2 Calotta di protezione ruota e Protezione dell’operatore da eventuali particelle proiettate verso I’esterno
(ad es. sporco, acqua).
e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione.
3 Braccio di misurazione (accessorio) Rilevamento della larghezza del cerchione.
4 Calibro a corsoio elettronico o Rilevare la distanza del cerchione e il diametro del cerchione.
o Rilevare le posizioni per il fissaggio dei pesi adesivi.
B Cono dell’albero di comando Alloggiamento della flangia.
6 Pedale Bloccare I’albero/la ruota.
7 Pannello di comando Comando SBM V85 A.
8 Ripiano portaoggetti Conservazione dei coni e degli attrezzi.
9 Presa di collegamento alla rete Attacco per il cavo di alimentazione elettrica.
10 Interruttore ON/OFF Accensione e spegnimento di SBM V85 A.
11 Flangia di centraggio Fissare la ruota.
12 Dado di serraggio rapido Centrare e fissare la ruota sul cono.
13 Calibro a corsoio manuale Serve come componente di riserva quando il calibro a corsoio elettronico & guasto.
14 Compasso di misurazione Serve come componente di riserva quando la larghezza del cerchione e il diametro
del cerchione non possono essere rilevati elettronicamente.
15 Supporto per dispositivi di serraggio Per riporre gli accessori.

SICAM srl soc. Unip
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4. Prima messa in funzione 3. Sollevare la SBM V85 A con una gru di solleva-
mento. Installare la macchina nell’area prevista
4.1 Disimballaggio rispettando le distanze minime indicate.

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.
2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso /
I’alto.

3. Prelevare gli accessori e il materiale d’imballaggio
dall’unita d’imballaggio. Y
o . . . — E
]1 Controllare lo stato integro di SBM V85 A e degli I o
accessori e verificare che non vi siano componenti = 3
visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non pro- -
cedere alla messa in funzione e rivolgersi al servizio
assistenza. =
(@] 651120-19 BM
J1 Smaltire il materiale d’imballaggio conferendolo ai < 500 mm
punti di raccolta predisposti.
4.2 Installazione o
1. Allentare le viti con le quali la SBM V85 A ¢ fissata J1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della
sul pallet. SBM V85 A ¢ consigliabile installare la macchina
ad una distanza di 500 mm dalla parete piu vicina.
A AVVERTENZA - cinghie di sollevamento 4. Fissare la SBM V85 A in almeno 3 punti sul pavi-
difettose o non correttamente fissate! mento.
Pericolo di lesioni dovute alla caduta di
SBM V85 A.

> Prima dell’applicazione esaminare le cin-
ghie di sollevamento per rilevare I’eventua-
le presenza di danni al materiale.

> Serrare le cinghie di sollevamento unifor-
memente.

> Sollevare la SBM V85 A con cautela.

2. Applicare delle cinghie di sollevamento idonee di
lunghezza identica e di portata sufficiente (almeno
100 kg) come illustrato nella figura.
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4.3 Montaggio della calotta di protezione 2. Inserire gli anelli in gomma sul braccio di sostegno

ruota come mostrato in figura, interponendoli tra piastra
o di fissaggio e monitor al fine di evitare slittamenti tra
]1 Sul lato posteriore della SBM V85 A sono disposti 4 le parti.

dadi rivettati ciechi infossati nella parete della carcassa.

1. Fissare il braccio di sostegno alla SBM V85 A. A tale
scopo avvitare le 4 viti ad esagono cavo e le 4 rondelle
nei dadi rivettati ciechi e serrarle (apertura chiave 6).

3. Fissare il monitor al braccio di sostegno avvitando la
staffa con 4 viti e 4 rondelle.

Fig. 6: Fissaggio del braccio di sostegno alla SBM V85 A

1 Braccio di sostegno

2 Vite ad esagono cavo
3 Rondella

4 Dado rivettato cieco

4.4 Montaggio del monitor

wi Z0-970159

o

]J1 Sul lato posteriore della SBM V85 A sono disposti 4
dadi rivettati ciechi infossati nella parete della carcas-
sa.

1. Fissare il braccio di sostegno alla SBM V85 A. A tale
scopo avvitare le 4 viti ad esagono cavo e le 4 rondelle
nei dadi rivettati ciechi e serrarle (apertura chiave 6).

Fig. 8: Fissaggio del monitor alla SBM V85 A

1 Vite ad esagono cavo
2 Rondella

~\ 3
e 1 2
Fig. 7: Fissaggio del braccio di sostegno alla SBM V85 A

1 Braccio di sostegno
2 Vite ad esagono cavo
3 Rondella
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4. Collegare il cavo di alimentazione elettrica del moni-
tor (pos. 1) al monitor.

5. Collegare il monitor e SBM V85 A tramite il cavo
di collegamento VGA (pos. 2).

6. Fissare i due cavi al braccio di sostegno del monitor
con le 4 fascette in dotazione.

651046-10_Mi

Fig. 9: Collegamento del monitor

1 Cavo di alimentazione elettrica monitor
2 Cavo di collegamento VGA monitor

7. Orientare il monitor nella posizione desiderata.

4.5 Montaggio del supporto accessori

> Montare i supporti per accessori sulla macchina
utilizzando le viti gia presenti sul cassone, cosi come
illustrato in figura.

o

76'13‘ Im

4.6 Collegamento elettrico

PERICOLO - Rischio di scosse elettriche in

assenza di collegamento di messa a terra, in

presenza di errato collegamento di messa a

terra o in presenza di errato collegamento

alla tesione di rete. Errati collegamenti delle

fasi, del neutro o del cavo di terra possono

essere cause di scosse elettriche, insuffi-

cienza cardiaca e decesso!

> Qualunque intervento sulle installazioni o
sugli equipaggiamenti elettrici pud essere
svolto solo da elettricisti qualificati o da
personale opportunamente formato sotto
la guida e supervisione di un elettricista.

> Anche lavori di piccola entita sulle installa-
zioni elettriche devono essere eseguiti solo
da personale opportunamente qualificato e
formato allo scopo.

> Collegare SBM V85 A alla rete elettrica
solo se la tensione di rete coincide con la
tensione nominale indicata sulla targhetta
di identificazione.

> Prima di efettuare il collegamento della
macchina verificare I’efficacia della messa
a terra.

> Utilizzare un cavo di alimentazione specifi-
co per il paese di destinazione.

> Collegare il cavo dell’alimentazione a una
spina conforme alle norme del paese di
destinazione della macchina.

> Nel caso in cui si verificasse un funziona-
mento anomalo della macchina, spegnere
immediatamente la macchina tramite
I'interruttore ON/OFF, scollegare il cavo di
alimentazione e controllare il manuale di
istruzioni nella sezione malfunzionamenti.

ﬁ La macchina deve essere obbligatoriamente colle-
gato ad un impianto a norma dotato di interruttore
magnetotermico e differenziale con apertura dei
contatti di almeno 3mm, conformi alle norme Euro-
pee. La predisposizione di una protezione dell’attac-
co alla rete & a carico del cliente.

La macchina deve collegato alla rete elettrica me-
diante presa utilizzando il cavo separabile dotato di
spina normalizzata fornito con la macchina. La presa
deve sempre essere facilmente accessibile.

=)
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ﬁ Per la protezione dell‘attacco alla rete & assoluta-
mente necessario usare un interruttore magnetoter-
mico bipolare di tipo ,,C“. Interruttori unipolari non
SONo ammessi.

o

]1 Devono essere rispettate le condizioni di temperatu-
ra e di ambiente di lavoro specificate nella sezione
Dati tecnici.

Fig. 10:

Collegamento elettrico

1 Interruttore ON/OFF
2 Presa per attacco alla rete elettrica
3 Cavo di alimentazione elettrica

Prima messa in funzione | SBM V85 A | 125 | it

4.7 Controllo del senso di rotazione

1. Controllare se la SBM V85 A & collegata corretta-
mente alla rete elettrica.

2. Accendere SBM V85 A tramite I'interruttore ON/
OFF.

3. Chiudere la calotta di protezione ruota o premere il
tasto <1 >
= Lalbero gira.

4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

o

]1 Il senso di rotazione corretto viene indicato da una
freccia gialla su SBM V85 A. Questa freccia si
trova a destra della flangia.

ﬁ In caso di senso di rotazione non corretto,
SBM V85 A si arresta immediatamente e viene
visualizzato il messaggio di errore "3" (vedi cap.
Anomalie).

4.8 Calibrazione SBM V85 A

! Dopo la prima messa in funzione & necessario effet-
tuare la calibrazione.

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione calibro a corsoio.

3. Calibrazione SBM V85 A.

4. Effettuare una misurazione di controllo.

o
]1 La calibrazione é descritta nel capitolo "Calibrazione"

(@]
]1 Per la calibrazione del braccio di misurazione con-
sultare il manuale specifico.

SICAM srl soc. Unip
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5. Montaggio e smontaggio
della flangia

Nei seguenti casi € necessario il montaggio della flangia:
e Prima messa in funzione
e Cambio del tipo di flangia
(universale — a 3/4/5 fori*)
e Cambio del tipo di ruota

(autovettura — motocicletta*)
* Accessorio speciale

! Una flangia non applicata correttamente nell’albe-
ro si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e I’apertura della flan-
gia (rimozione dello strato protettivo).

5.1 Smontaggio della flangia

o
]| La SBM V85 A deve essere collegata alla rete elet-
trica.

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Allentare la vite ad esagono cavo.

Fig. 11:  Allentare la vite ad esagono cavo

3. Staccare la flangia assestando un colpo con un mar-
tello di gomma sul lato del cono.

4. Sfilare la flangia dal cono.

Fig. 12:

Sfilare la flangia dal cono

=) La flangia & smontata.

5.2 Montaggio della flangia

o
]J1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I'apertura
della flangia.

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Infilare la flangia sull’albero.

Fig. 13: Infilare la flangia sull’albero

3. Serrare la vite ad esagono cavo.

Fig. 14:

Serrare la vite ad esagono cavo

=) La flangia & montata.
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6. Fissaggio e rimozione della s Togliere lo sbloccaggio e girare la ghiera di serraggio
ruota rapido in senso orario finché la ruota & saldamente
bloccata.

AVVERTENZA - scivolamento della ruota!
Pericolo di lesioni da schiacciamento alle dita
o ad altre parti del corpo durante il fissaggio
e la rimozione della ruota.

> Indossare guanti protettivi.

> Indossare scarpe antinfortunistiche.

> Non interporre le dita tra la ruota e I'albero.
> Montare le ruote pesanti sempre in due.

6.1 Fissaggio della ruota

1. Accendere la SBM V85 Atramite I'interruttore
ON/OFF.

2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

Fig. 17:  Girare il dado di serraggio rapido in senso antiorario

@ =) La ruota & fissata.

o
\ ]1 Per una buona qualita dell’equilibratura € indispen-

sabile serrare molto bene la ghiera di serraggio

Fig. 15:  Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia) rapido.
3. Rimuovere eventuali impurita con una spazzola 6.2 Rimozione della ruota
metallica. 1. Girare ila ghiera di serraggio rapido in senso antiora-
4. Posizionare la ruota sull’albero vicino al cono con il rio e sbloccare la ruota.
lato interno del cerchione a contatto con la flangia. 2. Sbloccare la ghiera di serraggio rapido e toglierla.
5. Infilare la ghiera di serraggio rapido sbloccato 3. Prelevare la ruota.

sull’albero e spingerlo saldamente a contatto
con la ruota.

Fig. 16:  Posizionare il dado di serraggio rapido sbloccato sull'al-
bero
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7.

7.1

Uso

Pagina iniziale

ﬁ Linizializzazione del software viene visualizzata
ca. 20 secondi dopo I'inserimento di SBM V85 A.
Dopo altri 40 secondi viene visualizzata la pagina
iniziale:

o

]1 Se I'immagine non compare correttamente, eseguire
|'auto-calibrazione del monitor (facendo riferimento
al manuale d'uso del monitor).

Sulla pagina iniziale € possibile selezionare i seguenti

menu:
Sim- Denomina- Qui si accede al menu
bolo zione

Equilibratura Programma di equilibratura

8 |

ruota
— Impostazioni Impostazioni personalizzate, calibra-
3 e Service zione e servizio assistenza.

7.2 Visualizzazione sul monitor

Fig. 18:
1 Barra di stato

2 Area diindicazione
3 Barra dei softkey

Pagina principale equilibratura

7.2.1 Barradi stato

A seconda del menu selezionato vengono visualizzate le

seguenti informazioni:

e Utente attuale.

e Veicolo selezionato.

e Programma di equilibratura selezionato.

e Numero dei raggi ruota selezionato nel "program-
ma Split".

7.2.2 Areadiindicazione

Qui vengono visualizzate le seguenti informazioni:

e Dati cerchione e posizionamento calibro a corsoio/
calibro larghezza angolare.

e Informazioni relative al posizionamento e alla massa
dei pesi di equilibratura.

7.2.3 Barra dei softkey

Nella barra dei softkey vengono visualizzate le funzioni
disponibili nel relativo menu. Per avviare le funzioni si de-
vono azionare i tasti funzione.

7.2.4

Simbolo Descrizione

m Premere < | > per ritornare alla pagina

precedente.
Con questo tasto si esce dal menu selezionato per ritor-
nare alla pagina precedente.

Tasto EXIT

o
]l Lacquisizione dei valori avviene solo tramite < I >.

7.3 Pannello di comando

Tramite il tasto < | > e i tasti freccia si effettua il coman-
do di SBM V85 A. Le rispettive funzioni sono descrit-

te nella tabella 1.

Tasti freccia Navigazione nei menu e modifica dei valori

4+ « per i dati del cerchione.

<> Per confermare le impostazioni.
Avviare la misurazione.
Arrestare la misurazione.

Tab. 1:  Funzioni dei tasti comando
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8. Struttura del programma 8.2  Dati del cerchione

8.1 Equilibratura ruota PP

‘ [@l Immissione del diametro del cerchione tramite

itasti4 / ¥
m Selezione utente 1, 2 0 3. Le impostazioni ed i dati del Immissione della larghezza del cerchione tramite
cerchione selezionati per ultimi vengono abbinati all’u- itastit /¥

tente attivo e salvati.

‘ w Immissione della distanza SBM V85 A rispetto a cer-

Selezione del tipo di veicolo (autovettura o motociclet- chione tramite i tasti 4 / ¢

)

ta), il tipo di veicolo selezionato viene visualizzato nella

: Premere < | > per ritornare alla pagina
barra di stato. P pag

precedente.

Richiamo del menu "Immissione dei dati del cerchione".

ﬁ {P Selezione del programma di equilibratura, 11 programmi

- - = per autovetture, 5 programmi per motociclette,
Selezione del programma di equilibratura, 11 program- il programma selezionato viene visualizzato nella barra
mi per autovetture, 5 programmi per motociclette, il pro- I AEio,

EE

gramma selezionato viene visualizzato nella barra di sta-

. ‘ Commutazione delle unita mm / inch

Avviare la misurazione. - - . X N
ArresiEre (6 misurEeena. Selezione utente 1, 2 o0 3. Le impostazioni ed i dati del

cerchione selezionati per ultimi vengono abbinati all’u-
tente attivo e salvati.

Indicazione del valore di misura esatto, non arrotondato
per lo squilibrio.

B E

Selezione del numero di raggi.
Al termine della misurazione dello squilibrio, i pesi pos-
sono essere distribuiti dietro i raggi.

B
5

Richiamo del programma "Minimizzazione dello squili-
brio" (vedi cap. 10).

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

BE E
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8.3 Impostazioni e Service

Richiamo menu Service (solo per il servizio assistenza)

e E .

Richiamo del menu di calibrazione

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

Impostazioni (solo per il servizio assistenza)

Impostazioni personalizzate

]cj_ | seguenti simboli vengono utilizzati nei menu di
selezione:
O Acquisizione automatica (ad es. tempo)
Acquisizione manuale (ad es. tramite pedale)
La funzione e disattivata

8.3.1 Calibrazione

©3 Calibrazione con ruota.

Calibrazione flangia.

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

% Calibrazione di calibro a corsoio e calibro larghezza an-
golare.

8.3.2 Impostazioni

NN rAEE - R
EENE G-

F""I? Attiva o disattiva il calibro a corsoio e il calibro larghez-
za angolare.

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

‘ @ Posizionamento del peso adesivo (calibro
a corsoio elettronico, calibro a corsoio manuale (ore 3,

6012).

8.3.3 Impostazioni personalizzate

5|0 [ 6| e REGH [ |

Attiva o disattiva
lo screensaver

[0») Attiva o disattiva il
segnale acustico di conferma

Selezione della lingua.

Attiva o disattiva I’avvio automatico (avvio della misura-
zione alla chiusura della calotta di protezione ruota)

Premere < | > per ritornare alla pagina
precedente.

Selezione per 'indicazione del peso in

‘ grammi (g) o once (0z)

Selezione della risoluzione per il peso
1g/0,050zoppure5g/ 0,250z

G HEEEE oo
| [wee:l | ]

essere visualizzato il valore "0".
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9. Equilibratura della ruota

AVVERTENZA - ruote non correttamente

equilibrate

Pericolo di lesioni dovute a caratteristiche di

marcia modificate del veicolo.

> La SBM V85 A deve essere installata su un
fondo piano e saldamente avvitata al pavi-
mento.

> La flangia prescritta deve essere montata
sull’albero pulito e privo di grasso.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono, anelli
distanziali).

> |l cerchione deve aderire perfettamente alla
flangia, rimuovere eventuali impurita.

> Dopo I'applicazione dei pesi di equilibratura
effettuare una misurazione di controllo.

1. Accendere SBM V85 A tramite I'interruttore ON/
OFF.
= Si apre la "pagina iniziale".

2. Aprire la "pagina principale equilibratura ruota" con
<>

M0 = ot

BEEIE o =iEEE

9.1 Selezione del tipo di veicolo e del

programma di equilibratura

ﬁ In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5" si
consiglia 'equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione.
| valori per distanza e larghezza del cerchione posso-
no essere impostati su un valore qualsiasi in inch o
mm.

1. Controllare il tipo di veicolo attualmente seleziona-
to (autovettura o motocicletta) nella barra di stato,
all’occorrenza modificare I'impostazione e conferma-
re con <1 >.

2. Controllare il programma di equilibratura attualmente
selezionato nella barra di stato, all’occorrenza modifi-
care I'impostazione e confermare con < | >.

Equilibratura statica nel livello 3

Equilibratura statica nel livello 2

Equilibratura statica nel livello 1

Pax2: cerchione Pax per pesi adesivi nascosti

Pax1: cerchione Pax con pesi adesivi

Alu5: lato interno pesi adesivi /
lato esterno pesi a serraggio

Alu4: lato interno pesi a serraggio /
lato esterno pesi adesivi*

Alu3: lato interno pesi a serraggio /
lato esterno pesi adesivi nascosti

Alu2: pesi adesivi nascosti

Alul: programma standard per pesi adesivi*

Programma standard per pesi a serraggio

* Qualora, a causa del design del cerchione, il peso adesivo non
possa essere applicato in prossimita del bordo esterno del cer-
chione, e necessario aumentare leggermente il peso.

9.2 Immissione dei dati del cerchione

O . . . . . N\

]1 Se il rilevamento elettronico dei dati ruota non &
possibile, si possono immettere i dati ruota anche
manualmente.

ﬁ Nei programmi di equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2
(ALUDATA®) il calibro larghezza angolare non & ne-
cessario. Entrambi i punti di misurazione vengono
rilevati tramite il calibro a corsoio elettronico.

1. Posizionare il calibro a corsoio elettronico per la
distanza e il diametro del cerchione sul cerchione.

651012-12.5r

= Il punto di misurazione viene visualizzato sul moni-
tor in funzione del programma di equilibratura se-
lezionato.

= Lacquisizione della posizione viene confermata
tramite I’emissione di un segnale acustico, i dati
della posizione vengono visualizzati.

SICAM srl soc. Unip
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(o) o o egep o
]| La larghezza del cerchione puo essere rilevata sul 9.3 Misurazione dello squilibrio
cerchione stesso oppure misurata tramite il compas- o
so di misurazione. ]J1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la ruota

serrata nella macchina & possibile effettuare I’equili-
bratura corretta della ruota.

ﬁ La misurazione puo essere interrotta in qualsiasi
momento:
— Premere il tasto < I >.
— Spingere il pedale verso il basso.
— Aprire la calotta di protezione ruota.

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avvia automati-

651012-11_Sr camente.

Fig. 19: Rilevamento dei dati del cerchione tramite il compasso = Al termine della misurazione i valori dei pesi di

di misurazione equilibratura necessari vengono visualizzati sul
1 Scala per diametro cerchione display:
2 Punta esterna per diametro cerchione . - - . -

; p ) display sinistro per il livello di equilibratura
3 Punta interna per larghezza cerchione X
4 Scala per larghezza cerchione interno,

display destro per il livello di equilibratura
2. Posizionare le punte interne del compasso di misura- esterno.
zione sul bordo del cerchione. 2. Aprire la calotta di protezione ruota.

3. Leggere il valore sulla scala per larghezza cerchione.

4. Immettere la larghezza del cerchione rilevata.
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9.4 Fissaggio dei pesi di equilibratura

O o . . by

]1 Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato
(ad es. squilibrio statico >50 g) si consiglia di effettuare
la "minimizzazione dello squilibrio™ (vedi cap. 10).

9.4.1 Ripartizione dei pesi di equilibratura (splitting)

O . . . .

]1 !l "programma Split" viene richiamato dopo la misu-
razione se & necessario applicare i pesi in una deter-
minata posizione (ad es. dietro il raggio o i raggi). Si
consiglia il fissaggio tramite ALUDATA®.

1. Selezionare il programma Split e il numero dei raggi.
"0 =

& == 1 W) 8 &3 O @

2. Portare la posizione desiderata (ad es. un raggio)
nella posizione di ore 12.

3. Confermare con < I >.

=» Vengono indicati i pesi singoli e le posizioni.

9.4.2 Senza ALUDATA®
1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio di un peso di equilibratura, sul moni-
tor viene visualizzato un rettangolo di colore ver-
de.

ﬁ Rettangoli di colore blu visualizzati su entrambi i
lati del pneumatico indicano sul monitor la dire-
zione nella quale la ruota deve essere girata per
portarla nella corretta posizione per il successivo
peso di equilibratura.

2. Selezionare il peso di equilibratura del valore ne-
cessario (accanto al rettangolo verde).

3. Fissare il peso di equilibratura nella posizione piu
alta perpendicolare (ore 12) della ruota.

(©]
]1 La posizione dipende dall’impostazione selezionata
per il punto di applicazione.

4. Ripetere il procedimento per il secondo peso.
O . . . . . . ope \
]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-

sario ripetere la misurazione dello squilibrio per
verificare I’equilibratura.

9.4.3 Con ALUDATA®

o . . .

]J1 Solo i 3 programmi Alu2, Alu3 e Pax2 supportano il
fissaggio dei pesi adesivi con ALUDATA®.

1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corret-
ta per il fissaggio di un peso di equilibratura, la
ruota viene bloccata e sul monitor viene visualiz-
zato un rettangolo di colore verde.

ﬁ Rettangoli di colore blu visualizzati su entrambi i lati
del pneumatico indicano sul monitor la direzione
nella quale la ruota deve essere girata per portarla
nella corretta posizione per il successivo peso di
equilibratura.

2. Selezionare il peso adesivo del valore necessario
(accanto al rettangolo verde).
3. Inserire il peso adesivo nel calibro a corsoio.
4. Introdurre il calibro a corsoio nel cerchione.
= Viene indicato il punto del peso adesivo.
= |l calibro a corsoio viene bloccato nella posizione
(il rettangolo da giallo diventa verde).
5. Applicare i pesi adesivi con I'ausilio del calibro a corsoio.
6. Ripetere il procedimento per il secondo peso di
equilibratura.

Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura &€ neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per
verificare I’equilibratura.

=)
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9.5 Calibro a corsoio manuale 9.5.2  Applicazione dei pesi di equilibratura

Con il calibro a corsoio manuale, nei programmi di 1. Portare la ruota nella corrispondente posizione ore 12.
equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2 & possibile rilevare la 2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
larghezza del cerchione e posizionare e fissare in modo na per pesi.

w

Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo ade-
rire bene.

semplice i pesi adesivi.

Fig. 20:  Calibro a corsoio manuale

1 Impugnatura del calibro a corsoio
2 Testa del calibro a corsoio 6010070551
3 Pinza interna per pesi Lo . .
perp 5. Inserire il secondo peso adesivo necessario nella
4 Espulsore X . ]
5 Pinza esterna per pesi pinza interna per pesi.
6 Scala 6. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.
7 Vite zigrinata 7. Posizionare il peso adesivo tramite I'espulsore e
8 Corsoio con arresto . .
spingerlo per farlo aderire bene.

. . O . . ope . .
9.5.1 Rilevamento della larghezza del cerchione ]1 Con il programma di equilibratura Alu3 viene posi-
1. Posizionare il corsoio del calibro a corsoio manuale zionato e fissato il peso a serraggio.

sul bordo interno del cerchione.

651007-06_Sr

2. Portare la pinza esterna per pesi nella posizione nel-
la quale si devono fissare i pesi di equilibratura.
3. Fissare il corsoio con la vite zigrinata.
4. Rilevare la misura ed immettere il valore come lar-
ghezza del cerchio nell’unita "mm".
5. Avwviare la misurazione "Equilibratura della ruota".
6. Valutazione della misurazione:
= Nel display sinistro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pin-
za interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come
peso a serraggio (Alu3).
= Nel display destro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pin-
za esterna per pesi.
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10. Minimizzazione dello squi-
librio

Se lo squilibrio misurato sulla ruota € molto elevato (ad
es. squilibrio statico >50 g), si consiglia di effettuare
la "minimizzazione dello squilibrio".

Il programma consente di minimizzare lo squilibrio
complessivo tramite la compensazione tra lo squilibrio
statico con quello del cerchione.

M0 =

6 [ 18 [fat] 6 [ 3] © I %

> Partendo da "lato di equilibratura”
premere =» = =>e<|>.
= Si apre la "Minimizzazione dello squilibrio".

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione! Attenersi alle indicazioni visualizzate sul
monitor.

FASE 1 a FASE 4:

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
2. Girare la ruota fino a portare la valvola in posizione
di ore 12.
3. Premere <1 >.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di
riferimento della ruota.
4. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione della
valvola).
Togliere la ruota dalla flangia.
Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione.

A tale scopo risulta utile il contrassegno applicato in
precedenza.

Mo o o

N

Serrare la ruota.

8. Girare la valvola nella posizione di ore 12.

Premere <1 >.

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.

10. Chiudere la calotta di protezione ruota.

©

=) La misurazione viene avviata.

| seguenti valori sono stati rilevati:
— squilibrio cerchione
— squilibrio attuale
— squilibrio pneumatico
— minimo squilibrio possibile

]1 Dopo la visione dei singoli valori, si deve proseguire
con la minimizzazione dello squilibrio (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:

1. Girare la ruota fino a portare le frecce sul monitor in
posizione centrale.

2. Contrassegnare il pneumatico nella posizione

di ore 12.

Premere < I >.

Togliere la ruota dalla flangia.

5. Girare il pneumatico sul cerchione fino a far coinci-
dere il contrassegno con la posizione della valvola.

6. Serrare la ruota.

Girare la valvola nella posizione di ore 12.

8. Premere <1 >.
= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene

salvata.

W

N

Per poter girare il pneumatico sul cerchione puo
essere necessario sfiatarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

=)

9. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= |l ciclo di test viene avviato.

In caso di ripetizione del ciclo di test compare un
corrispondente messaggio sul monitor. In quel caso
proseguire con la minimizzazione (ripetere il proce-
dimento a partire da FASE 5).

=)

=> Al termine del ciclo di test lo squilibrio viene confron-
tato automaticamente con il valore per lo squilibrio
residuo minimo. Se la differenza tra questi due valori
e inferiore al valore massimo ammesso, cio significa
che la compensazione tra pneumatico e cerchione &
ottimale.

10. Premere <1 >.
= Ritorno alla "pagina principale".

o

]1 Se il ciclo di test non viene terminato correttamente
€ necessario ripetere I'intero procedimento (a parti-
re dalla FASE 1).

11. Premere < | >.

=> Ritorno alla "pagina principale".
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11. Anomalie

o
]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di

equipaggiamenti srl.

(@]
]| Per velocizzare I'intervento e importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di SBM V85 A) e il tipo di guasto.

All’accensione i di- 1.Fusibile difettoso o mancanza di una fase.
splay non siillumi- 2. Danneggiamento del fusibile del collega-mento elet-
nano. trico.
3. Danneggiamento del fusibile del pannello di coman-
do/pannello di visualizzazione.

i,
2
3.

Controllo del collegamento alla rete elettrica.
Sostituzione del fusibile del collegamento elettrico.
Sostituzione del fusibile del pannello di comando/
pannello di visualizzazione. Informare il servizio as-
sistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-
te, cio é indice della presenza di un’anomalia di fun-
zionamento!

1 1.La memoria della scheda a circuito stampato ha per-
so i dati di impostazione e calibrazione.
2.Una o piu calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/calibro larghezza angolare) non so-
no state eseguite.

Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.

2 La calotta di protezione ruota é stata sollevata prima Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
che sia stata completata la misurazione. la calotta di protezione ruota.
8 1. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro. 1. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare

2. Collegamento errato del motore.

2.

che giri all’indietro quando si preme < I >.
Verificare il corretto collegamento del motore.

4 1.1l motore non gira/il motore non raggiunge il numero
di giri necessario.
2. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico.
3. Guasto della scheda a circuito stampato.

1

. Controllare la tensione di rete (probabilmente

troppo bassa).

. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di

alimentazione elettrica.

. Sostituzione della scheda a circuito stampato.

5 1.1l peso di equilibratura non é stato applicato sulla
ruota.
2.1 sensori di misura non sono collegati correttamente.

. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il

peso di equilibratura qualora il procedimento lo
preveda.

2. Controllare il collegamento dei sensori di misura.

6 1. La calotta di protezione ruota non ¢ stata abbassata.
2.Danneggiamento dell’interruttore di sicurezza della
calotta di protezione ruota.

. Abbassare la calotta di protezione quando la ruo-

ta & montata.

. Sostituzione dell’interruttore per la calotta di pro-

tezione ruota.

7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura & troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I’installazione della macchina;
probabilmente la SBM V85 A non é stabile ed &
soggetta a vibrazioni eccessive;

3. Controllare il contatto tra il sensore di misura e la
scheda;

4. Sostituire il sensore di misura;

5. Sostituire la scheda a circuito stampato.

8 Il sensore di misura interno non é stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo sinistro.
cavo € interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

9 Il sensore di misura esterno non ¢ stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo destro.

cavo e interrotto.

. Sostituire il sensore di misura.

10 1.1l sensore di misura per il rilevamento della posizio-
ne é difettoso.
2.1l motore non gira.

. Controllare il collegamento della scheda della bar-

riera fotoelettrica.

. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica

sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

. Se il difetto persiste, controllare la scheda della

barriera fotoelettrica ed eventualmente sostituirla.

. Controllare il collegamento alla rete elettrica.
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11 1.1l sensore di misura per il rilevamento della fase € di- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-
fettoso. riera fotoelettrica;
2.1l motore non gira. 2. Accertarsi che la scheda della barriera fotoelettrica
si protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

3. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario 1. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
per I'equilibratura & superiore a 250 grammi). la flangia.

2. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazio-
ne.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Invertire i collegamenti dei due sensori di misura.
destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.
20 1. Durante la misurazione é stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2. La velocita di rotazione del motore & irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
SBM V85 A non venga sottoposta a urti.
3. La velocita della ruota & inferiore al valore minimo. 3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la SBM V85 A .
locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione 2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che dere la SBM V85 A senza muovere la ruota.
la macchina sia stata avviata): I'alimentatore viene di- 3. Se il messaggio di errore persiste, € necessario
sattivato. contattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. 1. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

2. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

3. Controllare la scheda di visualizzazione ed even-
tualmente sostituirla.

29 Il calibro a corsoio non si trova in posizione di riposo. 1. Portare il calibro a corsoio in posizione di riposo.

2. Ripetere la calibrazione del calibro a corsoio elet-
tronico.

30 | bracci di misurazione sono stati disattivati. Effettuarne la calibrazione prima di riattivarli.
31 Il pedale € premuto. La disattivazione € in corso. 1. Evitare di premere il pedale durante il ciclo di mi-
sura

2. Controllare il corretto funzionamento del micro in-
terruttore del pedale

32 Il pedale & stato premuto. 1. Evitare di premere il pedale durante il ciclo di mi-
sura;

2. Controllare il corretto funzionamento del micro in-
terruttore del pedale

88 Sistema operativo non corretto! Utilizzare una scheda diversa.
34 Riavviare il sistema

SICAM srl soc. Unip

1695600571 | 2016-08-23



it | 138 | SBM V85 A | Manutenzione

12. Manutenzione

12.1 Pulizia e manutenzione

! Prima di procedere alla pulizia o alla manutenzio-
ne, disinserire SBM V85 A. e staccare la spina di
alimentazione elettrica.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’uso di alcol o detergenti simili.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per
garantire la piena efficienza di SBM V85 A, & neces-
sario effettuare i seguenti lavori:

settimanale

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle con olio ne-
bulizzato o cherosene e lubrificarle con olio motore o un X
grasso idoneo.

12.2 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
all’impiego di ricambi non originali.

Codice di
ordinazione

1695 602 400

Denominazione

Attacco conico rapido

Cono di centraggio 42 - 65 mm 1695 632 500

Cono di centraggio 54 - 80 mm 1695 652 862

Cono di centraggio 75 - 110 mm 1 695 605 600

Pinza per contrappesi 1 695 606 500

Calibro posiziona pesi 1695 629 400

Calibro misurazione larghezza 1695 602 700

Contrappeso 60 gr 1695 654 377

Contrappeso 60 gr certificato 1695 654 376

Etichetta adesiva tensione elettrica V 230 1695 101 269

Etichetta adesiva tensione elettrica V110 1695 100 854

Etichetta adesiva senso di rotazione della ruota 1 695 653 878

Tab. 2:  Ricambi e parti soggette a usura

12.3 Calibrazione

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di nell’am-
bito degli interventi di manutenzione semestrali, in
caso di sostituzione della flangia o in presenza di
risultati di misura imprecisi, attenendosi alla seguen-
te sequenza:

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione calibro a corsoio elettronico.
3. Calibrazione SBM V85 A.

4. Effettuare una misurazione di controllo.

12.3.1 Richiamo del menu di calibrazione

1. Richiamo del menu "Impostazioni e Service"

2. Immettere la password: <=»> <=p> <$>.
=¥ Viene visualizzato il menu di calibrazione.

@@ Calibrazione con ruota "buona"

Calibrazione flangia

m Ritorno alla pagina principale.

@J" Calibrazione di calibro a corsoio e calibro larghezza
| G
angolare

12.3.2 Calibrazione flangia

o

]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.
1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

o
]1 Non serrare alcuna ruota, non utilizzare alcun dispo-
sitivo di serraggio.

2. Selezionare Calibrazione flangia e confermare con
<|>.

= La calibrazione viene avviata.
3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

=» La calibrazione della flangia € conclusa.
=>» Lo squilibrio & stato impostato al valore "0".
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12.3.3 Calibrazione del calibro a corsoio elettronico
O . . . . . . . .
]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

Calibrazione del calibro a corsoio elettronico/calibro
larghezza angolare senza calibro esterno

1. Selezionare Calibrazione del calibro a corsoio e del
braccio di misurazione e confermare con <1 >.

s

2. Portare il cursore della distanza in posizione di ripo-
so e premere < | >,

3. Portare il cursore di lettura della distanza a 0 mm.
Impostare il valore letto e premere < | >.

4. Portare il cursore di lettura della distanza a 200 mm.
Impostare il valore letto e premere < | >.

5. Montare un cerchio campione in acciaio da 14” o
15”. Impostare il valore letto e premere < | >.

6. Impostare le misure della ruota e con il cursore della
distanza appoggiato alla ruota stessa premere < | >.

=» Procedura completata.

12.3.4 Calibrazione SBM V85 A

o . . . . . . . .

]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimen-
sione ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",

diametro 14") sulla flangia.

2. Selezionare Calibrazione SBM V85 A e confermare
con<l>.

s e

= La calibrazione viene avviata.

3. Immettere i dati del cerchione e confermare con
<|>.
4. Premere <1 >.
= La misurazione viene avviata.
5. Immettere un peso di equilibratura qualsiasi tra 40 g
e 120 g e confermare con < | >.
6. Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.
7. Premere <1 >.
= La misurazione viene avviata.
8. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.
9. Togliere il peso di equilibratura dal lato interno della
ruota e applicarlo sul lato esterno (ore 12).
10. Premere <1 >.
= La misurazione viene avviata.
11. Girare la ruota fino a portare il peso nella posizione
di ore 6.
12. Premere <1 >.

=¥ La calibrazione & conclusa.

o
]1 La calibrazione effettuata viene salvata automatica-
mente in modo permanente.
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12.3.5 Misurazione di controllo

o

]1 Il centraggio preciso della ruota e requisito fonda-
mentale sia per questa misurazione di controllo che
per ogni equilibratura.

Nella descrizione seguente & attivato I'avvio automa-
tico.

=)

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensio-
ne (ad es. larghezza 5,5", diametro 14") sulla flangia.

2. Immissione dei dati del cerchione.

3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione & avviata.

4. Creare uno squilibrio artificiale, fissando un peso di
equilibratura di per es. 60 g per una ruota di veicolo
industriale su uno dei due lati.

5. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione & avviata.
= SBM V85 A deve indicare esattamente questo

squilibrio (valore e posizione). Per I’altro lato I’in-
dicazione deve essere al massimo di 5 g.

Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei
pesi di equilibratura. Il peso di equilibrio applicato
deve trovarsi perpendicolarmente sotto I’asse di
rotazione (posizione a ore 6).

=)

Nei seguenti casi & necessario ripetere la calibrazio-

ne:

— Il valore dello squilibrio indicato differisce (sul
lato del peso di equilibratura superiorea 1l g,
sull’altro lato superiore a 5 g).

— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di equilibratura non tra posizione a ore
5:30 e ore 6:30).

Togliere il peso di equilibratura.
Allentare la ruota e girarla di ca. 90°.
Fissare nuovamente la ruota.

Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione & avviata.

© N

=>» Al termine di questa misurazione di controllo, lo
squilibrio indicato non deve superare uno squilibrio
massimo di 10 g per lato (15 g in caso di ruote par-
ticolarmente pesanti). Questo errore pud essere
causato dalle tolleranze del centraggio del cerchione.
Qualoradaquestamisurazione dicontrollorisultiuno
squilibrio maggiore, € indispensabile provvedere al
controllo dei componenti impiegati per il centraggio
dellaruota per rilevare I’eventuale presenza di usura,
gioco o sporco.

13. Messa fuori servizio

13.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:
> Staccare il collegamento elettrico.

13.2 Cambio di ubicazione

> |n caso di cessione di SBM V85 A, consegnare tutta
la documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare SBM V85 A solo nell’imballaggio origi-
nale o in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione.

> Fissare SBM V85 A con le viti apposite sul pallet.

13.3 Smaltimento e rottamazione
13.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

! Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-
to dell’acqua.

1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
devono giungere nella rete di fognatura.

2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento dell’ac-
qua in conformita alle norme vigenti in materia.
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13.3.2 SBM V85 A
e accessori
1. Staccare SBM V85 A dalla rete elettrica e togliere
il cavo di alimentazione elettrica.
2. Scomporre SBM V85 A, ordinare i materiali in
base alla categoria di appartenenza e smaltirli in
conformita alle norme vigenti in materia.

n SBM V85 A, gli accessori e gli imballaggi
“ devono essere consegnati presso un centro
di smaltimento a norma ambientale.
> Non smaltire SBM V85 A tra i rifiuti
domestici.

Solo per paesi dell'UE:

SBM V85 A é soggetto alle norme della
direttiva europea 2012/19/CE (direttiva sullo
smaltimento dei rifiuti elettrici ed elettronici).
Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.
> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai sistemi
di restituzione e raccolta disponibili.
> Lo smaltimento corretto di SBM V85 A
consente di evitare danni ambientali e
di non mettere in pericolo la salute delle
persone.
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14. Dati tecnici

14.1 SBM V85 A

Funzione Specifica

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

0.5 kw
1P 22

Velocita di equilibratura

Risoluzione
Livello di rumorosita

Alimentazione

Potenza assorbita

Classe di protezione

14.2 Temperature

Funzione Specifica

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Temperatura di esercizio

Temperatura di stoccaggio

Gradiente termico

Umidita operativa relativa (25° C, 24
ore)

Gradiente relativo umidita

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Altitudine di posizionamento

Altitudine di trasporto

14.3 Campo di lavoro

Larghezza cerchione, impostabile tra- 1" - 24"
mite tasti

Larghezza cerchione, campo di misu- 1" -20"
razione calibro a corsoio elettronico/

braccio di misurazione

Diametro cerchione, impostabile tra- 6" - 40"
mite tasti

Diametro cerchione, campo di misura- 10" - 24"
zione calibro a corsoio elettronico

Peso massimo ruota 65 kg
Diametro massimo ruota 820 mm
Larghezza massima ruota 420 mm
Tempo di misurazione medio 10 sec

14.4 Dimensioni e pesi

Specifica

1100 x 1370 x 1270 mm
1250 x 1370 x 975 mm
76 kg

Funzione

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) max
Peso netto

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1.1
11.1

Anvanda symboler

| dokumentationen

Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisnignar varnar for faror for anvandaren eller
personer runt omkring. Darutover beskriver varnings-
anvisningar konsekvenserna av faran och atgarderna

for att undvika den. Varningsanvisningarna har féljande

uppbyggnad:

Varnings-

symbol SIGNALORD - Farans typ och ursprung

Farans konsekvenser om de atgarder och

anvisningar som ges ignoreras.

> Atgarder och anvisningar for att undvika
faran.

Signalordet visar risken for intradandet samt farlighets-

graden vid missaktning:

Anvanda symboler | SBM V85 A | 145 | sv

Position pa produkten
Typ av risk/arbetsinstruktioner

Varningssymbol

Varningssymbolens position pa produkten ska garantera
perfekt lasbarhet.

Varningarna pa maskinen kan delas in i information om
restrisker (gul-svart trekant) och i ytterligare arbetsin-
struktioner.

Maskinens baksida

Har finns uppgifter om:

Maskinmodell, 10-siffrigt ID-nummer, spanning (V), frek-
vens (Hz), installerad effekt (kW), stromstyrka (A), max.
forsorjningstryck (kPa), skyddsklass (IP), tillverkningsar,
CE-markning, EAC-markning, maskinens serienummer,
streckkod.

A

Avfallshantering
Kasserade elektriska och elektroniska appa-
rater, inklusive ledningar och tillbehoér, liksom

Sienalord i:tn::lll“i(::';ffar :Lik?;:ot:?::kvens om aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-
bara batterier maste hanteras separat och far
FARA gr;;edelbart hotande ggizf:;lkzgzr allvarlig ej tillféras hushallsavfallet.
VARNING  Magjligen hotande fara Dodsfall eller allvarlig . .
personskada EAC-maérkning
SE UPP Mdjligen farlig situation L&tt personskada Bekréftar att maskinen ar lamplig fér Ryss-
land.
1.1.2 Symboler - Benamning och betydelse
N Hjulets rotationsriktning
iy:“' Benamning Betydelse Hjulet maste rotera i visad rotationsriktning
[ . S
(se kap. "Kontroll av rotationsriktning")
! Obs Varnar for mojlig materiell skada.
o Information Tips for anvandningen och annan Maskinens baksida
1 anvandbar information.
DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES
1. Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som bestar av e Ll SRRl il
2, flera steg flera steg OEERATED T Hc:hg‘f):)'tj?l';I:Al.l':sPll’ARElL
ivi i i i ivi g(E).{lR ESTPREVU 230 V ~ SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
= Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som e T prilteali g iy
ett steg Ees et dsice; QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
o Mellan resultat Ett mellanresultat visas inuti en upp- OPERARS! CON R D CORRENTEI
maning till aktivitet. ) o o
> Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet > Uppgift om f6rsorjningsspanningen.
visas slutresultatet. > Beakta uppgifterna pa skylten.
> Den ovan avbildade skylten ar endast ett exempel.
1.2 Pa produkten Spanningsvardet som anges har styrs av maskinens

! Beakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand.

elektriska utrustning.

SICAM srl soc. Unip
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Start-Stopp balansering 2. Anvandaranwsnlngar
L 2.1  Viktiga anvisningar
f Viktiga anvisningar betraffande dverenskommelsen
avseende upphovsmannaratt, ansvar och garanti, anvan-
; dargruppen och om foretagets skyldigheter hittar du i

den separata anvisningen "Viktiga anvisningar och sa-
kerhetsanvisningar till Sicam Tire Service Equipment".
Dessa ska noggrant ldsas och ovillkorligen féljas innan
SBM V85 A tas i drift, ansluts och anvands.

START

> Nar denna ar placerad ovanpa hjulskyddet indikerar
den riktningen for att aktivera/stoppa flansens rota-

tion.
2.2 Sakerhetsanvisningar
Windowslicens Alla sékerhetsanvisningar aterfinns i den separata an-
visningen "Viktiga anvisningar och sakerhetsanvisningar
Windows CE Core 6.0 till Sicam Tire Service Equipment". Dessa ska noggrant
00039-479-554-989 lasas och ovillkorligen foljas innan SBM V85 A tas i
X11-15302 drift, ansluts och anvands.
i t:zz:z‘gi‘:” 2.3  Elektromagnetisk kompatibilitet
: (EMC)
SBM V85 A uppfyller kraven enligt EMC-direktiv
2014/30/EU.

SBM V85 A ar en produkt av klass B enligt EN 61 326.
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3. Produktbeskrivning

3.1 Avsedd anvandning

SBM V85 A ar en hjulbalanseringsmaskin med

mekanisk hjulfastspanning for balansering hjul pa bilar,
latta lastbilar och motorcyklar med en falgdiameter pa
10" - 26" och en falgbredd pa 1" - 20"%.

SBM V85 A far uteslutande anvandas for detta dnda-
mal och endast anvdndas enligt bruksanvisningen. All
annan anvandning ar inte andamalsenlig och darfér inte
tillaten.

! Tillverkaren fritar sig fran allt ansvar for eventuella
skador som uppstar vid icke andamalsenlig anvand-
ning.

! D Matten baseras pa standardfalgar (A). Special-
tillbehor ska anvandas for falgar med sarskild form
(B-C).

A

@ .

I==1

Fig. 1: Félgtyper

3.2 Forutsattningar
SBM V85 A maste stéllas upp och férankras pa ett plant
golv av betong eller liknande material.

! Ojamnt eller svangande underlag kan medféra inex-
akta resultat vid matning av obalans.

! Tillverkaren ansvarar inte for skador pa féremal och/
eller personskador som orsakats av ej sammanhang-
ande golvbeldggning eller avvikelser fran tidigare
namnda sakerhetskrav.
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3.3

| leveransen ingar

Fig. 2: I leveransen ingar

Beteckning Artikelnummer Nr.
1 Hjulskyddshuv 1695600528 1
2 Stédarm 1695600526 1
3 Snabb konisk fastanordning 1695602400 1
4 LCD-monitor 1695000230 1
5 Stédarm 1695907 007 1
6 Balansmaskinsutrustning 1

Fig. 3: Snabb konisk fastanordning

Beteckning Artikelnummer Nr.
3.1 Snabbspannmutter 1695 654361 1
3.2 Distansring 1695 616 100

3.3 Konkav hylsa 1695 616 500

3.4

Bascentreringsflans

3.5 Sexkantsnyckel 1 695 635 000
3.6 Centrerkona 42-65 mm 1695 632 500
3.7 Centrerkona 54-80 mm 1695 652 862

3.8

Centrerkona 75-110 mm

[ e S = PSS TS

1 695 605 600

SICAM srl soc. Unip
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3.4 Specialtillbehor

Beteckning Artikelnummer

Hjullyft 1 695 900 004
Sats snabbspanningskonor M10x1,25 1695612 100
Tredje centrerkonan @ 89 till 132 mm 1 695 653 449
Fjarde centrerkonan @ 120 till 174 mm 1 695 606 300
Distansring for falgar (stort inpressningsdjup) 1 695 606 200
Flans med tre armar for latta nyttofordon 1 695 653 420
Spannsats for vipparm med en arm (& 19 mm) 1 695 654 060
Stegl6s universalflans for personbil (3-4-5-hal) 1 695 654 043
Motorcykelflans 1 695 654 039
Axelsats, @ 10 mm 1 695 653 430
Kalibrervikt (calibrated) 1 695 654 376
Matarm 1 695 600 598

Beteckning Artikelnummer Nr.
4.1 Underlaggsbricka 8 UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Skruv M8x20 UNI 5931 1695041420 4
4.3  Spanndonshallare 1695654 167 2
4.4 Skruv M6x60 UNI 5931 1695040024 2
4.5  Skjutmatt breddmatare 1695602700 1
4.6  Tang for motvikter 1695606 500 1
4.7  Skjutmatt for viktplacering 1695629400 1
4.8 Natkabel (230 V) 1695652991 1
4.8* Natkabel (110 V) 1695042 146 1
4.9  Motvikt 60 gr 1695654377 1
4.10 Underlaggsbricka 8,5X24X4 8
UNI 6593
4.11  Skruv MA8X70 UNI 5739 3
4.12 Bygel SLM 8 = 8
4.13 Skruv M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Gummiring 1695043173 2
4.15 Fastplatta for bildskarm 1695905164 1
4.16 Natkabel for bildskarm 1695653659 1
4.17 VGA-videokabel 1695654309 1
4.18 Mutter ISO 10511 M8 1695 002 003 2
4.19 Skruv M8x50 UNI 5739 1695040041 2
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35 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

Pos. |Beteckning Funktion/vad jag kan géra med den

1 Monitor Visning program (matvarden och anvisningar for mandvrering).
2 Hjulskyddshuv e Skyddar anvéndaren mot utslungade partiklar (t. ex. smuts, vatten).
e Starta matning och stoppa matning.
3 Matarm (tillbehor) Faststallande av falgbredden.
4 Skjutmatt (elektroniskt) o Registrera falgavstand och falgdiameter.
o Faststall positionen for klistervikternas fastsattning.
5 Drivaxelns kona Faste for flans.
6 Pedal Blockera axel/hjul.
7 Mandverpanel Mandvrering SBM V85 A.
8 Fack Fack for balansvikter och tillbehor.
9 Natanslutningsuttag Anslutning for natkabeln.
10 Stromstallare For till- och frankoppling av SBM V85 A.
11 Mittcentrerflans Fast hjulet.
12 Snabbspannmutter Centrera hjulet pa konan och satt fast.
13 Manuellt skjutmatt Fungerar som reserv om fel skulle uppsta pa det elektroniska skjutmattet.
14 Matpassare Fungerar som reserv om falgbredd och falgdiameter inte kan matas upp elektro-
niskt.
15 Spanndonshallare Tillbehorets forvaring.
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4. Forsta driftstart 3. SBM V85 A lyft med en lyftkran. Stéll upp den pa
avsedd plats och beakta darvid de angivha minimiav-
4.1 Uppackning standen.
1. Avlagsna stalband och klammor.
2. Avlagsna férpackningen forsiktigt uppat. /
3. Ta ut tillbeh6r och férpackningsmaterial ur trans-
portladan.
o Y
]1 Kontrollera om SBM V85 A och tillbehér ar i IS
felfritt tillstand och inte uppvisar nagra synliga - g
defekter. Starta ej i tveksamma fall och kontakta ] 3
kundtjansten. -
o
]1 Hantera férpackningsmaterialet enligt gallande av-
fallsbestammelser. =
651120-19 BM
< 500 mm
4.2 Uppstallning
1. Lossa de fyra skruvarna med vilka SBM V85 A ar o
infast pa pallen. J1 For en sdker och ergonomisk anvindning av
SBM V85 A rekommenderar vi att stalla upp
maskinen pa ett avstand pa ca 500 mm till narmaste
A VARNING - Defekta eller felaktigt fasta vagg.
lyftstroppar!
Risk fér personskada om SBM V85 A faller 4. SBM V85 A maste vara fast pa golvet i minst
ner. 3 punkter.

> Kontrollera lyftstropparna betraffande
materialskador fore fastsattningen.

> Strack lyftstropparna jamnt.

> Lyft upp SBM V85 A forsiktigt.

2. Fast lyftdon med samma langd och tillracklig barfor-
maga (min 100 kg) enligt bilden.
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4.3 Montering av hjulskyddshuv 2. Placera gummiringen p& bararmen som figuren visar.
o Séatt in ringarna mellan fastplattan och bildskarmen
]1 Pa baksidan av SBM V85 A sitter 4 i vaggen for- sa att delarna inte rubbas.

sankta blindnitmuttrar.

1. Fast stodarmen pa SBM V85 A . Skruva in de 4
medlevererade insexskruvarna och de 4 mellanlaggs-
brickorna i blindnitmuttrarna och dra at (nyckel-
vidd 6).

3. Satt dit bildskarmen pa bararmen. Skruva fast bygeln
med 4 skruvar och 4 brickor.

Fig. 6: Fést stédarmen pa SBM V85 A

1 Stoédarm

2 Insexskruv

3 Mellanldggsbricka
4 Blindnitmutter

4.4 Montering av monitor

o
]| Pa baksidan av SBM V85 A sitter 4 i vaggen for-
sankta blindnitmuttrar.

1. Fast stédarmen pa SBM V85 A . Skruva in de 4
medlevererade insexskruvarna och de 4 mellanlaggs-
brickorna i blindnitmuttrarna och dra at (nyckel- :
vidd 6). Fig. 8:  Montering av monitor

1 Insexskruv

l//\\_{://\/\\/ E\\‘{%”\\//// 2 Mellanldggsbricka
N \\\'/\;f\j;‘a > /\.7//

- 1=
O

/1

c{\
\ 3
yd 1 2
Fig. 7: Fést stédarmen pa SBM V85 A

1 Stédarm
2 Insexskruv
3 Mellanldggsbricka
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4.6 Elanslutning

4. Anslut monitorns natkabel (pos. 1) till monitorn.

5. Forbind monitorn och SBM V85 A med VGA- an-
slutningskabel (pos. 2).

6. Fast de tva kablarna till bildskdarmens stédarm med
de 4 medféljande klammorna.

651046-10_Mi

Fig. 9: Inkoppling av skdrmen

1 N&tkabel monitor
2 VGA-anslutningskabel monitor

7. Vrid skarmen till 6nskad position.

4.5 Montering av tillbehérshallaren

> Satt upp tillboehorshallarna pa maskinen med hjalp av
skruvarna pa tippladan enligt figur.

FARA - Risk for elektriska stotar pa grund

av saknade eller felaktigt jordade anslut-

ningar eller felaktig ndtspanning.

Forvaxling av fas-, neutral- och jordanslutning

leder till elektrisk stot, hjartstillestand och

dod!

> Arbeten péa elektriska anlaggningar eller
apparater far endast utféras av elfackman
eller instruerade personer under ledning
och uppsikt av en elfackman.

> Aven sma arbeten pa elektriska anlaggning-
ar far endast utfoéras av for detta utbildad
fackpersonal.

> Anslut SBM V85 A endast till elndatet om
natspanningen éverensstammer med den
pa typskylten angivna spanningen.

> Kontrollera jordningen innan SBM V85 A
ansluts.

> Anvand landerspecifika och foreskrivna
natkablar.

> Anslut endast till en passande, jordad och
kontrollerad skyddskontaktdosa.

> Frankoppla omedelbart med till-/frankon-
takt vid en driftstérning, dra av natkabeln
och las igenom kapitel "Storningar" i bruks-
anvisningen.

i

=

Apparaten maste vara ansluten till en standardan-
passad elektrisk anlaggning utrustad med jordfels-
brytare med minst 3 mm anslutningstvarsnitt enligt
europeiska standarder. Sakringen av natanslutning-
ens aligger kunden.

Apparaten ansluts via uttag till elnatet. Har ska man
anvanda den avtagbara kabeln med standardstick-
kontakt som féljer med apparaten. Stickkontakten
ska alltid vara lattatkomlig.

1695600571 | 2016-08-23
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ﬁ For sakring av natanslutningen maste en tvapolig 4.7 Kontrollera rotationsriktningen
jordfelsbrytare av typ "C" anvandas. Enpoliga jord- 1. Kontrollera att SBM V85 A ar riktigt ansluten till
felsbrytare ar inte tillatna. natet.

o 2. Koppla till SBM V85 A med strémbrytaren.

]1 Vid drift ska temperatur- och omgivningsvillkoren 3. Stang hjulskyddshuven eller tryck pa < I >-
enligt Tekniska data foljas. knappen.

= Axeln roterar.
4. Kontrollera axelns rotationsriktning.

o
J1 Rétt rotationsriktning visas med en gul pil pa
SBM V85 A. Pilen sitter till hdger bredvid flansen.

(@]

J1 Vid fel rotationsriktning stannar SBM V85 A ge-
nast och visar felmeddelandet "3" (se kap " Stor-
ningar").

Fig. 10:  Elanslutning - Baksida SBM V85 A
1 Till-/frénslag 4.8 Kalibrering SBM V85 A

2 Ndtanslutning
3 skyddskontaktdosa.

! Efter forsta igagsattningen maste en kalibrering
goras.

Kalibrera flansen.

Kalibrera skjutmattet.
Kalibrera SBM V85 A.
Utfoér kontrollmatning.

o B w e

Kalibreringen beskrivs i kapitel "Kalibrering".

o
]1 Kalibrera matarmen enligt anvisningarna i den tillho-
rande bruksanvisningen.
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5. Montera och demontera 5.2 Montera flinsen
flans

o
J1 Rengor och fetta av axelns kon och flansdppningen.
| féljande maste flainsen monteras:

e Forsta driftstart 1. Tryck ner pedalen:

e Vaxling av flanstyp (universal — 3/4/5-hals*) = Axeln ar blockerad.

e Vaxling av hjultyp (personbil — motorcykel*) 2. Skjut upp flansen pa axeln.
* Specialtillbehor

! En i axeln daligt inpassad flans paverkar
balanseringens noggrannhet. Innan flinsen monte-
ras ska axelns kon och flansdppningen rengéras och
avfettas (avldgsna korrosionsskyddet).

5.1 Flansdemontering

o

J1 SBM V85 A maste anslutas till elnatet.
1. Tryck ner pedalen:

= Axeln ar blockerad.
2. Lossa insexskruven. Fig. 13:  Skjut upp flinsen pé& axeln

3. Dra at insexskruven.

Fig. 11: Lossa insexskruven

3. Lossa flansen genom att pa konsidan sla med en
gummihammare.
4. Dra av flansen fran konan.

Fig. 14: Dra at insexskruven

=Y Flansen ar monterad.

Fig. 12: Dra av flansen fran konan

=) Flansen ar demonterad.
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6. Satta fast och ta bort hjlll 6. Lossa sparren och vrid snabbspannmuttern medurs

tills hjulet sitter stadigt
VARNING - Hjulet kan halka ur!
Risk for klamskador pa fingrar eller andra

kroppsdelar nar hjulet monteras och demon-

teras.

> Anvand skyddshandskar.

> Anvand skyddsskor!

> Stick inte in fingrarna mellan hjulet och axeln.

> Tunga hjul ska alltid monteras av tva per-
soner.

6.1 Hjulinfastning
1. SBM V85 A slas till med strombrytaren.
2. Placera en lamplig kona pa axeln ((flans).

Fig. 17:  Vrid snabbspdnnmuttern medurs

’ @ =¥ Hjulet ar infast.

o
\ ]1 For en bra kvalitet pa balanseringen ar det nédvan-

digt att snabblasmuttern dras at ordentligt.

Fig. 15:  Placera en lamplig kona pa axeln (flans)

6.2 Ta bort hjulet
3. Avlagsna féroreningar med stalborste. 1. Vrid snabbspannmuttern moturs och lossa hjulet.
Lagg hjulet pa axeln vid konan. 2. Las upp snabbspannmuttern och ta bort den.
5. Skjut upp den upplasta snabbspannmuttern pa axeln 3. Sa hér tas hjulet bort.
och tryck den kraftigt mot hjulet.

B

Fig. 16:  Skjut upp den upplasta snabbspannmuttern pa axeln
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7. Manovrering
7.1 Startsida

o
]1 Initialiseringen av programmet presenteras ca
20 sekunder efter att SBM V85 A har kopplats in. Efter
ytterligare 40 sekunder visas startsidan:

o

J1 Om bilden inte dyker upp korrekt, genomfér autoka-
libreringen av skarmen (med referens till skarmens
anvandarmanual).

Pa startsidan kan du vélja féljande menyer:

‘ ' Balansering Balanseringsprogram
hjul

= Installningar
K och service

Personliga instéllningar, kalibrering
och service

Pa bildskdrmen visas

Fig. 18:

1 Statusrad
2 Indikeringsomrade
3 Funktionsknappfalt

Huvudsida Balansering

7.2.1  Statusrad

Féljande information visas alltefter vald meny:
e Aktuell operator.

e Valt fordon.

e Valt balanseringsprogram.

e Antal valda hjulekrar i "Splitprogram".

7.2.2 Indikeringsomrade

Féljande information visas pa detta stalle:

e Falgdata och Elektroniska skjutmattet/Vinkelmatt for
breddenl.

e Information om balanseringsvikternas placering och
massa.

7.2.3 Funktionsknappfalt

| funktionsknappfaltet visas de funktioner som finns till-
gangliga i aktuell meny. Du startar funktionerna genom att
trycka pa funktionsknapparna.

7.24

Symbol Beskrivning
m Tryck pa < I >, for att aterga till féregaende

sida.
Den denna knapp lamnar du den valda menyn och ater-
vander till féregdende sida.

EXIT-knapp

o
]1 Vardena 6vertas endast med <1 5.

7.3 Manoéverpanel
Med < | > knapp och pilknapparna mandvrerar du
SBM V85 A. Funktionerna beskrivs i tabell 1.

LGET T Beskrivning

Pilknappar Navigera i menyerna och andra vardena pa
45 « falgdata.
<> Bekrafta installningarna.
Starta matningen.
Avsluta matningen.
Tab. 1: ~ Kommandoknapparnas funktion

1695600571 | 2016-08-23
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8. Programstruktur 8.2  Filgdata

8.1 Balansering hjul 0 s

Mata in filgdiametern med knapparna 4 / 4

Val av operatér 1, 2 eller 3. De senast valda installning- Mata in falgbredden med knapparna 4 /
arna och falgdata tilldelas och lagras under den aktuel-

la operatéren. ‘ ] Mata in avstandet SBM V85 A till falgen
Vilj fordonstyp (personbil eller motorcykel), vald for- med knapparna 4 / 4

donstyp visas i statusfaltet.
Hamta menyn "Mata in falgdata”.

m Tryck pa < I >, for att aterga till foregaende sida.

ﬁ ? Valj balanseringsprogram, 11 program for personbilar, 5

Vilj balanseringsprogram, 11 program for personbilar, 5 program fér motorcyklar, valt program visas i statusfél-
?ﬁﬁ{? program for motorcyklar, valt program visas i statusfal- tet.
tet.

Starta matningen.
Avsluta matningen. P
& Val av operator 1, 2 eller 3. De senast valda installning-

Visning av exakt, icke avrundat matvarde for obalansen. arna och falgdata tilldelas och lagras under den aktuel-
la operatoren.

‘ Omkoppling mellan enheterna mm / inch (tum)
inch

ol Valj antal ekrar.
Efter matning av obalans kan vikten fordelas bakom ek-
rarna.

@ Hamta programmet "Minimering av obalans”
4l (se kap. 10).

m Tryck pa < | >, for att aterga till foregaende sida.
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8.3 Installningar och service 8.3.2 Instillningar

Sl Pl SEaE
EENE G-

F""I? Aktiverar eller inaktiverar bromsen, for att blockera flan-
sen och hjulet.

m Tryck pa < I >, for att aterga till foregaende sida.

‘ @ Positionering av klistervikt (elektroniskt skjutmatt, manu-
ellt skjutmatt (kl. 3, 6 eller 12).

e

f § Hamtning av servicemenyn (endast for servicepersona-

7oz |eEn |

Hamtning av kalibreringsmenyn

m Tryck pa < | >, for att aterga till féregaende sida. ‘ m m-

Installningar (endast fér servicepersonalen)

8.3.3 Anvandardefinierade instéllningar

Anvandardefinierade installningar Aktiverar eller inaktiverar
skarmsléackaren

'I@ Aktiverar eller inaktiverar
signalton for kvittering

o
]1 Féljande symboler anvénds i valmenyerna: Sprakval.

automatiskt 6évertagande (t.ex. tid)

manuellt 6évertagande (t.ex. via pedal) Aktiverar eller inaktiverar startautomatiken

(méatningen startar nar hjulskyddshuven stangs)

funktionen &r inaktiverad
m Tryck pa < I >, for att aterga till foregaende sida.

8.3.1  Kalibrering
‘ Val av viktvisning

gram (g) eller uns (o0z)

Val av viktupplosning
1g/0,050zeller5g/0,25 0z

B@ Restvardesundertryckning:
@5@ ‘ @F % Inmatning av viktvarde under vilket
"0" ska visas.

@@ Kalibrering med "ett bra" hjul.

Kalibrering av flans.

m Tryck pa < | >, for att aterga till foregaende sida.

% Kalibrering av Elektroniska skjutmattet och Vinkelmatt
for bredden.
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9. Balansera hjul

VARNING - Felaktigt balanserade hjul

Risk for personskador genom att fordonets

kéregenskaper férandras.

> SBM V85 A maste sta pa en plan yta och
vara fastskruvad i golvet.

> Foreskriven flans maste vara monterad pa
ren och fettfri axel.

> Anvand foreskrivet tillbeh6r (kona, dis-
tansringar).

> Falgen maste ligga an exakt mot flansen,
avlagsna féoreningar.

> Utfor en kontrollmatning efter att balanse-
ringsvikterna har monterats.

1. SBM V85 A slas pa med stromstallaren.
= "Startsidan" 6ppnas.
2. "Huvudsidan fér hjulkalibrering" 6ppnas med <1 >.

A0 =
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Statisk balansering pa niva 3

Statisk balansering pa niva 2

Statisk balansering pa niva 1

Pax2: Pax-falg for dolda klistervikter

Pax1: Pax-falg med klistervikter

Alu5: Pa insidan klistervikter /
pa utsidan klamvikter

Alu4: P& insidan klamvikter /
pa utsidan klistervikter*

Alu3: Pa insidan klamvikter /
pa utsidan dolda klistervikter

Alu2: Dolda klistervikter

Alul: Standardprogram for klistervikter*

Standardprogram for klamvikter

* Om inte klistervikten kan sdttas fast i narheten av fédlgens yt-
terkant (falghorn) pa grund av fédlgens design, maste vikten 6kas
nagot.

9.1  Valf fordonstyp och balanseringspro-

gram

ﬁ For hjul med en bredd under 3,5" rekommenderar vi
statisk balansering: | detta fall skrivs endast falgdia-
meterns varde in. Vardena for falgens avstand och
bredd kan stallas in pa ett valfritt varde i tum eller
mm.

1. Kontrollera aktuellt vald fordonstyp (personbil eller
motorcykel) i statusfaltet, andra om sa behovs och
bekrafta med < I >.

2. Kontrollera aktuellt valt balanseringsprogram i status-
faltet , &ndra om sa behovs och bekrafta med < 1 >.

9.2 Mata in falgdata

o
J1 Om elektronisk registrering av hjuldata inte ar moj-
lig, s kan hjuldata aven matas in manuellt.

o
For balanseringsprogrammen Alu2, Alu3 och Pax2
(ALUDATA®) behovs inte den elektroniska matarmen.
Bada matstallena registreras av skjutmattet.

1. Lagg det elektroniska skjutmattet for falgavstand och
falgdiameter mot falgen.

651012-12_5r

o Matstallet visas pa monitorn i relation till valt ba-
lanseringsprogram.

= Sparat lage bekraftas med ljudsignal, lagesdata
visas.

SICAM srl soc. Unip
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(@] o
]| Falgbredden kan avlasas p4 falgen eller matas med 9.3 Mat obalansen
matpassaren.

o
J1 Endast om alla instéliningar passar till det inspanda
hjulet, kan hjulet balanseras korrekt.

ﬁ Matningen kan stoppas nar som helst:
— Tryck pa < I >-knappen.
— Tryck ned pedalen:
— Oppna hjulskyddshuven.

1. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen av obalansen startar automatiskt.
= | slutet av matningen visas de nédvandiga balan-

651012-11.r seringsvikternas varden pa displayen.
vanster display for inre balanseringsniva,
Fig. 19: Faststéllande av filgdata med mitpassare hoéger display for yttre balanseringsniva.
1 Skala filgdiameter 2. Oppna hjulskyddshuven.

2 VYttre spetsen for fdlgdiameter
3 Inre spetsen fér falgbredd
4 Skala fdlgbredd

N

Lagg an matpassarens inre spets mot falghornet.
Avlas vardet pa skalan for falgbredden.
4. Mata in uppmatt falgbredd.

w
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94 Montering av balanseringsvikter

O . . . .

J1 Om hjulets uppmatta obalans &r mycket hég (t. ex.
statisk obalans >50 g) rekommenderar vi utféra "Mini-
mera obalansen" (se kap. 10).

9.4.1 Delning av balanseringsvikter (splittning)

O . . .

]1 "Splitprogrammet" hamtas efter matning om ba-
lanseringsvikter maste fastas pa ett bestamt stélle

(t.ex. bakom ekern eller ekrarna). Vi rekommenderar
infastning med ALUDATA®,

1. Valj splitprogram och antal ekrar.
"0 =

@p
0 || 9 (W2 | @13 & [© [ 23]

2. Vrid 6nskat lage (t.ex. en eker) till lage kl. 12.
3. Bekrafta med <1 >.
=> Delade vikter och lagen visas.

9.4.2 Utan ALUDATA®
1. Vrid hjulet for hand.
= Sa fort korrekt lage for infastning av en balanse-
ringsvikt uppnas, visas en gron triangel pa moni-
torn.

ﬁ Bla trianglar pa dackets bada sidor, visar pa mo-
nitorn, i vilken riktning hjulet maste roteras for att
uppna korrekt lage for infastning av nasta balan-
seringsvikt.

2. Valj en balanseringsvikt med erforderligt varde
(bredvid den gréna triangeln).

3. Fast balanseringsvikten i dversta ratvinkliga laget
(kl. 12) pa hjulet.

(©]
]1 Léget beror pa vald instéllning fér monteringsléaget.

4. Upprepa proceduren for den andra balanseringsvik-
ten.

o
]1 Néar balanseringsvikterna monterats, maste obalan-
sen matas pa nytt fér exakt balanseringskontroll.
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9.4.3 Med ALUDATA®

o .

J1 Endast de 3 programmen Alu2, Alu3 och Pax2 stéder
infastning av klistervikter med ALUDATA®.

1. Vrid hjulet fér hand.
= Sa fort korrekt lage for infastning av en balanse-
ringsvikt uppnas, lases hjulet och en gron triang-
el visas pa monitorn.

ﬁ Bla trianglar pa dackets bada sidor visar pa mo-
nitorn i vilken riktning hjulet méste roteras for att
uppna korrekt lage for infastning av nasta balan-
seringsvikt.

2. Valj en klistervikt med angivet varde (bredvid den

gréna triangeln).

Lagg in klistervikten i Elektroniska skjutmattet.

4. Kor in Elektroniska skjutmattet i falgen.
= Klisterviktens placering visas.
= Elektroniska skjutmattet lases i detta lage (triang-

eln vaxlar fran gult till gront ljus).

5. Fast klistervikterna med hjalp av Elektroniska skjut-
mattet.

6. Upprepa proceduren for den andra balanseringsvik-
ten.

w

Néar balanseringsvikterna monterats, maste obalan-
sen matas pa nytt for exakt balanseringskontroll.

=)

SICAM srl soc. Unip

1695600571 | 2016-08-23



sv | 162 | SBM V85 A | Balansera hjul

9.5 Manuellt skjutmatt 9.5.2  Montering av balanseringsvikterna
Med det manuella skjutmattet kan falgbredden faststal- 1. Vrid hjulet till motsvarande position kl. 12
las i balanseringsprogrammen Alu2, Alu3 och Pax2 och 2. Lagg ratt klistervikt i den yttre vikttangen.
klistervikterna enkelt positioneras och monteras. 3. Lagg an sliden mot falgkanten.
4. Positionera och tryck fast klistervikten i ratt position

med utkastaren.

Fig. 20:  Manuellt skjutmatt

651007-05_Sr

1 Skjutmattsgrepp

2 Skjutmattshuvud 5. Lagg den andra klistervikten som behdvs i den inre

3 Inre viktting vikttangen

4 Utkastare . N .

5 VYttre viktting 6. Lagg an sliden mot falgkanten.

6 Skala 7. Positionera och tryck fast klistervikten med utkastaren.
7 Réfflad skruv

8 Slid med anslag

ﬁ Klamvikten positioneras och monteras i balanse-
ringsprogrammet Alu3.

9.5.1 Faststéllande av falgbredd

1. Positionera det manuella skjutmattet med sliden pa
den inre falgkanten.

651007-06_Sr

2. Placera den yttre vikttangen vid det lage, dar balan-

seringsvikterna ska monteras.

Fast sliden med den lattrade skruven.

Las av mattet och mata in falgbredden i "mm".

Starta matningen "Balansering av hjul".

Utvardering matning:

= | vanstra displayen visas vardet for klistervikten
som ska monteras med den inre vikttangen (Alu2
och Pax2) eller som klamvikt (Alu3).

= | hogra displayen visas vardet for klistervikten
som ska monteras med den yttre vikttangen.

S
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10. Minimera obalansen

Om hjulets uppmatta obalans ar mycket hog (t.ex. sta-
tisk obalans >50 g) rekommenderar vi, "Minimera
obalansen".

Med programmet kan den totala obalansen minimeras
genom att kompensera dackets statiska obalans med
falgens obalans.

"0 =

[ T[] @ (5] © MO 2

> Tryck pa "Balanseringssidan".
& <» =% = och <> fran "Minimering av obalans"
oppnas.

! Utfor alla procedurer med storsta noggrannhet! Folj
anvisningarna pa monitorn.

FAS 1 till FAS 4:

1. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.

2. Vrid hjulet tills ventilen star i lage kl. 12.

3. Tryck pa <1 >.
= Hjulets referenslage sparas vid forsta start.

4. Mark upp referensen pa dacket (i 6verensstammelse
med ventilens lage).

5. Ta bort hjulet fran flansen.

6. Vrid dacket pa falgen om 180 grader.

o
J1 Harvid ar méarkning till hjalp.

7. Spann upp hjulet.
8. Vrid ventilen till kl. 12 lage.
9. Tryck pa<1->.
= Hjulets nya ldge pa flansen lagras.
10. Stang hjulskyddshuven.

=» Matningen startar.

Foljande varden har registrerats:
— Falgens obalans
— Aktuell obalans
— Dackets obalans
— Minsta mdjliga obalans

(©]
J1 Efter kontroll av vardena maste obalansen ytterligare
minimeras (FAS 5 till 7).

FAS 5 till FAS 7:
Vrid hjulet tills pilarna pa monitorn star i mitten.
Mark dacket i lage kl. 12.
Tryck pa <1 >.
Ta bort hjulet fran flansen.
Vrid dacket pa falgen tills markeringen stammer
overens med ventilens lage.
Spann upp hjulet.
Vrid ventilen till kl. 12 lage.
8. Tryck pa <1 >.
= Hjulets nya lage pa flansen lagras.

ok N

~N o

For att vrida dacket pa falgen kan det vara nédvéan-
digt att tdmma luft ur dacket, trycka av igen och
efter vridning ater pumpa upp dacket.

=)

9. Stang hjulskyddshuven.
= Testningen startas.

Om testen maste upprepas, visas ett motsvarande
meddelande pa monitorn. Fortséatt i detta fall med
minimeringen (fran FAS 5).

=)

=> Efter avslutad testkdrning jamférs obalansen auto-
matiskt med vardet fér minsta restobalans. Om dif-
ferensen mellan bada vardena ligger under tillatet
maximivarde ar dacket och falgen optimalt anpassade
till varandra.

10. Tryck pa <1 >.
= Tillbaka till "Huvudsida".

o
]1 Om testningen inte avslutats korrekt maste hela
proceduren (fran FAS 1) koras pa nytt.

11. Tryck pa <1 >.

= Tillbaka till "Huvudsida".

SICAM srl soc. Unip
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11. Storningar

o
]| Andra eventuella driftstérningar ar for det mesta av teknisk natur och maste kontrolleras och vid behov atgar-

das av kvalificerad tekniker. Kontakta kundservicen hos aterforséljaren for Sicam-utrustning.

o
]| For snabb &tgard ar det viktigt att vid kontakt med kundservicen ange de data som finns pa dataskylten (dekal

pa flanssidan av SBM V85 A) och typ av driftstérning.

Vid tillslag lyser in-
te displayerna.

1. Defekt sakring eller en fas saknas.
2. Skada pa elanslutningens sakring.

3. Skada pa manéverpanelens/indikeringspanelens sakring.

1. Kontroll av natanslutningen.

2. Byte av elanslutningens sakring.

3. Byte av manodverpanelens/indikeringspanelens sak-
ring. Kontakta kundtjansten.

OBS! En upprepad skada pa sakringen tyder pa en
driftstérning!

1 1. Kretskortets minne har forlorat installnings- och kali-  Kontrollera och korrigera kalibreringar och instéallningar.
breringsdata.
2. En eller flera kalibreringar (installning, kalibrering av
det elektroniska skjutmattet/Vinkelmatt fér bredden)
utfordes ej.

2 Hjulskyddshuven har lyfts upp innan matningen avslu- Vanta med att lyfta upp hjulskyddshuven tills mat-
tats. ningen ar avslutad.

8 1. Nar matningen startas roterar hjulet bakat. 1. Kontrollera vid start att hjulet star stilla och undvik
2. Fel anslutning av motorn. att det roterar bakat vid < I >.

2. Kontrollera att motorn éar riktigt ansluten.
4 1. Motorn roterar inte motorn uppnar ej nédvandigt 1. Kontrollera natspanningen (troligen for 1ag).
varvtal. 2. Kontrollera elanslutningen eller natanslutningsled-
2. Driftstorning i elsystemet. ningen.
3. Storning i kretskortet. 3. Byte av kretskortet.

5 1. Balansvikten har inte monterats pa hjulet. 1. Upprepa kalibreringen fran bérjan och montera ba-

2. Matsensorer ar inte korrekt anslutna. lansvikten om processen kraver detta.
2. Kontrollera matsensorernas anslutning.

6 1. Hjulskyddshuven har inte sankts. 1. Fall ned hjulskyddshuven nar ett hjul monterats.
2. Hjulskyddshuvens sakerhetsbrytare skadad. 2. Byte av stromstallaren for hjulskyddshuven.

7 Fasskillnaden mellan 1. Kontrollera om kalibrervikten ar riktigt monterad;
de bada matsensorerna ar for stor. 2. Kontrollera maskinens anslutning; antagligen star

SBM V85 A inte stadigt och vibrerar for mycket;
3. Kontrollera kontakten mellan matsensor och kretskort;
4. Byt matsensor;
5. Byt kretskort.

8 Den inre matsensorn ar felansluten, defekt eller led- 1. Kontrollera den vanstra matsensorns anslutning.
ningen avbruten. 2. Byte av matsensor.

9 Den yttre matsensorn ar felansluten, defekt eller led- 1. Kontrollera den hégra matsensorns anslutning.
ningen avbruten. 2. Byt matsensor.

10 1. Matsensorn for lagesidentifiering ar defekt. 1. Kontrollera anslutningen till fotocellens kretskort.
2. Motorn roterar inte. 2. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot

ljus och tack over det vid behov;

3.0m felet kvarstar, kontrollera fotocellens kretskort
och byt ut det vid behov.

4. Kontrollera den elektriska natanslutningen.

11 1. Matsensorn for fasidentifiering ar defekt. 1. Kontrollera anslutningen till fotocellens kretskortet.

2. Motorn roterar inte. 2. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot
ljus och tack vid behov 6ver det;
3. Kontrollera och byt vid behov ut fotocellens kretskort.
4. Kontrollera den elektriska natanslutningen.

17 Vikten ligger utanfor installningsomradet 1. Kontrollera att hjulet ar riktigt infast pa flansen.
(den for balansering nédvandiga vikten 2. Faststall ytterviktlaget (i varje fall), montera en 100
uppgar till mer an 250 gram). grams vikt och starta en andra matning.

18 Hjuldata har inte matats in. Mata in hjuldata innan matning startas.

19 Hogra matsensorns ingangssignal ar lagre an vanstra Koppla om bada matsensorernas anslutningar.

matsensorns.

1695600 571 |
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20 1. Under matning har pedalen tryckts ned. 1. Tryck inte ned pedalen nar motorn ar igang:
2. Motorns rotationshastighet ar oregelbunden. 2. Se till att SBM V85 A inte utsatts for stétar un-
der matningen.
3. Hjulhastigheten underskrider minimivardet. 3. Kontrollera natspanningen (troligen for 1ag).
21 Kretskortet har registrerat en for hog hjulhastighet vid 1. SIa fran SBM V85 A.
6ppen hjulskyddshuv (axeln roterar med hog hastighet 2. Sank hjulskyddskapan och koppla ater till
aven om maskinen inte startats): Nataggregatet avakti- SBM V85 A, utan att réra hjulet.
veras. 3. Om felmeddelandet kvarstar, maste kundtjansten
kontaktas.
22 Oregelbundna matsensorsignaler. 1. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot
ljus och tack over det vid behov;
2. Kontrollera och byt vid behov ut fotocellens kretskort.
3. Kontrollera och byt vid behov ut indikatorkretskortet.
29 Ett Elektroniska skjutmattet star inte i vilolage. 1. Stall Elektroniska skjutmattet i vilolage.
2. Upprepa det elektroniska skjutmattets kalibrering.
30 Matarmarna har avaktiverats. Kalibrera dem fére ateraktivering.
31 Pedalen ar nedtryckt. Den avaktiveras nu. 1. Tryck inte pa pedalen under matningscykeln;
2. Kontrollera att pedalens mikrobrytare fungerar kor-
rekt.
32 Pedalen har tryckts ned. 1. Tryck inte pa pedalen under matningscykeln;
2. Kontrollera att pedalens mikrobrytare fungerar kor-
rekt.
88 Fel operativsystem! Anvand ett annat kretskort.
34 Starta om systemet.

SICAM srl soc. Unip
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12. Underhall

12.1 Rengoring och service

! Fore rengoéring och underhall, stidng av SBM V85 A

och dra ut natkontakten.

! Anvand inte rengéringsmedel som innehaller 16s-

ningsmedel. Anvand sprit eller liknande rengérings-
medel fér rengéring av plastdelar.

For felfri drift och for att sakerstéalla prestationsforma-

gan hos SBM V85 A, maste foljande atgarder vidtas

vecka:

Service

Rengor rorliga, mekaniska delar med sprayolja eller foto-
gen och smoérj med motorolja eller lampligt fett.

o
=
o
o
2
P
i

12.2 Reserv- och slitdetaljer

Tillverkaren fritar sig fran allt ansvar fér eventuella

skador som uppstar genom anvandning av icke original-

reservdelar.

Benamning

Standardmittcentrerflans

Artikelnummer

1695 602 400

Centrerkonor 42 - 65 mm

1 695 632 500

Centrerkonor 54 - 80 mm

1695 652 862

Centrerkonor 75 - 110 mm

1 695 605 600

Vikttang

1 695 606 500

manuellt skjutmatt

1695 629 400

Mattang

1695 602 700

Kalibrervikt

1695654 377

Kalibrervikt (calibrated)

1695 654 376

Dekal for elspanning v 230

1695 101 269

Dekal for elspanning v 110

1695 100 854

Dekal for hjulets rotationsriktning

1695 653 878

Tab. 2:  Reserv- och slitdetaljer

12.3 Kalibrering

ﬁ Vi rekommenderar att kalibrera SBM V85 A i
samband med underhéll och skotsel (halvarsvis), vid
byte av flans eller vid inexakta métresultat i féljande
ordningsféljd:

Kalibrera flansen.

Kalibrera det elektroniska skjutmattet.
Kalibrera SBM V85 A.

Utfoér kontrollmatning.

Ao~

12.3.1 Hamta kalibreringsmenyn

1. Hamta menyn "Installningar och service"

2. Skrivin |dsenordet: <=p> <=p> <4>.
=> Kalibreringsmenyn visas.

R

@@ Kalibrering med "ett bra" hjul

Kalibrering av flans
m Tillbaka till huvudsidan.

% Kalibrering av Elektroniska skjutmattet och Vinkelmatt
‘ for bredden

12.3.2 Kalibrera flinsen

o g . . o .

J1 Folj anvisningarna pa monitorn.

1. Montering av flans (se kap 5).

o . . o . . . .

]1 Spann inte upp nagot hjul, anvand inget spanndon.

2. Kalibrera flansen och bekrafta med < 1 >.

= Kalibreringen startar.

3. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.

=>» Flanskalibreringen avslutad.
=% Obalansen har satts till vardet "0".

1695600571 | 2016-08-23
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12.3.3 Kalibrering av elektronisk skjutmatt/vinkel-
mattet for bredden

o
]1 F&lj anvisningarna pd monitorn.

Kalibrering av det elektroniska skjutmattet/vinkelmat-
tet for bredden utan externt matinstrument

1. Valj Kalibrering av skjutmattet och av vinkelmattet for
bredden och bekrafta genom att trycka pa <1 >.

I =

2. Flytta markoéren for avlasning av avstandet till vilola-
get och tryck pa < I >.

3. Flytta markéren for avlasning av avstandet till 0 mm.
Stall in det avlasta vardet och tryck pa <1 >.

4. Flytta markoren for avlasning av avstandet till 200
mm. Stéll in det avldsta vardet och tryck pa <1 >.

5. Montera en provfalg i stal pa 14” eller 15”. Stéll in
det avlasta vardet och tryck pa <1 >.

6. Stall in hjulets matt och tryck pa < 1 > med markdren
for avstandet liggande pa hjulet.

=¥ Forfarandet ar avslutat.

12.3.4 Kalibrering SBM V85 A
o g . . o .
J1 Folj anvisningarna pa monitorn.

1. Fast ett mellanstort bilhjul i mycket gott skick
(t.ex. bredd 5.5", diameter 14") pa flansen.

2. Vélj kalibrering SBM V85 A och bekrafta med < I >.

C BT

= Kalibreringen startar.

w

Mata in falgdata och bekrafta med <1 >.

4. Tryck pa<1>.
= Matningen startar.

5. Mata in godtycklig balanseringsvikt mellan 40 g och
120 g och bekrafta med < 1 >.

6. Fast en balanseringsvikt med det inmatade vardet pa
hjulets insida.

7. Tryck pa <1 >.
= Matningen startar.

8. Vrid hjulet tills balanseringsvikten star i lage klock-
an 12.

9. Ta bort balanseringsvikten fran hjulets insida och
fast vikten pa hjulets utsida (kl. 12).

10. Tryck pa <1 >.
= Matningen startar.

11. Vrid hjulet sa att vikten star i lage kl. 6.

12. Tryck pa <1 >.

=> Kalibreringen ar avslutad.

(©]
J1 Gjord kalibrering lagras automatiskt permanent.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Kontrollmitning

i

=)

=)

© N O

En exakt centrering av hjulet ar en grundforutsatt-
ning for lyckade kontrollmatningar och balanse-
ringar.

| foljande beskrivning ar den automatiska starten
aktiverad.

Fast ett mellanstort bilhjul i mycket gott skick (t.ex.
bredd 5,5", diameter 14") pa flansen.

Mata in falgdata.

Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

Uppratta en konstgjord obalans genom att fasta en
balanseringsvikt pa t.ex. 60 g pa ena sidan.

. Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

= SBM V85 A maste pa denna sida indikera exakt
denna obalans (varde och lage). Pa andra sidan
far hogst 5 g visas.

Kontrollera obalansens lage genom att vrida hjulet
tills det lage natts som rekommenderas for monte-
ring av balanseringsvikter. | detta lage maste balan-
seringsvikten sta lodratt under vridaxeln (lage kl. 6).

| foljande fall maste kalibreringen upprepas:

— Den angivna obalansens varde avviker
(pa balanseringsviktsidan mer @n 1 g, pa den
andra sidan mer dn 5 g).

— Den angivna obalansens lage avviker (balanse-
ringsvikt ej mellan lage kl. 5.30 och 6.30).

Ta bort balanseringsvikt.

Lossa hjulet och vrid det ca 90°.
Satt fast hjulet igen.

Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

=» Efter denna kontrollmatning far indikeringen av en

obalans inte vara mer @n 10 g per sida (15 g for sarskilt
tunga hjul). Detta fel kan uppsta genom falgcentrering-
ens toleranser. Om denna kontrollmatning visar en
stérre obalans sa maste du kontrollera slitage, spel
och nedsmutsning hos de delar som anvands for att
centrera hjulet.

13. Urdrifttagning

13.1 Temporart urdrifttagande
Nar utrustningen inte anvands under en langre tid.
> Franskilj elanslutningen.

13.2 Byte av arbetsplats
> Vid 6verlamnande av SBM V85 A ska den fullstandi-
ga dokumentationen som ingar i leveransen Gverlatas.
> Transportera endast SBM V85 A i originalférpack-
ning eller likvardig férpackning.
> Franskilj elanslutningen.
> Observera anvisningarna som beror forsta driftstart.
> SBM V85 A fast ater med de skruvarna pa pallen.

13.3 Avfallshantering och skrotning
13.3.1 Vattenférorenande @mnen

! Olja och fett liksom olje- och fetthaltigt avfall (t.ex.
filter) ar vattenférorenande amnen.

1. Vattenférorenande amnen far inte hamna i avloppet.
2. Vattenférorenande @&mnen maste hanteras enligt gal-
lande avfallsforeskrifter.

1695600571 | 2016-08-23

SICAM srl soc. Unip



Urdrifttagning | SBM V85 A | 169 | sv

13.3.2 SBM V85 A
och tillbehor
1. Sla fran strommen till SBM V85 A och ta bort
natanslutningsledningen.
2. Taisar SBM V85 A, sortera materialet och hantera
enligt gallande avfallsforeskrifter.

a SBM V85 A, tillbehér och emballage ska
‘ atervinnas pa ett miljévanligt satt.
’ > Kasta inte SBM V85 A bland de vanliga
soporna.

Endast for EU-ldnder:

E For SBM V85 A giller det europeiska di-
rektivet 2012/19/EG (WEEE).
Kasserade elektriska och elektroniska appa-
rater, inklusive ledningar och tillbehor, liksom
aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-
bara batterier maste hanteras separat och far
ej tillféras hushallsavfallet.
> Utnyttja férekommande atervinnings- och
insamlingssystem vid avfallshanteringen.
> Vid korrekt avfallshantering av SBM V85 A
undviks miljéskador och halsorisker.
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14. Tekniska data

14.1 SBM V85 A

Funktion Specifikation

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz

Balanseringshastighet

Uppl6sning 1 g (0.05 0z)

Ljudniva <75 dB

Forsorjning 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Upptagen effekt 0.5 kw

Skyddsklass IP 22

14.2 Temperaturer

Funktion Specifikation

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Drifttemperatur

Lagringstemperatur

Temperaturgradient

Relativ luftfuktighet
(25° C, 24h)

Gradient for relativ luftfuktighet
Installationshojd

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Transporthojd

14.3 Arbetsomrade

Falgbredd, installbar via knappar 1" -24"
Falgbredd, matomrade elektroniskt 1"-20"
skjutmatt/matarm

Falgdiameter, instéllbar via knappar 6'" - 40"
Falgdiameter, matomrade elektroniskt 10" - 24"
skjutmatt

Max. hjulvikt 65 kg
Max. hjuldiameter 820 mm
Max. hjulbredd 420 mm
Genomsnittlig mattid 10 sec

14.4 Dimensioner och vikt

Funktion Specifikation

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) 1100 x 1370 x 1270 mm
maximalt

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) 1250 x 1370 x 975 mm
maximalt

Vikt 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2
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1. Gebruikte symbolen

1.1
11.1

In de documentatie
Waarschuwingsaanwijzingen - opbouw en be-
tekenis

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren
voor de gebruiker of omstanders. Bovendien beschrij-
ven waarschuwingsaanwijzingen de gevolgen van het
gevaar en de maatregelen om deze te voorkomen. Waar-
schuwingsaanwijzingen hebben de volgende opbouw:

Waarschuwings-

symbool SIGNAALWOORD - Soort en bron van

het gevaar!

Mogelijke gevolgen van het gevaar bij

niet-inachtneming van de vermelde

maatregelen en aanwijzingen.

> Maatregelen en aanwijzingen ter
voorkoming van gevaar.

Het signaalwoord geeft de waarschijnlijkheid van intre-

den en de ernst van het gevaar bij niet-inachtneming aan:

Signaalwoord

Waarschijnlijkheid
van optreden

Ernst van het gevaar
bij niet-inachtneming

GEVAAR Direct dreigend

gevaar

Dood of ernstig
lichamelijk letsel

Dood of ernstig

WAARSCHUWING Eventueel dreigend

gevaar lichamelijk letsel
VOORZICHTIG Mogelijke gevaarlijke Licht lichamelijk let-
situatie sel
1.1.2 Symbolen - Benaming en betekenis

Symb. 'Benaming Betekenis
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Waarschu- Positie op het product
wingssymbool Soort gevaar / werkinstructies

De positie van het waarschuwingssymbool op het pro-
duct moet een perfecte leesbaarheid garanderen.

De waarschuwingsaanwijzingen op de machine worden
onderverdeeld in aanwijzingen voor restgevaren (geel-
zwarte driehoek) en in aanvullende werkinstructies.

Achterzijde van de machine

Hier bevindt zich de informatie m.b.t.:

Machinemodel, 10-posities lange identificatienummer,
spannung (V), frequentie (Hz), Geinstalleerd vermogen
(kW), stroomsterkte (A), max. voedingsdruk (kPa), be-
schermingsklasse (IP), bouwjaar, CE-markering, EAC-
markering, seriennummer van de machine, barcode.

Afvalverwerking

Afgedankte elektrische en elektronische appa-
ratuur, inclusief leidingen en toebehoren, als-
mede accu’s en batterijen moeten gescheiden
van het huisvuil worden afgevoerd en verwerkt.

Oznaceni EAC
Potvrzuje zpusobilost zafizeni pro provoz v
Rusku.

EAL

Draairichting van het wiel

% Het wiel moet in de aangegeven draairich-
ting draaien (zie hoofdstuk "Controle van de
draairichting").

Achterzijde van de machine

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

DIESES GERAET IS AUF
THIS INSTRUMENT MUST BE

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

et irmen 90 \f o

N
QUESTO APPARECCHIO DEVE

> Indicatie van de voedingsspanning.

> Houd de specificaties op de typeplaat aan.

> De hierboven afgebeelde typeplaat dient uitsluitend
als voorbeeld, de hier aangegeven spanningswaarde
hangt af van de elektrische uitvoering van de ma-

] Let op Waarschuwt voor mogelijke materi-
° aalschade.
e} Informatie Instructies voor gebruik en andere EINGESTELLT
1 nuttige informatie. OPERATED WITH
1. Handeling in meer- Uit megrdere §tappen bestaand s
2. dere stappen handelingsadvies OPERARSE COI
= Handeling Uit een stap bestaand handelings- OPERARS| CON
in een stap advies
o Tussenresultaat Binnen een handelingsadvies wordt
een tussenresultaat aangegeven.
- Eindresultaat Aan het einde van een handelingsadvies
wordt het eindresultaat aangegeven.
chine.
1.2 Op het product

! Alle waarschuwingssymbolen op de producten in
acht nemen en deze in leesbare toestand houden.

SICAM srl soc. Unip
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Start-Stop uitbalancering

“a
.

START

> Bevindt zich op de wielbescherming, geeft de
richting aan om de rotatie van de flens te starten/te
stoppen.

Licentie Windows

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989
X11-15302

> Versie licentie.
> Codes licentie.
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2. Gebruikersinstructies

2.1 Belangrijke opmerkingen

Belangrijke opmerkingen betreffende overeenkomsten
over auteursrecht, aansprakelijkheid en garantie, over
de gebruikersdoelgroep en over de verplichtingen

van de onderneming vindt u in de aparte handleiding
"Belangrijke aanwijzingen en veiligheidsinstructies
voor Sicam Tire Service Equipment". Deze moeten
vOor inbedrijfstelling, aansluiting en bediening van de
SBM V85 A zorgvuldig worden doorgelezen en beslist
in acht worden genomen.

2.2  Veiligheidsinstructies

Alle veiligheidsinstructies vindt u in de afzonderlijke
handleiding "Belangrijke aanwijzingen en veiligheids-
instructies" voor Sicam Tire Service Equipment. Deze
moeten voor inbedrijfstelling, aansluiting en bediening
van de SBM V85 A zorgvuldig worden doorgelezen en
beslist in acht worden genomen.

23 Elektromagnetische compatibiliteit
(EMC)

SBM V85 A voldoet aan de criteria overeenkomstig de

EMC-richtlijn 2014/30/EU.

SBM V85 A is een product van de klasse B overeenkom-

stig EN 61 326.
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3. Productbeschrijving

3.1 Reglementair gebruik

SBM V85 A is een wieluitlijnapparaat met mechani-
sche wielklemming voor het uitlijnen van wielen van
personenauto’s, lichte transportwagens en motorfiet-
sen met een velgdiameter tussen 10" - 26" en een velg-
breedte tussen 1" -20".

De SBM V85 A mag uitsluitend voor dit doel en alleen
binnen de in deze handleiding aangegeven functieberei-
ken gebruikt worden. Elk ander gebruik geldt derhalve
als niet-reglementair en is niet toegestaan.

! De fabrikant is niet aansprakelijk voor eventuele
schade die ontstaat door niet-reglementair gebruik.

! U Deze afmetingen hebben betrekking op standaard
velgen (A); voor velgen met speciale vorm (B - C)
moet er speciaal toebehoren worden gebruikt.

A

@ .

I==1

Afb. 1:  Velgtypes

3.2 Voorwaarden
SBM V85 A Moet op een egale vloer van beton of een
soortgelijk materiaal worden geplaatst en verankerd.

! Een oneffen of trillende ondergrond kan tot on-
nauwkeurigheden tijdens het meten van de onbalans
leiden.
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3.3 Leveringsomvang

S

Afb. 2:

Leveringsomvang

Omschrijving Bestelnummer Nr.

1 Wielbeschermkap 1695600528 1
2 Steunarm 1695600526 1
3 Conische snelkoppeling 1695602400 1
4 Monitor 1695000230 1
5 Steunarm 1695907 007 1
6 Uitrusting 1
=
(3
I~
|
|
2
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
\
N~ ool
Afb. 3:  Conische snelkoppeling

Bestelnummer Nr.
1695 654361 1

Omschrijving

3.1 Snelspanmoer

Eventueel niet vaste bodembedekking of afwijkingen 3.2 Afstandsring 1695616 100 1
van de hiervoor genoemde veiligheidseisen doen de 3.3 Holle mof 1695616 500 1
verantwoordelijkheid van de fabrikant voor schade 3.4 Basis-centreerflens 1
aan objecten en/of letsel van personen komen te 3.5 Inbussleutel 1695635000 1
vervallen. 3.6 Centreerconus 42 — 65 mm 1695632500 1

3.7 Centreerconus 54 - 80 mm 1695652862 1

3.8 Centreerconus 75-110 mm 1695605600 1
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3.4 Speciale toebehoren

Omschrijving Bestelnummer

Wiellift 1 695 900 004
Set snelspankegels M10x1,25 1695612 100
Derde centreerkegel @ 89 t/m 132 mm 1 695 653 449
Vierde centreerkegel @ 120 t/m 174 mm 1 695 606 300
Afstandsring velgen (grote indrukdiepte) 1 695 606 200
Driearmige flens voor lichte bedrijfswagens 1 695 653 420
Spanset voor eenarmige wielstellen (& 19 mm) 1 695 654 060

Afb. 4:

Uitrusting

Omschrijving Bestelnummer Nr.

4.1 Borgring UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Schroef UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Steun voor accessoires 1695654167 2
4.4  Schroef UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5 Kaliber meting breedte 1695602700 1
4.6  Klem voor contragewichten 1695606 500 1
4.7  Kaliber plaatsing gewichten 1695629400 1
4.8 Voedings kabel 230 V 1695652991 1
4.8* Voedings kabel 110V 1695042 146 1
4.9 Contragewicht 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Platte borgring spec. UNI 6593 8
8,5X24X4
4.11 Schroef UNI 5739 MA8X70 8
4.12  Fischer SLM 8 = 8
4.13 Schroef M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Rubberring 1695043173 2
4.15 Bevestigingsplaat voor monitor 1695905164 1
4.16 Netsnoer voor monitor 1695653659 1
4.17 VGA-videokabel 1695654309 1
4.18 Moer ISO 10511 M8 1695 002 003 2
4.19 Schroef UNI 5739 M8x50 1695040041 2

Universele flens voor personenauto’s,

traploos,

(3-4-5-gaats)

1695 654 043

Flens voor motorrijwielen

1 695 654 039

Set as, ¥ 10 mm

1 695 653 430

Kalibratiegewicht (calibrated)

1695 654 376

Meetarm

1695 600 598

1695600 571 |
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3.5

Afb. 5:

SBM V85 A

SBM V85 A

5

6

Pos. Omschrijving Functie/wat kan ik er mee doen

1 Monitor Weergave software (meetwaarden en bedieningsinstructies).

2 Wielbeschermkap e Bescherming van de bediener tegen wegspattende deeltjes (b. v. vuil, water).
o Meting starten en meting stoppen.

8 Meetarm (hulpstuk) Vaststellen van de velgbreedte.

4 Schuifmaat (elektronisch) o Velgafstand en velgdiameter registreren.
e Posities voor de bevestiging van de plakgewichten bepalen.

5 Conus van de aandrijfas Opname van de flens.

6 Pedaal As / wiel blokkeren.

7 Bedieningsveld Bediening SBM V85 A.

8 Bergplaats Bergplaats voor uitlijngewichten en toebehoren.

9 Netaansluitbus Aansluiting voor de netaansluitleiding.

10 Aan-/uitschakelaar Inschakelen en uitschakelen van de SBM V85 A.

11 Flens voor middencentrering Het wiel bevestigen.

12 Snelspanmoer Wiel op de conus centreren en bevestigen.

13 Handmatige schuifmaat Dient als vervanging voor als de elektronische schuifmaat defect is.

14 Meetpasser Dient als vervanging wanneer de velgbreedte en de velgdiameter niet elektronisch
geregistreerd kunnen worden.

15 Spanmiddelhouder Bewaren van de toebehoren.

SICAM srl soc. Unip
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4. Eerste inbedrijfstelling 3. De SBM V85 A met een hefkraan optillen. Op de
beoogde plaats opstellen, en daarbij de opgegeven

4.1 Uitpakken minimumafstanden aanhouden.

1. Bandstaal en houdkrammen verwijderen.

2. Verpakking voorzichtig naar boven verwijderen. /

3. Toebehoren en het verpakkingsmateriaal uit de ver-

pakkingseenheid halen.

Controleer of de SBM V85 A en de toebehoren
zich in goede toestand bevinden en geen zichtbaar I
beschadigde delen vertonen. In geval van twijfel
niet in gebruik nemen en contact opnemen met de
technische dienst.

=)

500 mm ‘

I

)

Het verpakkingsmateriaal op een daarvoor bedoeld 651120-1 B

inzamelpunt inleveren. 500 mm

=)

4.2 Plaatsing o
1. De schroeven losdraaien, waarmee de SBM V85 Aop ]| Voor een veilig en ergonomisch gebruik van de

de pallet bevestigd is. SBM V85 A wordt aanbevolen, deze op een af-
stand van ca. 500 mm van de dichtstbijzijnde muur
te plaatsen.
A WAARSCHUWING - Defecte of verkeerd
bevestigde hefgordels! 4. De SBM V85 A moet op minimaal 3 punten op de
Gevaar voor letsel door het vallen van de vloer worden bevestigd.
SBM V85 A.

> Hefgordels voor het aanbrengen op materi-
aalschade controleren.

> Hefgordels gelijkmatig vasttrekken.

> SBM V85 A voorzichtig optillen.

2. Hijsdraagbanden met dezelfde lengte en voldoende
draagvermogen (minstens 100 kg) zoals getoond op
de afbeelding aanbrengen.
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4.3 De wielbeschermkap monteren. 2. De rubberringen op de draagarm aanbrengen, zoals

o op de afbeelding is weergegeven. De ringen daarbij

]1 Aan de achterzijde van de SBM V85 A bevinden tussen de bevestigingsplaat en de monitor plaatsen
zich vier in de wand van de behuizing verzonken om te voorkomen dat de delen verschuiven.

pop-nagelmoeren.

L

1. De steunarm aan de SBM V85 A bevestigen. Hier-
toe de vier meegeleverde binnenzeskantschroeven
en de vier volgringen in de popnagelmoeren draaien
en vastdraaien (sleutelbreedte 6).

3. De monitor aan de draagarm bevestigen. Hiervoor de
beugel met 4 schroeven en 4 onderlegringen vast-
schroeven.

Afb. 6:  De steunarm aan de SBM V85 A bevestigen

1 Steunarm

2 Binnenzeskantschroef
3 Volgring

4  Popnagelmoer

4.4 Beeldscherm monteren

wi /0-9701S9

o

]1 Aan de achterzijde van de SBM V85 A bevinden
zich vier in de wand van de behuizing verzonken
pop-nagelmoeren.

1. De steunarm aan de SBM V85 A bevestigen. Hier-
toe de vier meegeleverde binnenzeskantschroeven
en de vier volgringen in de popnagelmoeren draaien : :
en vastdraaien (sleutelbreedte 6). Afb. 8:  Montage van het beeldscherm

1 Binnenzeskantschroef
2 \Volgring

Afb. 7:  De steunarm aan de SBM V85 A bevestigen

1 Steunarm
2 Binnenzeskantschroef
3 Volgring
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. Netsnoer beeldscherm (pos. 1) in beeldscherm
steken.

. Beeldscherm en SBM V85 A met de VGA-verbin-
dingsleiding (pos. 2) verbinden.

. Bevestig de twee kabels aan de steunarm van de mo-
nitor middels de 4 bijgeleverde klemmen.

4.6

Elektrische aansluiting

A\

GEVAAR - Gevaar voor elektrische schokken
door niet of niet correct geaarde aansluitin-
gen of onjuiste netspanning.

Het verwisselen van de fase-, nul- en aard-

aansluiting leidt tot een elektrische schok,

hartverlamming en de dood!

> Aan elektrische installaties of bedrijfsmid-

delen mag alleen gewerkt worden door

elektriciens of door geinstrueerde per-

sonen onder leiding en toezicht van een

elektricien.

Ook kleine werkzaamheden aan de elektri-

sche installatie mogen alleen door daartoe

opgeleid vakpersoneel uitgevoerd worden.

> De SBM V85 A alleen op het stroomnet
aansluiten indien de aanwezige netspan-
ning overeenkomt met de netspanning die
op het typeplaatje wordt aangegeven.

> Controleer de aardverbinding alvorens de
SBM V85 A aan te sluiten.

> Gebruik een landspecifiek en voorgeschre-
ven netsnoer.

> Sluit het apparaat alleen op een geschikt,
geaard en getest stopcontact aan.

> Schakel het apparaat bij een storing on-
middellijk met de aan-/uitschakelaar uit,
trek het netsnoer eruit en raadpleeg het
hoofdstuk “Storingen” in de bedienings-
handleiding.

651046-10_Mi

Afb. 9:

1 Netsnoer beeldscherm
2 VGA-verbindingsleiding beeldscherm

Aansluiting van het beeldscherm

7. Richt het beeldscherm in de gewenste stand.

4.5 Montage van de accessoirehouder

> Monteer de houders voor accessoires op de machine
met behulp van de schroeven die al op de bak aan-
wezig zijn, zoals op de afbeelding.

o

76'13‘ Im

ﬁ Het apparaat moet aan een elektrische installatie
zijn aangesloten, die aan de normen voldoet en zijn
uitgerust met een aardlekschakelaar met minstens
3 mm aansluitdoorsnede conform Europese normen.
De netaansluiting moet ter plaatse worden beveiligd.

Het apparaat wordt via een stopcontact aan het
stroomnet aangesloten. Daarbij moet de afneembare
kabel met de standaardstekker worden gebruikt,
waarmee het apparaat wordt geleverd. De stekker
moet eenvoudig toegankelijk zijn.

=
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]| Voor de beveiliging van de netaansluiting is het ge-

bruik van een tweepolige aardlekschakelaar van het

type "C" absoluut noodzakelijk. Eenpolige stroom-
onderbrekers zijn niet toegestaan.

o

]1 Voor de werking moeten de temperatuur- en milieu-
voorwaarden volgens de technische gegevens in acht
worden genomen.

Afb. 10: Elektrische aansluiting - Achterzijde SBM V85 A

1 Aan-/uitschakelaar
2 Netaansluiting
3 Geaard stopcontact.
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4.7 Draairichting controleren

1. Controleer of de SBM V85 A correct op het
stroomnet aangesloten is.

2. De SBM V85 A m.b.v. de aan-/uitschakelaar
(pos. 1) inschakelen.

3. De wielbeschermkap sluiten of op de < I >-toets
drukke.
= De as draait zich.

4. De draairichting van de as controleren.

De juiste draairichting wordt aangegeven door een
gele pijl op de SBM V85 A. De pijl bevindt zich
rechts naast de flens.

=)

Bij een verkeerde draairichting staat de
SBM V85 A onmiddellijk stil en wordt de foutmel-
ding "3" weergegeven (zie hoofdst. "Storingen").

=

4.8 SBM V85 A kalibreren

! Na de eerste inbedrijfstelling moet een kalibratie
uitgevoerd worden.

Flens kalibreren.
Schuifmaat kalibreren.
SBM V85 A kalibreren.
Controlemeting uitvoeren.

o & W

De kalibratie is beschreven in hoofdstuk "Kalibratie".

o
]1 Zie bijbehorende handleiding voor de kalibratie van
de meetarm.

SICAM srl soc. Unip
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5. Flens monterenen 5.2  Flens monteren
demonteren o o
]1 De kegel van de as en de flensopening reinigen en
In de volgende gevallen is een montage van de flens ontvetten.
noodzakelijk:
e Eerste inbedrijfstelling 1. Het pedaal indrukken.
e Wisselen van de flenssoort (universele — 3/4/5-gaats) = De as is geblokkeerd.
e Wisselen van de wielsoort (personenauto — motor- 2. De flens op de as schuiven.
rijwiel)

Een slecht in de as gepaste flens heeft invloed op de
nauwkeurigheid van de uitlijning. Voordat u de flens
monteert, moeten de kegel van de as en de flens-
opening gereinigd en ontvet worden (anti-corrosie-
middel verwijderen).

5.1 Demontage van de flens

(@]
]1 De SBM V85 A moet op het elektrische net wor-
den aangesloten.

1. Het pedaal indrukken. Afb. 13:  De flens op de as schuiven
= De as is geblokkeerd.
2. De binnenzeskantschroef losdraaien. 3. De binnenzeskantschroef vastdraaien.

Afb. 11: De inbusbout losdraaien

3. De flens losmaken door met een rubberhamer op de
zijkant van de kegel te slaan. Afb. 14: Inbusbout vastdraaien

4. De flens van de kegel trekken.
=> De flens is gemonteerd.

Afb. 12: De flens van de kegel trekken

=>» De flens is gedemonteerd.
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6. Wiel bevestigen en 6. De ontgrendeling losmaken en de snelspanmoer met
verwijderen de klok mee draaien, totdat het wiel strak gespannen
is

WAARSCHUWING - Wegglijden van het wiel!
A Knelgevaar voor de vingers en andere li-

chaamsdelen bij bevestigen en verwijderen

van het wiel.

> Draag veiligheidshandschoenen.

> Veiligheidsschoenen dragen.

> De vingers niet tussen wiel en as brengen.

> Zware wielen altijd met twee personen
monteren.

6.1 Het wiel bevestigen

1. De SBM V85 A inschakelen m.b.v. de aan-/uitscha-
kelaar.

2. De passende kegel op de as (flens) positioneren.

Afb. 17:  Snelspanmoer rechtsom draaien

C @ =» Het wiel is bevestigd.

o
\ ]1 Voor een goede kwaliteit van het uitbalanceren is

het noodzakelijk om de snelbevestigingsmoer zeer

Afb. 15: De passende kegel op de as (flens) positioneren goed aan te spannen.
3. Verontreinigingen met een draadborstel verwijderen. 6.2 Het wiel verwijderen
4. Het wiel op de as bij de kegel afleggen. 1. De snelspanmoer tegen de klok in draaien en het
5. De snelspanmoer in ontgrendelde toestand op de as wiel losmaken.
schuiven en stevig tegen het wiel aandrukken. 2. De snelspanmoer ontgrendelen en verwijderen.

Daarbij het wiel met een hand ondersteunen.
3. Het wiel verwijderen.

Afb. 16: De snelspanmoer in ontgrendelde toestand op de as
schuiven
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7.

7.1

Bediening

Startpagina

e}
]1 De initialisering van de software wordt gedurende
ca. 20 seconden na het inschakelen van de SBM V85 A

weergegeven. Na nog 40 seconden wordt de startpa-
gina weergegeven:

ﬁ Indien geen correct beeld wordt verkregen, moet
een autokalibratie van de monitor uitgevoerd worden
(raadpleeg hiervoor de gebruikshandleiding van de
monitor).

Op de startpagina kunt u volgende menu’s selecteren:

Symbool |Omschrijving Hier gaat het naar het menu

‘ | Wiel Uitlijnen  Uitlijnprogramma

7.2

Instellingen
en service

Persoonlijke instellingen, kalibratie
en klantendienst.

Beeldschermindicatie

Afb. 18: Hoofdpagina uitlijnen

1 Statusbalk
2 Weergavebereik
3 Softkeybalk

7.2.1  Statusbalk

Afhankelijk van het geselecteerde menu wordt de vol-
gende informatie weergegeven:

e Momentele bediener.

Geselecteerd voertuig.

Geselecteerd uitlijnprogramma.

Aantal geselecteerde wielspaken in "Split-Pro-
gramma'.

7.2.2 Weergavebereik

Hier wordt de volgende informatie weergegeven:

e Velggegevens en positionering schuifmaat/meetarm.

e |nformatie over de positionering en massa van de
uitlijngewichten.

7.2.3 Softkeybalk

In de softkeybalk worden de functies weergeven die in het
betreffende menu ter beschikking staan. U kunt de func-
ties starten door het indrukken van de functietoetsen.

7.24

Symbool Beschrijving

m < | > indrukken om naar de vorige pagina

terug te keren.
Met deze toets verlaat u het geselecteerde menu en
keert u terug naar de vorige pagina.

EXIT-toets

o
]1 De overname van de waarden vindt alleen plaats
met <1 >.

7.3 Bedieningsveld

Met de < | > en de pijltjestoetsen bedient u de
SBM V85 A. De betreffende functies staan beschre-
ven in tabel 1.

Toets Beschrijving

Pijltoetsen Navigeren in de menu’s en wijzigingen van de
4> « waarden velggegevens.
<> Instellingen bevestigen.
Meting starten (de toets is groen verlicht).
Meting beéindigen (de toets is rood verlicht).
Tab. 1:  Werking van de bedieningstoetsen
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8. Programmastructuur 8.2 Velggegevens

8.1 Wiel Uitlijnen 0 s

Velgdiameter via toetsen 4 / 4 invoeren

Selectie bediener 1, 2 of 3. De laatste geselecteerde in-

stellingen en velggegevens worden aan de actuele bedie- Velgbreedte via toetsen 4 / ¥ invoeren
ner toegekend en opgeslagen.
Voertuigsoort selecteren (personenauto of motorrijwiel), Afstand SBM V85 A tot velg via toetsen 4 / ¥ invoeren
: .
de gekozen voertuigsoort wordt in de statusbalk weerge-
geven. < | > indrukken om naar de vorige pagina
Oproepen van het menu "Velggegevens invoeren". terug te keren.
- — - Selectie van het uitlijnprogramma, 11 programma’s voor
h {? Selectie van het ultlunprogram’ma, 11 programma’s voor ot personenauto’s, 5 programma’s voor motorrijwielen, het
personenauto’s, 5 programma’s voor motorrijwielen, het gekozen programma wordt in de statusbalk weergege-
gekozen programma wordt in de statusbalk weergege- ven.
ven.

‘ Omschakeling van de eenheden mm / inch

Meting starten (de toets is groen verlicht).
Meting beéindigen (de toets is rood verlicht).

& Weergave van de exacte niet afgeronde meerwaarde voor
de onbalans.

Selectie bediener 1, 2 of 3. De laatste geselecteerde in-
stellingen en velggegevens worden aan de actuele bedie-
ner toegekend en opgeslagen.

o)l Het aantal spaken selecteren.
Na de meting van de onbalans kan het gewicht achter de
spaken worden verdeeld.
@ Oproepen van het programma "Onbalans minimaliseren"
= (zie hoofdstuk 10).

< | > indrukken om naar de vorige pagina
terug te keren.
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8.3 Instellingen en service

8.3.2

Instellingen

NN ECIE - G
EENEE .

‘ FL“? Activeert of deactiveert de rem om de flens en het wiel
= te vergrendelen.

< | > indrukken om naar de vorige pagina
terug te keren.

®

Oproep servicemenu (alleen voor klantenservice)

Positionering van het plakgewicht (elektronische schuif-
maat, handmatige schuifmaat (3, 6 of 12 uur).

e

8.3.3

Oproepen van het kalibratiemenu

m < | > indrukken om naar de vorige pagina
terug te keren.

Instellingen (alleen voor klantenservice)

’ Gebruikersgedefinieerde instellingen

Gebruikersgedefinieerde instellingen

NN .
0| D | & | e REee | o0 e

Activeert of deactiveert
de schermbeveiliging.

]cj_ De volgende symbolen worden in de selectiemenu’s
gebruikt:
O automatische overname (bijv. tijd)
handmatige overname (bijv. via pedaal)
functie is gedeactiveerd

8.3.1 Kalibratie

I e e G

@j Kalibratie met het "goede" wiel.

‘ [@) Activeert of deactiveert
signaaltoon voor de bevestiging.

Taalkeuze.

‘ Activeert of deactiveert de automatische start (start van
de meting door sluiten van de wielbeschermkap):

m < | > indrukken om naar de vorige pagina
terug te keren.

Selectie van de weergave van het gewicht
‘ gram (g) of ons (0z).

Selectie van de resolutie van het gewicht
1g/0,050z0f5g/0,25 0z

‘ Onderdrukking van restwaarden:
Invoer, onder welke gewichtswaarde de
indicatiewaarde "0" moet verschijnen.

Kalibratie flens.

< | > indrukken om naar de vorige pagina
terug te keren.

Kalibratie van de schuifmaat en van de meetarm.
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9. Wiel uitlijnen

WAARSCHUWING - Verkeerd gebalanceerde

wielen

Gevaar voor letsel door veranderd rijgedrag

van het voertuig.

> SBM V85 A moet op een gelijkmatig oppervlak
staan en aan de vloer zijn vastgeschroefd.

> De voorgeschreven flens moet op een
schone en vetvrije as gemonteerd zijn.

> De voorgeschreven accessoires (conus,
afstandsringen) gebruiken.

> De velg moet exact op de flens liggen,
verontreinigingen verwijderen.

> Na het aanbrengen van de uitlijngewichten
een controlemeting uitvoeren.

1. De SBM V85 A inschakelen m.b.v. de aan-/uitscha-
kelaar.
= "Startpagina" wordt geopend.

2. "Hoofdpagina wiel uitlijnen" openen m.b.v. <1 >.

9.1 Soort voertuig en uitlijnprogramma

selecteren

ﬁ Bij wielen met een breedte van minder dan 3,5"
wordt de statische uitlijning aanbevolen: in dit geval
wordt alleen de waarde van de velgdiameter inge-
voerd. De waarden voor de afstand en breedte van
de velg kunnen op een willekeurige waarde in inch of
mm worden ingesteld.

1. De momenteel geselecteerde Voertuigsoort (perso-
nenauto of motorrijwiel) in de statusbalk controle-
ren, indien nodig veranderen en met < | > bevestigen.

2. Het momenteel geselecteerde Uitlijnprogramma in de
statusbalk controleren, indien nodig veranderen en
met < | > bevestigen.
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Statische uitlijning op niveau 3

Statische uitlijning op niveau 2

Statische uitlijning op niveau 1

Pax2: Pax-velg voor verdekte plakgewichten

Pax1: Pax-velg met plakgewichten

Alu5: binnenkant plakgewichten /
buitenkant klemgewichten

Alu4: binnenkant klemgewichten /
buitenkant plakgewichten

Alu3: binnenkant klemgewichten /
buitenkant verdekte plakgewichten

Alu2: verdekte plakgewichten

Alul: Standaardprogramma voor plakgewich-
ten*

Standaardprogramma voor klemgewichten

* Indien het plakgewicht vanwege het ontwerp an de velg niet in
de nabijheid van de buitenkant van de velg (velgrand) kan wor-
den aangebracht, moet het gewicht iets worden verhoogd.

9.2 Velggegevens invoeren

O . . . .

J1 Als de elektronische registratie van de wielgegevens
niet mogelijk is, kunnen de wielgegevens ook hand-
matig ingevoerd worden.

ﬁ Bij de uitlijnprogramma’s Alu2, Alu3 en Pax2
(ALUDATA®) wordt de elektronische meetarm niet be-
nodigd. Beide meetplaatsen worden door de schuif-
maat bepaald.

1. De elektronische schuifmaat voor de velgafstand en
de velgdiameter tegen de velg aan leggen.

651012-12.5r

= De meetplaats wordt afhankelijk van het gese-
lecteerde uitlijnprogramma op het beeldscherm
weergegeven.

= De overname van de positie wordt d.m.v. een sig-
naaltoon bevestigd, de positiegegevens worden
weergegeven.

SICAM srl soc. Unip
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o
]| De velgbreedte kan van de velg worden afgelezen of 9.3 Onbalans meten
met de meetpasser worden gemeten.

o
]1 Alleen indien alle instellingen bij het ingespannen
wiel passen, kan het wiel correct worden uitgelijnd.

ﬁ De meting kan op elk tijdstip worden stopgezet:
= < | >-toets indrukken.
— Het pedaal naar beneden drukken.
— De wielbeschermkap openen.

1. Wielbeschermkap sluiten.
= De meting van de onbalans begint automatisch.
= Aan het einde van de meting worden de waarden

651012-11.r van de benodigde uitlijngewichten op de display
getoond:
Afb. 19: Bepaling van de velggegevens m.b.v. de meetpasser linker display: binnenste uitlijnniveau,
1 Schaal velgdiameter rechter display: buitenste uitlijnniveau.
2 Buitenste punt voor de velgdiameter 2. De wielbeschermkap openen.
3 Binnenste punt voor de velgbreedte
4 Schaal velgbreedte

2. Binnenste punten van de meetpasser tegen de
velgrand aanleggen.

Waarde van de scala velgbreedte aflezen.

4. Vastgestelde velgbreedte invoeren.

w
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9.4  Uitlijngewichten bevestigen

O . . .

]1 Indien de aan het wiel gemeten onbalans zeer groot is
(bijv. statische onbalans >50 g), wordt aanbevolen, "On-
balans minimaliseren" uit te voeren (zie hoofdstuk 10).

9.4.1  Uitlijngewichten verdelen (splitten)

O .

]1 Het "Split-programma" wordt na de meting opgeroe-
pen, indien de uitlijngewichten in een bepaalde posi-
tie (bijv. achter de spaak of spaken) moeten worden

aangebracht. Wij bevelen de bevestiging ALUDATA® aan.

1. Split-programma en aantal spaken selecteren.
"0 =

& == 1 W) 8 &3 O @

2. De gewenste positie (bijv. een spaak) naar de
12-uur-positie draaien.
3. Met < | > bevestigen.

=» De verdeelde gewichten en posities worden weerge-

geven.

9.4.2 Zonder ALUDATA®
1. Het wiel met de hand draaien.
= Zodra de correcte positie voor de bevestiging van
een uitlijngewicht bereikt is, wordt een groene
rechthoek op het beeldscherm weergegeven.

ﬁ Blauwe rechthoeken aan beide zijden van de band
geven aan welke richting het wiel moet worden
gedraaid om het in de goede positie te brengen
voor het volgende uitlijngewicht.

2. Het uitlijngewicht met de benodigde waarde (naast
de groene rechthoek) selecteren.

3. Het uitlijngewicht in de bovenste, haakse positie
(12 uur) van het wiel bevestigen.

o
]1 De positie is afhankelijk van de geselecteerde instelling
voor de bevestigingsplaats.

4. De procedure voor het 2e uitlijngewicht herhalen.
o
]1 Na de bevestiging van de uitlijngewichten moet voor

de exacte controle van de uitlijning opnieuw een
meting van de onbalans worden uitgevoerd.

9.4.3 Met ALUDATA®

o

J1 Alleen de 3 programma’s Alu2, Alu3 en Pax2 onder-
steunen de bevestiging van de plakgewichten met
ALUDATA®.

1. Het wiel met de hand draaien.
= Zodra de correcte positie voor de bevestiging
van een uitlijngewicht bereikt is, wordt het wiel
vergrendeld en er wordt een groene rechthoek
op het beeldscherm weergegeven.

ﬁ Blauwe rechthoeken aan beide zijden van de band
geven aan welke richting het wiel moet worden
gedraaid om het in de goede positie te brengen
voor het volgende uitlijngewicht.

2. Het plakgewicht met de benodigde waarde (naast de
groene rechthoek) selecteren.
3. Het plakgewicht in de schuifmaat plaatsen.
4. De schuifmaat in de velg brengen.
= De bevestigingsplaats van het plakgewicht wordt
weergegeven.
= De schuifmaat wordt in de positie vergrendeld
(rechthoek wisselt van geel naar groen).
5. De plakgewichten met behulp van de schuifmaat aan-
brengen.
6. De procedure voor het 2e uitlijngewicht herhalen.

Na de bevestiging van de uitlijngewichten moet voor
de exacte controle van de uitlijning opnieuw een
meting van de onbalans worden uitgevoerd.

=)
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9.5 Handmatige schuifmaat

Met de handmatige schuifmaat kan bij de uitlijnpro-
gramma’s Alu2, Alu3 en Pax2 de velgbreedte worden
bepaald en kunnen de plakgewichten op eenvoudige
wijze gepositioneerd en bevestigd worden.

Afb. 20: Handmatige schuifmaat

Handgreep schuifmaat

Kop schuifmaat

Binnenste tang voor gewichten
Uitwerper

Buitenste tang voor gewichten
Schaal

Kartelschroef

Slede met aanslag

ONOOONWN R

9.5.1 Bepaling van de velgbreedte
1. De handmatige schuifmaat met de slede op de bin-
nenste velgrand positioneren.

i/

651007-06_Sr

2. De buitenste tang voor gewichten in de positie
plaatsen, waar de uitlijngewichten moeten worden
bevestigd.
3. De slede met de kartelschroef bevestigen.
4. De maat aflezen en als velgbreedte in de eenheid
"mm" invoeren.
5. De meting starten "Wiel uitlijnen".
6. Evaluatie meting:
= Op de linker display verschijnt de waarde voor
het plakgewicht, dat via de binnenste tang voor
gewichten (Alu2 en Pax2) of als klemgewicht
(Alu3) moet worden aangebracht.

= In de rechter display verschijnt de waarde voor
het plakgewicht, dat via de buitenste tang voor
gewichten moet worden aangebracht.

9.5.2
1.
2.

w

5.

6.
7.

Aanbrengen van de uitlijngewichten

Het wiel in de betreffende positie 12 uur.

Het benodigde plakgewicht in de buitenste tang voor
gewichten plaatsen.

De slede tegen de velgrand aanleggen.

Het plakgewicht met de uitwerper op de betreffende
positie aan- en vastdrukken.

651007-05_Sr

Het tweede benodigde plakgewicht in de binnenste
tang voor gewichten plaatsen.

De slede tegen de velgrand aanleggen.

Het plakgewicht met de uitwerper positioneren en
vastdrukken.

o
]1 Bij het uitlijnprogramma Alu3 wordt het klemgewicht

gepositioneerd en bevestigd.
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10. Onbalans minimaliseren

Indien de aan het wiel gemeten onbalans zeer groot is
(bijv. statische onbalans >50 g), wordt aanbevolen,
"Onbalans minimaliseren" uit te voeren.

Het programma maakt het mogelijk, de gehele onba-
lans te minimaliseren, doordat de statische onbalans
van het band met die van de velg gecompenseerd
wordt.

"0 =

6 [ 8 [fai 1 [ © IO %

> Vanuit de "Uitlijnzijde" =% = =» en < I > indrukken.
= "Onbalans minimaliseren" wordt geopend.

! Alle procedures met de grootste nauwkeurigheid
uitvoeren! Volg de op het beeldscherm weergegeven
instructies.

FASE 1 t/m FASE 4:

1. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.

2. Het wiel draaien, totdat het ventiel in de 12 uur-
positie staat.

3. <I>indrukken.

= De referentiepositie van het wiel tijdens de eer-
ste start wordt opgeslagen.

Een referentiemarkering op de band aanbrengen (in

overeenstemming met de positie van het ventiel).

Het wiel van de flens nemen.

De band op de velg met 180 graden verdraaien.

&

De reeds aangebrachte markering helpt hierbij.

o o o

N

Het wiel inspannen.

Het ventiel naar de 12-uur-positie draaien.

< | > indrukken.

= De nieuwe positie van het wiel op de flens wordt
opgeslagen.

10. De wielbeschermkap sluiten.

© ®

=» De meting wordt gestart.
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Er werden de volgende waarden bepaald:
— Onbalans velg
— Momentele onbalans
— Onbalans band
— Kleinst mogelijke onbalans

o
J1 Na het bekijken van de waarden moet de onbalans
verder geminimaliseerd worden (FASE 5 t/m 7).

FASE 1 t/m FASE 7:
1. Het wiel draaien, totdat de pijlen op het beeld-
scherm in het midden staan.

2. De band bij de 12-uur-positie markeren.

3. <1 >indrukken.

4. Het wiel van de flens nemen.

5. De band op de velg verdraaien, totdat de markering
overeenkomt met de positie van het ventiel.

6. Het wiel inspannen.

7. Het ventiel naar de 12-uur-positie draaien.

8. <> indrukken.
= De nieuwe positie van het wiel op de flens wordt
opgeslagen.

Om de band op de velg te draaien, kan het noodza-
kelijk zijn om deze te ontluchten, nog een keer los
te drukken en na de draaiing opnieuw met lucht te
vullen.

=)

9. De wielbeschermkap sluiten.
= De draaiproef wordt gestart.

Indien de draaiproef herhaald wordt, verschijnt op
het beeldscherm een overeenkomstige melding. In
dit geval weer verder gaan met minimaliseren (vanaf
FASE 5).

=)

=>» Na beéindiging van de draaiproef wordt de onbalans
automatisch vergeleken met de waarde van de mini-
male restonbalans. Indien het verschil tussen deze
twee waarden onder de toegestane maximumwaarde
ligt, zijn band en velg optimaal op elkaar afgestemd.

10. < I > indrukken.
= Terug naar de "Hoofdpagina".

o

]1 Indien de draaiproef niet correct beéindigd wordt,
moet de gehele procedure (vanaf FASE 1) opnieuw
worden uitgevoerd.

11. < I > indrukken.

=» Terug naar de "Hoofdpagina".

SICAM srl soc. Unip
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11. Storingen

o

]1 Andere mogelijke bedrijfsstoringen zijn voornamelijk van technische aard en moeten door gekwalificeerd tech-
nisch personeel worden gecontroleerd en eventueel worden verholpen. Neem in ieder geval contact op met de
technische dienst van de geautoriseerde dealer voor Sicam-uitrustingen.

o
J1 Om snel in te kunnen grijpen is het belangrijk, om tijdens uw telefoongesprek met de technische dienst de ge-
gevens op het typeplaatje (etiket op de flenszijde van de SBM V85 A) en de aard van de storing te vermelden.

Storingen Oorzaken Oplossing

Bij het inschakelen 1. Defecte zekering of
brandt het ontbreken van een fase.
beeldscherm niet.
2. Beschadiging van de zekering
in het elektrische systeem.
3. Beschadiging van de zekering
van de functie- en bedieningstoetsen.

1. Controle van de voedingskabel.

2.Vervangen van de zekering in het elektrische sys-
teem.

3. Vervangen van de zekering.

Let op: Een opnieuw optredende beschadiging van de
zekering duidt op een bedrijfsstoring! Neem contact
op met de technische dienst.

1 1. Het geheugen van het moederbord heeft de
ijk- en configuratiegegevens verloren.
2. Een of meerdere kalibratiefases
(configuratie, kalibratie van de elektronische
schuifmaat / meetarm) is / zijn niet uitgevoerd.

1. Alle kalibratie- en configuratie
fases herhalen.

2. Ontbrekende programmeringen of
kalibraties uitvoeren.

2 De wielbeschermkap werd opgetild voordat de meting  Het einde van de meting afwachten, voordat de wiel-
afgesloten was. beschermkap opgetild wordt.
3 1. Bij de start draait het wiel achteruit. 1. Controleren, dat het wiel tijdens de start stilstaat

2. Motorwikkelingen omgewisseld.

en voorkomen, dat het bij het starten achteruit
draait.
2. De correcte aansluiting van de motor controleren.

4 1. De motor draait niet. 1.+ 2. De netspanning controleren (waarschijnlijk te
2. De motor bereikt niet het vereiste toerental. laag).
3. Bedrijfsstoring in het elektrische systeem. 3. Vervangen van het elektrische onderdeel of van de
4. Storing van de elektronische kaart. netsnoer.

4. Vervangen van de elektronische kaart.

5 3. Het 1e uitlijngewicht werd niet op het wiel aange- 1. De kalibratie van het begin af aan herhalen en het
bracht. kalibratiegewicht aanbrengen, wanneer de procedu-
4.De meetsensoren zijn niet correct aangesloten. re dit aangeeft.

2. De aansluiting van de meetsensoren controleren.

6 1. De wielbeschermkap werd niet omlaag gebracht. 1. De wielbeschermkap bij een aangebracht
2. Beschadiging van de veiligheidsschakelaar wiel omlaag brengen.
van de wielbeschermkap. 2. Vervangen van de schakelaar voor de wielbe-
schermkap.
7 Het faseverschil tussen 1. Controleren, of het ijkgewicht correct aangebracht
de 2 meetsensoren is te groot. werd;

2. bovendien de aansluiting van het apparaat contro-
leren: waarschijnlijk staat het niet stevig en trilt te
veel;

3.indien het probleem ook na een correcte opstel-
ling van het apparaat aanduurt, moet het contact
tussen meetsensor en printplaat worden gecontro-
leerd);

4. de meetsensor vervangen;

5.indien het probleem na het vervangen van de meet-
sensor niet opgelost is, de printplaat vervangen.

8 De meetsensor aan de binnenkant is niet correct aange- De aansluiting van de linker meetsensor controleren
sloten, is defect of de leiding is onderbroken. en deze eventueel vervangen.

9 De meetsensor aan de buitenkant is niet correct aange- De aansluiting van de rechter meetsensor controleren
sloten, is defect of de leiding is onderbroken. en deze eventueel vervangen.

10 1. De meetsensor voor de positieherkenning is 1. De aansluiting van de printplaat controleren;

defect.
2. De motor draait niet.

2. zich ervan verzekeren, dat de printplaat voor de
fotocel tegen licht beschermd is en deze eventueel
afdekken;

3.indien het defect blijft bestaan, de printplaat van
de fotocel controleren en eventueel vervangen.

4. Het elektrische systeem controleren.
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Storingen Oorzaken Oplossing

11 1. De meetsensor voor de faseherkenning is 1. De aansluiting van de printplaat controleren;
defect. 2.zich ervan verzekeren, dat de printplaat voor de fo-
2. De motor draait niet. tocel tegen licht beschermd is en deze eventueel
afdekken;
3.indien het defect blijft bestaan, de printplaat van
de fotocel controleren en eventueel vervangen;
4. Het elektrische systeem controleren.

17 Gewicht buiten het instelbereik 1. Controleren, of het wiel correct op de flens beves-
(het voor de uitlijning benodigde tigd is.
gewicht bedraagt meer dan 250 gram). 2.Bepaal (in ieder geval) de positie van het buitenge-

wicht, bevestig een 100-gram-gewicht en start een
andere meting.

18 Wielgegevens niet ingevoerd. De wielgegevens voor de uitvoering van de meting in-

voeren.

19 Het ingangssignaal van de rechter meetsensor De aansluitingen van de twee meetsensoren omwis-
is lager dan dat van de linker sensor. selen.

20 1.Tijdens de meting werd het 1. Niet op het pedaal drukken indien de motor draait:

pedaal ingedrukt.
2. De draaisnelheid van de motor is onregelmatig. 2. Let erop, dat de SBM V85 A tijdens de meting
3. De wielsnelheid ligt onder de minimumwaarde. niet blootgesteld is aan stoten.
3. De netspanning controleren (waarschijnlijk te
laag).

21 Het moederbord heeft een te hoge wielsnelheid bij een De SBM V85 A uitschakelen, de wielbeschermkap
geopende wielbeschermkap herkend (de as draait met  omlaag brengen en het apparaat opnieuw inschake-
hoge snelheid, zonder dat het apparaat gestart werd):  len, zonder het wiel te bewegen: indien de fouttoe-
De netvoeding wordt gedeactiveerd. stand

bestaan blijft, moet een controle (en eventueel een
reparatie) van het elektrische systeem of van de
printplaat worden uitgevoerd.

22 Onregelmatigheid van de signalen 1. Controleren, dat de printplaat voor de fotocel te-
van de meetsensor. gen licht beschermd is en deze eventueel afdek-

ken;
2.indien het defect blijft bestaan, de printplaat van
de fotocel controleren en eventueel vervangen;
3. De printplaat voor de indicatie controleren en
eventueel vervangen.

29 De schuifmaat bevindt zich niet in de ruststand. 1. Schuifmaat in de ruststand zetten.

2. Herhaal de kalibratie van de elektronische schuif-
maat.

30 De meetarmen werden gedeactiveerd. A.u.b. de meetarmen voor het reactiveren kalibreren.

31 Het pedaal is ingedrukt. Er wordt nu gedeactiveerd. 1.Vermijd op het pedaal te drukken gedurende de

meetcyclus;
2. Controleer de correcte werking van de microscha-
kelaar van het pedaal.

32 Het pedaal werd ingedrukt. 1.Vermijd op het pedaal te drukken gedurende de

meetcyclus;
2. Controleer de correcte werking van de microscha-
kelaar van het pedaal.

33 Verkeerd besturingssysteem! Gebruik a.u.b. een andere printplaat.

34 Het systeem opnieuw opstarten.
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12. Onderhoud

12.1 Reiniging en onderhoud

! Voor reiniging en onderhoud de SBM V85 A uit-
schakelen en de netstekker eruit trekken.

! Geen reinigingsmiddelen gebruiken die oplosmidde-

len bevatten. Voor de reiniging van kunststof delen

alcohol of dergelijke reinigingsmiddelen gebruiken.

Voor een storingsvrij gebruik en om het prestatiever-
mogen van de SBM V85 A te waarborgen, moeten de
volgende werkzaamheden worden uitgevoerd:

Onderhoud

Beweeglijke mechanische onderdelen schoonmaken, met

spuitolie of kerosine reinigen en met motorolie of een ge-

schikt vet smeren.

)
X
=
©
X
[
H

12.2 Reserve- en slijtdelen
De fabrikant is niet aansprakelijk voor eventuele schade
die ontstaat door het gebruik van niet-originele reserve-

delen.

Benaming Bestelnummer

Standaardflens voor middencentrering

1695 602 400

Centreerkegel 42 - 65 mm

1695 632 500

Centreerkegel 54 - 80 mm

1695 652 862

Centreerkegel 75-110 mm

1 695 605 600

Tang voor gewichten

1 695 606 500

handmatige schuifmaat

1695629 400

Meettang

1695 602 700

Kalibratiegewicht

1695 654 377

Kalibratiegewicht (calibrated)

1 695 654 376

Sticker elektrische spanning V 230

1695 101 269

Sticker elektrische spanning V 110

1695 100 854

Sticker draairichting wiel

1695 653 878

Tab. 2:  Reserve- en slijtdelen

12.3 Kalibratie

ﬁ Wij raden u aan de SBM V85 A in het kader van
onderhoud en reiniging (twee keer per jaar), bij een
vervanging van de flens of bij onprecieze meetresul-
taten in de volgende volgorde te kalibreren:

Flens kalibreren.

Elektronische schuifmaat kalibreren.
SBM V85 A kalibreren.
Controlemeting uitvoeren.

Ao~

12.3.1 Kalibratiemenu oproepen

1. Oproepen van het menu "Instellingen en service"

2. Voer het wachtwoord in: <=»> <=»> <4>.
=>» Het kalibratiemenu wordt weergegeven.

R

o3 Kalibratie met het "goede" wiel

Kalibratie flens

m Terug naar de hoofdpagina

Kalibratie van de schuifmaat en van de meetarm

12.3.2 Flens kalibreren

o
]J1 Volg de op het beeldscherm weergegeven instruc-
ties.

1. De flens monteren (zie hoofdstuk 5).
o
]1 Geen wiel inspannen, geen spanmiddel gebruiken.

2. Flens kalibreren en met < | > bevestigen.

= De kalibratie wordt gestart.

3. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.

=> Flenskalibratie afgesloten.
=» De onbalans werd op de waarde "0" gezet.
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12.3.3 Kalibratie van de elektronische schuifmaat

o
]1 Volg de op het beeldscherm weergegeven instruc-
ties.

Afstelling van de elektronische schuifmaat/kaliber
openingshoek zonder extern kaliber

1. Kies afstelling van de schuifmaat en kaliber ope-
ningshoek en bevestig met < 1 >.

I =

2. Zet de cursor van de afstand in de ruststand en druk
op<I>.

3. Zet de leescursor van de afstand op O mm. Stel de
afgelezen waarde in en druk op < I >.

4. Zet de leescursor van de afstand op 200 mm. Stel de
afgelezen waarde in en druk op <1 >.

5. Monteer een stalen monstervelg van 14” of 15”. Stel
de afgelezen waarde in en druk op < I >.

6. Stel de afmetingen van het wiel in en druk op < I >,
met de cursor van de afstand tegen het wiel.

=>» De procedure is voltooid.
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12.3.4 Kalibratie SBM V85 A

o
]J1 Volg de op het beeldscherm weergegeven instruc-
ties.

1. Een in zeer goede staat verkerend wiel voor een
motorvoertuig van gemiddelde maat (bijv. breedte
5.5", diameter 14") op de flens bevestigen.

2. Kalibratie SBM V85 A selecteren en met < | >
bevestigen.

B2 G

= De kalibratie wordt gestart.

w

Velggegevens invoeren en met < | > bevestigen.
4. < 1> indrukken.
= De meting wordt gestart.
5. Een willekeurig uitlijngewicht tussen 40 gen 120 g
invoeren en met < I > bevestigen.
6. Een uitlijngewicht met de ingevoerde waarde aan de
binnenkant van het wiel aanbrengen.
7. <1 >indrukken.
= De meting wordt gestart.
8. Het wiel draaien, totdat het uitlijngewicht in de 12 uur-
positie staat.
9. Het uitlijngewicht van de binnenkant van het wiel
verwijderen en aan de buitenkant (12 uur) aanbren-
gen.
10. <1 > indrukken.
= De meting wordt gestart.

11. Het wiel zodanig draaien, dat het gewicht in de
6 uur-positie staat.

12. <1 > indrukken.

=> De kalibratie is afgesloten.

o
]1 De uitgevoerde kalibratie wordt automatisch perma-
nent opgeslagen.
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13. Buitenbedrijfstelling

12.3.5 Controlemeting

i

i

=)

© N O

Een nauwkeurige centrering van het wiel is een
basisvoorwaarde voor zowel deze controlemeting
als voor elke balancering.

In de volgende beschrijving is de automatische start
geactiveerd.

Een in zeer goede staat verkerend wiel voor een

motorvoertuig van gemiddelde maat (bijvoorbeeld

breedte 5,5", diameter 14") op flens bevestigen.

Velggegevens invoeren.

Wielkap sluiten.

= Meting wordt gestart.

Een kunstmatige onbalans aanbrengen, doordat

men een gewicht van bijvoorbeeld 60 g aan één van

beide zijden aanbrengt.

Wielkap sluiten.

= Meting wordt gestart.

= SBM V85 A moet aan deze zijde precies deze
onbalans (waarde en positie) aangeven. Voor de
andere zijde mag de indicatie hooguit 5 g bedra-
gen.

Om de positie van de onbalans te controleren, het
wiel draaien totdat de aanbevolen positie voor de
bevestiging van de balanceergewichten bereikt is.
Het aangebrachte balanceergewicht moet zich lood-
recht onder de draaias bevinden (6 uur-positie).

De kalibratie moet in de volgende gevallen herhaald

worden:

— De waarde van de aangegeven onbalans wijkt af
(aan de zijde van het balanceergewicht groter
dan 1 g, aan de andere zijde groter dan 5 g).

— De positie van de aangegeven onbalans wijkt af
(balanceergewicht niet tussen 5:30 en 6:30 uur-
positie).

Balanceergewicht verwijderen.

Het wiel losmaken en met circa 90° verdraaien.
Het wiel weer bevestigen.

Wielkap sluiten.

= Meting wordt gestart.

=>» Nadeze controlemeting mag de indicatie een onbalans

van maximaal 10 g per zijde niet overschrijden (15 g
bij bijzonder zware wielen). Deze fout kan ontstaan
door de toleranties van de velgcentrering. Indien deze
controlemeting een grotere onbalans laat zien, dan
moeten de slijtage, speling en mate van vervuiling van
de delen die voor het centreren van het wiel worden
gebruikt, worden gecontroleerd.

13.1 Tijdelijke buitenbedrijfstelling
Bij langer niet-gebruik:

>

De elektrische aansluiting scheiden.

13.2 Verplaatsing

>

vV

Bij het doorgeven van SBM V85 A de meegeleverde
documentatie in z’n geheel doorgeven.

SBM V85 A alleen in originele verpakking of ge-
lijkwaardige verpakking transporteren.

De elektrische aansluiting scheiden.

Aanwijzingen voor de eerste inbedrijfstelling in acht
nemen.

De SBM V85 A weer met de schroeven op de pallet
bevestigen.

13.3 Verwijderen en tot schroot verwerken
13.3.1 Watervervuilende stoffen

Olién en vetten evenals oliehoudend en vethoudend
afval (b.v. filters) zijn watervervuilende stoffen.

. Watervervuilende stoffen niet in het riool terecht

laten komen.

. Watervervuilende stoffen conform de geldige voor-

schriften afvoeren.

1695600 571 |
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13.3.2 SBM V85 A
en toebehoren
1. SBM V85 A van het stroomnet scheiden en het
netsnoer verwijderen.
2. SBM V85 A demonteren, op materialen sorteren
en volgens de geldige voorschriften afvoeren.

n SBM V85 A, toebehoren en verpakkingen
‘ moeten aan een milieuvriendelijke recycling
’ onderworpen worden.
> SBM V85 A niet met het huishoudelijk
afval verwijderen.

Alleen voor EU-landen:

De SBM V85 A is onderhevig aan de EU-
richtlijn 2012/19/EG (AEEA).
Afgedankte elektrische en elektronische ap-
paratuur, inclusief leidingen en toebehoren,
alsmede accu’s en batterijen moeten ge-
scheiden van het huisvuil worden afgevoerd
en verwerkt.
> Maak voor een goede afvalverwerking ge-
bruik van de beschikbare retour- en inzamel-
systemen.
> Door een correcte afvalverwerking van
de SBM V85 A wordt milieuschade en
aantasting van de persoonlijke gezondheid
voorkomen.
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14. Technische gegevens

14.1 SBM V85 A

Specificatie

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

Functie

Uitbalanceringssnelheid

Resolutie
Geluidsniveau

Voeding 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Vermogensopname 0.5 kw

Beschermingsklasse IP 22

14.2 Temperaturen

Specificatie

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Functie

Bedrijfstemperatuur

Opslagtemperatuur

Temperatuurgradiént

Relatieve bedrijfsluchtvochtigheid
(25° C, 24h)

Relatieve luchtvochtigheidsgradiént
Installatiehoogte

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Transporthoogte

14.3 Werkgebied

min / max

Velgbreedte, instelbaar via toetsen 1"-24"

Velgbreedte, meetbereik van elektroni- 1" - 20"
sche schuifmaat/meetarm

Functie

Velgdiameter, instelbaar via toetsen 6" - 40"
Velgdiameter, meetbereik van elektro- 10" - 24"
nische schuifmaat

Maximaal wielgewicht 65 kg
Maximaal wieldiameter 820 mm
Maximale wielbreedte 420 mm
Gemiddelde meettijd 10 sec

14.4 Maten en gewicht

Functie Specificatie

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) 1100 x 1370 x 1270 mm

maximaal

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) 1250 x 1370 x 975 mm
maximaal

Gewicht 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2
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1. Simbolos utilizados

1.1 Na documentacao

1.1.1  Indicacbes de aviso - estrutura e significado
As indicacbes de aviso alertam para perigos para o usu-
ario ou pessoas que se encontrem nas imediacoes. Para
além disso, as indicacdes de aviso descrevem as conse-
quéncias do perigo e as medidas de prevencao. As indi-
cacoes de aviso apresentam a seguinte estrutura:

Simbolo de .
adverténcia PALAVRA DE ADVERTENCIA - Tipo e

fonte do perigo!
Consequéncias do perigo em caso de inob-
servancia das medidas e notas mencionadas.
> Medidas e indicagdes para evitar o
perigo.
A palavra de adverténcia indica a probabilidade e gravi-
dade do perigo em caso de desrespeito:

Palavra de
advertén-
cia

Probabilidade de Gravidade do perigo em caso

ocorréncia de inobservancia

PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos corpo-
rais graves
AVISO Possivel perigo Morte ou ferimentos corpo-
iminente rais graves
CUIDADO Possivel situagcdo Ferimentos corporais
de perigo ligeiros
1.1.2 Simbolos nesta documentacao

Simbolo Designacao | Significado

! Atencao Alerta para possiveis danos materiais.

e Informagao Instrucoes de utilizacdo e outras

1 informagoes uteis.

1. Atuacao Proposta de atuagcao composta por

2. mult. passos  varios passos

= Atuacdo de Proposta de atuagcao composta por
passo unico um sé passo.

o Resultado No decorrer de uma proposta de atua-

intermédio ¢do é visivel um resultado intermédio.

- Resultado O resultado final fica visivel no fim de
final uma proposta de atuacao.

1.2 No produto

! Respeite todos os sinais de aviso nos produtos
e mantenha-os bem legiveis!

Simbolos utilizados | SBM V85 A | 201 | pt

Simbolo de
aviso

Posicao no produto
Tipo de perigo / instrucdes de trabalho

A posicao do simbolo de aviso no produto deve garantir
as perfeitas condicdes para a leitura.

As indicacdes de aviso na maquina podem ser subdivi-
didas em indicacdes sobre riscos residuais (triangulo
amarelo e preto) e em instrucdes de trabalho adicio-
nais.

Lado posterior da maquina

Aqui se encontram as informagdes relacionadas a:
modelo da maquina, numero de identificacdao de 10 digi-
tos, tensao (V), frequéncia (Hz), poténcia instalada (kW),
intensidade de corrente (A), pressao max. de alimen-
tacdo (kPa), tipo de protecao (IP), ano de fabricacéao,
identificacdo CE, identificagdo EAC, nimero de série da
maquina, cédigo de barras.

Eliminacao

Os equipamentos elétricos e eletronicos
usados, incluindo os cabos e os acessorios,
bem como acumuladores e baterias, tém de
ser eliminados separadamente do lixo do-
méstico.

Certificado EAC
Confirma a aptidao da maquina para a Russia.

EAL

s Sentido de rotacao da roda
A roda tem de rodar no sentido de rotacao
indicado (ver cap. "Teste do sentido de rota-
cao").

Lado posterior da maquina

DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES

EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET

OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!

CET APPAREIL EST PREVU -~ AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL

POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Indicagao da tensao de alimentacao.

> Observar as indicagdes na placa.

> A placa ilustrada acima serve apenas de exemplo, o
valor de tensao informado aqui depende do equipa-
mento eletrénico da maquina.

SICAM srl soc. Unip
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Start/Stop balanceamento

“a
.

START

> Posicionado na protecdo da roda, indica o sentido
para acionar/parar a rotacdo da flange.

Licenca Windows

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Versao licenca.
> Codigos licenca.

pt | 202 | SBM V85 A | Instrucées de utilizacao

2. Instrucoes de utilizacao

2.1 Notas importantes

As indicagdes importantes relativas a declaracao so-
bre direitos de autor, responsabilidade e garantia, ao
grupo de usuarios e a obrigacdo do proprietario po-
dem ser consultadas no manual em separado "Notas
importantes e instrucdes de seguranca relativas ao
Sicam Tire Service Equipment". Estas devem ser lidas
atentamente e respeitadas impreterivelmente antes da
colocacao em funcionamento, ligacdo e operacédo do
SBM V85 A.

2.2 Instrucoes de seguranca

Todas as instrugdes de seguranca podem ser con-
sultadas no manual em separado "Notas importan-
tes e instrucdes de seguranca relativas ao Sicam
Tire Service Equipment". Estas devem ser lidas aten-
tamente e respeitadas impreterivelmente antes da
colocacdo em funcionamento, ligacdo e operacdo do
SBM V85 A.

23 Compatibilidade eletromagnética (CEM)
SBM V85 A relne os critérios de acordo com a diretiva
CEM 2014/30/EU.

O SBM V85 A é um produto da classe B de acordo com
EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23
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3. Descricao do produto 3.3  Ambito do fornecimento
3.1 Utilizacao adequada
A SBM V85 A é uma maquina de balanceamento de
rodas com fixacdo mecanica da roda para balancear
rodas de veiculos de passeio, veiculos ligeiros de trans-
porte e motocicletas com um diametro da roda entre
10" - 26"e uma largura da roda entre 1" - 20".
O SBM V85 A sé pode ser usado para este fim e para
as faixas de fungdo indicadas no presente manual de
instrucdes. Qualquer outra utilizacao é considerada
incorreta e inadmissivel.
! O fabricante nao se responsabiliza por eventuais
danos decorrentes de uma utilizacdo inadequada.
! D Estas dimensdes referem-se a aros padréo (A); Fig. 2:  Ambito do fornecimento
para aros com formato especial (B - C) devem ser
utilizados acessorios especiais. Designacio NA.° c'le refe- Nr.
rencia
@ 1 Cobertura de protecao da roda 1695600528 1
2 Brago de suporte 1695600526 1
7/~ X 7 N 3 Engate conico rapido 1695602400 1
4 Monitor 1695000230 1
5 Brago de apoio 1695907 007 1
6 Fornecimento 1
<
Fig. 1: Tipos de aro
3.2 Condicées prévias
SBM V85 A deve ser instalado e ancorado em um piso
plano de cimento ou material semelhante.
! Um piso irregular ou instavel pode causar impreci-
sdes na medicdo do balanceamento. Fig. 3:  Engate cdnico rapido
! Eventuais revestimentos de piso ndao completamente Designacao NIO qe refe- Nr.
uniformes ou diferencas em relacdo aos requisitos KDISE]
de seguranca anteriormente mencionados isentam 3.1 Porca de aperto rapido 1695 654361 1
o fabricante de qualquer responsabilidade sobre 3.2 Anel distanciador 1695616 100 1
danos materiais e/ou ferimentos em pessoas. 3.3 Manga concava 1695616 500 1
3.4 Flange de centralizagao base 1
3.5 Chave sextavada 1695635000 1
3.6 Cone de centragem 42 — 65 mm 1695632500 1
3.7 Cone de centragem 54 - 80 mm 1695652862 1
3.8 Cone de centragem 75 - 110 mm 1695605600 1
SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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3.4  Acessorios especiais

Designacao N.° de referéncia

Elevador de rodas 1 695 900 004
Kit de cones de aperto rapido M10x1,25 1695612 100
Terceiro cone de centragem & 89 a 132 mm 1 695 653 449
Quarto cone de centragem @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

Anel distanciador das rodas (grande profun- 1 695 606 200
didade de pressao)

Flange de trés bracos para utilitarios leves

Kit de aperto para bragos oscilantes
(219 mm)

Flange universal para veiculos de passeio,
continuo (de 3, 4, 5 furos)

Flange de moto
Kit de veios, @ 10 mm
Peso de calibracao (calibrated)

1695 653 420
1 695 654 060

1 695 654 043

1695 654 039
1 695 653 430
1695 654 376
1 695 600 598

Braco de medicao

N.° de refe-
réncia

Designacao

4.1 Arruela UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Parafuso UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Suporte para acessorios 1695654 167 2
4.4 Parafuso UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5 Calibrador de medicao da largura 1 695602 700 1
4.6  Pinca para contrapesos 1695606 500 1
4.7  Calibrador para posicionar pesos 1695629400 1
4.8 Cabo de alimentacao 230 V 1695652991 1
4.8* Cabo de alimentacdo 110V 1695042 146 1
4.9 Contra-peso 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Arruela chata espec. 3
UNI 6593 8,5X24X4
4.11 Parafuso UNI 5739 MA8X70 8
4.12 Fischer SLM 8 S
4.13 Parafuso M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14  Anel de borracha 1695043173 2
4.15 Placa de fixagao para monitor 1695905164 1
4.16 Cabo elétrico para monitor 1695653659 1
4.17 Cabo de video VGA 1695654309 1
4.18 PorcalSO 10511 M8 1695002 003 2
4.19 Parafuso UNI 5739 M8x50 1695040041 2
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35 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

1 Monitor Indicacao do software (valores de medicéo e indicagées de operagao).

2 Cobertura de protecao da roda e Protecdo do usudrio contra particulas projetadas (p. ex. sujeira, agua).
e Iniciar medicao e parar medicao.

8 Braco de medicao (acessorio) Determinacgao da largura da roda.

4 Paquimetro (eletrénico) e Detectar distancia e diametro da roda.

e Determinar as posicoes para a fixacdo dos pesos adesivos.

Cone do eixo de acionamento

Encaixe do flange.

Pedal

Bloguear o veio/a roda.

Operagcao SBM V85 A.

Compartimento de armazenamento

Compartimento de armazenamento para os pesos de balanceamento e acessorios.

5
6
7 Painel de comando
8
9

Tomada de ligagao a rede

Conexao para o cabo de ligacado a rede.

10 Interruptor para ligar/desligar

Ligar/desligar o SBM V85 A.

11 Flange centrado

Fixar a roda.

12 Porca de aperto rapido

Centrar a roda no cone e fixa-la.

13 Paquimetro manual

Serve para substituir o paquimetro eletrénico quando estiver avariado.

14 Compasso de medicao

Serve como substituicdo, quando nédo é possivel detectar a largura e o diametro
da roda de modo eletrénico.

15 Suporte para elementos de fixacao

Armazenamento dos acessorios.

SICAM srl soc. Unip
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4. Primeira colocagﬁo em 3. Eleve o SBM V85 A com um guindaste. Posicione
funcionamento na area prevista, tendo em conta as distancias mini-
mas indicadas.
4.1 Desembalar
1. Retire a tira de aco e os grampos de fixagao.
2. Retire cuidadosamente a embalagem por cima.
3. Remova a os acessoérios e o material de embalagem [
da unidade de embalagem. IS
- E
o o
]1 Verifique se o SBM V85 A e acessérios se encon- = 3
—1

tram em bom estado e se nao apresentam danos

visiveis. Em caso de duvida, ndo coloque o aparelho
em funcionamento e entre em contato com o servico —
de assisténcia técnica. 651120-19. 61

500 mm

o
]1 Coloque o material de embalagem nos respectivos
pontos de recolha.

o
]1 Para uma utilizagdo segura e ergonémica do

4.2 Instalacao SBM V85 A, é aconselhavel posicionalo a uma
1. Solte os parafusos que prendem o SBM V85 A ao distancia de 500 mm da parede mais proxima.
palete.

4. Fixe o SBM V85 A ao solo, pelo menos, em 3

AVISO - Cintas de elevacio defeituosas ou pontos.
mal fixadas!

Perigo de ferimentos devido a queda do

SBM V85 A.

> Verificar se as cintas de elevacao apresen-
tam danos materiais antes de as colocar.

> Apertar as cintas de elevagao uniformemente.

> Elevar o SBM V85 A com cuidado.

2. Coloque cintas de elevagao com o mesmo tamanho
e capacidade de carga suficiente (pelo menos 100
kg) de acordo com a figura.
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4.3 Montar a cobertura de protecao da roda

o

J1 Na parte de tras do SBM V85 A encontram-se 4
porcas de rebite cego incorporadas na parede da
caixa.

1. Fixe o braco de suporte ao SBM V85 A. Para isso,
enrosque e aperte os 4 parafusos de cabeca cilindri-
ca com sextavado interior fornecidos e as 4 arruelas
nas porcas de rebite cego (tamanho 6).

RNY

—

Fig. 6: Fixe o braco de suporte ao SBM V85 A

1 Braco de suporte

2 Parafuso de cabecga cilindrica com sextavado interior
3 Arruela

4 Porca de rebite cego

4.4 Monte o monitor

O ’

]1 Na parte de tras do SBM V85 A encontram-se 4
porcas de rebite cego incorporadas na parede da
caixa.

1. Fixe o braco de suporte ao SBM V85 A. Para isso,
enrosque e aperte os 4 parafusos de cabeca cilindri-
ca com sextavado interior fornecidos e as 4 arruelas
nas porcas de rebite cego (tamanho 6).

Fixe o braco de suporte ao SBM V85 A

1 Brago de suporte
2 Parafuso de cabeca cilindrica com sextavado interior
3 Arruela

Fig. 7:

2. Colocar os anéis de borracha no braco portador,

conforme apresentado na figura. Ao fazer isso, colo-
car os anéis entre a placa de fixacdo e o monitor, a
fim de evitar que as pecas se movam.

3. Fixar o monitor no braco portador. Para isso, parafu-
sar o arco com 4 parafusos e 4 arruelas.

wi Z0-970159

Montar o monitor

Fig. 8:
1 Parafuso de cabeca cilindrica com sextavado interior
2 Arruela

SICAM srl soc. Unip
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4. Ligue o cabo de ligacdo a rede (pos. 1) ao monitor.

5. Ligue o monitor e o SBM V85 A ao cabo de liga-
¢ao VGA (pos. 2).

6. Fixe os dois cabos ao braco de sustentacdo do moni-
tor com as 4 bracadeiras fornecidas.

651046-10_Mi

Fig. 9: Ligacdo do monitor

1 Cabo de ligagdo a rede do monitor
2 Cabo de ligagdo VGA do monitor

7. Ajustar o monitor até alcancar a posicao desejada.

4.5 Montagem do suporto de acessorios

> Monte os suportes para os acessérios na maquina
utilizando os parafusos presentes na caixa como
ilustrado na figura.

4.6

Ligacao elétrica

PERIGO - Perigo de descarga devido a

conexoes incorretamente aterradas ou nao

aterradas ou a tensao de rede errada. A

troca das conexodes de fase, neutro e cone-

xao a terra provoca descarga elétrica, falhas

cardiacas e a morte!

> Nos sistemas ou equipamentos elétricos
s6 podem trabalhar eletricistas ou pessoas
devidamente instruidas, sob orientagao e
vigilancia de um eletricista.

> Mesmo os trabalhos mais insignificantes
nos sistemas elétricos s6 podem ser reali-
zados por pessoal especializado treinado
para o efeito.

> Ligue o SBM V85 A a rede elétrica ape-
nas se a tensao de rede existente coincidir
com a tensdao nominal indicada na placa de
tipo.

> Antes de conectar o SBM V85 A, verifi-
que o aterramento.

> Utilize o cabo de ligacao a rede prescrito e
especifico do pais.

> Conecte apenas em tomadas de ligacao
a terra isoladas adequadas, aterradas e
testadas.

> Em caso de falha de funcionamento, desli-
gue imediatamente através do interruptor
de ligar/desligar, retire o cabo de ligagcao a
rede e leia o capitulo “Falhas” das instru-
¢oes de funcionamento.

i

=)

O aparelho tem de estar ligado a um sistema elé-
trico, equipado com um disjuntor de corrente de
falha com uma secao transversal de conexao de pelo
menos 3 mm, de acordo com as normas europeias.
A protecgao da ligacao a rede esta a cargo do cliente.

O aparelho é ligado a rede elétrica através da toma-
da. Para tal, deve-se utilizar o cabo amovivel com co-
nector normalizado, fornecido junto com o aparelho.
O conector tem de se encontrar sempre facilmente
acessivel.
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ﬁ Para proteger a ligacdo a rede, é necessario usar 4.7 Verificar o sentido de rotacao
impreterivelmente um disjuntor de corrente de falha 1. Verifique se o SBM V85 A esta bem conectado a
bipolar do tipo "C". Nao sdo permitidos disjuntores rede.
monopolares. 2. Ligue o SBM V85 A pelo interruptor para ligar/

o desligar.

]1 Para o funcionamento, devem-se respeitar as condi- 3. Feche a cobertura de protecao da roda ou prima a
coes ambientais e de temperatura de acordo com os tecla<l1>
dados técnicos. = O veio gira.

4. Verifique o sentido de rotacao do veio.

O sentido de rotagao correto é indicado através de
uma seta amarela presente no SBM V85 A. A seta
encontra-se a direita junto ao flange.

=)

o
]1 Se o sentido de rotagao estiver errado, o
SBM V85 A para imediatamente e indica a mensa-
gem de erro "3" (ver cap. " Falhas").

Fig. 10: Ligacao elétrica - lado posterior do SBM V85 A
1 Interruptor para ligar/desligar

2 Ligagdo a rede 4.8 Calibracao SBM V85 A
3 Cabo de ligacao a rede

! Apds a primeira colocacdao em funcionamento é
necessario efetuar uma calibracao.

Calibrar o flange.
Calibrar o paquimetro.
Calibrar SBM V85 A.

1.
2.
3.
4. Efetue uma medicao de controle.

o

J1 A calibragao esta descrita no capitulo "Calibragao".

o
]1 Para a calibragao do brago portador, consulte o
manual correspondente.
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5. Montar e desmontar o flange
A montagem do flange é necessaria nos seguintes casos:
e primeira colocagdo em funcionamento
e mudanca do tipo de flange (universal — 3/4/5 furos*)
e mudanca do tipo de roda (veiculo de pas-

seio — moto*)
* Acessorios especiais

! Um flange mal colocado no veio prejudica a precisdo
do balanceamento. Antes de se montar o flange, o
cone do veio e a abertura do flange tém de ser lim-
pos e desengordurados (remova a protecdo contra a
corrosao).

5.1 Desmontar o flange

o
]1 A SBM V85 A deve ser conectada a rede elétrica.

1. Pressione o pedal.
= O veio esta blogueado.

2. Solte o parafuso de cabeca cilindrica com sextavado
interior.

Fig. 11:  Soltar o parafuso sextavado interno

3. Solte o flange batendo com um martelo de borracha
do lado do cone.

4. Retire o flange do cone.

Fig. 12:

Tirar o flange do cone

=» O flange estd desmontado.

5.2 Montar o flange

o
]1 Limpe e desengordure o cone do veio e a abertura
do flange.

1. Pressione o pedal.
= O veio esta bloqueado.
2. Empurre o flange no veio.

Fig. 13:  Empurrar o flange no eixo

3. Aperte o parafuso de cabeca cilindrica com sextava-
do interior.

Fig. 14:

Apertar o parafuso sextavado interno

=% O flange esta montado.
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6. Fixar e desmontar a roda 6. Solte o desbloqueio e rode a porca de aperto rapido

para a direita até a roda ficar bem apertada.

AVISO - Escorregamento da roda!

Ha o perigo de esmagamento dos dedos e de

outras partes do corpo durante a fixagao e

desmontagem da roda.

> Usar luvas de protecao.

> Usar calcado de protecao.

> Nao por os dedos entre a roda e o veio.

> As rodas pesadas tém de ser montadas
sempre por duas pessoas.

6.1 Fixar a roda

1. Ligue o SBM V85 A pelo interruptor para ligar/
desligar.
2. Posicione o cone certo no veio (flange).

Fig. 17:  Girar a porca de aperto rapido no sentido horario

=>» A roda esta fixa.

o
\ ]1 Para a boa qualidade do balanceamento, é indispen-

savel apertar muito bem a abracadeira de fixacao

[

rapida.
Fig. 15:  Posicionar o cone adequado no eixo (flange)
3. Remova as impurezas com uma escova de arame. 6.2 Retirar a roda
4. Coloque a roda no veio no cone. 1. Rode a porca de aperto rapido para a esquerda e
5. Empurre a porca de aperto rapido desbloqueada solte a roda.
sobre o veio e comprima bem contra a roda. 2. Desbloqueie e retire a porca de aperto rapido.

3. Retire a roda.

Fig. 16: Empurrar a porca de aperto rapido sobre o eixo
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7. Operacao

7.1 Pagina inicial

e}

]1 Ainicializagdo do software ¢ indicada aprox. 20 se-
gundos depois de se ligar o SBM V85 A. Apds mais 40
segundos, é visualizada a pagina inicial:

ﬁ Se a imagem nao aparece correctamente, execute a
funcdo de auto-configuracdo do monitor (leia e siga
as instrucoes contidas no manual de uso do moni-
tor).

Na pagina inicial pode selecionar os seguintes menus:

Simbolo | Designacao Aqui entra-se no menu

Balanceamento da Programa de balanceamento
roda

= Definicdes e assis- Definicdes pessoais, calibracao
. téncia técnica e servigo de assisténcia técnica.

Indicacao do monitor

Fig. 18:
1 Barra de estado
2 Area de indicagéo
3 Painel softkey

Pagina principal Balanceamento

7.2.1 Barra de estado

As seguintes informacdes sao visualizadas de acordo
com o menu selecionado:

e Usuario atual.

Veiculo selecionado.

Programa de balanceamento selecionado.
Quantidade de raios da roda selecionados no
"Programa Split".

7.2.2  Area de indicacao

Sao aqui visualizadas as seguintes informacdes:

e Dados da roda e posicionamento do paguimetro/
braco de medicao.

e Informacdo sobre o posicionamento e a massa dos
pesos de balanceamento.

7.2.3 Painel softkey

No painel softkey sdo visualizadas as fun¢des disponiveis
no respectivo menu. As funcdes sdo iniciadas premindo as
teclas de funcao.

7.2.4

Simbolo Descricao

m Prima < | > para voltar a pagina anterior.

Com esta tecla sai do menu selecionado para volta a
pagina anterior.

Tecla EXIT

(©]
]1 Os valores s6 podem ser aceitos com a tecla < | >.

7.3 Painel de comando

A tecla < | > e as teclas do cursor permitem operar
SBM V85 A. As funcbes correspondentes encontram-
-se descritas na tabela 1.

Tecla Descricao

Teclas do cursor Navegacdo nos menus e alteracao dos valo-

4+ « res dos dados da roda.

<> Confirmar as defini¢oes.
Iniciar medicao.
Terminar medicgao.

Tab. 1:  Funcgdées das teclas de controle
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8.1 Balanceamento da roda

Selecédo do usudrio 1, 2 ou 3. As Ultimas defini¢cdes e os
ultimos dados da roda selecionados sao atribuidos ao
usuario atual e salvos.

8.2 Dados da roda

Introduza o diametro da roda através das teclas 4 / 4

Introduza a largura da roda através das teclas 4 / 4

Selecionar o tipo de veiculo (veiculo de passeio ou mo-
to), o tipo de veiculo selecionado é mostrado na barra de
estado.

‘ w Introduza a distancia SBM V85 A em relacdo a roda
através das teclas 4 / ¥

Chamada do menu "Introducao dos dados da roda".

Prima < | > para voltar a pagina
anterior.

Selecionar o programa de balanceamento, 11 programas
hﬂ{? para veiculos de passeio, 5 programas para motos, o pro-
grama selecionado é mostrado na barra de estado.

Selecionar o programa de balanceamento, 11 programas
ﬁﬁ para veiculos de passeio, 5 programas para motos, o pro-
grama selecionado é mostrado na barra de estado.

Iniciar medigao.
Terminar medigao.

‘ Comutagao das unidades de mm/polegadas

& Visualizagao do valor de medicado exato nao arredondado
para o desbalanceamento.

Selecdo do usuario 1, 2 ou 3. As Ultimas definicoes e os
ultimos dados da roda selecionados sao atribuidos ao
usuario atual e salvos.

0l Selecionar o nimero do raio.
Depois da medicdo do desbalanceamento, o peso pode
ser distribuido atras dos raios.

@ Chamada do programa "Minimizar o desbalanceamento"
= (ver cap. 10).

Prima < | > para voltar a pagina
anterior.

SICAM srl soc. Unip
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8.3 Definicoes e assisténcia técnica 8.3.2 Definicdes

NN ECIE - G
EENE -

Ativa/desativa o freio, para imobilizar o flange e a roda.

m Prima < | > para voltar a pagina anterior.

Posicionamento do peso adesivo (paquimetro eletrénico,
paquimetro manual (3, 6 ou 12 horas)).

8.3.3 Configuracoes definidas pelo usuario
f Chamada do menu da assisténcia técnica (so6 para o ser-

3 vico de assisténcia técnica) i 7
Chamada do menu de calibragéo --m é;} .-
m Prima < | > para voltar a pagina anterior. ‘ m m-

Definicoes (s6 para o servico de assisténcia técnica)

’ Configuragdes definidas pelo usuario Ativatou fjezatit"al
2 |1 a protecio da tela

‘ [@) Ativa ou desativa
o sinal acustico de confirmacao

o
]1 Os seguintes simbolos sdo utilizados nos menus de Selecao do idioma.

selecdo:
aceitacdo automatica (p. ex. tempo) ‘ Ativa ou qesativa o sistema automatico de p?rtida (inicio
aceitacio manual (p. ex. através do pedal) da medicao fechando a cobertura de protecao da roda)
funcédo desativada m Prima < | > para voltar a pagina anterior.
. = Selecédo da indicagdo do peso em
8.3.1 Calibracio | (3

gramas (g) ou oncas (0z)

Selecédo da resolucdo do peso
1 g/0,05 oz ou 5 g/0,25 oz

‘ Supressao do valor residual:
Entrada que indica sob que valor de indicacdo do peso

--@ --- se deve visualizar "0".

@j Calibragcdo com roda em "bom" estado.

Calibragéo do flange.

m Prima < | > para voltar a pagina anterior.

Calibracédo do paquimetro e do brago de medigéo.
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9. Balanceamento daroda

AVISO - Rodas mal balanceadas

Perigo de ferimentos devido ao comporta-

mento alterado do veiculo.

> O SBM V85 A tem de assentar sobre uma
super-ficie plana e estar bem aparafusado ao
solo.

> O flange prescrito deverad ser montado em
um veio limpo e isento de gordura.

> Usar os acessorios prescritos (cone, anéis
distanciadores).

> A roda tem de ficar encostada com exati-
dao no flange, remover as impurezas.

> Efetuar a medicao de controle depois de
colocados os pesos de balanceamento.

1. Ligue o SBM V85 A pelo interruptor para ligar/
desligar.
= "A pagina inicial" é aberta.

2. Abra a "pagina principal balanceamento roda" com
<>

a0 =

REEIE « REEE

Balanceamento estatico no nivel 3

Balanceamento estatico no nivel 2

Balanceamento estatico no nivel 1

Pax2: roda Pax para pesos adesivos ocultados

Pax1: roda Pax com pesos adesivos

Alu5: pesos adesivos no interior/
pesos de fixagdo no exterior

Alu4: pesos de fixagdo no interior/
pesos adesivos no exterior®

Alu3: pesos de fixagdo no interior/
pesos adesivos ocultados no exterior

Alu2: pesos adesivos ocultados

Alul: programa standard para pesos adesivos*

Programa standard para pesos de fixagao

9.1 Selecione o tipo de veiculo e o pro-

grama de balanceamento

ﬁ Para rodas com uma largura inferior a 3,5", recomen-
da-se o balanceamento estatico: nesse caso, so é
introduzido o valor do diametro da roda. Os valores
para a distancia e a largura da roda podem ser
quaisquer uns definidos em polegadas ou mm.

1. Verifique o tipo de veiculo (veiculo de passeio ou
moto) atualmente selecionado na barra de estado e,
se necessario, altere-o, confirmando com <1 >.

2. Verifique o programa de balanceamento atualmente
selecionado na barra de estado e, se necessario,
altere-o, confirmando com < | >.

* Caso ndo seja possivel colocar o peso adesivo perto do rebordo
exterior da roda (aba da roda) devido ao design da mesma, o
peso tem de ser aumentado um pouco.

9.2 Introduza os dados da roda.

O ~ A . ~

]l Se adeteccdo eletrénica dos dados da roda nao
for possivel, estes também podem ser introduzidos
manualmente.

ﬁ Para os programas de balanceamento Alu2, Alu3 e
Pax2 (ALUDATA®) o braco de medicao eletrénico ndo é
necessario. Os dois locais de medicdo sdo detecta-
dos com o paguimetro.

1. Coloque na roda o paquimetro eletrénico para a
distancia e o diametro da roda.

651012-12.5r

= O local de medicao é mostrado no monitor em
funcao do programa de balanceamento seleciona-
do.

= A aceitacdo da posicdo é confirmada por sinal
acustico, os dados da posicdo sao visualizados.

SICAM srl soc. Unip
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o
]1 A largura da roda pode ser consultada na roda ou
medida com um compasso de medicao.

651012-11_Sr

Fig. 19: Determinagado dos dados da roda com o compasso de
medicao

Escala do didmetro da roda

Ponta exterior para diametro da roda

Ponta interior para a largura da roda

Escala da largura da roda

AN WN R

2. Coloque a ponta interior do compasso de medicao
na aba da roda.

Consulte o valor na escala da largura da roda.

4. Introduza a largura da roda determinada.

w

9.3 Medir o desbalanceamento

o

J1 S¢ quando todas as defini¢des forem as adequa-
das a roda fixa, é que a roda pode ser devidamente
balanceada.

ﬁ A medicao pode ser interrompida em qualquer
altura:
— Primaatecla<l>.
— Pressione o pedal para baixo.
— Abra a cobertura de protecao da roda.

1. Feche a cobertura de protegao da roda.
= A medicao do desbalanceamento inicia automati-
camente.
= No final da medicgao, visualizam-se no display os
valores dos pesos de balanceamento necessa-
rios:
no display esquerdo o nivel de balanceamento in-
terior, no display direito o nivel de balanceamen-
to exterior.
2. Abra a cobertura de protecdo da roda..
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9.4 Fixar os pesos de balanceamento

O .

]1 Se o desbalanceamento da roda for muito elevado
(p. ex. desequilibrio estatico >50 g), recomendamos
que seja executado o programa "Minimizar o
desbalanceamento" (ver cap. 10).

9.4.1 Distribuir os pesos de balanceamento (Split)

O . r . . ~

]1 © "Programa Split" ¢ chamado depois da medi¢ao
para o caso de ser preciso colocar os pesos de ba-
lanceamento numa determinada posicao (p. ex. atras

do(s) raio(s)). Recomendamos afixacdo com ALUDATA®.

1. Selecione o programa Split e a quantidade de raios.
a0 =

2. Rode a posicdo pretendida (p. ex. um raio) para a
posicdo das 12 horas.

3. Confirme com <1 >.

=» Os pesos distribuidos e as posi¢des sao visualizados.

9.4.2 Sem ALUDATA®
1. Gire a roda a mao.
= Assim que for atingida a posicao correta para a fi-
xacao de um peso de balanceamento, é visualiza-
do um quadrado verde no monitor.

ﬁ Quadrados azuis, em ambos os lados do pneu,
mostram, no monitor, em que sentido tem de ro-
dar a roda para a colocar na posicao correta para
o préximo peso de balanceamento.

2. Selecione (junto ao quadrado verde) o peso de
balanceamento com o valor necessario.

3. Fixe o peso de balanceamento na posicao supe-
rior, ortogonal (12 horas) da roda.

o
]1 A posicao depende da definicao selecionada para o
local de aplicagao.

4. Repita o procedimento para o 2.° peso de balance-
amento.

o

]1 Depois de fixar os pesos de balanceamento, tem de
se repetir a medicdo do desbalanceamento para um
controle exato do balanceamento.
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9.4.3 Com ALUDATA®

o

]1 Apenas os 3 programas Alu2, Alu3 e Pax2 suportam a
fixacdo dos pesos adesivos com ALUDATA®.

1. Gire aroda a mao.
= Assim que for atingida a posicdo correta para a
fixacdo de um peso de balanceamento, a roda é
imobilizada e é visualizado um quadrado verde
no monitor.

ﬁ Quadrados azuis, em ambos os lados do pneu,
mostram, no monitor, em que sentido tem de ro-
dar a roda para a colocar na posicao correta para
o proximo peso de balanceamento.

N

. Selecione o peso adesivo com o valor necessario

(junto ao quadrado verde).

Coloque o peso adesivo no paquimetro.

Introduza o paquimetro na roda.

© E mostrado o local de aplicacao do peso adesivo.

= O paquimetro é imobilizado na posigao (o qua-
drado muda de amarelo para verde).

Coloque os pesos adesivos com o paquimetro.

Repita o procedimento para o 2.° peso de balance-

amento.

B w

o o

o

]1 Depois de fixar os pesos de balanceamento, tem de
se repetir a medicdo do desbalanceamento para um
controle exato do balanceamento.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Paquimetro manual 9.5.2 Coloque os pesos de balanceamento

Com o paquimetro manual é possivel determinar nos 1. Coloque a roda na respectiva posi¢ao 12 horas.
programas de balanceamento Alu2, Alu3 e Pax2 a largu- 2. Introduza o peso adesivo necessario na pinca exte-
ra da roda e podem ser facilmente posicionados e fixa- rior para pesos.

w

dos os pesos adesivos. Coloque o carrinho na jante da roda.
4. Posicione e fixe o peso adesivo com o ejetor na

respectiva posicao.

Fig. 20:  Paquimetro manual

651007-05_Sr

Parafuso serrilhado
Carrinho com batente

1 Pega do paquimetro

2 Cabega do paquimetro 5. Introduza o segundo peso adesivo necessario na
‘j g’.gf:r'"te”or para pesos pinga interior para pesos.

5 Pinca exterior para pesos 6. Coloque o carrinho na jante da roda.

6 Escala 7. Posicione e fixe o peso adesivo com o ejetor.

7

8

ﬁ O peso de fixacao é posicionado e fixado no progra-
ma de balanceamento Alu3.

9.5.1 Determinacido da largura da roda

1. Posicione o paquimetro manual com o carrinho na
parte interior da jante da roda.

651007-06_Sr

2. Coloque a pinga exterior para pesos na posicao em
que devem ser fixos os pesos de balanceamento.
3. Fixe o carrinho com o parafuso serrilhado.
4. Leia e introduza a medida como largura da roda
em "mm".
5. Inicie a medicao "Balanceamento da roda".
6. Avaliacao da medicao:
= No display esquerdo surge o valor para o peso
adesivo que deve ser colocado através da pinga
interior para pesos (Alu2 e Pax2) ou como peso
de fixacdo (Alu3).
= No display direito surge o valor para o peso ade-
sivo que deve ser colocado através da pinga exte-
rior para pesos.
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10. Minimizar o desbalancea-
mento

Se o desbalanceamento da roda for muito elevado

(p. ex. desequilibrio estatico >50 g), recomendamos
que seja executado o programa "Minimizar o desbal-
anceamento".

O programa permite que se minimize todo o desba-
lanceamento compensando o desequilibrio estatico do
pneu com o da roda.

"0 =

(6 [ 8 1] © || © BN 23 |

> A partir da "Pagina do balanceamento”,
prima=y = =>e<l|>.
= "Minimizar o desbalanceamento" é aberto.

! Todos os procedimentos tém de ser realizados com
a maior precisao! Siga as indicagcées no monitor.

FASE 1 a FASE 4:

1. Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicdo tem inicio.

2. Gire a roda até a valvula ficar na posicao das 12 ho-
ras.

3. Prima<I>.
= A posicado de referéncia da roda aquando da

primeira partida é salva.

4. Faca uma marcacao de referéncia no pneu (que coin-
cida com a posicao da valvula).
Retire a roda do flange.
Rode o pneu na roda 180 graus.

5.
6.
o
]1 A marcacao previamente feita ajuda.

7. Prenda a roda.
8. Rode a valvula para a posicao das 12 horas.
9. Prima<1>.

= A nova posicdo da roda no flange é salva.
10. Feche a cobertura de protegao da roda.

=» A medicdo tem inicio.

Foram determinados os seguintes valores:
— desbalanceamento da roda
— desbalanceamento atual
— desbalanceamento do pneu
— desbalanceamento minimo possivel

(@]
]1 Depois de revistos os valores, o desbalanceamento
tem de continuar a ser minimizado (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:
Gire a roda até as setas no monitor ficarem no meio.
Margue o pneu na posicdo das 12 horas.
Prima<1>.
Retire a roda do flange.
Rode o pneu na roda até a marcagao coincidir com a
posicao da valvula.
Prenda a roda.
Rode a valvula para a posigcao das 12 horas.
8. Prima<l1>.
& A nova posicdo da roda no flange é salva.

ok N

~N o

Para rodar o pneu na roda pode ser preciso esvazia-
-lo, voltar a aperta-lo e, depois da rotacao, tornar a
enché-lo de ar.

=)

9. Feche a cobertura de protecao da roda.
= O teste tem inicio.

Se for preciso repetir o teste, aparece no monitor
uma mensagem correspondente. Nesse caso, conti-
nue com a minimizacdo (a partir da FASE 5).

=)

=>» Depois de terminado o teste, o desbalanceamento é
automaticamente comparado com o valor do desba-
lanceamento residual minimo. Se a diferenca estiver
entre estes dois valores e o valor maximo permitido,
0 pneu e a roda coincidem perfeitamente um com o
outro.

10. Prima<1>.
= Voltar a "Pagina principal".

o

]1 Se o teste nao tiver sido terminado corretamente,
todo o procedimento (a partir da FASE 1) tem de ser
repetido.

11. Prima<|1>.

=% Voltar a "Pagina principal".
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11. Falhas

o
]1 Outras possiveis falhas de funcionamento sdo, na maioria, de ordem técnica e tém de ser verificadas e, even-
tualmente, eliminadas por técnicos qualificados. Em qualquer dos casos, dirija-se ao servico de assisténcia

técnica do vendedor autorizado dos equipamentos Sicam.

(@]
]1 Para uma intervencao rdpida, quando ligar para o servico de assisténcia técnica, é importante indicar os dados
da chapa de caracteristicas (etiqueta do lado do flange do SBM V85 A), bem como o tipo de falha.

Ao ligar os displays 1.Fusivel com defeito ou erros de uma fase. 1. Verificacdo da ligacdo a rede.
nao se acendem. 2. Fusivel da ligacédo elétrica danificado. 2. Substituicdo do fusivel da ligagao elétrica.
3. Fusivel do painel de comando/campo de indicacao 3. Substituicao do fusivel do painel de comando/cam-
danificado. po de indicagao. Informe o servico de assisténcia
técnica.

Cuidado: Se o fusivel voltar a sofrer danos, é porque
ha uma falha de funcionamento!

1 1. A memédria da placa de circuito impresso perdeu os Verificar e corrigir calibragées e definigoes.
dados de calibracéo e definicao.
2. Nao foram efetuadas uma ou mais calibragcées (defini-
¢ao, calibracdo do paquimetro/bragco de medicao ele-

tronico).
2 A cobertura de protecdo da roda foi levantada antes de Espere que a medicdo termine antes de levantar a co-
ter terminado a medicéao. bertura de protecao da roda.
3 1. Ao iniciar a medicao, a roda gira para tras. 1. Verifique se a roda para durante o arranque e evite
2. Motor conectado de forma incorreta. que gire para tras no ARRANQUE.
2. Verifique se o motor esta conectado de forma cor-
reta .
4 1. O motor nédo roda, ndo atinge o nimero necessario 1. Verifique a tensao de rede (provavelmente dema-
de rotagdes. siado baixa).
2. Falha de funcionamento na ligacédo elétrica. 2. Verifique a ligacao elétrica ou o cabo de ligacdo a
3. Falha na placa de circuito impresso. rede.
3. Substituicdo da placa de circuito impresso.
5 1. O peso de balanceamento nao foi colocado naroda. 1.Repita a calibracido do principio e coloque o peso
2. Os sensores de medicao ndo estdao bem de balanceamento quando tal for previsto pelo pro-
conectados. cesso.
2. Verifique a ligacdo dos sensores de medicgao.
6 1. A cobertura de protecdo da roda nao foi baixada. 1. Baixe a cobertura de protecao da roda com a roda
2. Dano no interruptor de seguranca da cobertura de colocada.
protecdo da roda. 2. Substituicdo do interruptor da cobertura de prote-
¢ao da roda.
7 A diferenca de fases entre os 2 sensores de medicao é 1. Verifique se o peso de calibragao foi corretamen-
demasiado grande. te colocado.
2. Verifique a ligagdo da maquina; provavelmente o
SBM V85 A ndo esta estavel e vibra demasiado;
3. Verifique o contato entre o sensor de medicéo e a
placa;
4. Substitua o sensor de medicao;
5. Substitua a placa de circuito impresso.
8 O sensor de medicao interior nao ficou bem conectado, 1. Verifique a ligagdo do sensor de medicdo esquerdo.
tem defeito ou o cabo esta partido. 2. Substitua o sensor de medicéao.
9 O sensor de medicao exterior nao ficou bem conectado, 1. Verifique a ligacdo do sensor de medicao direito.
tem defeito ou o cabo esta partido. 2. Substitua o sensor de medicgao.
10 1. Sensor de medicao para a deteccao do posiciona- 1. Verifique a ligagao da placa da barreira fotoelétrica.
mento com defeito. 2. Certifigue-se de que a placa da barreira fotoelétri-

2. O motor néo roda. ca estd ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.
3. Se o defeito se mantiver, verifique a placa da bar-
reira fotoelétrica e substitua-a se necessario.
4. Verifique a ligacao a rede elétrica.

11 1. Sensor de medicdo para a deteccao de fase com de- Verifique a ligagao da placa da barreira fotoelétrica.
feito. . Certifique-se de que a placa da barreira fotoelétri-
2.0 motor nao roda. ca esta ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.
3. Verifique a placa da barreira fotoelétrica e substi-
tua-a se necessario.
4. Verifique a ligagao a rede elétrica.

o=
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17 Peso fora da faixa de ajuste (o peso 1. Verifique se a roda esta bem fixa no flange.
necessario para o balanceamento é superior 2. Determine a posicdo do peso exterior (em qual-
a 250 gramas). quer caso), fixe um peso de 100 gramas e inicie ou-
tra medicao.
18 Dados da roda nao introduzidos. Introduza os dados da roda antes de realizar a medicao.
19 O sinal de entrada do sensor de medicao Ligacoes dos dois sensores de medicao trocadas.
direito é inferior ao do esquerdo.
20 1. Durante a medigao, o pedal foi pressionado. 1. Nao pressione o pedal com o motor em funciona-
2. A velocidade de rotacao do motor mento.
é irregular. 2. durante a medicao, o SBM V85 A nao pode levar
nenhuma pancada.
3. Velocidade da roda abaixo do valor minimo. 3. Verifique a tensédo de rede (provavelmente dema-
siado baixa).
21 A placa de circuito impresso detectou uma velocida- 1. Desligue o SBM V85 A .
de da roda demasiado elevada com a cobertura de pro- 2. Baixe a cobertura de protecao da roda e volte a li-
tecado da roda aberta (o veio gira a elevada velocidade gar o SBM V85 A sem mover a roda.
sem que a maquina tenha sido iniciada): o alimentador 3. Se a mensagem de erro persistir, informe o servigo
é desativado. de assisténcia técnica.
22 Irregularidade dos sinais do sensor de 1. Certifique-se de que a placa da barreira fotoelétri-
medicgao. ca estd ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.
2. Verifique a placa da barreira fotoelétrica e substi-
tua-a se necessario.
3. Verifique a placa de visualizagcao e substitua-a se
necessario.
29 O paquimetro encontra-se fora da posicao de repouso. 1.coloque o paquimetro na posicao de repouso.
2. repita a calibracdo do paquimetro eletrénico.
30 Os bracos de medicao foram desativados. Calibre-os antes de reativar.
31 O pedal esta pressionado. Vai ser agora desativado. 1. Evite pressionar o pedal durante o ciclo de medi-
cao;
2. Controle o correto funcionamento do micro inter-
ruptor do pedal.
32 O pedal foi pressionado. 1. Evite pressionar o pedal durante o ciclo de medi-
¢ao;
2. Controle o correto funcionamento do micro inter-
ruptor do pedal.
33 Sistema operacional errado! Use outra placa.
34 Fazer partir novamente o sistema.
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12. Conservacao

12.1 Limpeza e manutencao

! Desligar o SBM V85 A e puxar a ficha de rede
antes da limpeza e manutencao.

! Nao utilize detergentes que contenham solventes.
Para a limpeza de partes de plastico, utilize alcool
ou detergentes semelhantes.

Para um bom funcionamento e para garantir a eficacia do
SBM V85 A tém de ser efetuados os seguintes traba-
lhos:

o
L
c
()
E
]
=
]
£
o
("]

Manutencao

Limpe as pecas mecanicas moveis com oleo vaporizado
ou querosene e lubrifique-as com éleo do motor ou graxa X
apropriada.

12.2 Pecas sobressalentes e de desgaste
O fabricante ndo se responsabiliza por eventuais danos
decorrentes da utilizacdo de pecas sobressalentes nao

originais.

Designacao N.° de referéncia

Flange centrado standard

1 695 602 400

Cone de centragem

1695 632 500

Cone de centragem

1 695 652 862

Cone de centragem

1 695 605 600

Pinca para pesos

1 695 606 500

Paguimetro manual

1695 629 400

Pinca de medicao

1695 602 700

Peso de calibragao

1695 654 377

Peso de calibracao (calibrated)

1 695 654 376

Autocolante de tensao elétrica V 230

1695 101 269

Autocolante de tensao elétrica V 110

1695 100 854

Autocolante de sentido de rotacao da roda

1695 653 878

Tab. 2:  Pecas sobressalentes e de desgaste

12.3 Calibracao

ﬁ No ambito da manutencao e cuidados (semestral-
mente), ao mudar o flange ou sempre que haja
resultados de medicao imprecisos, recomendamos a
calibragcdo do SBM V85 A pela seguinte ordem:

1. Calibrar o flange.

2. Calibrar paquimetro eletrénico.
3. Calibrar o SBM V85 A.

4. Efetue uma medicao de controle.

12.3.1 Chame o menu de calibracao

1. Chame o menu "Definicbes e assisténcia técnica"

2. Introduza a senha: <=»> <=p> <4>.
=) E visualizado o menu de calibragdo

R

o3 Calibragdo com roda em "bom" estado

Calibracédo do flange

m Voltar & pagina principal.

Calibracdo do paquimetro e do braco de medigcao

12.3.2 Calibrar o flange

o . . . ~ .

]1 Siga as indicagdes no monitor.
1. Monte o flange (ver cap. 5).

(©]
]1 Nao prenda nenhuma roda, nao utilize nenhum meio
de fixacgao.

2. Selecione Calibrar flange e confirme com < | >.

= A calibragado tem inicio.

3. Feche a cobertura de protecao da roda.
& A medicdo tem inicio.

=» A calibracdo do flange esta terminada.
=¥ O desbalanceamento foi colocado no valor "0".
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12.3.4 Calibracao SBM v85 A

12.3.3 Calibracao do paquimetro
O . . . ~ .
]1 Siga as indicagdes no monitor.

Calibracao do calibre em guia electrénica/calibracao
largura angular sem calibre extermo

1. Seleccione Calibragao do calibre em guia e calibra-
¢ao largura angular e confirme com < I >.

e

2. Coloque o cursor da distancia em posicao de repou-
so e aperte < | >.

3. Coloque o cursor de leitura da distancia em O mm.
Defina o valor lido e aperte < I >.

4. Coloque o cursor de leitura da distancia em 200
mm. Defina o valor lido e aperte < | >.

5. Monte um circulo amostra de aco de 14” ou 15”.
Defina o valor lido e aperte < | >.

6. Defina as medidas da roda e com o cursor da distan-
cia apoiado na roda mesma aperte < | >.

=» Procedimento completado.

i

1.

Siga as indicacdes no monitor.

Fixe no flange uma roda de veiculo de tamanho
médio e em muito bom estado (p. ex. largura 5,5",
diametro 14").

Selecione a calibracdo SBM V85 A e confirme
com< | >,

e EHEE e

10.

11.

12.

= A calibragado tem inicio.

Introduza os dados da roda e confirme com < | >.
Prima <1 >.

& A medicdo tem inicio.

Introduza um peso de balanceamento entre 40 g

e 120 g e confirme com < | >.

Coloque o peso de balanceamento com o valor intro-
duzido no interior da roda.

. Prima<1>.

& A medicdo tem inicio.
Gire a roda até o peso de balanceamento ficar na posi-
¢ao das 12 horas.
Retire o peso de balanceamento do lado interno da
roda e coloque-o no lado externo (12 horas).

Prima <1 >.

= A medicdo tem inicio.

Gire a roda para que o peso fique na posicao das

6 horas.

Prima <1 >.

=» A calibracdo esta terminada.

i

A calibragao realizada é salva automaticamente de
forma permanente.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Medicao de controle

o

J1 Uma centralizagao precisa da roda é essencial para
esta medicao de controle, bem como para cada
balanceamento.

Na seguinte descrigcao, a partida automatica esta
ativada.

=)

1. Fixar uma roda de veiculo de médio porte (por ex.
largura 5.5", diametro 14") em étimo estado no
flange.

2. Inserir dados de aro.

3. Fechar a cobertura de protecao da roda.
= A medicdo serd iniciada.

4. Criar um desbalanceamento artificial ao colocar um
peso de balanceamento, por ex. de 60 g, num dos
lados.

5. Fechar a cobertura de protecdo da roda.
= A medicao serd iniciada.
= O SBM V85 A deve indicar exatamente este

desbalanceamento neste lado (valor e posicado).
Para o outro lado, a indicacdao nao pode ser supe-
riorab g.

Para verificar a posicao do desbalanceamento, gire a
roda até atingir a posicdo recomendada para a fixa-
¢ao dos pesos de balanceamento. O peso de desba-
lanceamento colocado deve se encontrar na vertical
abaixo do eixo de rotagcao (posicdo 6 horas).

=)

A calibracao deve ser repetida nos seguintes casos:

— O valor de desbalanceamento indicado é diferen-
te
(no lado do peso de balanceamento, uma diferen-
¢a maior em 1 g, no outro lado, maior em 5 g).

— A posicdo de desbalanceamento indicado é dife-
rente (peso de balanceamento ndo se encontra
entre as posicdes 5:30 e 6:30 horas).

Retirar o peso de balanceamento.

Solte a roda e gire-a aprox. 90°.

Fixar novamente a roda.

Fechar a cobertura de protecao da roda.
= A medicao sera iniciada.

© N O

=>» Apds esta medicao de controle, a indicacao tem que
indicar um desbalanceamento maximo de 10g para
cada lado (15g no caso de rodas muito pesadas).
Este erro pode ser provocado pelas tolerancias da
centralizacao dos aros. Se esta medicao de controle
indicar um desbalanceamento maior, deve-se verifi-
car o desgaste, a folga e o grau de sujeira das pecas
utilizadas para centralizagao da roda.

13. Colocaciao fora de servico

13.1 Colocacao temporaria fora de servico
No caso de inutilizacdo prolongada:
> Desligue a ligacao elétrica.

13.2 Mudanca de local

> No caso de o SBM V85 A ser repassado, a documen-
tagdo incluida no ambito do fornecimento deve ser
totalmente fornecida.

> Transporte o SBM V85 A apenas na embalagem
original ou em uma embalagem equivalente.

> Desligue a ligacao elétrica.

> Respeitar as indicagdes relativas a primeira coloca-
cao em funcionamento.

> Volte a fixar o SBM V85 A no palete com os parafu-
Sos.

13.3 Eliminacao e transformacao em sucata
13.3.1 Substancias poluentes para a agua

! Oleos e graxas, bem como residuos que contenham
oleos ou graxas (p. ex. filtros) sdo substancias po-
luentes para a agua.

1. Nao coloque substancias poluentes para a dgua na
canalizagao.

2. Elimine as substancias poluentes para a agua de
acordo com a legislagdo em vigor.
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13.3.2 SBM V85 A
e acessorios
1. Desligue o SBM V85 A da rede elétrica e retire o
cabo de ligacado a rede.
2. Desmonte o SBM V85 A, separe por materiais e
elimine de acordo com a legislagcdo em vigor.

n SBM V85 A, acessorios e embalagens
‘ devem ser enviados para uma reciclagem
‘ ecolégica.
> Nao deposite o SBM V85 A no lixo do-
méstico.

Somente para paises da UE:

E O SBM V85 A esta em conformidade com
a diretiva européia 2012/19/CE (REEE).
Os equipamentos elétricos e eletrénicos
usados, incluindo os cabos e os acessoérios,
bem como acumuladores e baterias tém de ser
eliminados separadamente do lixo doméstico.
> Para tal, utilize os sistemas de recolha e de
retoma disponiveis.
> Através da correta eliminacdo do
SBM V85 A, pode evitar danos causados
ao ambiente e riscos de saude pessoal.
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14. Dados técnicos

14.1 SBM V85 A

Especificacao
208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

0.5 kw
1P 22

Funcao

Velocidade de alinhamento

Resolucao
Nivel de ruido

Alimentacao

Consumo de corrente

Classe de protecao

14.2 Temperaturas

Especificacao

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Funcao

Temperatura de servigco

Temperatura de armazenamento

Gradiente da temperatura

Humidade relativa operacional
(25° C, 24h)
Gradiente da humidade relativa do ar

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Altura de instalacao

Altura de transporte

14.3 Area de trabalho

Largura da jante, ajustavel através das 1" - 24"
teclas

Largura da jante, area de medicao do 1" -20"
paquimetro eletrénico/braco de me-

dicao

Diametro da jante, ajustavel através 6'" - 40"
das teclas

Diametro da jante, area de medicao 10" - 24"
do paquimetro eletrénico

Peso maximo da roda 65 kg
Diametro maximo da roda 820 mm
Largura maxima da roda 420 mm
Tempo médio de medicdo 10 sec

14.4 Medidas e pesos

Funcao Especificacao

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) maximo 1100 x 1370 x 1270 mm
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) maximo 1250 x 1370 x 975 mm
Peso liquido 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Ohjeen symbolit ja kuvakkeet

1.1 Ohjeistossa

1.1.1  Varoitustekstit - Rakenne ja merkitys

Turva- ja varo-ohjeet varoittavat kayttajaa ja lahistolla
olevia mahdollisista vaaroista. Lisdksi niissa on selostet-
tu vaaratilanteista koituvat seuraukset seka toimenpi-
teet vaarojen valttamiseksi. Varoitustekstit noudattavat
seuraavaa rakennetta:

Varoitus-

symboli  VIESTISANA - Vaara ja ldhde!

Seuraava vaara, jos ilmoitetut toimenpiteet

ja ohjeet laiminly6daan.

> Toimenpiteet ja ohjeet vaarojen valttami-
seksi.

Viestisana nayttaa kyseisen vaaran vakavuusasteen seka
todennakdisyyden, jos ohjeita laiminlyédaan:
Toden-

Viestisana Laiminlyonnista johtu-

van vaaran vakavuus

nakoisyys
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Varoitussym-
boli

Sijoitus tuotteen paille
Vaaratyyppi / tyéohjeet

Varoitussymboli pitaa sijoittaa tuotteen paalle siten,
ettd se on tdysin luettavissa.

Koneen varoitukset voidaan jakaa jaannoésriskeihin (kel-
tamusta kolmio) ja ylimaaraisiin tyéohjeisiin.

Koneen takaosa

Tasta |6ytyy seuraavat tiedot:

Konemalli, 10-paikkainen tunnusnumero , jannite (V),
taajuus (Hz), asennettu teho (kW), virranvahvuus (A),
maks. sybttopaine (kPa), kotelointiluokka(IP), valmistus-
vuosi, CE-merkinta, EAC-merkintd, koneen sarjanumero,
viivakoodi.

Osien havittaminen

Kaytetyt elektroniset ja sahkotekniset laitteet,
niiden kaapelit ja lisdvarusteet seka akut ja
paristot eivat kuulu normaalin jatteen jouk-
koon, vaan ne on kasiteltava erikseen.

A

VAARA Vilittomasti uhkaava Kuolema tai vakava EAC-merkinti
vaara ruumiillinen vamma Vahvistaa k . den Veniall
VAROITUS Mahdollinen uhkaava Kuolema tai vakava ahvistaa koneen sopivuuden venajafle.
vaara ruumiillinen vamma
VARO Mahdollinen vaarallinen Lieva tapaturma
tilanne
% Pyo6ran pyorimissuunta
1.1.2 Tunnukset - Nimitykset ja merkitys Pyoéran pitaa pyoria naytettyyn pyoérimissuun-
taan.
Symboli | Nimitys Merkitys
{ ] Huomio Varoittaa mahdollisista aineellisista Koneen takaosa
O vahingoista
- DIESES GERAET IS AUF 'VOR OEFFNEN DES GERAETES
ﬁ Informaatio ViiEtaa Fo.i.mir?taohj.eisiin ja muihin EINCESTELL TN NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
hyddyllisiin tietoihin. T DALY AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
CET EST PREVU " y
1. Monivaiheinen Toimenpide kasittda useamman POUR 230 V ¥ SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
N X L N ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
2. toimenpide toimintavaiheen OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!
QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
= Yksittdinen Toimenpide kasittda vain yhden OPERARS! CON GG AR e S D CORRENTE!
toimenpide toimintavaiheen. o )
o Osatulos Osatulos — toimintaohjeisiin liittyva > Syéttojannitteen tiedot.
osatulos, joka tulee ruudulle. > Huomioi kilven tiedot.
Lopputulos Lopputulos - toimintavaiheen lo- > Ylhaalla kuvattu kilpi on vain esimerkki; tassa ilmoi-
- ’:J’jtsuaun T —— tettu jannitteen arvo on riippuvainen koneen sihké-
: varustuksesta.
1.2 Tuotteessa

o Kaikkia tuotteessa olevia varoituksia on noudatettava
ja varoitustekstien on oltava hyvin luettavissa.
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Kaynnistys-pysdytys-tasapainotus

STOP

“a

.

START

> Pyoran suojavaipan tarra. Nayttaa suunnan, laipan
(pyoran) kdantamisen kaynnistamiseksi tai pysaytta-
miseksi.

2. Ohjeita kdyttajalle

2.1 Tarkeita suosituksia

Tarkeita seikkoja, jotka liittyvat tekijanoikeuteen, vas-
tuuvelvollisuuteen ja takuuseen, kohderyhmaan seka
asiakasyrityksen velvollisuuksiin, 16ytyy erillisesta oh-
jeistosta Tarkeita suosituksia ja turvaohjeita koskien
Sicam Tire Service Equipment-laitteita.

Niihin on ehdottomasti perehdyttava ja niitd on nou-
datettava, ennen kuin SBM V85 A otetaan kayttoon,
liitetdan ja kaynnistetaan.

Tietoa Windows-lisenssista

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989
X11-15302

> Nayttaa version ja lisenssinumeron

2.2 Turvaohjeita

Kaikki turvaohjeet on koostettu erilliseen ohjeistoon
Tarkeita suosituksia ja turvaohjeita koskien Sicam
Tire Service Equipment-laitteita.

Niihin on ehdottomasti perehdyttdva ja niitda on nou-
datettava, ennen kuin SBM V85 A otetaan kayttoon,
liitetdadn ja kaynnistetdan.

2.3 Sahkomagneettisella hairiolla (EMC)
SBM V85 A tayttaa EMC-direktiivin vaatimukset
2014/30/EU.

SBM V85 A kuuluu tuoteluokkaan B, EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23
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3. Tuotekuvaus 3.3 Toimituksen sisilto

3.1 Maaraystenmukainen kdytto

SBM V85 A on pyodran tasapainotuskone mekaanisella
pyoran kiristimella henkil6ajoneuvojen, pienten paketti-
autojen ja moottoripyorien pyorien tasapainottamiseen,
kun ajoneuvon vanteen halkaisija on valilla 10" - 26"
vanteen leveys vdlilla 1" - 20" V.

SBM V85 A kayttd on sallittua ainoastaan tahan tar-
koitukseen ja vain tassa ohjeessa ilmoitettujen toimin-
ta-alueen puitteissa. Kaikki muut kayttétavat ovat sen
vuoksi asiattomia eivatka siis sallittuja.

! Valmistaja ei vastaa mahdollisista vahingoista, jotka
syntyvat asiattoman kayton seurauksena.

! D Nama mitat patevat vakiovanteisiin (A); vanteisiin, Kuva 2:  Toimituksen sisélté
joilla on erikoinen muoto (B - C) on kaytettava eri-
koisvarusteita. Mairittely Tilausnumero
1 Pyo6ran suojavaippa 1695 600 528 1
@ 2 Tukivarsi 1 695 600 526 1
3 Kartion pikakiinnitin 1695 602 400 1
— A 4 Monitori 1 695 000 230 1
5 Tukivarsi (LCD-monitori) 1 695 907 007 1
6 Varustus 1
\
| |
| & |
| A = |
| = e |
| - |
@ | \ / |
' S '
|
) | 3 & |
_— |
‘ J | = / 7
= S
| |
Kuva 1:  Vannetyypit | 8 :
|
| 4 :
3.2 Edellytykset | / @ |
SBM V85 A taytyy asentaa tasaisen betonilattian tai : :
vastaavasta materiaalista valmistetun lattian paalle ja ank- I :
kuroida kiinni. \ 651076-41_Im_/
Kuva 3:  Kartion pikakiinnitin
! Epatasainen tai varahteleva pohja voi johtaa epatark-
kuuksiin epatasapainon mittaamisessa. Madrittely Tilausnumero | Nro.
! Mahdollisesti asiaton lattiapaallyste tai poikkeamat 3.1 Pikakiinnitysmutteri 1695 654361 1
oA ; P ; : 3.2 Valikerengas 1695 616 100 1
aikaisemmin mainituista turvavaatimuksista vapaut- -
tavat valmistajan kaikesta vastuusta, jotka koskevat 23 evea ] LEEoEle 590
T L s . 3.4 Peruskeskiointilaippa - 1
materiaalisia vaurioita ja henkildiden loukkaantumi- - .
sia 3.5 Kuusiokoloavain 1695635000 1
' 3.6 Keskiointikartio 42 — 65 mm 1695 632 500 1
3.7 Keskidintikartio 54 - 80 mm 1695 652 862 1
3.8 Keskidintikartio 75 -110 mm 1 695 605 600 1
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3.4 Erikoisvaruste

Pyéranosturi 1 695 900 004
Erad pikakiinnityskartioita M10x1,25 1695612 100
Kolmas keskidintikartio @ 89 ... 132 mm 1 695 653 449
Neljas keskiointikartio @ 120 ... 174 mm 1 695 606 300
Valikerengas (suuri sisddanpuristussyvyys) 1 695 606 200

Kolmivarsinen laippa kevyisiin hydtyajoneuvoihin 1 695 653 420
Kiinnityssarja yksivartiselle tukivarsille (& 19 mm) 1 695 654 060
Henkildauton yleislaippa, portaaton, 3-4-5-reik. 1 695 654 043

Moottoripyoran laippa 1695 654 039
Akselisarja, @ 10 mm 1 695 653 430
Kalibrointipaino (kalibroitu) 1695 654 376
Mittausvarsi 1695 600 598

Kuva 4:  Varustus

Maarittely Tilausnumero Nro.
4.1  Aluslevy UNI 6592 8 1695002 101 8
4.2 Ruuvit UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Pidike lisavarusteille 1 695 654 167 2
4.4 Ruuvit UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Tulkki leveyden mittaamiseen 1 695 602 700 1
4.6  Tarttuja vastapainoille 1 695 606 500 1
4.7  Tulkki painon asentamiseen 1695 629 400 1
4.8  Virransyottokaapeli 230V 1695 652 991 1
4.8% Virransyottokaapeli 110V 1695 042 146 1
4.9 Vastapaino 60 g ZN 1695 654 377 1
4.10 Aluslevy vrt. 3

UNI 6593 8,5X24X4

4.11 Ruuvit UNI 5739 MA8X70 8
4.12  Fischer SLM 8 = 3
4.13 Ruuvi M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Kumirengas 1695043173 2
4.15 Monitorin kiinnityslevy 1695905 164 1
4.16 Monitorin verkkokaapeli 1695 653 659 1
4.17 VGA-videojohto 1 695 654 309 1
4.18 Mutteri ISO 10511 M8 1 695 002 003 2
4.19 Ruuvit UNI 5739 M8x50 1 695 040 041 2
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3.5

Kuva 5:

Osa | Maarittely

SBM V85 A

SBM V85 A

Toiminto/mita voin tehda silld

1 Monitori Ohjelmiston naytto (mitta-arvot ja kayttéohjeet).
2 Pyoran suojavaippa o Kayttajan suojaus poislentavilta hiukkasilta (esim. lialta, vedeltd).
o Mittauksen kaynnistys ja mittauksen lopettaminen.
3 Mittausvarsi (lisdvaruste) Vanteen leveyden maarittaminen.
4 Tyontomitta (elektroninen) e Vanteen etdisyyden ja vanteen halkaisijan maarittaminen.
e Liimapainojen kiinnittamiseen kaytettavien asemien maarittaminen.
5 Kayttoakselin kartio Laipan kiinnitys.
6 Poljin Akselin / pyoran estaminen.
7 Kayttopaneeli SBM V85 A-laitteen kaytto.
8 Teline Teline tasapainotuspainoille ja lisdvarusteille.
9 Verkkopistorasia Liitdnta verkkojohdolle.
10 ON/OFF-kytkin SBM V85 A-laitteen kytkeminen paalle ja pois paalta.
11 Keskidintilaippa Kiinnita pyora.
12 Pikakiinnitysmutteri Pyoran kartioon keskidinti ja kiinnitys.
13 Manuaalinen tyontémitta Toimii korvikkeena elektronisen tyontomitan ollessa viallinen.
14 Mittausharppi Toimii korvikkeena, kun vanteen leveyden ja vanteen halkaisijan elektronisesti maa-
rittdminen ei onnistu.
15 Kiinnitysvalinepidin Lisdvarusteiden sailytys.

SICAM srl soc. Unip
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4. Ensimmadinen kﬁyttﬁi’motto 3. Nosta SBM V85 A nosturilla. Aseta sille tarkoite-
tulle alueelle, noudata talléin ilmoitettuja minimietai-
4.1 Purkaminen syyksia.
1. Irrota vanneteras ja kiinnittimet.
2. Poista pakkaus varovasti ylakautta. /
3. Poista lisdvarusteet ja pakkausmateriaali pakkausyk-

sikosta.

ﬁ Tarkasta, ovatko SBM V85 A ja lisdvarusteet moit-
teettomassa kunnossa, ja etta niissa ei ole nahtavasti
vaurioituneita osia. Epaselvassa tapauksessa jata
kayttoonotto valiin ja ota yhteyttd asiakaspalveluum-
me.

500 mm ‘

I

)

o
]| Havitd pakkausmateriaali vastaavien kierratyspistei- 651120-1 B

den kautta. 500 mm

4.2 Pystytys o
1. lrrota ruuvit, joiden avulla SBM V85 A on kiinnitet- ]1 Laitteen SBM V85 A turvallisen ja ergonomisen

ty lavaan. kayton kannalta on suositeltavaa asettaa se 500 mm
padhan lahimmasta seinasta.

VAROITUS - Vialliset tai vaarin kiinnitetyt
nostohihnat! 4. SBM V85 A-laite kiinnitetaan lattiaan vahintaan 3

SBM V85 A -laitteen putoamisesta aiheutuva pisteeseen.
loukkaantumisvaara.
> Tarkasta nostohihnat ennen kiinnitysta
materiaalivaurioiden varalta.
> Kirista nostohihnat tasaisesti.
> Nosta laitetta SBM V85 A varovasti.

2. Kiinnita samanpituinen nostohihna, jona kantokyky
on riittava (vahintaan 100 kg) kuvan osoittamalla
tavalla.
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4.3 Pyoran suojavaipan asennus 2. Kiinnita kumirenkaat kannatinvarteen kuvan osoitta-
o malla tavalla. Aseta renkaat kiinnityslevyn ja monito-
]1 SBM V85 A-laitteen takapuolella on 4 koteloon rin valiin, jotta voit estda, etta osat eivat liiku.

upotettua sokkoniittimutteria. .

1. Kiinnita tukivarsi SBM V85 A -laitteeseen. Kierra ja
kirista tata varten 4 mukana toimitettua kuusiokolo-
ruuvia ja 4 aluslevya sokkoniittimuttereihin (avainva-
li 6).

3. Kiinnitd monitori kannatinvarteen. Ruuvaa tata varten
kaari 4 ruuvilla ja 4 aluslevylla.

Kuva 6:  Tukivarren kiinnitys SBM V85 A -laitteeseen

1 Tukivarsi

2 Kuusiokoloruuvi

3 Aluslevy

4 Sokkoniittimutteri

4.4 Monitorin asennus

e}
]1 SBM V85 A-laitteen takapuolella on 4 koteloon
upotettua sokkoniittimutteria.

1. Kiinnita tukivarsi SBM V85 A -laitteeseen. Kierra ja
kirista tata varten 4 mukana toimitettua kuusiokolo-
ruuvia ja 4 aluslevya sokkoniittimuttereihin (avainvali
6). Kuva 8:  Monitorin asennus

1 Kuusiokoloruuvi
2 Aluslevy

- 1=
O

Ay
/1y

Kuva 7:  Tukivarren kiinnitys SBM V85 A -laitteeseen
1 Tukivarsi

2 Kuusiokoloruuvi

3 Aluslevy
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4. Liitd monitorin verkkojohto (osa 1) monitoriin.

5. Liita monitori ja SBM V85 A VGA-liitantajohdolla
(osa 2).

6. Kiinnita kumpikin kaapeli 4 mukana toimitetulla kaa-
pelinpinteella moottorin kannatinvarteen.

651046-10_Mi

Kuva 9:  Monitorin liitinta

1 Monitorin verkkojohto
2 Monitorin VGA-liitdntdjohto

7. Kohdista monitori haluttuun asemaan.

4.5 Lisdvarustepidikkeen asennus

> Asenna lisdvarustepidike laatikossa jo olevilla ruuveil-
la kuvan osoittamalla tavalla.

4.6  Sahkoliitanta

A\

VAARA - Maadoittamattomat tai vaarin

maadoitetut liitinnat tai vaara verkkojannite

voivat aiheuttaa sdhkoiskuja!

Vaihe-, neutraali- ja maadoitusliitinnan se-

koittaminen aiheuttaa sahkéiskun, sydankoh-

tauksen ja kuoleman!

> Sahkolaitteisiin ja sahkotarvikkeisiin liitty-
vat tyot saa tehda ainoastaan vaadittavan
ammattipatevyyden omaava asentaja tai
muu koulutettu henkil6sté taman valvon-
nassa.

> Myds pienemmatkin tyét sahkolaitteiston
parissa on annettava aina ammattilaisen
suoritettavaksi.

> SBM V85 A-tuotteen saa liittaa sahko-
verkkoon vain, jos verkkojannite vastaa
tyyppikilvessa ilmoitettua nimellisjannitetta

> Ennen tuotteen SBM V85 A liittamista
tarkasta maadoitus.

> Kayta maakohtaista sallittua verkkoliitan-
taa.

> Liita vain sopivaan, maadoitettuun ja tar-
kastettuun suojapistorasiaan.

> Kayttohairion yhteydessa kytke laite valitto-
masti pois paalta ON/OFF-kytkimesta, veda
verkkoliitantajohto irti ja tutustu kayttéoh-
jeen kappaleeseen "Hairiot".

o
J1 SBM V85 A-laite taytyy liittda jannitteensyottoon

- eurooppalaisen standardin mukaisesti - automaatti-
sen suojakytkimen avulla, jossa on vikavirran suoja-
laite (RCD) vahintaan 3 mm kosketinvalilla. Toimin-
nanharjoittaja on vastuussa vaadittavan suojalaitteen
toimittamisesta verkkoliitantaa varten.

(©]
]1 Jannitteensy6tdon varmistamista varten vaaditaan

3-napainen johtosuojakytkin (LS-kytkin tai varokeau-
tomaatti) mallia "C". Yksittaisten johtosuojakytkimien
kaytto ei ole sallittua!
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(o) o o o

]| Liitetdan irrotettavan verkkoliitantdjohdon ja va- 4.7 Pyorimissuunnan tarkastus
kiomallisen pistokkeen SBM V85 A avulla pisto- 1. Tarkista, onko SBM V85 A liitetty oikein verkkoon.
rasiaan. 2. Kytke SBM V85 A paalle ON-/OFF-kytkimesta (osa

1).

e}

]1 Tybolosuhteiden (lampétila, ilmankosteus...) on vas- 3. Sulje pyoran suojavaippa tai paina < I >-painiketta.
tattava luvussa "Tekniset tiedot" annettuja arvoja. = Akseli pyorii.

4. Tarkasta akselin pyorimissuunta.

o
]1 Keltainen nuoli SBM V85 A nayttda oikean pyori-
missuunnan. Nuoli on oikealla laipan vieressa.

o
]1 Jos pydrimissuunta on vaara, SBM V85 A pysahtyy
heti ja nayttaa vikailmoituksen "3" (ks. kapp. Hairi6t).

Kuva 10: Liitd verkkoliitintijohto - takaosa SBM V85 A 4.8 SBM V85 A kalibrointi
1 EON-/OFF-kytkin
2 Suojapistorasia.

! Ensimmaisen kayttéonoton jalkeen, on suoritettava
3 Verkkojohto

kalibrointi.

Kalibroi laippa.

Kalibroi tydontomitta ja mittavarsi.
Kalibroi SBM V85 A.

Suorita tarkastusmittaus.

Kalibrointi on selostettu kappaleessa "Kalibrointi".

Ho & e

o
]1 Mittavarren kalibrointi, ks. vastaava kasikirja.
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5. Laipan asennus jairrotus
Seuraavissa tapauksissa pitaa asentaa laippa:

e Ensimmainen kayttéonotto

e Laippatyypin vaihtuminen (yleislaippa - 3/4/5-reikdinen*)

e Pyoratyypin vaihtuminen (henkiléauto - moottoripyora*)
* Erikoisvarusteet

! Akseliin huonosti sovitettu laippa vaikuttaa tasapai-
notuksen tarkkuuteen. Ennen laipan asennusta ak-
selin kartio ja laipan aukko pitda puhdistaa ja rasva
pitda poistaa (poista korroosiosuoja).

5.1 Laipan irrotus

o
]| Laite SBM V85 A taytyy liittda sahkénsyottéverk-
koon.

1. Paina poljinta alas.
= Akseli on jumiutunut.
2. Irrota kuusiokoloruuvi.

Kuva 11: lIrrota kuusiokoloruuvi

3. Irrota laippa kumisella vasaralla kartiopuolelta.
4. Veda laippa ulos kartiosta.

Kuva 12: Vedd laippa ulos kartiosta

=) Laippa on irrotettu.

5.2 Laipan asennus

o
]1 Puhdista akselin kartio ja laipan aukko ja poista
niista rasva.

1. Paina poljinta alas.
= Akseli on jumiutunut.
2. Tyoénna laippa akselin paalle.

Kuva 13: Tyonnd laippa akselin pdélle

3. Kirista kuusiokoloruuvi.

Kuva 14: Kirista kuusiokoloruuvi

=> Laippa on asennettu.
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6. Pyiiréin kiinnitys ja irrotus 6. Irrota lukituksen vapautus ja kdanna pikakiinnitys-

mutteria myotapaivaan, kunnes pyora on kiinnitetty
VAROITUS - Pyoéra voi luiskahtaa paikoil- pitavasti.
taan!
Sormet ja muut kehon osat voivat joutua
puristuksiin pyoéran kiinnityksen ja irrotuksen
yhteydessa.
> Kayta suojakasineita.
> Kayta turvakenkia

> Al4 tyénna sormia pyéran ja akselin viliin.
> Asenna raskaat pyorat aina kaksin.

6.1 Pyoran kiinnitys
1. SBM V85 A kytketdan paalle ON/OFF-kytkimesta.
2. Aseta sopiva kartio paikoilleen akselin paalle (laippa).

\ Kuva 17: Kdaadnna pikakiinnitysmutteria myotapdivaan

=) Pyora on kiinnitetty.

Kuva 15: Aseta sopiva kartio paikoilleen akselin padélle o
J1 Hyvén tasapainotuslaadun kannalta on erittéin tar-
3. Poista lika pyorasta, keaa, etta pikakiinnitysmutteri on kiristetty hyvin.

4. aseta pyora akselin paalle suoraan kartioon.
5. Tyénna pikakiinnitysmutteri lukitus avattuna akselin
paille ja paina tiiviisti pyéraa vasten. 6.2 Pyoran irrotus
1. Kaanna pikakiinnitysmutteria vastapaivaan ja irrota
pyora.

2. Poista pikakiinnitysmutterin lukitus ja irrota mutteri.
3. Pyodran irrotus.

Kuva 16: Tyonnd pikakiinnitysmutteri lukitus avattuna
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7. Kaytto

7.1 Aloitussivu

e}

J1 Ohjelmiston alustus néytetadn n. 20 sekunnin paasta
siitd, kun SBM V85 A on naytetty. Seuraavan 40
sekunnin paasta aloitussivu naytetaan.

o
]1 Jos kuva ei ndy oikein, suorita kalibrointi itse (katso
ohjeet monitorin kdyttéohjeista).

Aloitussivulta voit valita seuraavat valikot:

Nimi Tasta padsee valikkoon

Symboli

Renkaan tasa- Tasapainotusohjelma

painotus
= Huolto ja sdad- Henkil6kohtaiset asetukset, kalib-
EE“ dot rointi ja asiakaspalvelu.

A

— - - — - —

,_
i
i
i
i
I

Kuva 18: Pddsivu Renkaan tasapainotus

1 tilapalkki
2 Néyttoalue
3 Softkey-palkki

7.2.1  Tilapalkki

Seuraavat tiedot naytetdaan aina valitun valikon mukaan:
e Taman hetkinen kayttaja.

Valittu ajoneuvo.

Valittu tasapainotusohjelma.

Valittujen pyorapuolien lukumaara "Split-Pro-
gramma'.

7.2.2  Nayttoalue

Seuraavat tiedot ndytetdaan tassa:

e Vannetiedot ja tydntdmitan ja mittavarren sijainti.

e Tietoa tasapainotuslaitteiden sijainnista ja massasta.

7.2.3  Softkey-palkki

Softkey-palkissa naytetadn toiminnot, jotka ovat kaytetta-
vissa kussakin valikossa. Toiminnot kdynnistetaan paina-
malla toiminto-nappaimia.

7.2.4 EXIT-ndppain

Symboli Kuvaus

m Valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

Taman nappaimen avulla poistut valitusta valikosta ja
palaat edelliselle sivulle.

o
]1 Arvojen kayttéénotto tapahtuu vain valitsemalla < I >.

7.3 Kayttopaneeli

Kun kaytat < I > -nappaimilla ja nuolinappaimilla kay-
tetdaan SBM V85 A. Vastaavat toiminnot on kuvattu
taulukossa 1.

Nuolindppaimet Valikoissa navigointi ja vannetietojen arvojen

t-> 4« muuttaminen.

<l> Asetusten vahvistaminen.
Kaynnistaa mittauksen.
Lopeta mittaus.

Taul. 1:  Kdytténdppdinten toiminto
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8. Ohjelman rakenne
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8.1 Pyoréan tasapainotus

Kayttajan 1, 2 tai 3 valinta. Viimeksi valitut asetukset ja
vannetiedot tallennetaan ja ne siirtyvat automaattisesti
uudelle kayttajalle.

8.2 Vannetiedot

Syo6té vanteen halkaisija nappaimilla 4 / ¥

Syo6té vanneleveys nappaimilla 4 / 4

| Valitse ajoneuvotyyppi (henkiléauto tai moottoripyéra),

‘ valittu ajoneuvotyyppi nékyy tilapalkissa.

Sy6ta etdisyys SBM V85 A vanteeseen nappaimilla 4 /
v

Valikon "Syota vanteen tiedot" hakeminen.

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

{ Valitse tasapainotusohjelma, 11 ohjelmaa henkiléautoille,
hﬁ? 5 ohjelmaa moottoripyorille, valittu ohjelma naytetaan ti-
lapalkissa.

Valitse tasapainotusohjelma, 11 ohjelmaa henkildautoille,
hl_f’l? 5 ohjelmaa moottoripydrille, valittu ohjelma naytetaan ti-
lapalkissa.

‘ Kaynnistaa mittauksen.
Lopeta mittaus.

=4 Yksikdn muuttaminen mm / tuuma
W J

Tarkan, ei pyoristetyn epatasapainon naytto.

Kayttdjan 1, 2 tai 3 valinta. Viimeksi valitut asetukset ja
vannetiedot tallennetaan ja ne siirtyvat automaattisesti
uudelle kayttajalle.

ol Valitse puolien maara.
Epatasapainon mittauksen jalkeen paino voidaan jakaa
puolien taakse.

Ohjelman "Epatasapainon minimointi" haku
(ks. kapp. 10).

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

SICAM srl soc. Unip
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8.3

Huolto ja saddot

Huoltovalikon haku (vain asiakaspalvelulle)

N e E s

Kalibrointivalikkojen haku

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

Asetukset (vain asiakaspalvelulle)

Kayttajan maarittamat asetukset

ﬁ Valintavalikoissa kaytetdan seuraavia symboleita:
automaattinen kayttéonotto (esim. aika)
manuaalinen kayttéénotto (esim. poljin)
toiminto on deaktivoitu

8.3.1 Kalibrointi

INFA e BT
I e G

E@j Kalibrointi "hyvalla" pyoralla.

Laipan kalibrointi.

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

Tyontémitan ja tyontovarren kalibrointi.

8.3.2 Asetukset

Sl Pl SEaE
I = [

Aktivoi tai deaktivoi tydontomitan ja mittavarren.

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

@ Liimapainon paikoitus (elektroninen tyontomitta, manu-
aalinen tyontémitta (kello 3, 6 tai 12).

8.3.3 Kiyttdjan maarittamat asetukset

I I e e )
506 N0 =

Aktivoi tai deaktivoi ndytonsaastajan

Aktivoi tai deaktivoi vahvistusaanimerkin

Kielen valinta.

Aktivoi kdaynnistysautomatiikan tai kytkee sen pois paalta
(mittauksen kaynnistaminen sulkemalla py6éran suojus)

m < | > valitaan, jos halutaan palata edelliselle sivulle.

Valinta, onko painon yksikké gramma (G) vai unssi (0z)

G5
m Valinta, painon erottelutarkkuus
1g/0,050ztai5g/ 0,25 0z

Loppuarvon poisto: Syottd, minka painoarvon alla nayt-
téarvo on "0".

(B0
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9. Pyoran tasapainotus

VAROITUS - Huonosti (vdirin) tasapainote-

tut pyorat!

Loukkaantumisvaara ajoneuvon muuttuneet

ajettavuuden vuoksi.

> SBM V85 A-laite on pystytettava tasaisel-
la alustalla ja hyvin kiinnitettyna.

> Pakollisen laipan pitda olla kiinnitettyna
puhtaaseen ja rasvattomaan alustaan.

> Kayta pakollisia lisavarusteita (kartiota,
véalikerenkaita).

> Vanteen pitaa levata tarkasti laippaa vas-
ten, poista epapuhtaudet.

> Suorita tarkastusmittaus tasapainotuspai-
nojen asennuksen jalkeen.

1. Kytke SBM V85 A paalle ON-/OFF-kytkimesta.
= "Aloitussivu" avataan.

2. Avaa "Paasivu pyoériantasapainotus" valitsemalla
<|>.
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Staattinen tasapainotus tasolla 3

Staattinen tasapainotus tasolla 2

Staattinen tasapainotus tasolla 1

Pax2: Pax-vanne peitettyihin liimapainoihin

Pax1: Pax-vanne liimapainojen kanssa

Alu5: Sisaiset liimapainot /
Ulkoiset liimapainot

Alu4: Sisaiset liimapainot /
Ulkoiset liimapainot

Alu3: Sisaiset liimapainot /
ulkoiset peitetyt liimapainot

Alu2: Peitetyt liimapainot

Alul: Vakio-ohjelma liimapainoille

Vakio-ohjelma kiinnityspainoille

* Mikéli liimapainoa ei voi kiinnittdd vanteen suunnittelun takia
vanteen ulkopinnan (vanteen laippa) ldhelle, on painoa lisattava
hieman.

9.1 Ajoneuvotyypin ja tasapainotusohjel-

man valinta

ﬁ Pydrille, joiden leveys jaa alle 3,5" suositellaan staat-
tinen tasapainotus: Tassa tapauksessa syodtetaan
ainoastaan vanteen halkaisijan arvo. Vanteen etai-
syyden ja leveyden arvot voidaan asettaa toivottuun
arvoon yksikoéssa "tuuma" tai "mm".

1. Nykyinen valittu ajoneuvotyyppi (henkildauto tai
moottoripyord) tarkastetaan tilapalkista, vaihdetaan
tarvittaessa ja vahvistetaan valitsemalla < I >.

2. Nyt valittuna oleva tasapainotusohjelma tarkastetaan
tilapalkista ja muutetaan tarvittaessa seka vahviste-
taan valitsemalla < I >.

9.2 Vannetietojen syottaminen
]1 Jos pyoratietoja ei voi mitata elektronisesti, pyoratie-
dot voi syottda myods manuaalisesti.

o
]1 TasapainotusohjelmissaAlu2, Alu3jaPax2 (ALUDATA®)
ei tarvita elektronista mittavartta. Molemmat mit-

tauskohdat mitataan mittatyéntimen avulla.

1. Aseta elektroninen tyontomitta etdisyyden ja vanteen
halkaisijan mittausta varten vanteen reunalle ja pida
sita tassa sekunnin ajan.

= Mittauspaikka naytetaan valitusta tasapainotusoh-
jelmasta riippuen monitorissa.

= Ainimerkki vahvistaa asennon hyvédksymisen,
asennustiedot naytetaan.

SICAM srl soc. Unip
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(@]
]| Vanteen leveys voidaan lukea vanteesta tai mitata
mittausharpilla.

651012-11_Sr

Kuva 19: Vannetietojen mittaus mittaharpilla

1 Asteikko vanteen halkaisija

2 Ulkoinen kdrki vanteen halkaisijalle
3 Sisdinen karki vanneleveytta varten
4 Asteikko vanneleveys

N

Aseta mittausharpin sisakarjet vanteen reunaa vasten.
Lue arvo vanteen leveysasteikosta.
4. Syo6ta mitattu vanneleveys.

w

9.3 Epéatasapainon mittaus

]1 Pyorén voi tasapainoittaa oikein vain, jos kaikki ase-
tukset sopivat kiinnitettyyn pyoraan.

@)

J1 Mittauksen voi paattaa aina:
— Paina < | >-painiketta.
— Avaa pyoran suojus.

1. Sulje pyoran suojavaippa.
= Epatasapainon mittaus kaynnistyy automaattises-
ti.
= Mittauksen lopussa vaadittavien tasapainotuspai-
nojen arvot ndytetaan kuvaruudussa:
vasemmalla kuvaruudussa sisdinen tasapainotus-
taso,
oikealla kuvaruudussa ulkoinen tasapainotustaso.
2. Avaa pyoran suojus.
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9.4 Tasapainotuspainojen kiinnittaminen

]1 Jos pyorasta mitattu epatasapaino on erittain korkea
(esim. staattinen epatasapaino >50 g), suosittelemme
toiminnon "Epdtasapainon minimointi" suorittamista
(ks. kapp. 10).

9.4.1 Tasapainotuspainojen jakaminen

(Split-ohjelma)

ﬁ "Split-ohjelmaProgramm" haetaan mittauksen jal-
keen, jos tasapainotuspainot pitaa kiinnittaa tiettyyn
asentoon (esimerkiksi puolan tai puolien taakse).
Suosittelemme, etta kaytat kiinnitykseen tuotetta
ALUDATA®,

1. Valitse jako-ohjelma ja puolien lukumaara.
MmO s

== Ke2
BIEEIEEEEIEIE

2. K&anna toivottu asento (esim. puola) nayttamaan
kellonaikaa 12

3. Vahvista valitsemalla < I >.

=>» Jaetut painot ja asennot naytetaan.

9.4.2 liman ALUDATA®-tuotetta
1. Kaanna pyoraa kasin.
= Heti kun oikea asento on l6ytynyt tasapainotus-
painon kiinnitysta varten, monitorissa nakyy vih-
rea suorakolmio ja pyora lukittuu.

ﬁ Siniset suorakolmiot, renkaiden molemmilla puo-
lilla, monitorissa nayttavat suunnan, jossa pyoraa
pitda pyorittaa, jotta se voidaan vieda oikeaan
asentoon seuraavaa tasapainotuspainoa varten.

2. Valitse tasapainotuspaino tarpeellisella arvolla (l16y-
tyy vihrean suorakulmionvieresta).

3. Kiinnita tasapainotuspaino ylimpaan ylasuorakul-
ma-asentoon eli pyéran (klo 12 asentoon).

o
]1 Asento on riippuvainen valitusta kiinnityspaikan
asetuksesta.

4. Toista sama 2. tasapainotuspainon kohdalla.
O P . . .o .
]1 Sen jélkeen, kun tasapainotuspainot on kiinnitetty on

tasapainotus mitattava uudestaan tarkan tasapainon
tarkistamiseksi.
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9.4.3 Sekd ALUDATA®

o . . . .o . .

J1 Vain 3 ohjelmaa Alu2, Alu3 ja Pax2 tukee liimapainojen
kiinnitysta ALUDATA®:|4.

1. Kaanna pyoraa kasin.
= Heti kun oikea asento on I6ytynyt tasapainotus-
painon kiinnitysta varten, pyora lukittuu ja moni-
torissa nakyy vihrea suorakolmio ja pyéra lukittuu.

ﬁ Siniset suorakolmiot, renkaiden molemmilla puo-
lilla, monitorissa nayttavat suunnan, jossa pyoraa
pitda pyorittaa, jotta se voidaan vieda oikeaan
asentoon seuraavaa tasapainotuspainoa varten.

2. Valitse tasapainotuspaino tarpeellisella arvolla (16y-

tyy vihrean suorakulmion vieresta).

Aseta liimapaino tyontomittaan.

Vie tyontomitta vanteen sisaan.

= Liimapainon kiinnityspaikka naytetaan.

= Tyontomitta lukitaan asentoon (suorakulmio vaih-
tuu keltaisesta vihreaksi).

Kiinnita liimapainot tyontomitalla.

Toista sama 2. tasapainotuspainon kohdalla.

B w

Sen jalkeen, kun tasapainotuspainot on kiinnitetty on
tasapainotus mitattava uudestaan tarkan tasapainon
tarkistamiseksi.

Mo o o
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9.5 Manuaalinen tyontomitta 9.5.2 Tasapainotuspainojen kiinnitys
Manuaalisen tyontomitan avulla voidaan tasapainotus- 1. Siirrd pyora vastaavaan klo 12 asentoon.
ohjelmissa Alu2, Alu3 ja Pax2 valittaa vanneleveys ja 2. Aseta tarvittava liimapaino ulkopuolen painopihtei-
asentaa ja kiinnittaa liimapainot helpolla tavalla. hin.

3. Aseta kelkka vanteen reunaa vasten.

4. Kohdista liimapainoa ulostyontimella vastaavaan
asentoon ja paina se kiinni siihen.

Kuva 20: Manuaalinen tyontémitta

1 Tyéntomitan kahva
. . e 651007-05_Sr
2 Tybntdmitan paa
3 S'Sa'se..t p"’.lmOp'hd't 5. Aseta toinen tarvittava liimapaino sisapuolen paino-
4. Ulostyénnin T
5 Ulkoiset painopihdit pihteihin.
6 Asteikko 6. Aseta kelkka vanteen reunaa vasten.
7 Saatéruuvi 7. Kohdista liimapainoa ulostyéntimella vastaavaan
8 Kelkka ja vaste . . L
asentoon ja paina se kiinni siihen.
. o . . .. . . .
9.5.1 Vanteen leveyden mittaus ]1 Tasapainotusohjelmassa Alu3 kiinnityspaino kohdis-
1. Sijoita manuaalinen tyontémitta kelkan kanssa van- tetaan ja kiinnitetaan.

teen sisareunaan.

i/

651007-06_Sr

2. Vie ulkoiset painopihdit asemaan , johon tasapaino-

tuspainot pitaa kiinnittaa.

Kiinnita kelkka pyallysruuvin avulla.

Lue mitta ja ilmoita vanneleveys yksikdssa "mm".

Kaynnista mittaus valitsemalla "Tasapainota pyora".

Mittauksen arviointi:

= Vasen mittausarvo: Liimapainon arvo, joka on
asennettava sisdisten painopihtien (Alu2 ja Pax2)
avulla tai kiinnityspainoksi (Alu3).

= Mittausarvo oikealla: Liimapainon, joka kiinnite-
taan ulkoisten painopihtien kautta, arvo.

S
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10. Epatasapainon minimointi
Jos pyorasta mitattu epatasapaino on erittain korkea
(esim. staattinen epéatasapaino >50 g) suosittelem-
me toimenpidetta "Epatasapainon minimointi".
Ohjelma mahdollistaa koko epatasapainon minimoimi-
sen kompensoimalla pyoran staattinen epatasapaino
vanteen kanssa.

BIEEIEEEE e B

> Valitse kohdasta "Padsivu pyorantasapanotus" =% =
=» ja paina kohtaa < I >.
= "Epatasapainon minimointi" avataan.

! Suorita kaikki toiminnot erittdin huolellisesti! Nouda-
ta monitorin ohjeita.

VAIHE 1 - VAIHE 4:
1. Sulje pyéran suojavaippa.
= Mittaus kaynnistetaan.
2. Kaanna pyoraa, kunnes venttiili on kello 12 asennos-
sa.
3. Paina kohtaa < I >.
= Pyodran referenssiasento ensimmaisen kaynnistyk-
sen yhteydessa tallennetaan.
4. Tee renkaaseen referenssimerkinta (sovita yhteen
venttiilin sijainnin kanssa).
. Poista pyora laipasta.
. Kaanna rengasta vanteen paalla 180 astetta.

5
6
O . . . . . . .
]1 Tassa auttaa aikaisemmin tehty merkinta.

7. Kiinnita pyora.
8. Kaanna venttiili kello 12 asentoon.
9. Paina kohtaa < I >.
= Pyo6ran uusi asento laipan paalla tallennetaan.
10. Sulje pyodran suojavaippa.

=>» Mittaus kdynnistetaan.
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Seuraavat arvot maariteltiin:
— Vanteen epatasapaino
— Taman hetkinen epatasapaino
— Renkaan epatasapaino
— Pienin mahdollinen epatasapaino

(©]
]1 Kun arvot on tarkastettu, epatasapainoa pitaa mini-
moida lisda (VAIHE 5 - 7).

VAIHE 5 - VAIHE 7:
1. Kaanna pyoraa, kunnes kuvaruudun nuolet on kes-
kella.
Merkitse pyorat klo 12 asentoon.
Paina kohtaa < I >.
Poista pyora laipasta.
Kaanna rengasta vanteen paalla siten, ettda merkinta
sijaitsee venttiilin kohdalla.
Kiinnita pyora.
Kaanna venttiili kello 12 asentoon.
8. Paina kohtaa < I >.
= Pyo6ran uusi asento laipan paalla tallennetaan.

SIS I

N o

o

J1 Jotta voit kdantaa rengasta vanteen paalla, voi olla
tarpeellista suorittaa talle ilmaus, painaa viela kerran
ja kaannon jalkeen tayttaa se uudelleen ilmalla.

9. Sulje pyéran suojavaippa.
= Testiajo kdynnistetaan.

o

]1 Jos testi pitaa toistaa, monitoriin ilmestyy vastaava
ilmoitus. Jatka tassa tapauksessa minimointia (alk.
VAIHE 5).

=>» Kun testi on paattynyt, epatasapainoa verrataan
automaattisesti vahimmais-jadnndsepatasapainon
kanssa. Jos nadiden kahden arvon erotus alle sallitun
maksimiarvon, renkaat ja vanteet on sovitettu yhteen
optimaalisesti.

10. Paina kohtaa < I >.
= Takaisin "Padsivulle".

o
]1 Jos testia ei lopeta oikein, koko toiminto (alk. VAIHE
1) pitda suorittaa uudelleen.

11. Paina kohtaa < I >.

=) Takaisin "Péasivulle".

SICAM srl soc. Unip
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11. Hairiot

o
]1 Kaikki muut mahdolliset kayttohairiot ovat paaasiallisesti teknisia hdiri6ita ja ne pitaa antaa ammattitaitoisen

teknikon tarkastettaviksi ja/tai korjattaviksi. Ota joka tapauksessa yhteytta Sicam-varusteiden edustajaan.

o
]1 Jotta asia hoituisi mahdollisimman nopeasti, ilmoita soittaessasi tyyppikilven tiedot (SBM V85 A-tuotteen

etiketti) ja minkalaisesta hairiostd on kysymys.

Virhe Syyt Apukeino
Paallekyt- 1. Viallinen varoke tai vaiheen puuttuminen. 1. Verkkoliitannan tarkastus.
kennan yh- 2. Sahkoéliitdnnan varokkeen vaurioituminen. 2. Sahkoliitannan varokkeen korvaaminen.
teydessa 3. Kayttépaneelin/nayttokentan varoke on vaurioitunut. 3. Kayttopaneelin/nayttokentan varokkeen korvaaminen.
naytot eivat IImoita asiasta asiakaspalveluun.
pala.
Huomio: Jos varoke rikkoutuu uudestaan, viittaa se kayt-
téhairioon!
1 1. Piirilevyn tallennin on kadottanut saato- ja kalibrointitie- Tarkasta ja korjaa kalibroinnit.
dot.
2.Yhta tai useampaa kalibrointia (asetus, elektronisen tyon-
tomitan/mittavarren kalibrointia) ei suoritettu.
2 Py6réan suojusta nostettiin ennen mittauksen loppumista. Odota mittauksen loppuun, ennen kuin nostat pyoran
suojusta.
8 1. Mittausta kaynnistettaessa pyora pyorii taaksepain. 1. Tarkasta, pysyyko pyora liikkkumattomana kaynnis-
2. Moottorin vaara liitanta. tyksen yhteydessa ja valta pyoran liiketta taakse-
pain START-toiminnon yhteydessa.
2. Tarkasta moottorin oikeanlainen liitanta.
4 1. Moottori ei pyori. Moottori ei saavuta tarpeellista kierros- 1. Tarkasta verkkojannite (todennakdisesti lilan matala).
lukua. 2. Tarkasta sahkoliitanta tai verkkoliitantajohto.
2. Sahkoliitannan kayttohairio. 3. Johdinlevyn uusiminen.
3. Hairio piirilevyssa.
5 1. Tasapainotuspainoa ei kiinnitetty pyoraan. 1. Toista kalibrointi alusta lahtien ja kiinnita tasapaino-
2. Mittausantureita ei ole liitetty oikein. tuspaino, jos prosessi nain vaatii.
2. Tarkasta mittausantureiden liitanta.
6 1. Pyoran suojusta ei laskettu alas. 1. Laske pyoran suojusta kiinnitetyn pyéran yhteydessa.
2. Pyoran suojuksen turvakytkimen vaurio. 2. Korvaa pyoran suojavaipan kytkin uudella.
7 Vaihe-ero on liian suuri ndiden kahden mittausanturin valilla. 1. Tarkasta, onko kalibrointipaino kiinnitetty oikein;
2. Tarkasta koneen liitdnta; todennakoisesti
SBM V85 A ei ole vakaassa asennossa ja tarisee lii-
kaa;
3. Tarkasta mittausanturin ja piirilevyn valinen kontakti;
4.Vaihda mittausanturi;
5. Vaihda johdinlevy uuteen.
8 Sisdista mittausanturia ei liitetty oikein, se on viallinen tai 1. Tarkasta vasemmanpuoleisen mittausanturin liitanta.
johto on katkennut. 2. Vaihda mittausanturi.
9 Ulkoista mittausanturia ei liitetty oikein, se on viallinen tai 1. Tarkasta oikeanpuoleisen mittausanturin liitanta.
johto on katkennut. 2. Vaihda mittausanturi.
10 1. Asennon tunnistamiseen kaytetty mittausanturi on vialli- 1. Tarkasta valokennojen piirilevyn liitanta.
2.

nen.
2. Moottori ei pyori.

Tarkasta, onko valokennojen piirilevy suojattu valolta

ja peita se tarvittaessa;

3. Jos vika ei poistu, tarkasta valokennojen piirilevy ja
vaihda se tarvittaessa.

4. Tarkasta sahkoverkkoliitanta.
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Virhe Syyt Apukeino
11 1. Vaiheentunnistamisen mittausanturi on viallinen. 1. Tarkasta valokennojen piirilevyn liitanta;
2. Moottori ei pyori. 2.Varmista, etta valokennojen piirilevy on suojattu valol-
ta ja peita se tarvittaessa;
3. Tarkasta valokennojen piirilevy ja vaihda se tarvittaes-
sa;
4. Tarkasta sahkoverkkoliitanta.
17 Paino asetusalueen ulkopuolella (tasapinotukseen tarvittava 1. Tarkasta, onko pyora kiinnitetty oikein laippaan.
paino painaa enemman kuin 250 grammaa). 2. Maarita (joka tapauksessa) ulkopainon sijainti, kiinnita
100 g painava paino ja aloita uusi mittaus.
18 Vannetietoja ei ole syotetty. Syo6ta vannetiedot ennen mittauksen suorittamista.
19 Oikeanpuoleisen mittausanturin tulosignaali on matalampi Vaihda molempien mittausantureiden liitannat.
kuin vasemmanpuolisen vastaava signaali.
20 1. Poljinta painettiin mittauksen aikana. 1. Al4 paina poljinta, kun moottori on paalla:
2. Varmista, etta laitetta SBM V85 A ei ole altistettu
mittauksen aikana iskuille.
2. Moottorin pydrimisnopeus on epasaanndllinen. 3. Tarkasta verkkojannite (todennakdisesti liian matala).
3. Pydran nopeus on alle vahimmaisarvon.
21 Johdinlevy tunnisti liilan korkean pydran nopeuden pyoéran 1. Katkaise virta SBM V85 A-laitteista.
suojuksen ollessa auki (akseli pyorii erittdin nopeasti, ilman 2. Laske pyoran suojus alas, kytke SBM V85 A uudel-
ettd kone kaynnistettiin): verkko kytketaan pois paalta. leen paalle pyoraa likkuttamatta.
3. Jos vikailmoitus ei poistu, ota yhteytta asiakaspalve-
luun.
22 Mittausanturin signaaleissa epasaannéllisyytta. 1. Tarkasta, onko valokennojen piirilevy suojattu valolta
ja peita se tarvittaessa;
2. Tarkasta valokennojen piirilevy ja vaihda se tarvittaes-
Sa;
3. Tarkasta nayton piirilevy ja vaihda se tarvittaessa.
29 Tyontomitta ei ole lepoasennossa. Aseta tyontomitta lepoasentoon.
Toista elektronisen tyontomitan kalibrointi.
30 Mittavarret kytkettiin pois toiminnasta. Kalibroi se ennen kuin aktivoit sen uudelleen.
31 Poljinta on painettu. Se kytketaan nyt pois toiminnasta. 1. Valta mittaussyklin aikana polkimen painamista.
2. Tarkasta, toimiiko polkimen mikrokytkin oikein.
32 Poljinta painettiin. 1.Valta mittaussyklin aikana polkimen painamista.
2. Tarkasta, toimiiko polkimen mikrokytkin oikein.
88 Vaara kayttojarjestelma! Kayta toista piirilevya.
34 Kaynnista jarjestelma uudelleen.
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12. Kunnossapito

12.1 Puhdistus ja huolto

! Kytke SBM V85 A pois paalta ja irrota laite virras-
ta, ennen puhdisdusta ja huoltoa.

! Ala kayta puhdistusaineita, jotka sisaltavét liuotinai-
neita. Kdyta muoviosien puhdistukseen alkoholia tai
samantapaisia puhdistusaineita.

SBM V85 A-laitteen moitteettoman kaytén ja tehon
takaamiseksi on seuraavat ty6t suoritettava:

&=
[
-
=
o
=
S

Huoltotyot

Poista lika liikkuvista mekaanisista osista, puhdista suih-
keoljylla tai kerosiinilla ja voitele moottoridljylla tai sopi- X
valla rasvalla.

12.2 Varaosat ja kuluvat osat
Valmistaja ei vastaa mahdollisista vahingoista, jotka syn-
tyvat, kun kaytetdan muita kuin alkuperaisia varaosia.

Nimitys Tilausnumero

Keskiodintilaippa

1695 602 400

Keskiodintikartio 42 — 65 mm

1 695 632 500

Keskidintikartio 54 - 80 mm

1695 652 862

Keskidintikartio 75 - 110 mm

1 695 605 600

Painopihdit

1 695 606 500

Manuaalinen tyontomitta

1695 629 400

Mittausharppi

1695 602 700

Tasapainotuspaino

1695 654 377

Tasapainotuspaino, kalibroitu

1695 654 376

Tarra sahkoéverkkojannite 230 V

1695 101 269

Tarra sahkoverkkojannite 110 V

1695 100 854

Tarra pyéran pyorimissuunta

1695 653 878

Taul. 2:  Varaosat ja kuluvat osat

12.3 Kalibrointi

ﬁ Suosittelemme kalibroimaan SBM V85 A-laitetta
huollon tai hoidon (puolivuosittain) yhteydessa, lai-
pan vaihdon tai epatarkkojen mittaustulosten jalkeen
seuraavassa jarjestyksessa:

Kalibroi laippa.

Kalibroit elektroninen tyontomitta.
Kalibroi SBM V85 A.

Suorita tarkastusmittaus.

1.
2.
3.
4.

12.3.1 Kalibrointivalikon hakeminen
1. Valikon "Asetukset ja huolto" haku

2. Sy6td salasana: <=p> <=d> <4>.
=> Kalibrointivalikko naytetaan-

@@ Kalibrointi "hyvalla" pyoéralla

Laipan kalibrointi

m Takaisin paasivulle.
Kalibrointi, tydntomitta ja mittavarsi

12.3.2 Laipan kalibrointi

o

]1 Noudata monitorin ohjeita.

1. Laipan asennus (ks. kapp. 5).

o N .o oy ee . . oo YR . . . . e oy e
J1 Ald kiinnita pyéraa, ala kayta kiinnitysvalineita.

2. Valitse laipan kalibrointi ja vahvista valitsemalla < I >.

= Kalibrointi kdynnistetaan.

3. Sulje pyoran suojavaippa.
= Mittaus kaynnistetaan.

=» Laipan kalibrointi on paattynyt.
=¥ Epatasapaino asetettiin arvoon "0".
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12.3.3 Elektronisen tyontémitan kalibrointi

O . . . .

]| Noudata monitorin ohjeita.

Elektronisen tyéntémitan/kulmatulkin kalibrointi,

jota kdytetadn leveyden mittaamiseen ilman ulkoista
tulkkia

1. Valitse elektronisen tyontomitan ja mittavarren kali-
brointi ja vahvista valitsemalla < I >.

2. Vie etdisyyden ty6ntésaadin lepoasentoon ja paina
<|>.

3. Siirra etdisyyden tyontésaadin lukemaan O mm vali-
matkan lukemista varten. Aseta luettu arvo ja paina
<|>.

4. Siirra etaisyyden tyontésaadin lukemaan 200 mm
valimatkan lukemista varten. Aseta luettu arvo ja
paina <1 >.

5. Asenna terdksinen koevanne / 14" t. 15". Aseta luettu
arvo ja paina < | >.

6. Aseta pydran mitat ja tyontosaadin etaisyyden mit-
taamista varten pyéraa vasten ja paina < | >.

=% Prosessi on paattynyt.
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12.3.4 SBM V85 A kalibrointi
o
J1 Noudata monitorin ohjeita.

1. Erittain hyvassa kunnossa oleva moottoriajoneuvon

keskisuuri pyora (esim. leveys 5.5", kiinnita halkaisi-
ja 14") laippaan.

2. Valitse kalibrointi SBM V85 A ja vahvista valitse-

malla < I >.

N SR

= Kalibrointi kdynnistetaan.

. Syo6ta vannetiedot ja vahvista valitsemalla < | >.
. Paina kohtaa < I >.

= Mittaus kdynnistetaan.

. Syota mika tahansa tasapainotuspaino valilta 40 g ja

120 g ja vahvista valitsemalla < I >.

. Kiinnita tasapainotuspaino syo6tetylla arvolla pyéran

sisaosaan.

. Paina kohtaa < I >.

= Mittaus kdynnistetaan.

. Kaanna pyoraa niin kauan, kunnes tasapainotuspaino

nayttaa kellonaikaa 12.

. Poista tasapainotuspaino pyoéran sisdosasta ja kiinni-

ta se ulkopuolelle (asentoon klo 12).

10. Paina kohtaa < I >.
= Mittaus kdynnistetaan.
11. Kaanna pyoraa niin kauan, kunnes paino nayttaa
kellonaikaa 6.
12. Paina kohtaa < I >.

=) Kalibrointi on paattynyt.

(@]
]1 Suoritettu kalibrointi tallennetaan automaattisesti
pysyvasti.
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12.3.5 Tarkistusmittaus

o

]| Pydran tarkka keskittaminen on tarkastusmittauk-
sen seka jokaisen tasapainottamisen perusedelly-
tys.

Seuraavassa kuvauksessa automaattinen kaynnistys
on aktivoitu.

=)

1. Erittdain hyvassa kunnossa oleva moottoriajoneuvon
keskisuuri pyora (esim. Leveys 5.5", [apimitta 14")
kiinnitetaan laippaan.

2. Syota vanteen tiedot.

3. Sulje py6ran suojavaippa.
= Mittaus kaynnistetaan.

4. Luo keinotekoinen epatasapaino, jolloin 60 g tasa-
painotuspaino kiinnitetdaan toiselle puolelle.

5. Sulje py6ran suojavaippa.
= Mittaus kaynnistetaan.
= SBM V85 A taytyy nayttaa talla puolella juuri

tama epatasapaino (arvo ja asento). Toisella puo-
lella on korkein sallittu arvo 5 g.

Kaanna pyoraa epatasapainoisen asennon tarkasta-
miseksi, kunnes tasapainotuspainot ovat saavutta-
neet suositellun asennon. Kiinnitetyn tasapainotus-
painon on oltava pystysuoraan kaantdakselin alapuo-
lella (klo 6 asento).

=)

Kalibrointi on suoritettava uudestaan seuraavissa

tapauksissa:

— Annetun epatasapainon arvo ei taismaa (tasapai-
notuspaino yhdella puolella 1 g suurempi, toisella
puolella 5 g suurempi).

— Annetun epatasapainon asento on poikkeava
(tasapainotuspaino ei ole klo 5:30 ja klo 6:30
asentojen valissa).

Poista tasapainotuspaino.
Irrota pyora ja kaanna n. 90°.
Kiinnita pyora uudestaan.
Sulje pyoran suojavaippa.
= Mittaus kaynnistetaan.

© N

=» Tdman tarkasmittauksen jalkeen ei saa ilmoitus epa-
tasapainosta ylittdd maksimissaan 10 g / sivu (15 g,
kun pyorat ovat erittdin painavia). Nama virheet voivat
johtua vanteen keskittamisen toleransseista. Mikali
tama tarkastusmittaus ilmoittaa suuremman epéatasa-
painon, on pyoran keskittamiseen kaytettyjen osien
kulumat, valys ja likaantumisaste tarkastettava.

13. Laitteiden alasajo

13.1 Vailiaikainen kaytosta poisto
Ennen pitempaa seisokkia:
> Sahkoliitannat kytketaan irti.

13.2 Muutto

> Jos SBM V85 A luovutetaan toisten kayttéon, on
kaikki toimitukseen kuuluvat dokumentit annettava
mukaan.

> SBM V85 A on pakattava kuljetuksen ajaksi alku-
perdispakkaukseen tai muuhun pakkaukseen, joka
vastaa alkuperaista.

> Ensimmaiseen kayttoonottokertaan liittyvat suosituk-
set on otettava huomioon.

> Sahkoliitannat kytketaan irti.

13.3 Osien havittaminen ja romuttaminen
13.3.1 Vesia vaarantavat aineet

! Oljyt ja rasvat seka 6ljy- ja rasvapitoinen jite (esim.
suodattimet) lasketaan vesia vaarantaviin aineisiin.

1. Vesia vaarantavia aineita ei saa paastaa viemariin.
2. Tallaiset aineet on havitettava voimassa olevia maa-
rayksia noudattaen.

1695600571 | 2016-08-23
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13.3.2 SBM V85 A
ja lisavarusteet
1. SBM V85 A kytketaan irti verkosta ja verkkokaape-
li irrotetaan.
2. SBM V85 A puretaan, materiaalit lajitellaan ja ne
havitetaan / kierratetdan voimassa olevia maarayksia
noudattaen.

n SBM V85 A, varusteet ja pakkaukset on
‘ kierratettava ympaéristoystavallisesti.
’ > Al heité laitetta SBM V85 A talousjét-
teeseen.

Koskee ainoastaan EU-maita:

E SBM V85 A kuuluu EU-direktiivin
2012/19/EY (WEEE) piiriin.
Kaytetyt sahko- ja elektroniikkalaitteet, niiden
liitantajohdot ja lisatarvikkeet seka akut ja
paristot eivat kuulu talousjatteen joukkoon,
vaan ne on havitettava erikseen.
> Kaytetyt osat on johdettava kierratykseen ja
uusiokayttoon.
> Kun kaytosta poistettu SBM V85 A havite-
taan asianmukaisesti, valtytdan ymparistdva-
hingoilta seka terveydellisilta vaaroilta.
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14. Tekniset tiedot

14.1 SBM V85 A

Toiminto Erittely

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz

Tasapainotusnopeus

Resoluutio 1 g (0.05 0z)
Melutaso <75 dB
Sahkonsyotto 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)
Virranotto 0.5 kw
Kotelointiluokka IP 22

14.2 Lampédtila

Toiminto Erittely

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Kayttolampotila

Varastointilampoétila

Lampotilagradientti

Suhteellinen kayttoilmankosteus

(25° C, 24 h)
Suhteellinen ilmankosteusgradientti 10%
Asennuskorkeus -200 mt. \ 3.000 mt.

Kuljetuskorkeus -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Tyoskentelyalue

Vanteen leveyttd voidaan saataa 1" -24"
Vanteen leveys voidaan mitata 1"-20"
Vanteen halkaisijaa voidaan saataa 6" - 40"
Vanteen halkaisija voidaan mitata 10" - 24"
Maksimi pyoranpaino 65 kg
Maksimin pydranhalkaisija 820 mm
Maks. rengasleveys 420 mm
Keskimaarainen sykliaika 10 sec

14.4 Mitat ja painot

Toiminto Erittely

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) maksimi 1100 x 1370 x 1270 mm

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) maksimi 1250 x 1370 x 975 mm

Nettopaino 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

(=

L

=
It

= %,
LIRS
X1

X2
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1.1 | dokumentationen

1.1.1  Advarsler - Opbygning og betydning
Advarslerne advarer mod farer for bruger eller personer
i omgivelserne. Desuden beskriver advarslerne falgerne
af farerne og foranstaltninger for at undga disse farer.
Advarslerne har fglgende opbygning:

Advarselssym- Position pa produktet
bol Faretype / arbejdsvejledninger

Advarsels-

symbol SIGNALORD - Faretype og -arsag!

Folger af faren i tilfeelde af tilsideszettelse

af de anfarte forholdsregler og anvisninger.

> Forholdsregler og anvisninger til undga-
else af fare.

Signalordet viser haendelsessandsynligheden samt fare-
graden ved tilsidesaettelse:

Haendelses- Faregraden

ved tilsidesaettelse

Signalord

sandsynlighed

FARE Umiddelbar overhzn- Dgdsfald eller alvorlige
gende fare kveaestelser

ADVARSEL Potentiel overhaengende Degdsfald eller alvorlige
fare kvaestelser

FORSIGTIG Potentiel farlig situation Lette kvaestelser

Advarselssymbolernes position pa produktet skal garan-
tere den perfekte leeselighed.

Advarslerne pa maskinen kan opdeles i henvisninger til

restrisici (gul-sort trekant) og i ekstra arbejdsvejlednin-
ger.

Maskinens bagside

Her findes oplysninger med henblik pa:

Maskinmodel, 10-stellige Kenncifret id-nummer spaen-
ding (V), frekvens (Hz), installeret effekt (kW), stramstyr-
ke (A), maks. forsyningstryk (kPa), kapslingsklasse (IP),
konstruktionsar, CE-maerkning, EAC-maerkning, maski-
nens serienummer, stregkode.

Bortskaffelse

Brugt elektrisk og elektronisk udstyr inklusi-
ve ledninger og tilbehar samt batterier skal
bortskaffes adskilt fra husholdningsaffald.

EAC-mazerkning
Bekraefter, at maskinen egner sig til Rusland.

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning
% Omdrejningsretning af hjul
Sym- | Betegnelse Betydning Hjulet skal dreje i den viste omdrejningsret-
bol X " . R
ning (se kap. "Kontrol af drejeretning")
] OBS Advarer mod risiko for materielle
° skader. N N
5 — Maskinens bagside
ﬁ Information Anvendelsesanvisninger og andre
nyttige informationer. vl o,
1. Handling Handlingsopfordring, der bestar HE INSTRUMENT BUSTIEE O OEEINC SEY
2. iflere trin af flere trin. CET APPAREIL EST PREVU 2 30 V A AVANTDOUVRR LAPPAREL
- Handling Handlingsopfordring, der bestar af T A ATOLADe A LAY
i ét trin ét trin. QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
Ol CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!
o Mellem- | lgbet af en handlingsopfordring vises
resultat et mellemresultat. > Angivelse af forsyningsspaending.
- Slutresultat | slutningen af en handlingsopfordring > Vaer opmeerksom pé angivelserne pa typeskiltet.

vises et slutresultat.

1.2 Pa produktet

! Alle advarselssymboler pa produkterne skal overhol-
des og holdes i en laesbar tilstand.

> Det skilt, der vises foroven, er et eksempel; den her
angivne spandingsveerdi afhaenger af maskinens
elektriske udstyr.

SICAM srl soc. Unip
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Start-stop afbalancering

STOP

“a

.

START

> Skilt pa hjulskeermen. Viser retningen for at starte
eller stoppe drejning af flangen (hjulet).

2. Brugerhenvisninger

Oplysninger om Windows-licensen

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Viser version og licensnummer.

2.1 Vigtige henvisninger

Vigtige henvisninger til aftale om ophavsret, haeftel-
se og garanti, om brugergruppen og virksomhedens
forpligtelse star i den separate vejledning "Vigtige
henvisninger og sikkerhedshenvisninger om Sicam
Tire Service Equipment".

Disse skal lzeses omhyggeligt for idrifttagning, tilslut-
ning og betjening af SBM V85 A og skal altid overhol-
des.

2.2 Sikkerhedshenvisninger

Alle sikkerhedshenvisninger findes i den separate vej-
ledning "Vigtige henvisninger og sikkerhedshenvisninger
om Sicam Tire Service Equipment".

Disse skal leeses omhyggeligt for idrifttagning, tilslut-
ning og betjening af SBM V85 A og skal altid overhol-
des.

2.3 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
SBM V85 A opfylder kravene i EMC-direktivet
2014/30/EU.

SBM V85 A er et produkt af klasse B iht. EN 61 326.
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3.1 Korrekt anvendelse

SBM V85 A er en hjulafbalanceringsmaskine med me-
kanisk hjulopspanding til afbalancering af hjul pa per-
sonbiler, lette transportkaeretajer og motorcykler med
en feelgdiameter pa mellem 10" - 26" og en faelgbredde
pa mellem 1" - 20" *.

SBM V85 A ma udelukkende benyttes til dette formal
og kun inden for rammerne af de funktionsomrader,
som er anfert i denne vejledning. Enhver anden anven-
delse skal derfor betragtes som ukorrekt og ikke tilladt.

! Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle skader,
der opstar som falge af ukorrekt anvendelse.

! D * Disse mal geelder for standardfeelge (A); til feelge

3.3

Leveringsomfang

Fig. 2: Leveringsomfang
med seerlig form (B - C) bar der anvendes specielt
tilbehgar. Betegnelse Bestillingsnum- Nr.
mer
@ 1  Hjulskeerm 1695 600 528 1
2 Stgttearm 1695 600 526 1
7/~ X 7 N 3 Konus-hurtigspaender 1 695 602 400 1
4 Monitor 1695 000 230 1
5 Stettearm (LCD- monitor) 1695907 007 1
6  Udstyr 1
Fig. 1: Faelgtyper
3.2 Forudsazetninger
SBM V85 A skal opstilles og fastgeres pa et jeevnt gulv
af beton eller lignende materiale.
! Et ujeevnt eller vibrerende underlag kan fgre til ungj-
agtigheder ved maélingen af ubalancen. Fig. 3:  Konus-hurtigspander
! Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader Betegnelse Bestillingsnum-  Nr.
og/eller kvaestelser p& personer, hvis der findes evt. L=
ikke sammenhangende gulvbelzegninger eller afvi- 3.1 Hurtigspendemstrik 1695 654361 1
gelser fra de tidligere naevnte sikkerhedskrav. 3.2 Afstandsring 1695616 100 1
3.3 Konkav muffe 1695616 500 1
3.4 Basis-centreringsflange 1
3.5 Sekskantnggle 1 695 635 000 1
3.6 Centreringskonus 42 — 65 mm 1695 632 500 1
3.7 Centreringskonus 54 — 80 mm 1695 652 862 1
3.8 Centreringskonus 75 — 110 mm 1 695 605 600 1
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i

34 Ekstraudstyr

Hjullefter

Betegnelse Bestillingsnummer

1 695 900 004

Szt med hurtigspaendekonusser M10 x 1,25

1695612 100

Tredje centreringskonus & 89 til 132 mm

1695 653 449

Fjerde centreringskonus @ 120 til 174 mm

1 695 606 300

Afstandsring til feelge
(stor indtrykningsdybde)

1695 606 200

Trearmet flange til lette erhvervskeretgjer

1695 653 420

Spaendesaet til enkeltsidede svingarme
(219 mm)

1 695 654 060

Trinlgs universalflange til personbiler
(3-4-5-huls)

1695 654 043

Motorcykelflange

1695 654 039

Seet til aksel, @ 10 mm

1695 653 430

Kalibreringsvaegt (kalibreret)
Malearm

1695 654 376
1695 600 598

Fig. 4: Udstyr
Betegnelse Bestillingsnum-  Nr.
mer
4.1 Underlagsskive UNI 6592 8 1695002 101 8
4.2 Skruer uni 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Holder til tilbehor 1695 654 167 2
4.4 Skruer uni 5931 M6x60 1 695 040 024 2
4.5  Leere til breddemaling 1695 602 700 1
4.6 Griber til modveegte 1695 606 500 1
4.7  Leere til veegtpositionering 1695 629 400 1
4.8  Stremforsyningskabel 230V 1695 652 991 1
4.8*  Stregmforsyningskabel 110V 1695042 146 1
4.9 Modvaegt 60 g ZN 1695 654 377 1
4.10 Underlagsskive s 3
UNI 6593 8,5X24X4

4.11  Skruer UNI 5739 MA8X70 = 8
4.12 Fischer SLM 8 = 8
4.13 Skrue M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Gummiring 1695043173 2
4.15 Monteringsplade for monitoren 1695 905 164 1
4.16 Strgmkabel for monitoren 1 695 653 659 1
4.17 VGA-videoledning 1695 654 309 1
4.18 Megtrik ISO 10511 M8 1695 002 003 2
4.19 Skruer UNI 5739 M8x50 1 695 040 041 2

1695600 571 |
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35 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

Pos. Betegnelse Funktion/hvad jeg kan gore med den/det

1 Monitor

Visning af software (maleveaerdier og betjeningsanvisninger).

2 Hjulskaerm

o Beskyttelse af operataren mod udslyngede partikler (f.eks. snavs, vand).
e Start af maling og standsning af maling.

3 Malearm (tilbehegr)

Beregning af feelgbredden.

4 Skydelzere (elektronisk) o Registrering af feelgafstand og feelgdiameter.
e Beregning af positioner til fastgerelse af kleebevaegtene.
5 Konus til drivakslen Flangeholder.
6 Pedal Blokering af aksel/hjul.
7 Betjeningspanel Betjening SBM V85 A.
8 Fralzegningshylde Fralaegningshylde til balancevaegte og tilbeher.
9 Stremtilslutningsbgsning Tilslutning til stremkablet.

10 Teend/sluk-kontakt

Teend og sluk forSBM V85 A.

11 Midtercentreringsflange

Fastgarelse af hjul.

12 Hurtigspaendemeatrik

Centrering og fastgarelse af hjul pa konussen.

13 Manuel skydelzere

Er beregnet som reserve, hvis den elektroniske skydelzere er defekt.

14 Krumpasser

Er beregnet som reserve, hvis faeelgbredden og faelgdiameteren ikke kan registreres
elektronisk.

15 Spaendemiddelholder

Opbevaring af tilbehar.

SICAM srl soc. Unip
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4. Forste ibrugtagning 3. Loft SBM V85 A op med en lgftekran. Foretag
opstilling i det tiltaeenkte omrade, og overhold i den
4.1 Udpakning forbindelse de angivne minimumsafstande.
1. Fjern stalband og holdeclips.
2. Fjern forsigtigt emballagen opad. /
3. Tag tilbehgr og emballagemateriale ud af emballage-
enheden.
o N
]1 Kontrollér, om SBM V85 A samt tilbeher er i fejlfri = E
tilstand og ikke har nogen synligt beskadigede dele. I o
Undlad opstarten, hvis du er i tvivl, og kontakt kun- ] 8
deservice. [
o
]1 Bortskaf emballagematerialet via pagaeldende op- =
samlingssteder. 651120-1 B
< 500 mm
4.2 Opstilling
1. Skruerne, hvormed SBM V85 A er fastgjort pa o
pallen, lgsnes. ]1 Med henblik pa en sikker og ergonomisk brug af
SBM V85 A anbefales det at opstille den med en
ADVARSEL - Defekte eller forkert fastgjorte afstand pa 500 mm til den naermeste vaeg.
lofteseler!

Fare for kvaestelse, hvis SBM V85 A falder ned. 4. Fastger SBM V85 A til mindst 3 punkter pa gulvet.
> Kontrollér |afteselerne for materialeskader,
fer de placeres.
> Spand lgfteselerne ensartet.
> Loft forsigtigt SBM V85 A op.

2. Placér egnede lgfteseler med ens lzengde og til-
streekkelig baerevne (mindst 100 kg) som vist pa
illustrationen.
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4.3 Montering af hjulskaermen 2. Seet gummiringene pa baerearmen, som vist pa bille-
o det. Iseet her ringene mellem monteringspladen og
]| Pa bagsiden af SBM V85 A findes 4 blindnittemat- monitoren for at forhindre at delene forskubber sig.

rikker, der er forseenket i husets veeg.

L

1. Fastger stottearmen pa SBM V85 A. Dette gares
ved at dreje de 4 medleverede skruer med indvendig
sekskant og de 4 underlagsskiver ind i blindnittemat-
rikkerne og spaende det hele (naglestarrelse 6).

3. Fastger monitoren pa baerearmen. Skru hertil bagjlen
fast med 4 skruer og 4 underlagsskiver.

Fig. 6: Fastger stottearmen pa SBM V85 A

1 Stettearm

2 Skrue med indvendig sekskant
3 underlagsskive

4 Blindnittematrik

4.4  Montering af monitor

o
]| Pa bagsiden af SBM V85 A findes 4 blindnittemat-
rikker, der er forseenket i husets vaeg.

1. Fastger stattearmen pa SBM V85 A. Dette gares
ved at dreje de 4 medleverede skruer med indvendig
sekskant og de 4 underlagsskiver ind i blindnittemgt- -
rikkerne og spaende det hele (naglestarrelse 6). Fig. 8:  Montering af monitor

1 Skrue med indvendig sekskant
2 underlagsskive

Fig. 7: Fastgor stattearmen pa SBM V85 A

1 Stattearm
2 Skrue med indvendig sekskant
3 underlagsskive
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4. Szet monitorens streamledning (pos. 1) ind pa moni-
toren.

5. Forbind monitor og SBM V85 A vha. VGA-forbin-
delsesledningen (pos. 2).

6. Fastger de to kabler med de 4 medfalgende kabel-
clips pa skaermens holdearm.

651046-10_Mi

Fig. 9: Tilslutning af monitoren

1 Stremledning monitor
2 VGA-forbindelsesledning monitor

7. Indstil monitoren til den gnskede position.

4.5 Montering af tilbehorsholder

> Tilbehgrsholderen monteres med skruerne, der alle-

rede findes pa kassen, som det ses pa billedet.

o

076'13‘ Im

4.6

Elektrisk tilslutning

FARE - fare for at fa elektrisk sted som fol-

ge af forkert netspaending eller tilslutninger,

der ikke er jordforbundet eller der er jord-

forbundet forkert!

Forveksling af fase-, neutral- og jordtilslutning

farer til elektrisk sted, hjertestop og ded!

> Arbejde pa elektriske anlaeg eller drifts-
midler ma kun udferes af elektrikere eller
instruerede personer under vejledning og
opsyn af en elektriker.

> Ogsa ikke sa omfattende arbejde pa det
elektriske anleeg ma kun udferes af kvalifi-
ceret personale.

> Tilslut kun SBM V85 A til elnettet, nar
den eksisterende netspaending stemmer
overens med den nominelle spaending, der
er angivet pa typeskiltet

> Kontroller jordforbindelsen, far
SBM V85 A tilsluttes.

> Brug landespecifik og foreskrevet streamka-
bel.

> Tilslut kun til en passende, jordforbundet
og kontrolleret stikkontakt med jordforbin-
delse.

> Opstar der en driftsfejl, slukkes straks med
teend-/slukkontakten, traeek stremkablet ud
og lees kapitlet "Fejl" i driftsvejledningen.

o
J1 SBM V85 A skal tilsluttes til spaendingsforsyningen -

=

i overensstemmelse med den europaiske standard
- vha. en automatisk sikkerhedsafbryder med fejl-
strems-sikkerhedsanordning (RCD) med en kontak-
tafstand pa mindst 3 mm. Den driftsansvarlige er
ansvarlig for at stille den kraevede sikkerhedsanord-
ning til stremtilslutningen til radighed.

Spaendingsforsyningen sikres vha. en 3-polet led-
ningssikkerhedsafbryder (LS-afbryder eller kreds-
lgbsafbryder) type "C". Det er ikke tilladt at bruge
enkelte ledningssikkerhedsafbrydere!
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(@]
J1 Tilslut SBM V85 A til en stikdase med et aftageligt

stremkabel og et standardstik.

o

]1 Arbejdsbetingelserne (temperatur, luftfugtighed...)
skal stemme overens med de foreskrevede veerdier i
kapitlet "Tekniske data".

Fig. 10:

Saet stremkablet i - bagside SBM V85 A

1 Teend-/slukkontakt
2 Stikkontakt med jordforbindelse

3 Stremkabel

4.7 Kontrol af drejeretning

1. Kontrollér, om SBM V85 A er tilsluttet korrekt til
elnettet.

Teend SBM V85 A pa teend-/slukkontakten.

Luk hjulafdaekningen eller tryk tast < I >.

= Akslen drejer.

4. Kontrollér akslens omdrejningsretning.

W N

o

J1 Den korrekte omdrejningsretning vises via en gul
pil pa SBM V85 A. Pilen befinder sig til hgjre ved
siden af flangen.

(©]

J1 Er omdrejningsretningen forkert, standser
SBM V85 A omgaende og viser fejilmeddelelse "3"
(se kapitel "Fejl").

4.8 Kalibrering af SBM V85 A

! Efter farste ibrugtagning skal der gennemfgres en
kalibrering.

Kalibrér flange.

Kalibrér skydelaere og malearm.
Kalibrér SBM V85 A.
Gennemfar kontrolmaling.

Mo & wn e

Kalibreringen er beskrevet i kapitel "Kalibrering".

o
]1 Se den tilhgrende manual for kalibrering af malear-
men.

SICAM srl soc. Unip
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5. Montering og afmontering 5.2  Montering af flange
af flange

o
]1 Renger akslens konus og flangedbningen og smer

| felgende tilfeelde er det ngdvendigt med en montering det hele med fedt.

af flangen:

e Farste ibrugtagning 1. Tryk pedalen ned.

e Skift af flangetypen (universal - 3/4/5-huls*) = Akslen er blokeret.

e Skift af hjultypen (personbil - motorcykel*) 2. Skub flangen pa akslen.
* Ekstraudstyr

! En darligt indpasset flange i akslen pavirker afba-
lanceringens ngjagtighed. Far flangen monteres,
skal akslens konus og flangeabningen renggres samt
indsmgres med fedt (fjern korrosionsbeskyttelse).

5.1 Afmontering af flange

e}
]1 SBM V85 A skal tilsluttes til det elektriske forsy-
ningsnet.

1. Tryk pedalen ned.
= Akslen er blokeret. Fig. 13:  Skub flangen p& akslen
2. Lasn skruen med indvendig sekskant.
3. Spaend skruen med indvendig sekskant.

Fig. 11: Lesn skruen med indvendig sekskant

3. Losn flangen med et slag fra en gummihammer pa
konussiden.
4. Traek flangen af konussen. Fig. 14: Spaend skruen med indvendig sekskant

=» Flangen er monteret.

Fig. 12:  Traek flangen af konussen

=» Flangen er afmonteret.
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6. Fastgorelse og fjernelse af . Losn udiosningen og drej hurtigspaendematrikken til
hiUI hgjre, til hjulet er spaendt fast

ADVARSEL - Hjulet kan glide af!
A Fare for klemning af fingre og andre kropsde-
le, nar hjulet fastgores og fjernes.
> Beer beskyttelseshandsker.
> Beer sikkerhedssko.
> Put ikke fingre mellem hjul og aksel.
> Veer altid to personer om at montere tunge
hjul.

6.1 Fastgorelse af hjul
1. Teend SBM V85 A pa teend-/slukkontakten.
2. Positionér en passende konus pa akslen (flange).

Fig. 17:  Drej hurtigspaendematrikken med uret

@\ =» Hjulet er fastgjort.

o
]l For at opna en god afbalanceringskvalitet kraeves
Fig. 15:  Positionér en passende konus p& akslen (flange) det, at hurtigskrueringen spandes godt.

3. Fjern tilsmudsninger pa hjulet.

4. Lzeg hjulet fra pa akslen pa konussen. 6.2 Fjernelse af hjul
5. Skub hurtigspaendemgtrikken udlast pa akslen og 1. Drej hurtigspeendemgatrikken til venstre og las hjulet.
tryk den fast pa hjulet. 2. Udlgs hurtigspeendematrikken og fjern den.

3. Fjern hjulet.

Fig. 16:  Skub hurtigspaendematrikken udlest pa akslen og tryk
den fast pa hjulet
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7.

7.1

Betjening

Startside

o

]1 Initialiseringen af softwaren vises ca. 20 sekunder
efter, at der er teendt for SBM V85 A. Efter yderli-
gere 40 sekunder vises startsiden.

(©]
]1 Hvis billedet ikke er korrekt, udferes selvkalibrerin-
gen (se hertil skeermens betjeningshandbog).

Pa startsiden kan der vaelges falgende menuer:

Symbol  Betegnelse Her skiftes til menuen

‘ Af hjul Afbalanceringsprogram

= Indstillinger  Personlige indstillinger, kalibrering og
Eﬁ og service kundeservice.
7.2 Monitorvisning

A

— - - — - —

,_
i
i
i
i
I

Fig. 18:

1 Statuslinje
2 Visningsomrade
3 Softkeylinje

Hovedside for afbalancering af hjul

7.2.1  Statuslinje

Der vises falgende informationer afhaengigt af den valg-
te menu:

e Aktuel operater.

e Valgt keretgj.

e Valgt afbalanceringsprogram.

e Antallet af valgte eger i "split-program".

7.2.2 Visningsomrade

Her vises der falgende informationer:

e Falgdata og positionering, skydelaere/malearm.

e Information om balancevagtenes positionering og
masse.

7.2.3 Softkeylinje

| softkeylinjen vises funktionerne, som er til radighed i
den pagaeldende menu. Funktionerne startes ved at tryk-
ke pa funktionstasterne.

7.2.4 EXIT-tast

Symbol Beskrivelse
m For at vende tilbage til den forudgaende side.

Med denne tast forlades den valgte menu, og der ven-
des tilbage til foregaende side.

o
]1 Overtagelsen af vaerdierne foretages kun med < I >.

7.3 Betjeningsfelt
Med < | > tasten og piletasterne betjenes SBM V85 A.
De pagaldende funktioner er beskrevet i tabel 1.

Tast Beskrivelse

Piltasterne Navigation i menuerne og @ndring af veerdi-
4+ « erne, feelgdata.
<> Bekraeft indstillingerne.
Start maling.
Afslut maling.
Tab. 1:  Betjeningstasternes funktion
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8.1 Afbalancering af hjul

Udvalg operater 1, 2 eller 3. De senest valgte indstillinger
og feelgdata allokeres til den aktuelle operater og gem-
mes.

8.2 Faelgdata

Indtast feelgdiameter via tasterne 4 / ¥

Indtast feelgbredden 4 / ¥

| Velg keretajstype (personbil eller motorcykel), den valg-

‘ ==l e keretgjstype vises pa statuslinjen.

‘ ,{m Indtast afstanden SBM V85 A til feelg via tasterne

t/3

Hentning af menuen "Indtast feelgdata".

Tryk pa < I > for at vende tilbage til forudgaende
side.

{ Vaelg afbalanceringsprogram, 11 programmer person-
hﬁ? bil, 5 prorammer motorcykel, det valgte program vises pa
statuslinjen.

Veelg afbalanceringsprogram, 11 programmer person-
hl_f’l? bil, 5 prorammer motorcykel, det valgte program vises pa

statuslinjen.

Start maling.
‘ Afslut maling.

‘ Skift mellem enhederne mm / inch

‘& Visning af den preecise, ikke afrundede malveerdi for uba-
lancen.

Udvalg operatar 1, 2 eller 3. De senest valgte indstillinger
og faelgdata allokeres til den aktuelle operater og gem-
mes.

ol Valg af egerantal
Efter malingen af ubalancen kan vaegten fordeles bag
egene.

@ Hentning af programmet "Minimér ubalance"
2l (se kap. 10).

Tryk pa < I > for at vende tilbage til forudgaende
side.

SICAM srl soc. Unip
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Indstillinger og service

8.3

Hentning servicemenu (kun for kundeservice)

N e E s

Hentning af kalibreringsmenuen

Tryk < I >, for at vende tilbage til forudgaende
side.

Indstillinger (kun for kundeservice)

Brugerdefinerede indstillinger

ﬁ Falgende symboler anvendes i valgmenuerne:
automatisk overfersel (f. eks. tid)
manuel overfarsel (f. eks. via pedal)
funktion er deaktiveret

8.3.1  Kalibrering

INFA e BT

I EEieE < G

E@j Kalibrering med "god" hjul.

Kalibrering flange.

Tryk <1 >, for at vende tilbage til forudgaende
side.

Kalibrering skydeleere og malearm.

8.3.2

Sl Pl SEaE
I = [

Aktiverer eller deaktiverer maleskyderen og malearmen.

Indstillinger

Tryk < I >, for at vende tilbage til forudgaende
side.

@ Positionering af klaeebevaegten (elektronisk skydelaere,
manuel skydelaere (kl. 3, 6 eller 12).

ZEE €

8.3.3 Brugerdefinerede indstillinger

BEEEEE S
ERIEE < B RlE

Aktiverer eller deaktiverer
.W pauseskaermen
‘ [0))) Aktiverer eller deaktiverer
signaltonen for at bekrzefte

Valg af sprog.

‘ Aktiverer eller deaktiverer startautomatik (start af maling
ved at lukke hjulskaermen)

Tryk < I >, for at vende tilbage til forudgaende
side.

Valg visning af veegt
gram (g) eller ounces (0z)

G5
m Valg oplesning af vaegten
1g/0,050zeller5g/0,25 0z

‘ Restveerdiundertrykkelse:
indtastning, under hvilken veaegt
indikationsvaerdien "0" skal fremkomme.
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Afbalancering af hjul

Statisk afbalancering i plan 3

Statisk afbalancering i plan 2

ADVARSEL - darligt (forkert) afbalancerede

hjul!

Fare for kvaestelse som folge af karetgjets sn-

drede kegreegenskaber.

> SBM V85 A skal sta pa en jeevn flade og
veere fastgjort.

> Den foreskrevne flange skal veere monteret
pa en ren og fedtfri aksel.

> Anvend foreskrevet tilbehar (konus, af-
standsringe).

> Faelgen skal vaere i preecis kontakt med
flangen, forureninger fjernes.

> Gennemfegr kontrolmaling efter placeringen
af balancevaegtene.

Statisk afbalancering i plan 1

Pax2: Pax-feelg for skjulte klaebevaegte

Pax1: Pax-feelg med klaebeveegte

Alu5: Indvendige klemvaegte /
Udvendige kleebevaegte
Alu4: Indvendige klemvaegte/
Udvendige kleebevaegte
Alu3: Indvendige klemvaegte /
Udvendigt skjulte klemvaegte

Alu2: Skjulte kleebevaegte

Alul: Standardprogram til klebevaegte*

Standardprogram for klemvaegte

1. Teend SBM V85 A pa taend-/slukkontakten. *  Hvis klaebevaegten pga. faelgens design ikke kan placeres i naer-

2.

M0 = ot

= "Startside" abnes. heden af faelgyderkanten (feelghorn), skal vaegten forages noget.

Abn "Hovedside hjulafbalancering" med < 1 >.

9.2 Indtastning af faelgdata

o
]1 Hvis den elektroniske registrering af hjuldatene ikke
er mulig, sa kan hjuldatene ogsa indtastes manuelt.

ﬁ | forbindelse med afbalanceringsprogrammerne
Alu2, Alu3 og Pax2 (ALUDATA®) er den elektroniske
malearm ikke nadvendig. Begge malesteder registre-
res med skydelaeren.

1. Szt den elektroniske skydelaere til faelgafstand
og feelgdiameter pa feelgen, og hold positionen et
sekund.

9.1 Valg af keretgjstype og afbalance-

i

ringsprogram

Ved hjul under 3,5" bredde anbefales statisk afbalan-
cering: i sa fald indtastes kun veerdien for falgdia-
meteren. Veerdierne for faelgens afstand og bredde
kan indstilles til en gnsket vaerdi i inch eller mm.

Kontrollér den aktuelt valgte keretgjstype (personbil o Malestedet vises pa monitoren afhaengigt af det

eller motorcykel) i statuslinjen, 22ndr om ngdvendig valgte afbalanceringsprogram.

og bekraeft med < 1 >. = Overtagelse af positionen bekrzaftes via signalto-
. Kontrollér det aktuelt valgte afbalanceringsprogram ne, og positionsdatene vises.

i statuslinjen, 2ndr om nadvendigt, og bekraeft med
<|>.
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(@] oqe
]| Feelgbredden kan aflaeses pa faelgen eller males med 9.3 Maling af ubalance
krumpasseren.

o
J1 Hiulet kan kun afbalanceres korrekt, nar samtlige
indstillinger passer til det fastgjorte hjul.

o

J1 Malingen kan til enhver tid stoppes:
— Tryk pa < | >-tasten.
- Abn hjulskaermen.

1. Luk hjulskermen.
= Maling af ubalancen begynder automatisk.
= Ved malingens afslutning vises veerdierne for de
ngdvendige balancevaegte i displayet:

651012-11.r til venstre pa displayet indvendig afbalancerings-
plan,
Fig. 19: Beregning af faelgdata med krumpasser til hgjre pa displayet udvendig afbalancerings-
1 Skala for feelgdiameter plan.

2 Udvendig spids til feelgdiameter
3 Indvendig spids til faelgbredde
4

Skala for faelgbredde 2. Abn hjulskaermen.

N

Seet krumpasserens indvendige spidser pa faelghornet.
Aflees veerdien fra skalaen for felgbredde.
4. Indtast den beregnede falgbredde.

w
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9.4 Fastgorelse af balancevaegte

O . o o . .

]J1 Hvis den mélte ubalance pa hjulet er meget hgj (f.eks.
statisk ubalance >50 g), anbefales det at gennemfare
"Minimér ubalance" (se kap. 10).

9.4.1 Opdeling af balancevaegte (splitning)

O o o .

]1 "Split-programmet" dbnes efter malingen, hvis ba-
lancevaegtene skal placeres pa en bestemt position

(f.eks. bag egeren eller egerne). Vi anbefaler fastge-
relse med ALUDATA®.

1. Veelg split-program og antal eger.
MO > ot

& [==] 8 ik ] 8 [ & | © ]33]

2. Drej den gnskede position (f.eks. en eger) pa klok-
ken 12-position

3. Bekreeft med <1 >.

=>» Delte vaegte og positioner vises.

9.4.2 Uden ALUDATA®
1. Drej hjulet med handen.
= Sa snart den korrekte position til fastgerelse af
en balancevaegt er naet, vises en gran firkant pa
monitoren.

ﬁ Bla firkanter pa begge sider af deekket viser pa
monitoren, i hvilken retning hjulet skal drejes for
at bringe det i den korrekte position til den naeste
balancevaegt.

2. Veelg en balancevaegt med den ngdvendige veerdi
(ved siden af den grenne firkant).

3. Fastger balancevaegten pa den gverste retvinklede
position (klokken 12) pa hjulet.

o
]| Positionen afhaenger af den valgte indstilling for
placeringsstedet.

4. Gentag fremgangsmaden for den 2. balancevagt.
o
]| Efter fastgerelse af balancevaegtene skal der gen-

nemfares en ny maling af ubalancen til den preecise
balancekontrol.

9.4.3 Med ALUDATA®

o

J1 Kun de 3 programmer Alu2, Alu3 og Pax2 understgatter
fastgarelsen af kleebevaegtene med ALUDATA®.

1. Drej hjulet med handen.
= Sa snart den korrekte position til fastgerelse af
en balancevaegt er naet, lases hjulet, og der vises
en gron firkant pa monitoren.

ﬁ Bla firkanter pa begge sider af dakket viser pa
monitoren, i hvilken retning hjulet skal drejes for
at bringe det i den korrekte position til den nzeste
balancevaegt.

2. Veelg en klebeveegt med den ngdvendige vaerdi (ved

siden af den grgnne firkant).

Laeg klaebevaegten ind i skydelzeren.

4. Kar skydelaeren ind i faelgen.

= Klaebevaegtens placeringssted vises.

= Skydelzeren lases pa positionen (firkant skifter
fra gul til gren).

Placér klaebevaegtene med skydelzeren.

Gentag fremgangsmaden for den 2. balancevaegt.

w

Mo o o

Efter fastgorelse af balancevaegtene skal der gen-
nemfares en ny maling af ubalancen til den preaecise
afbalanceringskontrol.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Manuel skydelaere

Med den manuelle skydelaere kan falgbredden bereg-
nes i afbalanceringsprogrammerne Alu2, Alu3 og Pax2
og klaebevaegtene let positioneres og fastgores.

Fig. 20:

Skydelzeregreb
Skydelzerehoved
Indvendig tang til vaegte
Udstader

Udvendig tang til vegte
Skala

Fingerskrue

Slaede med anslag

Manuel skydelzere

OND GO RAWN R

9.5.1 Beregning af faelgbredde
1. Positionér den manuelle skydeleere med slaeden pa
den indvendige faelgkant.

651007-06_Sr

2. Bring den udvendige tang til veegte i den position, pa

hvilken balancevaegtene skal fastgares.
3. Fastger sleeden med fingerskruen.
4. Aflees malet, og indtast det som feelgbredde i enhe-
den "mm".
5. Start malingen "afbalancering af hjul".
6. Analyse af maling:
= Maleveerdi venstre side: Vaerdi for klaebevagten,
som skal placeres ved hjzlp af den indvendige
tang til veegte (Alu2 og Pax2) eller som klemme-
veegt (Alu3).
= Maleveerdi hgjre side: Veerdi for klaebevaegten,
som skal placeres ved hjzlp af den udvendige
tang til vaegte.

9.5.2
1.
2.

w

Montering af afbalanceringsvaegte

Bring hjulet i den pagaldende position kl. 12 .

Szt den ngdvendige kleebevaegt i den udvendige
tang til veegte.

Sat slaeden pa faelgkanten.

Tryk kleebevaegten pa den pageeldende position med
udstaderen, og tryk fast med den.

651007-05_Sr

Sat den anden ngdvendige klaebevaegt i den indven-
dige tang til veegte.

Seet sleden pa felgkanten.

Positionér klzebeveegten med udstederen, og tryk
fast med den.

o
]1 | afbalanceringsprogrammet Alu3 positioneres og

fastgares klemmevaegten.
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10. Minimering af ubalance

Hvis den malte ubalance pa hjulet er meget hgj (f.eks.
statisk ubalance >50 g), anbefales det at gennemfare
"Minimér ubalance".

Programmet gor det muligt at minimere den samlede
ubalance, ved at hjulets statiske ubalance kompenseres
med den for felgen.

[ T[] @ (5] © MO 2

> Tryk via "hovedside for hjulafbalancering" pa <1 >.
= "Minimér ubalance" dbnes.

! Gennemfar samtlige skridt med sterste ngjagtighed!
Folg de viste henvisninger pa monitoren.

FASE 1 til FASE 4:

1. Luk hjulskeermen.
= Malingen startes.

2. Drej hjulet, indtil ventilen star pa klokken 12-positi-
on.

3. Tryk <1 >.

= Hjulets referenceposition ved den fegrste start
gemmes.

Lav en referencemarkering pa deekket (i overens-

stemmelse med ventilens position).

Fjern hjulet fra flangen.

Drej deekket pa faelgen med 180 grader.

R

| den forbindelse hjelper den forinden placerede
markering.

Mo o o

Fastgerelse af hjul.

. Drej ventilen pa klokken 12-positionen.
Tryk <1 >.

= Hjulets nye position pa flangen gemmes.
10. Luk hjulskeermen.

© N

©

=» Malingen startes.

Falgende veerdier er fastlagt:
— Ubalance falg
— Aktuel ubalance
— Ubalance for deek
— Mindste mulige ubalance

o
]1 Efter gennemsyn af veerdierne skal ubalancen mini-
meres yderligere (FASE 5 til 7).

FASE 5 til FASE 7:
Drej hjulet, indtil pilene pa monitoren star i midten.
Markér daekket pa klokken 12-position.
Tryk <1 >.
Fjern hjulet fra flangen.
Drej daekket pa faelgen, indtil markeringen stemmer
overens med ventilens position.
Fastgerelse af hjul.
Drej ventilen pa klokken 12-positionen.
8. Tryk <1>.
= Hjulets nye position pa flangen gemmes.

ok N

~N o

For at dreje deekket pa faelgen kan det vaere nadven-
digt at lukke luften ud af det, trykke det af endnu en
gang og fylde det med luft igen efter drejningen.

=)

9. Luk hjulskeaermen.
= Testkarslen startes.

Hvis testkarslen skal gentages, vises en tilsvarende
melding pa monitoren. Fortsat i dette tilfaelde med
minimeringen igen (fra FASE 5).

=)

=> Efter afslutning af testkerslen sammenlignes ubalan-
cen automatisk med veerdien for minimumsrestubalan-
cen. Hvis differencen mellem disse to veerdier ligger
under den tilladte maksimumveerdi, er deek og faelge
optimalt afstemt i forhold til hinanden.

10. Tryk <1 >.
= Tilbagevenden til "hovedside".

o
]1 Hvis testkarslen ikke afsluttes korrekt, skal hele
fremgangsmaden (fra FASE 1) udfares igen.

11, Tryk <1 >.

=> Tilbagevenden til "hovedside".

SICAM srl soc. Unip
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11. Fejl

o
]1 Andre mulige driftsfejl er hovedsageligt af teknisk art og skal kontrolleres og i givet fald afhjeelpes af kvalificere-
de teknikere. Kontakt i hvert tilfaelde kundeservice hos den autoriserede forhandler af Sicam-udstyret.

o
J1 Med henblik pa en hurtig afhjaelpning er det vigtigt, at angive oplysningerne pa typeskiltet (etiket pa

SBM V85 A) og typen af fejl, nar der ringes op.

Fejl Arsager

Nar der 1. Defekt sikring eller svigt af en fase.

teendes, ly- 2. Beskadigelse af sikringen til den elektriske tilslutning.

ser display- 3. Beskadigelse af sikringen til betjeningspanelet/displayfel-
ene ikke. tet.

Afhjzelpning

ke
2
3.

Kontrol af stremtilslutningen.

Udskiftning af sikringen til den elektriske tilslutning.
Udskiftning af sikringen til betjeningspanel/displayfelt.
Informér kundeservice.

Pas pa: Fornyet beskadigelse af sikringen tyder pa drifts-
fejl!

1 1. Printpladens hukommelse har mistet indstillings- og kali-
breringsdataene.
2. En eller flere kalibreringer (indstilling, kalibrering af den
elektroniske skydelaere/malearm) er ikke foretaget.

Kontroller kalibreringer og indstillinger.

2 Hjulskaermen blev lgftet op, Vent til malingens afslutning, fer hjulskeermen laftes op.
for malingen var afsluttet.
8 1. Ved start af malingen drejer hjulet baglaens. 1. Kontrollér, om hjulet star stille ved starten, og undga,

2. Forkert tilslutning af motoren.

at det drejer bagleens ved < | >.

. Kontrollér korrekt tilslutning af motoren.

4 1. Motor drejer ikke. Motor opnar ikke det nadvendige om-
drejningstal.
. Driftsfejl pa den elektriske tilslutning.

WN (N

. Kontrollér netspaendingen (sandsynligvis for lav).
. Kontrol af den elektriske tilslutning eller stremkablet.
. Udskiftning af printpladen.

2
3. Fejl pa printpladen.
1
2

5 . Balancevaegt blev ikke placeret pa hjulet. 1. Gentag kalibrering fra begyndelsen, og placér balance-
. Malesensorer er ikke tilsluttet korrekt. vaegten, hvis processen krzever det.
2. Kontrollér tilslutning af malesensorerne.
6 1. Hjulskaermen er ikke nedsaenket. 1. Seenk hjulskeermen ned, nar der er placeret et hjul.
2. Beskadigelse af sikkerhedsafbryderen til hjulskaerm. 2. Udskiftning af afbryderen til hjulskaermen.
7 Faseforskel mellem de 2 malesensorer er for stor. 1. Kontroller om kalibreringsveegten er monteret korrekt.
2. Kontrollér tilslutning af maskinen. SBM V85 A star
sandsynligvist ikke stabilt og vibrerer meget.
3. Kontrollér kontakt mellem malesensor og printplade;
4. Udskift malesensor;
5. Udskift printplade.
8 Indvendig malesensor er ikke tilsluttet korrekt, er defekt, el- 1. Kontrollér tilslutning af den venstre malesensor.
ler kablet er afbrudt. 2. Udskift malesensor.
9 Udvendig malesensor er ikke tilsluttet korrekt eller er de- 1. Kontrollér tilslutning af den hgjre malesensor.
fekt, eller kablet er afbrudt. 2. Udskift malesensor.
10 1. Malesensor til positionsregistrering er defekt. 1. Kontrollér tilslutning af printpladen til fotocelleanlzeg.
2. Motoren drejer ikke. 2. Kontrollér om fotocelleanlaeggets printkort er beskyt-
tet mod lys og afdaek den eventuelt;
3. Hvis defekten varer ved, kontrollér da printpladen til
fotocelleanlzeg, og udskift den eventuelt.
4. Kontrollér tilslutningen til streamnettet.
11 1. Malesensor til faseregistrering er defekt. 1. Kontrollér tilslutning af printpladen til fotocelleanlaeg;
2. Motoren drejer ikke. 2. Veer sikker pa, at printpladen til fotocelleanlzaeg er be-

skyttet mod lys, og daek den eventuelt til;

. Kontrollér, og udskift eventuelt printpladen til fotocel-

leanlaeg;

. Kontrollér tilslutningen til stremnettet.
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Fejl Arsager Afhjelpning
17 Vaegt uden for indstillingsomradet 1. Kontrollér, om hjulet er fastgjort korrekt pa flangen.
(den ngdvendige veegt til afbalancering 2. Fastlaeg ydervaegtposition (i hvert tilfeelde), fast ger en
udger mere end 250 gram). vaegt pa 100 gram, og start en anden maling.
18 Feelgdata ikke angivet. Indtast feelgdata fer udferelsen af malingen.
19 Den hgjre malesensors indgangssignal Byt om pa tilslutningerne af begge malesensorer.
er lavere end det for den venstre.
20 1. Under malingen blev der trykket pa pedalen. 1. Tryk ikke pa pedalen, nar motoren er i drift:
2. Sgrg under malingen for, at SBM V85 A ikke er ud-
2. Motorens omdrejningshastighed er uregelmasssig. sat for nogen stad.
3. Kontrollér netspaendingen (sandsynligvis for lav).
3. Hjulhastighed er under minimumsvaerdien.
21 Printpladen har registreret en for hgj hjulhastighed med 1. Sluk for SBM V85 A.
aben hjulbeskyttelseshzette (akslen drejer med hgj hastig- 2. Saenk hjulbeskyttelsesafdeekningen ned, teend
hed, uden maskinen blev startet): Stremadapter deaktive- SBM V85 A igen uden at bevaege hjulet.
res. 3. Hvis fejimeldingen stadig forekommer, skal kundeser-
vice underrettes.
22 Uregelmaessighed i malesensorens signaler. 1. Kontrollér om fotocelleanlaeggets printkort er beskyt-
tet mod lys og afdeek den eventuelt;
2. Kontrollér, og udskift eventuelt printpladen til fotocel-
leanlaeg;
3. Kontrollér og udskift eventuelt displayprintpladen.
29 En skydelere befinder sig ikke i hvilestilling. Bring skydelzeren i hvilestilling.
Gentag kalibreringen af den elektroniske skydeleere /ma-
learm .
30 Malearme er deaktiveret. Kalibrér dem, fer de aktiveres.
31 Der er trykket pa pedalen. Den deaktiveres nu. 1.Undga at trykke pa pedalen under malecyklussen.
2. Kontrollér, at pedalens mikroafbryder fungerer korrekt.
32 Der blev trykket pa pedalen. 1. Undga at trykke pa pedalen under malecyklussen.
2. Kontrollér, at pedalens mikroafbryder fungerer korrekt.
88 Forkert styresystem! Anvend en anden printplade.
34 Genstart systemet.
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12. Service

12.1 Rengegring og vedligeholdelse

! Sluk SBM V85 A, og traek stremstikket ud fer ren-

gering og vedligeholdelse.

! Anvend ingen rengeringsmidler, som indeholder

oplgsningsmidler. Anvend sprit eller lignende renge-

ringsmidler i forbindelse med renggring af plastik-

dele.

Der skal udferes falgende arbejder for at sikre den fejl-

frie drift og ydeevnen af SBM V85 A:

Vedligeholdelsesomfang

Rens bevaegelige, mekaniske dele, renger med sprayolie
eller kerosin, og smar med motorolie eller egnet fedt.

-

A0

-
(=
[
o0
=

12.2 Reserve- og sliddele

Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle skader, der
er opstaet som falge af anvendelse af uoriginale reser-

vedele.

Betegnelse

Midtercentreringsflange

Bestillingsnum-

mer

1695 602 400

12.3 Kalibrering

ﬁ Vi anbefaler at kalibrere SBM V85 A inden for
rammerne af vedligeholdelse og pleje (halvarligt),
ved en udskiftning af flangen eller i forbindelse med
ungjagtige maleresultater. Dette skal gares i falgen-
de rekkefalge:

Kalibrér flange.

Kalibrering af den elektroniske maleskyder
Kalibrér SBM V85 A.

Gennemfar kontrolmaling.

Ao =

12.3.1 Hent kalibreringsmenuen
1. Abning af menuen "indstillinger og service"

2. Indtast adgangskoden: <=»> <=3> <4>.
=» Kalibreringsmenuen vises-

@@ Kalibrering med "godt" hjul

Kalibrering af flange

m Tilbagevenden til hovedside.

Centreringskonus 42 — 65 mm

1 695 632 500

Centreringskonus 54 — 80 mm

1695 652 862

Kalibrering af skydelaere og malearm

Centreringskonus 75 — 110 mm

1 695 605 600

Tang til veegte

1 695 606 500

Manuel skydelaere

1695 629 400

Krumpasser

1695 602 700

Kalibreringsvaegt

1695 654 377

Kalibreringsveegt, kalibreret

1695 654 376

Etiket elektrisk netspaending V 230

1695 101 269

Etiket elektrisk netspaending V 110

1695 100 854

Klistermaerker, omdrejningsretning af hjul

1695 653 878

Tab. 2:  Reserve- og sliddele

12.3.2 Kalibrering af flange

o

]1 Felg de viste henvisninger pa monitoren.

1. Montér flangen (se kap. 5).

o

]1 Fastger ikke noget hjul, anvend ikke spandeudstyr.

2. Veelg kalibrering af flangen og bekraeft med < 1 >.

= Kalibreringen startes.

3. Luk hjulskeermen.
= Malingen startes.

=>» Flangekalibreringen er afsluttet.
=¥ Ubalancen er sat til vaerdien "0".
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12.3.3 Kalibrering af den elektroniske skydelzere
O . . . o .
] Felg de viste henvisninger pa monitoren.

Kalibrering af den elektroniske skydelaere/ vinkellze-
ren uden ekstern lere

1. Aktivér kalibrering af skydelaeren og vinkellaeren til
maling af bredden og bekraft med <1 >.

e

2. Bring skyderen for afstanden i hvileposition, og tryk
<|>.

3. Indstil skyderen til 0 mm for at afleese afstanden.
Indstil den afleeste veerdi, og tryk <1 >.

4. Indstil skyderen til 200 mm for at aflaese afstanden.
Indstil den aflaeste veerdi, og tryk <1 >.

5. Monter en provefzlg af stal pa 14" o 15". Indstil den
afleeste veerdi, og tryk < | >.

6. Indstil hjulmal, leeg skyderen pa hjulet for at afleese
afstanden, og tryk < | >.

=% Processen afsluttet.

12.3.4 Kalibrering af SBM V85 A

o . . . o .

]1 Felg de viste henvisninger pa monitoren.

1. Et bilhjul af gennemsnitlig sterrelse i meget god til-
stand (f. eks. Bredde 5.5", diameter 14") fastgeres

pa flangen.

2. Veelg kalibrering SBM V85 A, og bekraeft med < I >.

] SR

= Kalibreringen startes.

3. Indtast feelgdata og bekraeft med < I >.

4. Tryk <1 >.
= Malingen startes.

5. Indtast en vilkarlig afbalanceringsvaegt mellem 40 g
og 120, og bekreeft med < I >.

6. Placér balancevaegten med den indtastede vaerdi pa
indersiden af hjulet.

7. Tryk <1 >.
= Malingen startes.

8. Drej hjulet, indtil balanceveaegten star pa klokken 12-po-
sition.

9. Fjern balancevaegten pa indersiden af hjulet, og
placér den pa ydersiden (klokken 12).

10. Tryk pa <1 >.
= Malingen startes.

11. Drej hjulet, sa veegten star pa klokken 6-position.

12. Tryk pa<1>.

=» Kalibreringen er afsluttet.

o
]1 Den foretagne kalibrering gemmes automatisk per-
manent.
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12.3.5 Kontrolmaling

o

]1 En preecis centrering af hjulet er grundbetingelsen
for denne kontrolmaling samt for enhver afbalance-
ring.

(@]
J1 !den folgende beskrivelse er den automatiske start
aktiveret.

1. En bilhjul af gennemsnitlig sterrelse i meget god
tilstand (f. eks. Bredde 5.5", diameter 14") fastgeres
pa flangen.

2. Indtastning af feelgdata.

3. Luk hjulskaermen.
= Malingen startes.

4. Skab en kunstig ubalance, ved at der placeres en
balancevaegt pa f.eks. 60 g pa en af de to sider.

5. Luk hjulskeermen.
= Malingen startes.
= SBM V85 A skal vise praecist denne ubalance

(veerdi og position) pa denne side. Angivelsen ma
hgjest udgere 5 g for den anden side.

For at kontrollere ubalancens position skal hjulet
drejes, indtil den anbefalede position til fastgarelse
af balancevaegtene er naet. Den placerede balan-
cevaegt skal befinde sig lodret under drejeaksen
(klokken 6-position).

=)

Kalibreringen skal gentages i falgende tilfelde:

— Veerdien for den angivne ubalance afviger (mere
end 1 g pa balancevaegtsiden, mere end 5 g pa
den anden side).

— Den angivne ubalances position afviger (balance-
vaegten er ikke mellem klokken 5:30- og 6:30-po-
sition).

Fjern balancevaegten.

Hjulet lasnes, og drejes ca. 90°.
Fastger hjulet igen.

Luk hjulskaermen.

= Malingen startes.

© 0 N O

=» Efter denne kontrolmaling ma visningen ikke over-
skride en ubalance pa maks. 10 g pr. side (15 g ved
seerlig tunge hjul). Denne fejl kan forarsages som falge
af tolerancerne for feelgcentreringen. Viser denne
kontrolmaling en starre ubalance, skal slid, slgr og
tilsmudsningsgrad kontrolleres for de dele, som an-
vendes til centreringen af hjulet.

13. Ud-af-drifttagning

13.1 Midlertidig standsning
Nar anleegget ikke anvendes i et lzengere tidsrum:
> Afbryd den elektriske tilslutning.

13.2 Flytning

> Ved videregivelse af SBM V85 A skal dokumentatio-
nen, der fulgte med ved leveringen, ogsa gives videre i
fuldt omfang.

> SBM V85 A ma kun transporteres i original embal-
lage eller tilsvarende emballage.

> Henvisningerne om fgrste idrifttagning skal falges.

> Afbryd den elektriske forbindelse.

> Fastger SBM V85 A igen pa pallen med de skruer.

13.3 Bortskaffelse og ophugning
13.3.1 Stoffer, der er farlige for vandmiljoet

! Olie og fedt samt olieholdigt og fedtholdigt affald
(f.eks. filtre) er stoffer, der er farlige for vandmiljget.

1. Stoffer, der er farlige for vandmiljget, ma ikke udle-
des i kloaksystemet.

2. Stoffer, der er farlige for vandmiljget, skal bortskaf-
fes i henhold til de geeldende bestemmelser.
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13.3.2 SBM V85 A
og tilbehor
1. SBM V85 A afbrydes fra elnettet og netledningen
fiernes.
2. SBM V85 A adskilles, sorteres efter materiale og
bortskaffes i henhold til forskrifterne.

SBM V85 A Tilbehgr og embgallagen bar

‘ tilferes miljovenligt genbrug.
> SBM V85 A ma ikke borswkaffes med
dagrenovationen.

Kun til EU-lande:

E SBM V85 A er underlagt kravene i det
europzeiske direktiv 2012/19/EF (WEEE).
Affald af elektrisk og elektronisk udstyr inklu-
sive ledninger og tilbehgr samt batterier skal
bortskaffes adskilt fra husholdningsaffald.
> Anvend de tilgeengelige returnerings- og
indsamlingssystemer ved bortskaffelsen.
> Den korrekte bortskaffelse af SBM V85 A
er med til at forhindre potientelt negativ
pavirkning af miljg og menneskers helbred.
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14. Tekniske data

14.1 SBM V85 A

Specifikation

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz

Funktion

Afbalanceringshastighed

Opl@sning 1 g (0.05 0z)

Lydniveau <75 dB

Forsyning 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Stremoptagelse 0.5 kw

Kapslingsklasse IP 22

14.2 Temperaturer

Specifikation

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Funktion

Driftstemperatur

Lagertemperatur

Temperaturgradient

Relativ driftsluftfugtighed
(25° C, 24h)

Relativ luftfugtighedsgradient

10%

Opstillingshgjde -200 mt. \ 3.000 mt.

Transporthgjde -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Arbejdsomrade

Faelgbredde indstillelig 1"-24"
Faelgbredde malbar 1"-20"
Faelgdiameter indstillelig 6" - 40"
Faelgdiameter malbar 10" - 24"
Maksimal hjulveegt 65 kg
Maksimal hjuldiameter 820 mm
Maks. deekbredde 420 mm
Gennemsnitlig cyklustid 10 sec

14.4 Mal og vaegt

Funktion Specifikation

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) 1100 x 1370 x 1270 mm
maksimalt

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) 1250 x 1370 x 975 mm
maksimalt

Nettovaegt 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2
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1.1 | dokumentasjonen

1.1.1  Advarsler - struktur og betydning
Advarslene advarer mot farer for bruker eller personer
i naerheten. | tillegg beskriver advarslene de tiltak som
ma iverksettes for & unnga farene. Advarslene har fal-
gende struktur:

Plassering pa produktet
Type fare / Arbeidsanvisninger

Varselsymbol

Plasseringen av varselsymbolet pa produktet skal garan-
tere perfekt lesbarhet.

Advarslene pa maskinen kan deles inn i anvisninger for
restrisikoer (gul-svart trekant) og i ekstra arbeidsanvis-
ninger.

Advarsels-

symbol SIGNALORD - faretype og kilde!

Farens konsekvenser dersom angitte tiltak
og henvisninger ikke falges.
> Tiltak og henvisninger for & unnga fare.

Signalordet viser sannsynligheten for at skaden skjer og
hvor alvorlig faren er ved ignorering.
Farens alvorlighet

Signalord |Sannsynlighet

for at det inntreffer

ved ignorering

FARE Umiddelbart over- Dad eller alvorlig
hengende fare personskade

ADVARSEL Mulig overhengende Dad eller alvorlig
fare personskade

FORSIKTIG Mulig farlig situasjon Lett personskade

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning

Sym- Betegnelse Betydning

bol

! OBS Advarer mot mulige materielle skader.
[} Informasjon Betjeningshenvisninger og annen

n nyttig informasjon.

1. Handling i fle-  Oppfordring til handling som bestar av
2. re trinn flere trinn

= Handling i ett  Oppfordring til handling

trinn som bestar av ett trinn.

o Midlertidig Innenfor en oppfordring til handling blir
resultat et midlertidig resultat synlig.
Sluttresultat Ved slutten av en oppfordring til hand-

ling blir sluttresultatet synlig.
1.2 Pa produktet

! Legg merke til alle varselsymboler pa produktene og
hold dem i lesbar tilstand.

Baksiden av maskinen

Er er angivelsene om:

Maskinmodell 10-sifret identifikasjonsnummer, spenning
(V), frekvens (Hz), installert effekt (kW), stremstyrke (A),
Maks. forsyningstrykk (kPa), kapslingsgrad (IP), bygge-
ar, CE-merking, EAC-merking, maskinens serienummer,
strekkode.

Deponering
Brukte elektriske og elektroniske apparater

inklusive ledninger og tilbehgr samt batterier
ma deponeres adskilt fra husholdningsavfallet.

EAC-merking
Bekrefter at maskinen er godkjent for bruk i
Russland.

% Dreieretning hjul
Hjulet ma rotere i den angitte dreieretningen.

Baksiden av maskinen

'VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT
THIS INSTRUMENT MUST BE

OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU 230 V ~

POUR

ESTE APARATO HA DE

OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE

OPERARSI CON

> Angivelse av forsyningsspenning

> Overhold spesifikasjonene pa skiltet.

> Skiltet som er vist over er bare ment som et eksem-
pel. Spenningsverdien som angis her avhenger av det

elektriske utstyret pa maskinen.

SICAM srl soc. Unip
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Start-stopp avbalansering

STOP

“a

.

START

> Pyoran suojavaipan tarra. Nayttaa suunnan, laipan
(pyoran) kdantamisen kaynnistamiseksi tai pysaytta-
miseksi.

2. Henvisninger for bruker

2.1 Viktige henvisninger

Viktige henvisninger om avtalen om opphavsrett, pro-
duktansvar og garanti, om brukergruppen og om selska-
pets forpliktelse finner du i den separate veiledningen
"Viktige merknader og sikkerhetsinstrukser til Sicam
Tire Service Equipment".

Disse skal fgr igangsetting, tilkobling og betjening av
SBM V85 A leses naye og folges.

Tietoa Windows-lisenssista

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989
X11-15302

> Nayttaa version ja lisenssinumeron.

2.2 Sikkerhetsinstrukser

Du finner alle sikkerhetshenvisninger i den separate vei-
ledningen "Viktige henvisninger og sikkerhetsinstrukser
til Sicam Tire Service Equipment". Disse skal far sikker-
hetsinstrukser, tilkobling og betjening av SBM V85 A
leses ngye og falges.

23 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
SBM V85 A oppfyller kriteriene iht. EMC-direktiv
2014/30/EU.

SBM V85 A er et produkt i klassen B iht. EN 61 326.
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3.1 Korrekt bruk

SBM V85 A er en hjulbalanseringsmaskin med me-
kanisk hjuloppspenning for avbalansering av hjul for
personbiler, sméa lastebiler og motorsykler som har en
felgdiameter mellom 10" - 26" og en felgbredde mellom
1"-20"Y,

SBM V85 A ma utelukkende brukes til dette formalet

og kun innenfor rammen av funksjonsomradet som be-
skrives i denne veiledningen. Enhver annen bruk gjelder
derfor som ikke forskriftsmessig og er ikke tillatt.

! Produsenten har ikke ansvar for eventuelle skader
som oppstar som fglge av feil bruk.

! D Disse malene gjelder for standardfelger (A); for fel-
ger med spesiell form (B - C) dersom det skal brukes

spesialtilbehgr.

A

@ .

ISs=1

Fig. 1:

Felgtyper

3.3

Leveringsomfang

Fig. 2: Leveringsprogram

Betegnelse Bestillingsnummer nr.
1 Hjulbeskyttelseshylse 1695 600 528 1
2  Stgttearm 1 695 600 526 1
3  Konus-hurtigstrammer 1695 602 400 1
4 Monitor 1695 000 230 1
5 Stettearm (LCD- monitor) 1 695 907 007 1
6  Utstyr 1

3.2 Forutsetninger
SBM V85 A ma stilles opp og forankres pa jevnt under-
lag av betong eller lignende material.

! Ujevnt eller vibrerende underlag kan fare til ungyak-
tigheter ved maling av ubalansen.

! Gulvbelegg som eventuelt ikke henger sammen hhv.

Betegnelse Bestillingsnummer nr.

awvik til sikkerhetskravene som nevnes tidligere fra- 3.1 Hurtigspennmutter 1695 654 361 1
skriver produsenten fra ethvert ansvar for skader pa 3.2 Avstandsring 1695 616 100 1
gjenstander og/eller personskader. 23 Henbaty e _ EED 1 60y 1
3.4 Basis-sentreringsflens - 1
3.5 Sekskantngkkel 1695 635 000 1
3.6 Sentreringskonus 42 — 65 mm 1 695 632 500 1
3.7 Sentreringskonus 54 - 80 mm 1695 652 862 1
3.8 Sentreringskonus 75-110 mm 1 695 605 600 1
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3.4  Spesialtilbehor

Betegnelse Bestillingsnummer

Hjulheis 1 695 900 004
Sett hurtigkoblingskonuser M10x1,25 1695612 100
Tredje sentreringskonus & 89 til 132 mm 1695 653 449
Fjerde sentreringskonus @ 120 til 174 mm 1 695 606 300
Avstandsring felger (stor innpressdybde) 1695 606 200
Trearmet flens for lette nyttekjeretoy 1695 653 420
Strammesett for enkeltarmledd (& 19 mm) 1 695 654 060
Trinnlgs personbil universalflens (3-4-5-hull) 1 695 654 043

Motorsykkelflens 1695 654 039
Sett aksel @ 10 mm 1695 653 430
Kalibreringsvekt (kalibrert) 1695 654 376
Malearm 1 695 600 598

Betegnelse Bestillingsnum- nr.
mer
4.1 Underlagsskive UNI 6592 8 1695002 101 8
4.2 Skruer UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Holder for tilbehgr 1695 654 167 2
4.4 Skruer UNI 5931 M6x60 1 695 040 024 2
4.5 Maleinstrument for breddemaling 1 695 602 700 1
4.6  Grabb for motvekter 1 695 606 500 1
4.7  Maleinstrument for vektposisjo- 1695 629 400 1
nering
4.8  Stremforsyningskabel 230V 1695 652 991 1
4.8%  Stregmforsyningskabel 110V 1695042 146 1
4.9 Motvekt 60 g ZN 1695654 377 1
4.10 Underlagsskive iht. s 8

UNI 6593 8,5X24X4

4.11  Skruer UNI 5739 MA8X70 = 8
4.12 Fischer SLM 8 = 3
4.13 Skrue M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Gummiring 1695043173 2
4.15 Festeplate for monitor 1695 905 164 1
4.16 Nettkabel for monitor 1 695 653 659 1
4.17 VGA-videoledning 1695 654 309 1
4.18 Mutter ISO 10511 M8 1 695 002 003 2
4.19 Skruer UNI 5739 M8x50 1695 040 041 2
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35 SBMVSE5A

Fig. 5: SBM V85 A

Pos. |Betegnelse Funksjon/hva jeg kan gjgre med den

1 Monitor

Visning programvare (maleverdier og betjeningsanvisninger).

2 Hjulbeskyttelseshylse

o Beskyttelse til operateren mot partikler (f.eks. smuss, vann) som kastes rundt.
o Starte og stoppe maling.

w

Malearm (tilbehear)

Beregning av felgbredden.

4 Skyveleere (elektronisk)

o Registrere felgavstand og felgdiameter.
e Beregne posisjoner for feste av klebende vekter.

5 Konus til drivakselen Feste til flensen.

6 Pedal Blokker aksel/hjul.

7 Betjeningsfelt Betjening SBM V85 A.

8 Hylle Hylle for avbalanseringsvekter og tilbehar.
9 Nettkontakt Tilkobling for nettledningen.

10 PA/AV-bryter

Innkobling og utkobling avSBM V85 A.

11 Sentreringsflens

Fest hjulet.

12 Hurtigspennmutter

Sentrer og fest hjulet pa konusen.

13 Manuell skyvelere

Brukes som erstatning, hvis den elektroniske skyvelaeren er defekt.

14 Kaliper

Brukes som erstatning, hvis felgbredde og felgdiameter ikke kan beregnes elektro-
nisk.

15 Spennmiddelholder

Oppbevaring av tilbehgret.

SICAM srl soc. Unip
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4. Forstegangs bruk 3. Loft SBM V85 A med en Igftekran. Stilles opp i det
foreskrevne omradet, vaer oppmerksom pa de angitte

4.1 Pakke ut minsteavstandene.
1. Fjern stalband og holdeklemmer.
2. Fjern emballasjen forsiktig oppover. /
3. Tatilbehgret og forpakningsmaterialet ut av for- T

pakningsenheten.
o _ Y
]1 Kontroller om SBM V85 A og tilbehgret befinner IS

seg i feilfri tilstand og ikke har synlig skadde deler. | - g

tvilstilfeller, la vaere a ta i bruk skriveren og ta farst ] 3

kontakt med kundeservice. [
7 hend Ilasj 3 il de milj j
]1 Avhend emballasjen pa en tilsvarende miljgstasjon. —

651120-19 BM
- > 500 mm

4.2 Oppstilling

1. Lesne skruene, som SBM V85 A er festet med pa

pallen.
ﬁ For sikker og ergonomisk bruk av SBM V85 A an-
ADVARSEL - Loftebelter som er defekte befales det at den stilles opp med en avstand pa 500
A eller festet feil! mm fra neste vegg.
Fare for personskader ved at SBM V85 A faller
ned. 4. SBM V85 A ma festes pa minst 3 punkt pa under-
> Kontroller lgftebeltene for materialskader laget.

for de monteres.
> Tekk lgftebeltene jevnt til.
> Loft SBM V85 A forsiktig.

2. Monter laftestropper med lik lengde og tilstrekkelig
baereevne (minst 100 kg) i henhold til bildet.
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4.3 Montere hjulbeskyttelsen

o
]| Pa baksiden av SBM V85 A finnes 4 blindnagle-
muttere som er senket inn i veggen til kapslingen.

1. Fest stgttearmen pa SBM V85 A. Dertil skrur en
inn de 4 medleverte unbrakoskruene og de 4 un-
derlagsskivene i blindnaglemutteren og strammer
dem (n@kkelbredde 6).

Fig. 6: Fest stattearmen pa SBM V85 A

1 Staottearm

2 Innvendig sekskantskrue
3 Underlagsskive

4 Blindnaglemutter

4.4 Montere monitoren

o
]| Pa baksiden av SBM V85 A finnes 4 blindnagle-

muttere som er senket inn i veggen til kapslingen.

1. Fest stgttearmen pa SBM V85 A. Dertil skrur en
inn de 4 medleverte unbrakoskruene og de 4 un-
derlagsskivene i blindnaglemutteren og strammer
dem (ngkkelbredde 6).

- 1=
O

Fig. 7: Fest stattearmen pa SBM V85 A

1 Stattearm
2 Innvendig sekskantskrue
3 Underlagsskive

. Gummiringene monteres pa baerearmen, slik som

vist i illustrasjonen. Ringene ma plasseres mellom
festeplaten og monitoren, for & unnga at delene
forskyves.

3. Fest monitoren til bzereearmen. Skru derfor bagylen

fast med 4 skruer og 4 underlagsskiver.

Fig. 8: Montering av monitoren

Innvendig sekskantskrue

2 Underlagsskive

SICAM srl soc. Unip
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4. Sett inn stremkabelen for monitoren (pos. 1) pamo-
nitoren.

5. Forbind monitoren og SBM V85 A med VGA-for-
bindelseskabelen (pos. 2).

6. Fest begge kablene med de 4 medleverte kabelklem-
mene pa holdearmen til motoren.

651046-10_Mi

Fig. 9: Tilkobling av monitoren

1 Stremkabel monitor
2 VGA-forbindelseskabel monitor

7. Plasser monitoren i gnsket posisjon.

4.5 Montering av tilbehgrsholderen
> Monter tilbehgrsholderen med skruene som finnes
pa boksen, som vist i denne figuren.

o

76'13‘ Im

4.6

Elektrisk tilkobling

FARE - Fare for stromstgt pa grunn av til-
koblinger som ikke er jordet eller er jordet

feil, eller feil nettspenning!

Forveksling av fase-, ngytral- og jordtilkobling

farer til stramstat, hjertesvikt og dad!

> Arbeider pa elektriske anlegg eller drifts-
midler skal kun utferes av utdannede
elektrikere eller oppleerte personer under
ledelse og oppsyn av en elektriker.

> Ogsa sma arbeider pa det elektriske anleg-
get skal kun utferes av fagpersonale med
tilsvarende utdannelse.

> Koble SBM V85 A kun til stremnettet
hvis den tilgjengelige nettspenningen stem-
mer overens med merkespenningen som er
angitt pa typeskiltet

> Kontroller jordingen fer tilkobling av
SBM V85 A.

> Bruk landsspesifikk og godkjent nettilkob-
lingsledning.

> Ma kun kobles til pa en egnet, jordet og
kontrollert beskyttelsesstikkontakt.

> Ved en driftsfeil ma det omgaende kobles
ut med pa/av bryteren, stremtilkoblings-
ledningen trekkes av og lese i kapittelet
"Feil" i driftsveiledningen.

i

=

SBM V85 A ma kobles til spenningsforsyningen - i
overensstemmelse med den europeiske standarden -
gjennom en automatisk vernebryter med jordfeilvern
(RCD) med minst 3 mm kontaktavstand. Operataren
har ansvar for a skaffe ngdvendig verneinnretning for
nettilkoblingen.

For sikring av spenningsforsyningen ma det brukes
en 3-polet ledningsvernbryter (LS-bryter eller sik-
ringsautomat) type "C". Bruk av enkle ledningsverne-
brytere er ikke tillatt!

1695600571 | 2016-08-23
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(@]
]| Koble til med en avtakbar stremtilkoblingsledning og

en standardplugg SBM V85 A pa en stikkontakt.

o

]1 Arbeidsforholdene (temperatur, luftfuktighet...) ma
samsvare med de foreskrevne verdiene i kapittelet
"Tekniske data".

Fig. 10:  Sett inn stremtilkoblingskabelen - bakside SBM V85 A
1 Pa/av-bryter

2 Beskyttelseskontakt.

3 Stremtilkoblingskabel

4.7 Kontroller dreieretningen
1. Kontroller om SBM V85 A er riktig tilkoblet pa det
elektriske stremnettet.
Sla pa SBM V85 A med Pa-/Av-bryteren (pos. 1).
3. Lukk hjulbeskyttelsen eller trykk < I >-tasten.

= Akselen roterer.
4. Kontroller dreieretningen til akselen.

N

o

]1 Riktig dreieretning er angitt med en gul pil pa
SBM V85 A. Pilen befinner seg til hgyre for flens-
en.

(©]
]1 Ved feil dreieretning blir SBM V85 A omgdende
staende og viser feilmeldingen "3" (se kap. Feil).

4.8 Kalibrere SBM V85 A
! Etter farste idriftsetting ma det utfares en kalibre-
ring.

Kalibrer flensen.

Kalibrer skyveleeren og malearmen.
Kalibrere SBM V85 A.

Utfer kontrollmaling.

o B w e

Kalibreringen beskrives i kapittelet "Kalibrering".

o
]1 For kalibrering av malearmen henvises til den tilhe-
rende handboken.

SICAM srl soc. Unip
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5. Montere og demontere 5.2  Montere flensen
flens

o
J1 Rengjer og avfett konusen til akselen og flensapningen.
| falgende tilfeller er det nadvendig & montere flensen:

e Faorste idriftsetting 1. Trykk ned pedalen.

o Veksel av type flens (universal - 3/4/5-hull*) = Akselen er blokkert.
e Veksel av type hjul (personbil - motorsykkel*) 2. Skyv flensen pa akselen.
* Spesialtilbehor

! En flens som sitter darlig i akselen pavirker ngyaktig-
heten til avbalanseringen. Far flensen monteres, ma
konusen til akselen og flensapningen rengjgres og
smares (fjerne korrosjonsbeskyttelsen).

5.1 Demontere flensen

o
]1 SBM V85 A ma vzere tilkoblet pa det elektriske
stremnettet.

1. Trykk ned pedalen.
= Akselen er blokkert. Fig. 13:  Skyv flensen pa akselen
2. Lesne den innvendige sekskantskruen.
3. Trekk fast den innvendige sekskantskruen.

Fig. 11: Lesne den innvendige sekskantskruen.

3. Lasen flensen ved a sld med en gummihammer pa
konussiden.
4. Trekk flensen av konusen. Fig. 14:  Trekk fast den innvendige sekskantskruen

=) Flensen er montert.

Fig. 12:  Trekk flensen av konusen

=) Flensen er demontert.
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6. Feste 0og fjerne hjulet 6. Losne lasen og vri hurtigstrammemutteren med klok-
ken, helt til hjulet er fastspent

ADVARSEL - Hjulet kan skli av!

Fare for klemming av fingrene og andre
kroppsdeler ved feste og fjerning av hjulet.
> Bruk vernehansker.

> Bruk sikkerhetssko

> |kke fa fingrene mellom hjulet og akselen.

> Tunge hjul méa alltid monteres av to perso-
ner.

6.1 Feste hjulet
1. SBM V85 A med pa/av bryteren.
2. Plasser en egnet konus pa akselen (flens).

\ Fig. 17:  Vri hurtigstrammemutteren med klokken

=> Hjulet er festet.

Fig. 15: Plasser en egnet konus pa akselen o
J1 For god avbalanseringskvalitet er det ngdvendig &
3. Fjern smuss pa hjulet, trekke hurtigstrammemutteren veldig godt fast.

4. Legg ned hjulet ved akselen direkte pa konusen.
5. Skyv hurtigstrammemutteren opplast pa akselen og
press den fast inntil hjulet. 6.2 Fjerne hjulet
1. Vri hurtigstrammemutteren mot klokken og lgsne
hjulet.

2. Las opp og ta av hurtigstrammemutteren.
3. Fjern hjulet.

Fig. 16:  Skyv hurtigstrammemutteren opplast pa akselen
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7. Betjening 721  Statuslist
Folgende informasjoner vises avhengig av valgt meny:
7.1 Startside o Aktuell bruker.
o e Valgt kjgretay.
]1 Oppstarten av programvaren vises ca. 20 sekunder e Valgt avbalanseringsprogram.
etter innkobling av SBM V85 A. Etter ytterligere 40 e Antall valgte hjuleiker i "Split-program".

sekunder vises startsiden.

7.2.2 Visningsomrade

Her vises fglgende informasjoner:

e Felgdata og posisjonering skyvelaere/malearm.

e Informasjon for posisjonering og masse til avbalan-
seringsvektene.

7.2.3 List med programmerbare knapper

| listen med programmerbare knapper vises funksjonene,
som er tilgjengelig i den enkelte menyen. Du starter funk-
sjonen ved a trykk funksjonstastene.

7.2.4 EXIT-tast

Symbol Beskrivelse

(©]
]1 Dersom bildet ikke er korrekt, gjennomfar selvkali- m For a ga tilbake til forrige side.

breringsprosessen (Beror derved pa brukermanua-
len til monitoren).

Med denne tasten forlater du den valgte menyen og gar
Pa startsiden kan du velge falgende menyer: tilbake til forrige side.

. o
Symbol ' Betegnelse Her kommer du til menyen ]1 Verdiene blir kun overtatt med < 1 >.

‘ Aybalansere Avbalanseringsprogram —
hjul 7.3 Betjeningsfelt

El! Innstilli'nger Personlige.innstillinger, kalibrering og Med < | > tasten og piltastene betjener du

% sgeEce IEE B, SBM V85 A. De tilsvarende funksjonen er beskrevet i

tabell 1.

7.2 Monitorvisning

tast Beskrivelse

Piltaster Navigere i menyene og endre verdiene til
4+ « felgdata.
<> Bekreft innstillingene.

Start maling.
Avslutt maling.

Tab. 1:  Funskjon til betjeningsknappene

Fig. 18: Hovedside avbalansere hjul

1 Statuslist
2 Visningsomrade
3 List med programmerbare knapper
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8.1 Avbalansere hjul

Valg av operater 1, 2 eller 3. Innstillingene og felgdata
som ble valgt sist tilordnes den aktuelle operatgren og
lagres.

8.2 Felgdata

Tast inn felgdiameter med tastene 4 / 4

Tast inn felgbredde med tastene 4 / ¥

d Velg kjoretaytype (personbil eller motorsykkel), valgt kjez-

‘ = retgytype vises i statuslisten.

Tast inn avstanden SBM V85 A til felgen med tastene
t/3

Hent opp menyen "Taste inn felgdata".

Trykk pa < 1 > for a ga tilbake til
forrige side.

{ Velg avbalanseringsprogram, 11 personbilprogrammer,
hﬁ? 5 motorsykkelprogrammer, valgt program vises i status-
listen.

Velg avbalanseringsprogram, 11 personbilprogrammer,
hl_f’l? 5 motorsykkelprogrammer, valgt program vises i status-
listen.

Start maling.
‘ Avslutt maling.

‘ Omkobling av enhetene mm/inch

‘& Visningen av den ngyaktige, ikke avrundete maleverdien
for ubalansen.

Valg av operater 1, 2 eller 3. Innstillingene og felgdata
som ble valgt sist tilordnes den aktuelle operatgren og
lagres.

ol Velg antall hjuleiker.
Etter maling av ubalansen, kan vekten fordeles bak eike-
ne.

Hent opp programmet "Minimering av ubalanse"
(se kap. 10).

Trykk pa < | > for a ga tilbake til
forrige side.

SICAM srl soc. Unip
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Innstillinger og service

8.3

Hente opp servicemenyen (kun for kundeservice)

N e E s

Hente opp kalibreringsmenyen

Trykk pa < I > for a ga tilbake til
forrige side.

Innstillinger (kun for kundeservice)

o Brukerdefinerte innstillinger

ﬁ Falgende symboler brukes i valgmenyene:
automatisk overtagelse (f.eks. tid)
manuell overtagelse (f.eks. via pedal)
funksjonen er deaktivert

8.3.1

INFA e BT
I e G

E@j Kalibrering med "bra" hjul.

Kalibrering

Kalibrering flens.

Trykk pa < I > for & ga tilbake til
forrige side.

Kalibrering skyvelaere og malearm.

8.3.2

Sl Pl SEaE
I = [

Aktiverer eller deaktiverer skyvelaeren og malearmen.

Innstillinger

Trykk pa < I > for & ga tilbake til
forrige side.

@ Posisjonering av den klebende vekten (elektronisk skyve-
leere, manuell skyvelaere (kl. 3, 6 eller 12).

8.3.3  Brukerdefinerte innstillinger

I I e e )
506 N0 =

Aktiverer eller deaktiverer
.W skjermspareren

‘ [0))) Aktiverer eller deaktiverer
signaltonen for bekreftelse

Valg av sprék.

‘ Aktiverer eller deaktiverer startautomatikken (start av
malingen ved a lukke hjulbeskyttelsen)

Trykk pa < I > for a ga tilbake til
forrige side.

Valg av visning til vekten
gram (g) eller unser (0z)

G5
m Valg av oppl@sning til vekten

1g/0,050zeller5g/0,25 0z

‘ Undertrykking av resterende verdi:
Inntasting, under hvilken vektverdi
visningsverdien "0" skal vises.
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9. Avbalansere hjul

ADVARSEL - Darlig (feil) avbalanserte hjul!

Fare for personskader grunnet forandre kjoreat-

ferd til kjoretoyet.

> SBM V85 A ma sta pa plan flate og veere
festet.

> Den foreskrevne flensen méa veere montert
pa en ren og fettfri aksel.

> Bruk foreskrevet tilbehar (konus, avstands-
ringer).

> Felgen ma ligge ngyaktig inntil flensen,
fijern smuss.

> Gjennomfar kontrollmaling etter at avba-
lanseringsvektene er montert.

1. Sla pa SBM V85 A med Pa/Av-bryteren.
= "Startside" dpnes.
2. Apne "Hovedside hjulavbalansering" med <1 >.

A0 =

Statisk avbalansering i niva 3

Statisk avbalansering i niva 2

Statisk avbalansering i niva 1

Pax2: Pax-felg for skjulte klebende vekter

Pax1: Pax-felg med klebende vekter

Alu5: Innvendig klebende vekter /
utvendig klemmevekter

Alu4: Innvendig klemmevekter /
utvendig klebende vekter*

Alu3: Innvendig klemmevekter /
utvendig skjulte klebende vekter

Alu2: Skjulte klebende vekter

Alul: Standardprogram for klebende vekter*

Standardprogram for klemmevekter

9.1 Velg kjoretoytype og avbalanserings-

program

ﬁ Ved hjul som er under 3,5" brede blir statisk avba-
lansering anbefalt: i dette tilfellet blir bare verdien
til felgdiameteren lagt inn. Verdiene for avstand og
bredde til felgene kan stilles inn pa en vilkarlig verdi
i Inch eller mm.

1. Kontroller aktuell valgt kjereteytype (personbil eller
motorsykkel) i statuslinjen, hvis nadvendig endre og
bekreft med < 1 >.

2. Kontroller aktuelt valgt avbalanseringsprogram i sta-

tuslinjen, hvis ngdvendig endre og bekreft med < I >.

* Dersom den klebende vekten pa grunn av designet til felgen ikke
kan monteres i naerheten av felgens utvendige kant (felgkant),
ma vekten gkes litt.

9.2 Tast inn felgdata

o
J1 Hvis den elektroniske registreringen av hjuldata ikke
er mulig, kan hjuldata ogsa tastes inn manuelt.

ﬁ Ved avbalanseringsprogrammene Alu2, Alu3 og
Pax2 (ALUDATA®) er den elektroniske malearmen ikke
ngdvendig. Begge malepunktene registreres med
skyvelzeren.

1. Legg den elektroniske skyvelzeren for felgavstand
og felgdiameter pa felgen og hold posisjonen i ett
sekund.

651012-12.5r

= Malepunktet vises avhengig av valgt avbalanse-
ringsprogram pa monitoren.

= Overtagelse av posisjonen bekreftes med en sig-
naltone, posisjonsdata vises.

SICAM srl soc. Unip
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(@]
]| Felgbredden kan leses av pd felgen eller méles med
en kaliper.

651012-11_Sr

Fig. 19:
1 Skala felgdiameter
Ytre topp for felgdiameter

2
3 Innvendig topp for felgbredde
4 Skala felgbredde

Beregning av felgdata med kaliper

N

Legg de innvendige toppene til kaliper inntil felgkan-
ten.

Les av verdien fra skalaen felgbredde.

4. Tast inn beregnet felgbredde.

w

9.3 Mal ubalansen

o
J1 Kun nér alle innstillinger til hjulet som er festet stem-
mer, kan hjulet avbalanseres riktig.

o

J1 Malingen kan til enhver tid stoppes:
= Trykk < I >-tasten.
- Apne hjulbeskyttelsen.

1. Lukk hjulbeskyttelsen.
= Ubalansemalingen begynner automatisk.
= Pa slutten av malingen vises verdiene til de ngd-
vendige avbalanseringsvektene i displayet:
venstre i displayet innvendig avbalanseringsniva,
hayre i displayet ytre avbalanseringsniva.
2. Apne hjulbeskyttelsen.

1695600571 | 2016-08-23
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9.4 Feste avbalanseringsvekter

O o -3 o . .

J1 Nar ubalansen som méles pa hjulet er veldig hay
(f.eks. statisk ubalanse >50 g) anbefaler vi at det
giennomfgres, "Minimerer ubalansen" (se kap. 10).

9.4.1 Dele opp avbalanseringsvekter (splitte)

O . o o .

]1 "Splitt-programmet” &pnes etter malingen, hvis
avbalanseringsvektene ma monteres pa en bestemt

posisjon (f.eks. bak eiken eller eikene). Vi anbefaler
fastgjering med ALUDATA®.

1. Velg Split-program og antall eiker.

MO S

& [==] 8 ik ] 8 [ & | © ]33]

2. Vri den gnskede posisjonen (f.eks. en eike) pa kl. 12
posisjonen

3. Bekreft med <1 >.

=>» Delte vekter og posisjoner vises.

9.4.2 Uten ALUDATA®
1. Drei hjulet for hand.
= Straks den korrekte posisjonen for feste av en av-
balanseringsvekt er nddd, vises et grant rektangel
pa monitoren.

ﬁ Bla rektangler, pa begge sider til dekket, indikerer
pa monitoren, i hvilken retning hjulet ma dreies
for & sette det i korrekt posisjon for neste avba-
lanseringsvekt.

2. Velg avbalanseringsvekt med den ngdvendige verdi-
en (ved siden av grant rektangel).

3. Fest avbalanseringsvekten pa den gverste, rektan-
guleere posisjonen (kl. 12) til hjulet.

o
]1 Posisjonen er avhengig av valgt innstilling for monte-
ringsstedet.

4. Gjenta prosedyren for den 2. avbalanseringsvekten.
O . ° .
]1 Etter feste av avbalanseringsvektene ma det gjen-

nomfgres en ny maling av ubalansen for ngyaktig
kontroll av avbalanseringen.

Avbalansere hjul | SBM V85 A | 301 | no

9.4.3 Med ALUDATA®

o

J1 Kun de 3 programmene Alu2, Alu3 og Pax2 statter
fastgjering av klebende vekter med ALUDATA®.

1. Drei hjulet for hand.
= Straks den korrekte posisjonen for feste av en av-
balanseringsvekt er nadd, sperres hjulet og det
vises et grant rektangel pa monitoren.

ﬁ Bla rektangler, pa begge sider til dekket, indikerer
pa monitoren, i hvilken retning hjulet ma dreies
for & sette det i korrekt posisjon for neste avba-
lanseringsvekt.

2. Velg klebende vekt med den nagdvendige verdien

(ved siden av grant rektangel).

Legg den klebende vekten inn i skyvelzeren.

Kjar skyvelaeren inn i felgen.

= Monteringsstedet til den klebende vekten vises.

= Skyvelaeren sperres pa posisjonen (rektangel
veksler fra gult til grant).

Monter klebende vekter med skyvelaere.

Gjenta prosedyren for den 2. avbalanseringsvekten.

B w

Mo o o

Etter feste av avbalanseringsvektene ma det gjen-
nomfgres en ny maling av ubalansen for kontroll av
avbalanseringen.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Manuell skyvelaere 9.5.2  Monter avbalanseringsvekter

Med den manuelle skyvelzeren kan en i avbalanserings- 1. Sett hjulet i tilsvarende posisjon kl. 12.
programmene Alu2, Alu3 og Pax2 beregne felgbredden 2. Legg n@dvendig klebende vekt i den ytre vekttangen.
og posisjonere og feste de klebende vektene pa en en- 3. Legg sleiden inntil felgkanten.

kel mate. 4. Monter og trykk fast den klebende vekten med ut-

kasteren pa den tilsvarende posisjonen.

651007-05_Sr

Fig. 20:  Manuell skyvelare

1 skyvelzerehdndtak 5. Legg den andre ngdvendig klebende vekten i den
2 skyvelzrehode innvendige vekttangen.

‘j Z;Z;i't':r'g vekttang 6. Legg sleiden inntil felgkanten.

5 ytre vekttang 7. Posisjoner og trykk fast den klebende vekten med
6 skala utkasteren.

7 Riflet skrue

8 Sleide med anslag

ﬁ | avbalanseringsprogrammet Alu3 posisjoneres og
festes klemmevekten.

9.5.1 Registrere felgbredde

1. Posisjoner den manuelle skyvelaeren med sleiden pa
den innvendige felgkanten.

i/

651007-06_Sr

2. Sett den ytre vekttangen i posisjonen, der avbalan-
seringsvekten skal festes.
3. Fest sleiden med vingeskruen.
4. Les av malet og angi den som felgbredde i enheten
"mm".
5. Start malingen "Avbalansere hjul".
6. Vurdering maling:
= Maleverdi venstre: Verdi for den klebende vekten,
som skal festes med den innvendige vekttangen
(Alu2 og Pax2) eller klemmevekten (Alu3).
= Maleverdi hayre: Verdi for den klebende vekten,
som skal monteres med den ytre vekttangen.
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10. Minimere ubalanse

Nar ubalansen som males pa hjulet er veldig hay (f.eks.
statisk ubalanse >50 g) anbefaler vi at det gjennom-

fores, "Minimere ubalansen".

Programmet gjer det mulig & minimere hele ubalansen
ved at den statiske ubalansen til hjulet kompenseres
med den til felgen.

[ T[] @ (5] © MO 2

> Fra "Hovedside hjulavbalansering" trykker en =% =»
=>og<l>
= "Minimere ubalanse" apnes.

! Gjennomfar alle prosedyrene med stgrst mulig nay-

aktighet! Falg anvisningene som vises pa monitoren.

FASE 1 til FASE 4:
1. Lukk hjulbeskyttelsen.
= Maling startes.
2. Vri hjulet, helt til ventilen star pa kl. 12 posisjonen.
3. Trykk < 1>,

= Referanseposisjonen til hjulet ved farste start la-

gres.
Foreta en referansemarkering pa dekket (i overens-
stemmelse med posisjonen til ventilen).

Ta hjulet av fra flensen.

Vri dekket pa felgen med 180 grader.

R

Herved hjelper markeringen som lages tidligere.

Mo o o

N

Fest hjulet.
Vri ventilen pa kl. 12 posisjonen.
9. Trykk <1>.
= Den nye posisjonen til hjulet lagres pa flensen.
10. Lukk hjulbeskyttelsen.

®

=» Maling startes.

Felgende verdier ble konstatert:
— Ubalanse felg
— Aktuell ubalanse
— Ubalanse dekk
— Minst mulig ubalanse

(@]
]| Etter at verdiene et blitt undersgkt, ma ubalansen
minimeres ytterligere (FASE 5 til 7).

FASE 5 til FASE 7:
1. Drei hjulet, helt til pilene pd monitoren star pa midt-
en.
Marker dekket pa kl. 12 posisjon.
Trykk <1 >.
Ta hjulet av fra flensen.
Vri dekket pa felgen slik, helt til markeringen stem-
mer overens med posisjonen til ventilen.
Fest hjulet.
Vri ventilen pa kl. 12 posisjonen.
8. Trykk <1 >.
= Den nye posisjonen til hjulet lagres pa flensen.

SIS I

N o

For a vri dekket pa felgen, kan det veere ngdvendig a
slippe ut luften til dekket, trykke det pa en gang til
og etter vridningen igjen fylle det med luft.

=)

9. Lukk hjulbeskyttelsen.
= Testdrift blir startet.

Dersom testdriften skal gjentas, vises en tilsvarende
melding pa monitoren. | dette tilfellet ma en igjen
fortsette med minimeringen (fra FASE 5).

=)

=) Etter at testdriften er fullfert sammenlignes ubalansen
automatisk med verdien til den minste resterende uba-
lansen. Dersom differansen mellom disse to verdiene
ligger under den tillatte toppverdien, er dekkene og
felgene optimalt tilpasset hverandre.

10. Trykk <1 >.
= Tilbake til "Hovedside".

o
]1 Hvis testdriften ikke avsluttes korrekt, ma hele pro-
sessen (fra FASE 1) utferes pa nytt.

11. Trykk <1 >.

=> Tilbake til "Hovedside".

SICAM srl soc. Unip
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11. Feil

o
]1 Andre mulige driftsfeil er hovedsakelig av teknisk opprinnelse og ma kontrolleres av kvalifiserte teknikere og
eventuelt utbedres. Ta i alle tilfeller kontakt med kundeservicen til den autoriserte forhandleren av Sicam-ut-

rustninger.

(@]
]| For rask utbedring er det viktig, at en ved anrop angir informasjonen pa typeskiltet (etikett pa SBM V85 A) og

type feil.

Feil Arsaker

Ved innkob- 1. Defekt sikring eller feil til en fase.

Tiltak

1. Kontroll av stremtilkoblingen.

ling lyser 2. Skade av sikringen til den elektriske tilkoblingen. 2. Bytte av sikringen til den elektriske tilkoblingen.
ikke dis- 3. Skade av sikringen til betjeningsfeltet/visningsfeltet. 3. Bytte av sikringen til betjeningsfeltet/visningsfeltet. In-
playene. former kundeservicen.
Forsiktig: Gjentatt skade av sikringen tyder pa driftsfeil!
1 1. Innstillings- og kalibreringsdata til kretskortets minne har Kontroller og korriger kalibreringer og innstillinger.
gatt tapt.
2.En eller flere kalibreringer (innstilling, kalibrering av den
elektroniske skyvelaeren/malearmen) er ikke blitt utfart.
2 Hjulbeskyttelsen ble |aftet, Vent til malingen er fullfert, fer hjulbeskyttelsen laftes.
fer malingen var ferdig.
3 1. Ved start av malingen dreier hjulet bakover. 1. Kontroller, om hjulet star stille ved start, og unnga at
2. Feil tilkobling av motoren. det dreier bakover ved < I >.
2. Kontroller den korrekte tilkoblingen av motoren.
4 1. Motoren roterer ikke. Motoren nar ikke det nedvendige 1. Kontroller nettspenningen (sannsynligvis for lav).
turtallet. 2. Kontroller den elektriske tilkoblingen eller stremtilkob-
2. Driftsfeil til den elektriske tilkoblingen. lingsledningen.
3. Feil pa kretskortet. 3. Utskiftning av kretskortet.
B 1. Avbalanseringsvekten ble ikke montert pa hjulet. 1. Gjenta kalibreringen fra start og monter avbalanse-
2. Malesensorer er ikke riktig tilkoblet. ringsvekten, sa fremt dette er planlagt av prosessen.
2. Kontroller tilkoblingen til malesensorene.
6 1. Hjulbeskyttelsen ble ikke senket. 1. Senk hjulbeskyttelsen ved montert hjul.
2. Skade av sikkerhetsbryteren til hjulbeskyttelsen. 2. Utskiftning av bryteren for hjulbeskyttelsen.
7 Faseforskjellen mellom de 2 malesensorene er for stor. 1. Kontroller om kalibreringsvekten er blitt montert rik-
tig;
2. Kontroller tilkoblingen av maskinen; sannsynligvis star
SBM V85 A ikke stabilt og vibrerer for sterkt;
3. Kontroller kontakten mellom malesensor og kretskort;
4. Skifte ut malesensor;
5. Skifte ut kretskort.
8 Den innvendige malesensoren ble ikke riktig tilkoblet, er de- 1. Kontroller tilkoblingen til venstre malesensor.
fekt eller ledningen er brutt. 2. Skifte ut malesensor.
9 Den utvendige malesensoren ble ikke riktig tilkoblet eller er 1. Kontroller tilkoblingen til hgyre malesensor.
defekt, eller ledningen er brutt. 2. Skifte ut malesensor.
10 1. Malesensor for registrering av posisjon er defekt. 1. Kontroller tilkoblingen av kretskortet til fotocellen.
2

2. Motoren roterer ikke.

. Kontroller om kretskortet til fotocellen er beskyttet
mot lys og dekk eventuelt til;
3. Dersom defekten vedvarer, ma kretskortet til fotocel-
len kontrolleres og eventuelt skiftes ut.
4. Kontroller den elektriske stremtilkoblingen.

1695600571 | 2016-08-23
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Feil Arsaker Tiltak
11 1. Malesensor for fasedeteksjon defekt. 1. Kontroller tilkoblingen av kretskortet til fotocellen;
2. Motoren roterer ikke. 2. Forsikre deg om at kretskortet til fotocellen er beskyt-

tet mot lys og dekk den eventuelt til;
3. Kontroller kretskortet til fotocellen og eventuelt skif-

te ut;
4. Kontroller den elektriske stremtilkoblingen.

17 Vekt utenfor innstillingsomradet 1. Kontroller om hjulet er korrekt festet pa flensen.
(vekten som kreves for avbalansering 2. Konstater posisjonen til den utvendige vekten (ma gjo-
er pa mer enn 250 gram). res), fest en 100-grams-vekt og start en ny maling.

18 Felgdata er ikke blitt tastet inn. Tast inn felgdata fer utferelsen av malingen.

19 Inngangssignalet til hgyre malesensor Veksle tilkoblingene til de to malesensorene.
er lavere enn det til venstre.

20 1. Pedalen ble trykket under malingen. 1. Ikke trykk pa pedalen mens motoren er i drift:

2. Pass pa at SBM V85 A, ikke utsettes for stagt under
2. Rotasjonshastigheten til motoren er uregelmessig. malingen.

3. Kontroller nettspenningen (sannsynligvis for lav).
3. Hjulhastighet under minsteverdien.

21 Kretskortet har registrert for hay hjulhastighet ved apen 1.Sla av SBM V85 A.
hjulbeskyttelse (akselen roterer med hgy hastighet, uten at 2. Senk hjulbeskyttelsen SBM V85 A sla igjen pa, uten
maskinen ble startet): Nettdelen deaktiveres. at hjulet beveges.

3. Dersom feilmeldingen vedvarer, ma en ta kontakt med
kundeservice.

22 Uregelmessighet av signalene til malesensoren. 1. Kontroller om kretskortet til fotocellen er beskyttet
mot lys og dekk eventuelt til;
2. Kontroller kretskortet til fotocellen og eventuelt skif-

te ut;
3. Kontroller kretskortet for visning og eventuelt skif-
te ut.
29 En skyvelaere befinner seg ikke i hvilestilling. Sett skyvelaeren i hvilestilling.
Gjenta kalibreringen av den elektroniske skyvelzeren .
30 Malearmene ble deaktivert. Utfer kalibreringen far reaktiveringen.
31 Pedalen er trykket. Den blir na deaktivert. 1.Unnga a betjene pedalen under malesyklusen.
2. Kontroller at mikrobryteren til pedalen fungerer kor-
rekt.
32 Pedalen ble trykket. 1.Unnga a betjene pedalen under malesyklusen.
2. Kontroller at mikrobryteren til pedalen fungerer kor-
rekt.
33 Feil operativsystem! Bruk et annet kretskort.
34 Start systemet pa nytt.
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12. Vedlikehold

12.1 Rengjoring og vedlikehold

! For rengjering og vedlikehold, ma SBM V85 A slas
av og stremkontakten trekkes ut.

! lkke bruk rengjaringsmidler som inneholder lgsemid-
ler. Bruk alkohol eller lignende rengjaringsmidler ved
rengjering av plastdeler.

For feilfri drift og for & sikre funksjonen til
SBM V85 A, ma fglgende arbeider utferes:

=
=
c
[
=
=)

Vedlikeholdsomfang

Rens bevegelige mekaniske deler, rengjer med sproyte-
olje eller parafin og smar inn med motorolje eller egnet X
fett.

12.2 Reserve- og slitedeler
Produsenten har ikke ansvar for eventuelle skader som
oppstar grunnet bruk av ikke-originale reservedeler.

Betegnelse Bestillingsnummer

Midtsentreringsflens 1695 602 400

Sentreringskonus 42 — 65 mm 1695 632 500

Sentreringskonus 54 - 80 mm 1695 652 862

Sentreringskonus 75 - 110 mm 1 695 605 600

Vekttang 1 695 606 500

Manuell skyvelzere 1695 629 400

Kaliper 1695 602 700

Avbalanseringsvekt

1695 654 377

Kalibrert avbalanseringsvekt

1 695 654 376

Etikett elektrisk nettspenning 230 V

1695 101 269

Etikett elektrisk nettspenning 110 V

1695 100 854

Etikett dreieretning hjul

1695 653 878

Tab. 2:  Reserve- og slitedeler

12.3 Kalibrering

ﬁ Vi anbefaler, SBM V85 A at det innenfor rammen
av vedlikehold og pleie (halvarlig), ved skifte av
flensen eller ungyaktige maleresultater, kalibreres i
folgende rekkefolge:

1. Kalibrer flensen.

2. Kalibrere den elektroniske skyvelaeren.
3. Kalibrere SBM V85 A.

4. Utfer kontrollmaling.

12.3.1 Hent opp kalibreringsmenyen
1. Hent opp menyen "Innstillinger og service"

2. Tastinn passordet: <=d> <=p> <>,
=» Kalibreringsmenyen vises-

@@ Kalibrering med "bra" hjul

Kalibrering flens
m Tilbake til hovedsiden.
Kalibrering av skyvelaere og malearm

12.3.2 Kalibrer flensen

o

]1 Folg anvisningene som vises pa monitoren.

1. Monter flensen (se kap. 5).

o . . . .
]1 'kke fest noe hjul, ikke bruk strammeinnretning.

2. Velg kalibrering av flens og bekreft med < I >.

= Kalibreringen startes.

3. Lukk hjulbeskyttelsen.
= Maling startes.

=¥ Flenskalibrering fullfert.
=) Ubalanse ble satt pa verdien "0".
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12.3.3 Kalibrering av den elektroniske skyvelaeren
O . . . -3 .
]| Felg anvisningene som vises p& monitoren.

Kalibrering av den elektroniske skyvelzeren/gradski-
ven for breddemaling uten eksternt maleinstrument

1. Velg kalibrering av skyveleeren og gradskiven for
breddemaling og bekreft med <1 >.

e

2. Sett skyveregulatoren for avstanden i hvilestilling og
trykk < I >.

3. Sett skyveleeren for & lese avstanden pa 0 mm. Still
inn den avleste verdien og trykk <1 >.

4. Sett skyveleeren for & lese avstanden pa 200 mm.
Still inn den avleste verdien og trykk < I >.

5. Monter en testfelg av stal med 14" eller 15". Still inn
den avleste verdien og trykk < | >.

6. Still inn hjuldimensjonene, legg skyveregulatoren
inntil hjulet for & lese av avstanden og trykk < | >.

=% Prosedyre avsluttet.

12.3.4 Kalibrere SBM V85 A

o . . . o .

]1 Felg anvisningene som vises p& monitoren.

1. Fest et middels stort motorvognhjul som befinner
seg i sveert god tilstand (f.eks. bredde 5.5", diame-

ter 14") pa flensen.

2. Velg kalibrering SBM V85 A og bekreft med < 1 >.

] SR

= Kalibreringen startes.

3. Tast inn felgdata og bekreft med < I >.

4. Trykk < 1>,
= Maling startes.

5. Tast inn en vilkarlig avbalanseringsvekt mellom 40 g
og 120 g og bekreft med <1 >.

6. Monter avbalanseringsvekten med inntastet verdi pa
innsiden av hjulet.

7. Trykk < 1>,
= Maling startes.

8. Vri hjulet, helt til avbalanseringsvekten star pa kl. 12
posisjon.

9. Fjern avbalanseringsvekten pa innsiden av hjulet og
monter den pa utsiden (kl. 12).

10. Trykk <1 >.
= Maling startes.

11. Vri hjulet, slik at vekten star pa kl. 6 posisjon.

12. Trykk <1 >.

=» Kalibreringen er fullfert.

o
]1 Den utferte kalibreringen lagres automatisk perma-
nent.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Kontrollmaling

i

=)

=)

© 0 N O

En ngyaktig sentrering av hjulet er grunnforut-
setningen for denne kontrollmalingen og for hver
avbalansering.

| den pafglgende beskrivelsen er automatisk start
aktivert.

Fest et middels stort motorvognhjul som befinner

seg i sveert god tilstand (f.eks. bredde 5.5", diameter

14") pa flensen.

Tast inn felgdata.

Lukk hjulbeskyttelsen.

= Malingen startes.

Opprett en kunstig ubalanse ved & montere en avba-

lanseringsvekt pa f.eks. 60 g pa en av de to sidene.

Lukk hjulbeskyttelsen.

= Maling startes.

= SBM V85 A ma pa denne siden vise ngyaktig
denne ubalansen (verdi og posisjon). For den an-
dre siden ma angivelsen veere maksimalt 5 g.

For & kontrollere posisjonen til ubalansen, ma hjulet
vris, helt til fastgjeringen av avbalanseringsvektene
har nadd den anbefalte posisjonen. Den monterte
avbalanseringsvekten ma befinne seg loddrett under
rotasjonsaksen (kl. 6 posisjon).

Kalibreringen ma i felgende tilfeller gjentas:

— Verdi til den angitt ubalansen avviker
(pa siden er avbalanseringsvekten stgrre enn 1 g,
pa den andre siden st@rre enn 5 g).

— Posisjonen til den angitt ubalansen avviker
(avbalanseringsvekt ikke mellom kl. 5:30 og 6:30
posisjonen).

Fjern avbalanseringsvekten.

Lasne hjulet og vri det med ca. 90°.
Fest hjulet igjen.

Lukk hjulbeskyttelsen.

= Maling startes.

=» Etter denne kontrollmalingen ma visningen ikke over-

stige en ubalanse pa maksimalt 10 g per side (15 g
ved spesielt tunge hjul). Denne feilen kan oppsta pa
grunn av toleransene til felgsentreringen. Dersom
denne kontrollmalingen viser en stgrre ubalanse, ma
slitasje, klaring og tilsmussingsgrad for delene som
brukes for sentrering av hjulet, kontrolleres.

13. Sette ut av drift

13.1 Midlertidig driftsstans
Ved lengre tid ute av bruk:
> Koble fra stramforsyningen.

13.2 Stedsskifte

> Ved overlevering av SBM V85 A ma dokumentasjo-
nen som er med i leveringsprogrammet leveres med
komplett.

> SBM V85 A ma bare transporteres i originalembal-
lasje eller likeverdig emballasje.

> Veer oppmerksom pa henvisninger for ferste igang-
setting.

> Koble fra elektrisk tilkobling.

> Fest SBM V85 A pa pallen igjen med de skruene.

13.3 Deponering og kassering
13.3.1 Stoffer farlige for vann

! Oljer og fettstoffer samt olje- og fettholdig avfall
(f.eks. filtre) er stoffer som er farlige for vann.

1. Stoffer farlige for vann ma ikke komme inn i avlgps-
systemet.

2. Stoffer som er farlige for vann ma deponeres i hen-
hold til gjeldende bestemmelser.
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13.3.2 SBM V85 A
og tilbehor
1. Koble SBM V85 A fra stramnettet og fjern nettil-
koblingsledningen.
2. Demonter SBM V85 A, sorter etter material og
deponer i henhold til gjeldende bestemmelser.

a SBM V85 A, tilbehgr og emballasjer skal
‘ tilferes en miljgvennlig resirkulering.
’ > |kke kast SBM V85 A i husholdningsav-
fallet.

Kun for EU-land:

E SBM V85 A er underkastet det europeis-
ke direktivet 2012/19/EF (WEEE).
Brukte elektriske og elektroniske apparater
inklusive ledninger og tilbehgr samt batterier
ma deponeres adskilt fra husholdningsavfallet.
> Benytt for deponering retursystemer og
samlesystemer som star til disposisjon.
> Med den forskriftsmessige deponeringen av
SBM V85 A unngar du miljgskader og fare
for personlig helse.
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14. Tekniske data

14.1 SBM V85 A

Spesifikasjon

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz

Funksjon

Avbalanseringshastighet

Oppl@sning 1 g (0.05 0z)

Steyniva <75 dB

Forsyning 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Stremforbruk 0.5 kw

Kapslingsklasse IP 22

14.2 Temperaturer

Spesifikasjon
+5° C\ +40° C
-20°C\ +60°C
20°C

Funksjon

Driftstemperatur

Lagertemperatur

Temperatur-gradient

Relativ driftsluftfuktighet
(25° C, 24h)

10% \ 90% (40° C)

Relativ luftfuktighets-gradient 10%

Oppstillingshayde -200 mt. \ 3.000 mt.

Transporthgyde -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3 Arbeidsomrade

Innstillbar bredde til felgene 1"-24"
Bredde til felgen kan males 1"-20"
Innstillbar diameter til felgen 6" - 40"
Diameter til felgen kan males 10" - 24"
Maksimal hjulvekt 65 kg
Maksimal hjuldiameter 820 mm
Maksimal dekkbredde 420 mm
Gjennomsnittlig syklustid 10 sec

14.4 Maler og vekter

Funksjon Spesifikasjon

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) 1100 x 1370 x 1270 mm
maksimalt

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) 1250 x 1370 x 975 mm
maksimalt

Nettovekt 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2
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11 W dokumentacji

1.1.1  Ostrzezenia - struktura i znaczenie
Wskazdéwki ostrzegawcze ostrzegajg przed zagrozeniami
dla uzytkownika lub przebywajgcych w poblizu oséb.
Poza tym wskazowki ostrzegawcze opisujg skutki zagro-
zenia i srodki zapobiegawcze. Wskazéwki ostrzegawcze
majg nastepujaca strukture:

Symbol Pozycja na produkcie
ostrzegawczy Rodzaj zagrozenia / instrukcje robocze

Symbol HASLO - rodzaj i zrodto niebezpieczen-
ostrzegawczy stwa
Skutki zagrozenia w razie nieprzestrze-
gania podanych wskazéwek.
> Srodki zapobiegawcze i informacje o
sposobach unikania zagrozenia.

Hasto okresla prawdopodobiefstwo wystgpienia oraz
ciezko$¢ zagrozenia w razie zlekcewazenia ostrzezenia:

Wielkos¢ niebezpie
czenstwa w razie
nieprzestrzegania
zasad

Prawdopodobieris-
twowystapienia

NIEBEZ-PIE- Bezposrednio grozace  $mieré lub ciezkie
CZEN niebezpieczenstwo obrazenia ciata
STWO
OSTRZEZE Mozliwe grozace Smieré lub ciezkie
NIE niebezpieczenstwo obrazenia ciata
UWAGA Mozliwa niebezpieczna Lekkie
sytuacja obrazenia ciata
1.1.2 Symbole - nazwa i znaczenie
Symbol 'Nazwa Znaczenie
] Uwaga Ostrzega przed mozliwymi szkodami
° rzeczowymi.
el Informacja Wskazdéwki dotyczace zastosowania
n i inne uzyteczne informacje.
1. Dziatania wielo- Polecenie ztozone z wielu krokow
2. krokowe
= Dziatanie jedno- Polecenie ztozone z jednego kroku.
krokowe
o Wynik W ramach danego polecenia widocz-
posredni ny jest wynik posredni.
- Wynik koricowy Na koniec danego polecenia widocz-
ny jest wynik koricowy.
1.2 Na produkcie

! Nalezy przestrzegac wszystkie symbole ostrzegaw-
cze na produktach i utrzymywac je w stanie umozli-
wiajacym odczytanie.

Pozycja symbolu ostrzegawczego na produkcie powinna
gwarantowac idealng czytelnosc.

Wskazéwki ostrzegawcze na maszynie mozna podzieli¢
na wskazowki dotyczace zagrozen resztkowych (zétto-
-czarny tréjkat) i dodatkowe instrukcje robocze.

Tylna strona maszyny

Tutaj znajduja sie nastepujgce dane:

model maszyny, 10-znakowy numer identyfikacyjny, na-
piecie (V), czestotliwos¢ (Hz), moc zainstalowana (kW),
natezenie pradu (A), maks. ci$nienie zasilania (kPa),
stopien ochrony (IP), rok produkcji, oznaczenie CE, ozna-
czenie EAC, numer seryjny maszyny, kod kreskowy.

Utylizacja

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektronicz-
ne wraz z przewodami i bateriami/akumula-
torami nalezy usuwac oddzielnie od odpa-
dow domowych.

Oznaceni EAC
Potvrzuje zpusobilost zafizeni pro provoz v

Rusku.

% Kierunek obrotow kota!
Koto musi obraca¢ sie we wskazanym kierun-

ku (patrz rozdz. "Kontrola kierunku obro-
tow").

Tylna strona maszyny

DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES

EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET

OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!

CET APPAREIL EST PREVU -~ AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL

POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Dane dotyczace napiecia zasilania.

> Przestrzegac¢ danych znajdujacych sie na tabliczce.

> Wyzej przedstawiona tabliczka stuzy wytacznie jako
przyktad; podana wartos$¢ napiecia jest zalezna od
wyposazenia elektrycznego maszyny.

SICAM srl soc. Unip
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Rozpoczecie-Zatrzymanie wywazania

“a
.

START

> Umieszczony na ostonie kota wskazuje kierunek, dla
ktorego nalezy uruchomié, zatrzymac obroty kotnie-
rza.
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2. Wskazowki dla uzytkownika

2.1 Wazne wskazowki

Wazne wskazdwki dotyczace praw autorskich i gwarancji,
uzytkownikow i zobowigzan przedsiebiorstwa znajduja sie
w oddzielnej instrukcji "Wazne wskazéwki i zasady bez-
pieczenstwa dotyczace Sicam Tire Service Equipment".
Przed pierwszym uruchomieniem, podtaczeniem i uzyciem
SBM V85 A nalezy starannie przeczyta¢ te instrukcje i
bezwzglednie jej przestrzegac.

Licencja Windows

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989
X11-15302

> Wersja licencji.
> Kody licencji.

2.2 Zasady bezpieczenstwa

Wszystkie zasady bezpieczenstwa znajduja sie w oddzielnej
instrukcji "Wazne wskazowki i zasady bezpieczenstwa do-
tyczace Sicam Tire Service Equipment". Przed pierwszym
uruchomieniem, podtgczeniem i uzyciem SBM V85 A
nalezy starannie przeczytac te instrukcje i bezwzglednie jej
przestrzegac.

2.3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(EMC)

SBM V85 A spetnia wymogi dyrektywy

EMC 2014/30/EU.

SBM V85 A odpowiada klasie B wg normy EN 61 326.
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3. Opis produktu

3.1 Uzycie zgodnie z przeznaczeniem
SBM V85 A jest wywazarka do két z mechanicznym
systemem mocowania két, stuzagca do wywazania kot
samochodoéw osobowych, lekkich samochodéw do-
stawczych i két motocyklowych o $rednicy obreczy od
10" - 26"“ i szerokosci obreczy od 1" - 20".

SBM V85 A moze by¢ wykorzystywana wytgcznie w
tym celu i jedynie w zakresie funkcji oméwionych w ni-
niejszej instrukcji. Kazde inne zastosowanie jest trakto-
wane jako nieprawidtowe i niedopuszczalne.

! Producent nie odpowiada za ewentualne szkody,
ktore powstang na skutek nieprawidtowego zastoso-
wania.

! D Wymiary te odnosza sie do obreczy standardo-
wych (A); w przypadku obreczy o specjalnym ksztat-
cie (B-C) nalezy uzy¢ wyposazenia specjalnego.

A

>

I==1

Rys. 1:  Typy obreczy

3.2 Wymagania

Urzadzenie SBM V85 A musi by¢ ustawione na réwnym

podtozu z betonu albo podobnego materiatu i zakotwione.

! Nieréwne lub drgajace podtoze moze spowodowad
niedoktadnosci pomiaréw niewywazenia.

! Ewentualnie niespdjna oktadzina podtoza lub odchy-
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3.3

Zakres dostawy

Rys. 2:  Zakres dostawy

\EFAVE] Nr katalogowy Nr.
1 Ostona kota 1695600528 1
2 Ramie podporowe 1695600526 1
3 Szybkoztaczka stozkowa 1695602400 1
4 Monitor 1695000230 1
5 Ramie podporowe 1695907 007 1
6 Wyposazenie 1

Rys. 3:

\EFAVE] Nr katalogowy Nr.

3.1 Nakretka szybkomocujaca 1695 654361 1

Szybkoztaczka stozkowa

3.2 Pierscien dystansowy 1695616 100 1
lenia od wczes$niej wymienionych wymagan zwia- 3.3 Ztaczka wklesta 1695616 500 1
zanych z bezpieczeristwem uwalniajg producenta 3.4 Podstawowy kotnierz centrujacy 1
z wszelkiej odpowiedzialnos$ci za szkody rzeczowe i/ 3.5 Klucz szesciokatny 1695635000 1
lub obrazenia osdb. 3.6 Stozek centrujacy 42-65 mm 1695632500 1
3.7 Stozek centrujacy 54-80 mm 1695652862 1
3.8 Stozek centrujacy 75-110 mm 1695605600 1
SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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2 U LT 5 T 3 N 3.4  Akcesoria dodatkowe
| \
\ / 4
N B
o / g / (-) — / Nazwa Nr katalogowy
= Podnosnik kota 1 695 900 004
5 6 7 Komplet gtowic szybkomocujacych 1695612 100
& / / / M10x1,25
> 3 Trzeci stozek centrujacy @ 89 do 132 mm 1 695 653 449
7 \; Czwarty stozek centrujacy @ 120 do 174 mm 1 695 606 300

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

l

i Pierscien dystansowy do obreczy kota 1 695 606 200
! (duza gtebokos¢ wciskania)

\ Tréjramienny kotnierz dla lekkich samocho- 1 695 653 420
} déw dostawczych
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

Zestaw mocujacy do wahaczy jednoramien- 1 695 654 060
nych (& 19 mm)

Kotnierz uniwersalny do két samochodéw 1 695 654 043
15 / / 18 osobowych, bezstopniowy, (3-4-5-otworowy)
O Kotnierz do kot motocyklowych 1 695 654 039
Zestaw watka, @ 10 mm 1 695 653 430
Ciezarek do kalibracji (skalibrowany) 1 695 654 376
Ramie pomiarowe 1 695 600 598

\EVAUE] Nr katalogowy Nr.

4.1  Podktadka UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Sruba UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Wspornik narzedziowy 1695654 167 2
4.4 Sruba UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Kaliber pomiaru szerokosci 1695602700 1
4.6  Szczypce do ciezarkéw wywazaja- 1 695 606 500 1
cych
4.7  Kaliber ustawiania ciezarkow 1695629400 1
4.8  Kabel zasilajacy 230 V 1695652991 1
4.8% Kabel zasilajacy 110 V 1695042 146 1
4.9  Przeciwciezar 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Podktadka ptaska spec. 8

UNI 6593 8,5X24X4

4.11 Sruba UNI 5739 MA8X70 3
4.12 Fischer SLM 8 = 8
4.13 Sruba M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 Pierscien gumowy 1695043173 2
4.15 Ptyta mocujaca do monitora 1695905164 1
4.16 Kabel zasilajacy monitora 1695653659 1
4.17 Przewdd wideo VGA 1695654309 1
4.18 Nakretka ISO 10511 M8 1695002 003 2
4.19 Sruba UNI 5739 M8x50 1695040041 2
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35 SBMVSE5A

Rys. 5: SBM V85 A

1 Monitor

Komunikaty oprogramowania (wartosci pomiarowe i wskazowki dotyczace obstugi).

2 Ostona kota

e Ochrona operatora przed odrywajacymi sie czasteczkami ( np. zanieczyszczen,
wody).
o Rozpoczecie i zatrzymanie pomiaru.

3 Ramie pomiarowe (wypos.dodatk) Wyznaczanie szerokosci obreczy kota.
4 Suwmiarka (elektroniczna) e Pomiar odlegtosci i Srednicy obreczy.
e Wyznaczanie pozycji do mocowania ciezarkéw klejonych.
B Stozek watu napedowego Mocowanie kotnierza.
6 Pedat Blokowanie watu / kota.
7 Panel obstugi Obstuga SBM V85 A.
8 Pétka Pdtka na ciezarki i akcesoria.
9 Puszka przytacza sieciowego Przytacze anteny dachowej przewodu zasilajacego.

10 W(y)tacznik

Witaczanie i wytagczanie SBM V85 A.

11 Srodkowy kotnierz centrujacy

Mocowanie kota.

12 Nakretka szybkomocujaca

Centrowanie kota na stozku i mocowanie.

i3 Suwmiarka reczna

Stuzy zamiennie, jesli suwmiarka elektroniczna jest uszkodzona.

14 Cyrkiel pomiarowy

Stuzy zamiennie, jesli szerokosc¢ i Srednica obreczy nie moze by¢ wyznaczona elek-
tronicznie.

15 Uchwyty mocujace

Przechowywanie akcesoriow.

SICAM srl soc. Unip
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4. Pierwsze uruchomienie 3. Podnies¢ urzadzenie SBM V85 A za pomoca dzwi-
gu. Ustawi¢ w przewidzianym do tego celu miejscu,
4.1 Rozpakowanie zachowujac przy tym podane minimalne odstepy.
1. Zdja¢ stalowa tasme i klamry mocujace.
2. Delikatnie zdjg¢ opakowanie w gore. /
3. Ze skrzyni transportowej wyja¢ akcesori i materiat
opakowania.
o N
J1 Sprawdzi¢, czy urzadzenie SBM V85 A i akcesoria IS
znajduja sie w nienaruszonym stanie i czy na ich - g
komponentach nie ma widocznych uszkodzen. ] 3
W przypadku watpliwosci nalezy wstrzymac sie z uru- -
chomieniem i skontaktowac sie z serwisem klienta.
e}
]1 Materiat opakowania usung¢, przekazujac go do %ﬂ)j/\/l
wtasciwego punktu zbiorczego. < 500 mm
4.2 Ustawianie o
1. Odkrecic¢ $ruby, za pomoca ktérych SBM V85 A za- ]1 Aby zapewnic¢ bezpieczne i ergonomiczne uzytkowa-
mocowane jest na palecie. nie urzadzenia SBM V85 A wskazane jest ustawie-

nie go w odlegtosci 500 mm od najblizszej $ciany.

dtowo zamocowane zawiesia pasowe! najmniej w 3 punktach.
Niebezpieczenstwo obrazen po spadnieciu
SBM V85 A.
> Przed zamocowaniem sprawdzi¢ czy mate-
riat zawiesi pasowych nie jest uszkodzony.
> Rownomiernie naciggna¢ zawiesia pasowe.
> Ostroznie podnies¢ SBM V85 A.

A OSTRZEZENIE - uszkodzone lub niepra-wi- 4. Urzadzenie SBM V85 A umocowac do podtoza co

2. Jednakowej dtugosci zawiesia pasowe o dostatecz-
nym udzwigu (przynajmniej 100 kg) umiescié
W sposob pokazany na rysunku.
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4.3 Montaz ostony kota 2. W tym celu umie$ci¢ gumowe pierscienie na ramie-
o niu nosnym, jak pokazano na ilustracji. Pierscienie
J1 Z tytu urzadzenia SBM V85 A znajduja sig 4 nito- nalezy przy tym wtozy¢ miedzy ptyta mocujaca a mo-
nakretki zatopione w $cianie obudowy. nitorem, aby zapobiec przesunieciu czesci.
L

1. Przymocowac ramie podporowe do urzadzenia
SBM V85 A. W tym celu wkreci¢ w nitonakretki
4 dostarczone wraz z urzagdzeniem s$ruby z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokatnym i 4 podktadki,
a nastepnie dokrecié (rozwartos$¢ klucza 6).

3. Mocowanie monitora na ramieniu no$nym. W tym
celu przykrecié¢ patak, uzywajac 4 srub i 4 podktadek.

Rys. 6:  Mocowanie ramienia podporowego do SBM V85 A
1 Ramie podporowe

2 Sruba z tbem walcowym o gnieZdzie szesciokatnym

3 Podktadka

4 Nitonakretka

4.4 Montaz monitora

o
J1 Z tytu urzadzenia SBM V85 A znajdujg si¢ 4 nito-
nakretki zatopione w $cianie obudowy.

1. Przymocowac ramie podporowe do urzadzenia
SBM V85 A. W tym celu wkreci¢ w nitonakretki
4 dostarczone wraz z urzagdzeniem s$ruby z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym i 4 podktadki, Rys. 8:  Montaz monitora

a nastepnie dokreci¢ (rozwartos¢ klucza 6). 1 Sruba z them walcowym o gnieZdzie sze$ciokatnym
2 Podktadka

/=)

Ll
Rys. 7:  Mocowanie ramienia podporowego do SBM V85 A

1 Ramie podporowe
2 Sruba z them walcowym o gniezdzie szesciokatnym
3 Podktadka
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4. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy (poz. 1) do monitora.

5. Podtaczy¢ monitor do urzadzenia SBM V85 A
przewodem VGA (poz. 2).

6. Przymocowac obydwa kable do ramienia wspieraja-

cego ekran przy pomocy 4 zatgczonych opasek.

651046-10_Mi

Rys. 9:  Podtaczenie monitora

1 Przewdd sieciowy monitora
2 Przewdd VGA monitora

7. Ustawi¢ monitor na zadanej pozycji.

4.6 Podtaczenie elektryczne

4.5 Montaz wspornika narzedziowego

> Wsporniki narzedziowe nalezy zamontowaé na
maszynie przy uzyciu srub znajdujacych sie juz w
skrzyni, jak pokazano na ilustracji.

A NIEBEZPIECZENSTWO - porazenie pra-
dem wskutek nieprawidtowego uziemienia

przytaczy lub nieprawidtowego napiecia

sieciowego!

Pomylenie przytaczy przewodu fazowego,

zerowego i uziemiajacego moze doprowadzi¢

do porazenia pradem, zaktécenia pracy serca

i Smierci!

> Przy urzadzeniach elektrycznych i sprzecie
elektrycznym moga pracowac tylko wy-
kwalifikowani elektrycy lub przeszkolone
osoby pod kierownictwem i nadzorem
wykwalifikowanego elektryka.

> Nawet drobne prace przy instalacji elek-
trycznej muszg by¢ wykonywane przez
odpowiednio wykwalifikowany personel.

> Urzadzenie SBM V85 A podtaczac do
sieci elektrycznej tylko wéwczas, gdy
napiecie sieciowe jest zgodne z napieciem
znamionowym podanym na tabliczce zna-
mionowej.

> Przed podtgczeniem SBM V85 A spraw-
dzi¢ uziemienie.

> Uzy¢ zgodnego z wymogami kraju uzytko-
wania, przepisowego przewodu sieciowe-
go.

> Podtaczac urzadzenie tylko do pasujacego,
uziemionego i sprawdzonego gniazda siecio-
wego z zestykiem ochronnym.

> W przypadku usterki natychmiast wytaczyc
urzadzenie wtacznikiem-wytacznikiem,
odtaczy¢ przewdd sieciowy od sieci i zapo-
znac sie z odpowiednim opisem w rozdzia-
le "Usterki i zaktdcenia".

Urzadzenie SBM V85 A musi zostac¢ podtaczo-

ne do sieci elektrycznej — zgodnie ze standardem
europejskim — za posrednictwem automatycznego
wytacznika ochronnego z zabezpieczeniem réznico-
wopradowym (RCD) o odstepie stykow co najmniej
3 mm. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapew-
nienie odpowiedniego urzadzenia ochronnego dla
przytacza sieciowego.

Do zabezpieczenia sieci zasilajgcej nalezy uzyc¢
3-biegunowego wytacznika nadmiarowopradowego
(bezpiecznika samoczynnego) typu "C". Uzywanie
pojedynczych wytgcznikdw nadmiarowopradowych
jest niedozwolone!

1695600571 | 2016-08-23
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! Warunki eksploatacji (temperatura, wilgotnos¢ po-

wietrza...) musza odpowiadac warto$ciom podanym

w rozdziale "Dane techniczne".

> Podtaczy¢ SBM V85 A za pomoca wyjmowanego
przewodu sieciowego i standardowej wtyczki do
gniazda.

Rys. 10: Przytacze elektryczne

1 Witacznik/wytacznik
2 Przytacze sieciowe
3 Przewdd sieciowy
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4.7
. Sprawdzi¢, czy urzadzenie SBM V85 A podtaczone

w

Sprawdzanie kierunku obrotéow

jest prawidtowo do sieci.

Witaczy¢ urzadzenie SBM V85 A w(y)tacznikiem.
Zamknac¢ ostone kota lub wcisngé przycisk < I >.
= Wat obraca sie.

4. Sprawdzi¢ kierunek obrotéow watu.

=)

=)

Prawidtowy kierunek zaznaczony jest na urzadzeniu
SBM V85 A 26ttg strzatka. Strzatka znajduje sie z
prawej strony obok kotnierza.

W przypadku nieprawidtowego kierunku obrotow
urzadzenie SBM V85 A zatrzymuje sie natychmiast

i pojawi sie komunikat btedu "3" (patrz rozdz. "Uster-
ki").

4.8

1
2
3
4
(©]
1
(o]
1

Kalibracja SBM V85 A

Po pierwszym uruchomieniu nalezy wykona¢ kalibra-
cje.

. Kalibracja kotnierza.

. Kalibracja suwmiarki.

. SBM V85 A Kalibracja .

. Przeprowadzenie pomiaru kontrolnego.

Kalibracja opisana jest w rozdziale "Kalibracja".

Informacje na temat kalibracji ramienia pomiarowe-
go znajduja sie w przynaleznym podreczniku.

SICAM srl soc. Unip
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5. Montazidemontaz
kotnierza

Montaz kotnierza jest konieczny w nastepujacych przy-

padkach:

e Pierwsze uruchomienie

e Zmiana typu kotnierza (uniwersalny - 3/4/5-otworo-
wy)

e Zmiana typu kota (samochodowe — motocyklowe)

Zte osadzenie kotnierza na wale ma wptyw na do-
ktadno$¢ wywazania. Przed zamontowaniem kotnie-
rza nalezy oczyscic¢ i odttuscic¢ stozek watu i otwor
w kotnierzu (usungé¢ smar antykorozyjny).

5.1 Demontaz kotnierza

e}
]1 SBM V85 A nalezy podtaczyc¢ do sieci elektryczne;j.

1. Nacisna¢ pedat.
= Wat jest zablokowany.

2. Odkreci¢ érube z tbem walcowym o gniezdzie sze-
sciokatnym.

Rys. 11:
katnym

3. Uderzajac mtotkiem gumowym od strony stozka,
poluzowaé kotnierz.
4. Sciagnaé kotnierz ze stozka.

Rys. 12: Sciagnac kotnierz ze stozka

=» Kotnierz jest zdemontowany.

Odkrecanie Sruby z them walcowym o gnieZdzie szescio-

5.2 Montaz kotnierza

J1 Oczyscic i odttuscic stozek watu oraz otwor w kot
nierzu.

1. Nacisng¢ pedat.
= Wat jest zablokowany.
2. Wsuna¢ kotnierz na wat.

Rys. 13: Wsunac kotnierz na wat

3. Dokrecic¢ srube z tbem walcowym o gniezdzie sze-
sciokatnym.

Rys. 14: Dokrecanie Sruby z tbem walcowym o gnieZdzie szescio-
katnym

=> Kotnierz jest zamontowany.

1695600571 | 2016-08-23
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6. Mocowanie i zdejmowanie 6. Zwolni¢ odblokowanie i obracaé¢ nakretke szybkomo-
kola cujaca w kierunku wskazowek zegara az do petnego
zamocowania kota

OSTRZEZENIE - opadanie kota!

A Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i
innych czesci ciata podczas mocowania i
zdejmowania kota.
> Nosi¢ rekawice ochronne.
> Nosi¢ obuwie ochronne.
> Nie wktada¢ palcéw miedzy koto a wat.
> Ciezkie kota zaktadac zawsze we dwojke.

6.1 Mocowanie kota
1. Witaczy¢ urzadzenie SBM V85 A wytacznikiem.
2. Ustawic wtasciwy stozek na wale (kotnierz).

@ Rys. 17: Obrdci¢ nakretke szybkomocujaca w kierunku ruchu

\ wskazowek zegara

=>» Koto jest zamocowane.

Rys. 15: Ustawienie wtasciwego stozka na wale (kotnierz) o
]1 Aby prawidtowo wywazy¢, nalezy solidnie przykre-
3. Zanieczyszczenia usunac¢ szczotkg druciana. ci¢ nasadke pierscieniowg z systemem szybkiego
Umiesci¢ koto na stozku watu. mocowania.
5. Nasungc¢ odblokowang nakretke szybkomocujaca na
wat i mocno docisna¢ do kota.

B

6.2 Zdejmowanie kota

1. Obracac¢ nakretke szybkomocujgcg w kierunku prze-
ciwnym do wskazéwek zegara i odkreci¢ koto.

2. Odblokowa¢ i wyja¢ nakretke szybkomocujaca.

3. Zdja¢ koto.

Rys. 16: Nasunac odblokowanga nakretke szybkomocujaca na wat
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7. Obsluga 7.2.1  Pasek stanu
W zaleznosci od wybranego menu pokazywane sg na-
7.1 Strona giéwna stepujace informacje:

o e Aktualny operator.
]1 Inicjalizacja oprogramowania pokazywana jest po ok. e Wybrany pojazd.
20 s po wtaczeniu urzadzenia SBM V85 A. Po kolejnych e  Wybrany program wywazania.
40 sekundach pokazywana jest strona gtéwna: e Liczba wybranych ramion felgi w programie
"Split".

7.2.2 Panel wskazan

Pokazywane sg tutaj nastepujace informacje:

e Parametry obreczy kota i pozycjonowanie suwmiar-
ki/ramienia pomiarowego.

e Informacja na temat pozycjonowania i masy ciezar-
kow wywazajacych.

7.2.3 Pasek klawiszy funkcyjnych

W pasku przyciskéw wielofunkcyjnych pokazywane sa
funkcje dostepne w danym menu. Funkcje uruchamiane
sa przez wcisniecie klawiszy funkcyjnych.

(@]
]1 Jezeli obraz nie jest wtasciwie wy$wietlany, wykona¢  7.2.4  Klawisz EXIT
kalibrowanie monitora (odnies¢ sie do instrukcji

obstugi monitora). Symbol Opis

. , . . . . Wcisna¢ przycisk < I >, aby wréci¢ do poprzed-
Na stronie gtéwnej mozna wybrac nastepujace menu: niej strony.
Symbol Nazwa Tu wchodzi sie do menu
‘ i  Wywazanie Program wywazania Ten klawisz stuzy do wychodzenia z wybranego menu
kota i powrotu do poprzedniej strony.
= Ustawienia Ustawienia osobowe, kalibracja o
= | serwis | szl b, ]| Przejecie wartosci nastepuje za pomoca klawisza

<>

7.2 Wskazanie na monitorze

7.3 Panel obstugi
Klawisze < 1> i przyciski strzatek stuzg do obstugi
SBM V85 A. Odpowiednie funkcje opisane sg w tabeli 1.

Klawisz Opis

Przyciski strza-  Nawigacja w menu i zmiana wartosci danych

Rys. 18: Strona gtéwna wywazania tek obreczy kota.

1 Pasek stanu t->J «

2 Panel wskazan <> Potwierdzenie ustawien.
3 Pasek klawiszy funkcyjnych Rozpoczecie pomiaru

(klawisz $wieci na zielono).
Zakonczenie pomiaru
(klawisz $wieci na czerwono).

Tab. 1:  Funkcje klawiszy sterowania
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8.1 Wywazanie kota

m Wybdr obstugujacego 1, 2 lub 3. Ostatnio wybrane usta-
wienia i dane obreczy kota przyporzadkowane sa aktual-
nemu obstugujacemu i zapisane.

8.2 Dane obreczy kota

Wprowadzenie érednicy obreczy kota klawiszami 4 / ¥4

Wprowadzenie szerokosci obreczy kota klawiszami

t/y

- Wybor typu pojazdu (samochdd osobowy albo motocykl),
: .
wybrany typ pojazdu pokazywany jest w pasku stanu.

‘ @ Wprowadzenie odlegtosci SBM V85 A do obreczy kota
klawiszami 4 / ¥

Wywotanie menu "Wprowadzanie danych obreczy kota".

Wcisna¢ przycisk < I >, aby wrdcic
do poprzedniej strony.

Wybor programu wywazania, 11 programow dla samo-
ﬁ m chodow osobowych, 5 programéw dla motocykli, wybra-
ny program pokazywany jest w pasku stanu.

Wybor programu wywazania, 11 programow dla samo-
?ﬁﬁ? chodoéw osobowych, 5 programow dla motocykli, wybra-
ny program pokazywany jest w pasku stanu.

Rozpoczecie pomiaru.
Zakonczenie pomiaru .

‘ Przetaczanie jednostek mm / cal
inch

&s Wyswietlenie doktadnej, nie zaokraglonej wartosci po-
miarowej niewywazenia.

ol Wybor liczby ramion.
Po pomiarze niewyréwnowazenia mozna podzieli¢ ciezar-
ki za ramionami felgi.

Wybor obstugujacego 1, 2 lub 3. Ostatnio wybrane usta-
wienia i dane obreczy kota przyporzadkowane sg aktual-
nemu obstugujacemu i zapisane.

@ Wywotanie programu "Minimalizowanie niewywazenia"
@l (patrz rozdz. 10).

Wcisna¢ przycisk < 1 >, aby wréci¢
do poprzedniej strony.
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8.3 Ustawienia i serwis 8.3.2 Ustawienia

N £ & |
HENEX -

‘ FL:r' Uzycie / zwolnienie hamulca w celu zablokowania kotnie-
rza i kota.

Wcisna¢ przycisk < I >, aby wrdcic
do poprzedniej strony.

‘ @ Pozycjonowanie ciezarka klejonego (elektroniczna suw-
miarka, reczna suwmiarka (poz. godz 3-, 6- lub 12-ta).

8.3.3 Ustawienia zdefiniowane przez uzytkownika
Wywotanie menu serwisu (tylko dla obstugi klienta)

Wywotanie menu kalibracji --m é;} .-
T 2] & | R | o0 [oRo [

Ustawienia (tylko dla serwisu klienta)

’ Ustawienia zdefiniowane przez uzytkownika

Wtaczenie lub wytaczenie
wygaszacza ekranu

‘ [@) Wrtaczenie lub wytaczenie
sygnatu dzwiekowego potwierdzenia

o
]1 Nastepujace symbole stosowane s3 w menu wyboru: Wybér jezyka.
automatyczne przejecie (np. czas)

reczne przejecie (np. pedatem) ‘ W+agzanie Igb wytaczanie automatycznego startu (rozpo-
funkcja jest nieaktywna czecie pomiaru przez zamkniecie ostony kota)

Wcisna¢ przycisk < I >, aby wrdci¢
do poprzedniej strony.

8.3.1 Kalibracja
Wybor pokazywania masy

w gramach (g) lub uncjach (oz).

Ograniczanie wartosci resztkowej:

Gﬁ@ ‘ @F m % ‘B@ Podanie, ponizej jakiej wartosci masy ma by¢ pokazywa-
na wartosc "0".

@j Kalibracja "dobrym" kotem.
Kalibracja kotnierza.

Wcisna¢ przycisk < 1 >, aby wréci¢ do poprzedniej
strony.

Kalibracja suwmiarki i ramienia pomiarowego.
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9. Wywazanie kota

OSTRZEZENIE -nieprawidtowo wywazone kota

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane zmie-

nionym zachowaniem pojazdu podczas jazdy.

> SBM V85 A musi sta¢ na ptaskiej powier-
-zchni i by¢ mocno przykrecony do podto-
za.

> Przepisowy kotnierz musi by¢ zamontowany
na czystym i oczyszczonym ze smaru wale.

> Stosowac przepisowe akcesoria (stozek,
pierscienie dystansowe).

> Obrecz kota musi doktadnie przylega¢ do
kotnierza, usunac¢ zanieczyszczenia.

> Po zamocowaniu ciezarkdw wykonaé po-
miar kontrolny.

1. Wiaczyc¢ urzadzenie SBM V85 A w(y)tacznikiem.
= "Otwiera sie strona gtéwna".

2. Otworzyc "Strona gtéwna wywazania kota" przyci-
skiem < I >.

Wywazanie kota | SBM V85 A | 327 | pl

Statyczne wywazanie w ptaszczyznie 3

Statyczne wywazanie w ptaszczyznie 2

Statyczne wywazanie w ptaszczyznie 1

Pax2: felga typu Pax do ukrytych ciezarkéw kle-
jonych

Pax1: felga typu Pax z ciezarkami klejonymi

Alu5: wewnatrz ciezarki klejone /
na zewnatrz ciezarki zaciskowe

Alud: wewnatrz ciezarki zaciskowe /
na zewnatrz ciezarki klejone*

Alu3: wewnatrz ciezarki zaciskowe /
na zewnatrz ukryte ciezarki klejone

Alu2: ukryte ciezarki klejone

Alul: program standardowy dla ciezarkow kle-
jonych*

Program standardowy dla ciezarkéw zaciskowych

9.1 Wybor typu pojazdu i programu wy-

wazania

ﬁ Dla két o szerokosci ponizej 3,5" zalecane jest wy-
wazanie statyczne: W tym przypadku wprowadzana
jest tylko wartosc¢ srednicy obreczy kota. Dystans i
szeroko$¢ obreczy kota mozna ustawi¢ na dowolng
wartos$¢ w calach lub mm.

1. Sprawdzi¢ aktualnie wybrany w pasku stanu typ po-
jazdu (samochdéd osobowy lub motocykl), jesli jest to
konieczne zmieni¢ i potwierdzi¢ przyciskiem < 1 >.

2. Sprawdzi¢ aktualnie wybrany program wywazania w
pasku stanu, jesli jest to konieczne zmienic¢ i potwier-
dzi¢ przyciskiem < 1 >.

*Jesli ciezarek klejony z powodu ksztattu obreczy kota nie moze
by¢ zatozony w poblizu jej zewnetrznej krawedzi (obrzeza), to
nalezy nieznacznie zwiekszy¢ ciezar.

9.2 Wprowadzanie danych obreczy kota

O 3 . . . .

J1 Jesli elektroniczne rejestrowanie danych kota nie
jest mozliwe, to mozna je wprowadzac réwniez
recznie.

ﬁ W programach wywazania Alu2, Alu3 i Pax2
(ALUDATA®) elektroniczne ramie pomiarowe jest zbed-
ne. Wymiary w obydwu miejscach pomiaru zostang
odczytane przy uzyciu suwmiarki.

1. Przytozy¢ do obreczy kota suwmiarke elektroniczng
do pomiaru dystansu i Srednicy obreczy kota.

651012-12_5r

= Miejsce pomiaru jest pokazywane na monitorze
w zaleznosci od wybranego programu wywazania.
= Woczytanie pozycji potwierdzone zostanie sygna-
tem dzwiekowym; wskazywane sg dane pozycji.

SICAM srl soc. Unip
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o . . . . .
]| Szeroko$c obreczy kota mozna odczytac na obreczy 9.3 Pomiar niewyréwnowazenia kota
kota lub zmierzy¢ cyrklem pomiarowym.

@)

J1 Tylko w przypadku gdy wszystkie ustawienia dla
zamocowanego kota sg poprawne, mozliwe bedzie
prawidtowe wywazenie kota.

ﬁ Pomiar mozna zatrzymaé w kazdej chwili:
= Nacisnac¢ przycisk < I >.
— Nacisna¢ pedat do dotu:
— Otworzy¢ ostone kota.

1. Zamkna¢ ostone kota.
= Pomiar niewyrownowazenia kota zaczyna sie au-

651012-11_5r tomatycznie.
= Po zakonczeniu pomiaru na wyswietlaczu pokaza-
Rys. 19: Woyznaczanie danych kota za pomoca cyrkla pomiarowego ne zostang wartosci wymaganych ciezarkdw:
1 Skala dla $rednicy obreczy kota wyswietlacz lewy wewnetrzna ptaszczyzna

2 Wierzchotek zewnetrzny do pomiaru $rednicy obreczy kota wywazania,
3 Wierzchotek wewnetrzny do pomiaru szerokosci obreczy kota
4

Skala dla szerokosci obreczy kota wyswietlacz prawy zewnetrzna ptaszczyzna

wywazania.
Wierzchotki wewnetrzne cyrkla pomiarowego przyto- 2. Otworzy¢ ostone kota.
zy¢ do obrzeza folgi.
Odczytac wartos¢ szerokosci kota na skali.
4. Wprowadzi¢ zmierzong szerokosc kota.

N

w
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9.4 Zaktadanie ciezarkow

o

]1 Jesli zmierzone niewyréwnowazenie kota jest bardzo
duze (np. niewyréwnowazenie statyczne >50 g) za-
lecane jest wykonanie "minimalizacji niewywazenia"
(patrz rozdz. 10).

9.4.1 Rozktadanie ciezarkow (Split)

o
]| Program "Split" nalezy wywota¢ po pomiarze, jesli

ciezarki wywazajgce musza by¢ zamocowane w okre-

$lonej pozycji (np. za ramieniem lub ramionami
felgi). Zalecamy wykonac¢ zamocowanie za pomoca
ALUDATA®,

1. Wybrac¢ program Split i liczbe ramion oraz.

2. Wymagana pozycje (np. ramie felgi) obrocic i ustawi¢
w pozycji "godz. 12-ta"

3. Potwierdzi¢ przyciskiem <1 >.

=>» Pokazywane sg podzielone ciezarki i pozycje.

9.4.2 Bez ALUDATA®
1. Obrdci¢ koto recznie.
= Po osiagnieciu prawidtowej pozycji do zamoco-

wania ciezarka wywazajacego, na ekranie pojawia

sie zielony prostokat.

ﬁ Niebieskie prostokaty po obydwu stronach opony,
pokazuja na monitorze, w jakim kierunku nalezy ob-
racac koto, aby ustawi¢ go we wtasciwej pozycji do
zamocowania nastepnego ciezarka wywazajgcego.

2. Wybrac ciezarek wywazajacy o wtasciwej masie
(obok zielonego prostokata).

3. Zamocowac ciezarek wywazajacy w najwyzszej
pozycji kota pod katem prostym ("godz. 12-ta").

(@]
]| Pozycja zalezy od wybranego ustawienia miejsca
ustawienia

4. Powtdrzy¢ czynnosci dla 2. ciezarka.
(@} L . . .
]| Po zamocowaniu cigzarkéw nalezy wykona¢ ponow-

ny pomiar niewywazenia w celu doktadnej kontroli
wywazenia.

9.4.3

Z ALUDATA®

o
J1 Tylko 3 programy Alu2, Alu3 i Pax2 obstuguja mocowa-

w

Mo o o

nie ciezarkow klejonych za pomocag ALUDATA®,

Obréci¢ koto recznie.
= Po osiggnieciu prawidtowej pozycji do zamocowa-
nia ciezarka wywazajacego, koto zostaje zabloko-
wane, a na ekranie pojawia sie zielony prostokat.

ﬁ Niebieskie prostokaty po obydwu stronach opony,
pokazujg na monitorze, w jakim kierunku nalezy
obracac koto, aby ustawi¢ go we wtasciwej pozy-
cji do zamocowania nastepnego ciezarka wywaza-
jacego.

. Wybra¢ ciezarek klejony o wymaganej wartosci (obok

zielonego prostokata).

Umiesci¢ ciezarek klejony w suwmiarce.

Wsuna¢ suwmiarke do obreczy kota.

= Pokazywane jest miejsce zamocowania ciezarka
klejonego.

= Suwmiarka zostaje zablokowana w tej pozycji (ko-
lor prostokata zmienia sig z zéttego na zielony).

Umiesci¢ ciezarki klejone za pomoca suwmiarki.

Powtdrzy¢ czynnosci dla 2. ciezarka.

Po zamocowaniu ciezarkéw nalezy wykona¢ ponow-
ny pomiar niewywazenia w celu doktadnej kontroli
wywazenia.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Suwmiarka reczna 9.5.2 Umieszczanie ciezarkéw

Suwmiarka reczna pozwala na ustalenie w programach 1. Ustawi¢ koto w odpowiedniej pozycji godz. 12-ta.

wywazania Alu2, Alu3 i Pax2 szerokos$ci obreczy i tatwe 2. Umiesci¢ niezbedny ciezarek klejony w kleszczach

pozycjonowanie oraz mocowanie ciezarkow klejonych. zewnetrznych.

Ustawi¢ suwak na krawedzi obreczy kota.

4. Ustawi¢ pozycje ciezarka klejonego za pomocag wy-
rzutnika w odpowiedniej pozycji i mocno docisnag.

w

Rys. 20: Suwmiarka reczna

1 Uchwyt suwmiarki

2 Gfowica suwmiarki 651007-05_5r

z w}e,rmgﬁ,:ﬁne Kleszcze do clezarka 5. Umiescic drugi niezbedny ciezarek klejony w klesz-
5 Zewnetrzne kleszcze do ciezarka czach wewnetrznych.

6 Skala 6. Ustawic¢ suwak na krawedzi obreczy kota.

7 Sruba radetkowana 7. Ustawi¢ pozycje ciezarka klejonego za pomoca wy-
8

Suwak z ogranicznikiem Lo . ,
g rzutnika i docisngg.

9.5.1 Wyznaczanie szerokosci obreczy kota Pozycjonowanie i mocowanie ciezarka zaciskowego
1. Umiesci¢ suwmiarke reczng z suwakiem na we- odbywa sie w programie wywazania Alu 3.
wnetrznej krawedzi obreczy kota.

=)

651007-06_Sr

2. Ustawi¢ zewnetrzne kleszcze do ciezarka w pozycji,
w ktdrej umieszczone majg by¢ ciezarki.
3. Zamocowac suwak za pomoca $ruby radetkowanej.
4. Odczyta¢ wymiar i wprowadzi¢ jako szerokos¢ obre-
czy kota z jednostkg "mm".
5. Uruchomi¢ pomiar "Wywazanie kota".
6. Ocena wynikow pomiaru:
= Na lewym wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ dla
ciezarka klejonego, ktéry nalezy umiesci¢ za po-
moca kleszczy wewnetrznych (Alu2 i Pax2) lub
jako ciezarek zaciskowy (Alu3).
= W prawym wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ dla
ciezarka klejonego, ktory nalezy umiesci¢ za po-
moca kleszczy zewnetrznych.
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10. Minimalizowanie niewywa-
zenia

Jesli zmierzone niewyrownowazenie kota jest bardzo
duze (np. niewyrownowazenie statyczne >50 g) zale-
cane jest wykonanie "minimalizacji niewywazenia".
Program umozliwia zminimalizowanie catkowitego nie-
wyrownowazenia kota, przez skompensowanie statycz-
nego niewyrownowazenia opony z obrecza.

A [ 1 T @ [ © NN %

> Od "strony wywazenia" = =» =» i wcisnac¢ < | >.

= Otwiera sie menu "Minimalizacja niewywazenia".

! Wszystkie czynnosci wykonac z najwyzsza doktadno-
$cig! Stosowac sie do wskazowek pokazywanych na
ekranie.

FAZA 1 do FAZY 4:

1. Zamknac ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
2. Obraca¢ koto, az zaworek ustawi sie w poz.
"godz. 12-ta".
3. Wcisnac przycisk < I >.
= Pozycja odniesienia kota przy pierwszym urucho-
mieniu zostanie zapisana w pamieci.
Zaznaczy¢ potozenie odniesienia na oponie (zgodnie
z pozycja zaworka).
Zdjac koto z kotnierza.
Obroci¢ opone na obreczy o 180 stopni.

R

Pomaga przy tym wykonane wczesniej zaznaczenie.

Mo o o

N

Zamocowac koto.
Ustawic¢ zaworek w pozycji "godz. 12-ta".
9. Wecisng¢ przycisk < I >.
= Nowa pozycja kota na kotnierzu zostanie zapisa-
na w pamieci.
10. Zamkna¢ ostone kota.

®

=>» Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

Zostang ustalone nastepujgce wartosci:
— Niewyrownowazenie obreczy kota
— Aktualne niewyréwnowazenie
— Niewyréwnowazenie opony
— Najmniejsze mozliwe niewyréwnowazenie

o
]1 Po zapoznaniu sie z wartosciami nalezy dalej mini-
malizowaé niewywazenie (FAZA 5 do 7).

FAZA 5 do FAZY 7:

1. Obracac¢ koto, az strzatki na ekranie ustawia sie
posrodku.

2. Zaznaczy¢ pozycje kota ustawionego w pozycji

"godz. 12-ta".

Wcisnag¢ przycisk < I >.

Zdja¢ koto z kotnierza.

5. Obracac¢ opone na obreczy, az zaznaczenie pokryje
sie z pozycja zaworka.

6. Zamocowac koto.

Ustawi¢ zaworek w pozycji "godz. 12-ta".

8. Wcisnac przycisk < I >.
= Nowa pozycja kota na kotnierzu zostanie zapisa-

na w pamieci.

W

N

W celu obrdcenia opony na obreczy kota moze by¢ ko-
nieczne spuszczenie powietrza z opony, wycisniecie i
po obréceniu ponowne napompowanie powietrza.

=)

9. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl testowy.

o

]1 Jesli test powinien zosta¢ powtdrzony, to na ekranie
pojawi sie odpowiedni komunikat. W tym przypadku
nalezy kontynuowac¢ minimalizacje (od FAZY 5).

=>» Po zakonczeniu testu niewyrownowazenie porowny-
wane jest automatycznie z wartoscig minimalnego
niewyrownowazenia resztkowego. Jesli roznica
miedzy tymi dwoma wartosciami lezy ponizej do-
puszczalnej wartosci maksymalnej, wowczas opona i
obrecz sg do siebie optymalnie dopasowane.

10. Wcisna¢ przycisk < I >.
= Powrdét do "strony gtownej".

o
J1 Jesli test nie zostanie poprawnie zakoriczony, to
nalezy powtdrzy¢ od nowa caty cykl (od FAZY 1).

11. Wcisna¢ przycisk < I >.

=>» Powrot do "strony giownej".
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11. Usterki

o
]1 Inne mozliwe usterki w pracy sa przewaznie natury technicznej i musza by¢ sprawdzane i w razie potrzeby usu-
wane przez wykwalifikowanych technikéw. W kazdym przypadku nalezy zwracac sie do serwisu autoryzowanego

dealera wyposazenia Sicam.

o
J1 W celu szybkiej ingerencji wazne jest podanie w rozmowie telefonicznej z serwisem danych zamieszczonych na
tabliczce znamionowej (etykieta od strony kotnierza urzadzenia SBM V85 A) oraz rodzaju usterki.

Po wtaczeniu wy-
Swietlacze sa nie-

1. Uszkodzony bezpiecznik lub brak jednej fazy.
2. Uszkodzenie bezpiecznika przytacza elektrycznego.

1. Kontrola przytacza sieciowego.
2. Wymiana bezpiecznika przytacza elektrycznego.

aktywne. 3. Uszkodzenie bezpiecznika panelu obstugi/ 3. Wymiana bezpiecznika panelu obstugi/wskaznikow.
wskaznikow.

Zachowac ostroznosc¢: Ponowne uszkodzenie bez-

piecznika $wiadczy o usterce w pracy urzadzenia! Za-

wiadomi¢ serwis.
1 1. Pamiec ptytki drukowanej stracita ustawienia i dane  Sprawdzi¢ i skorygowac¢ kalibracje i ustawienia.
kalibracji.
2. Nie wykonano jednej lub kilku kalibracji (ustawienie,
kalibracja suwmiarki elektronicznej/ramienia
pomiarowego).
2 Ostona kota zostata podniesiona przed zakoriczeniem Zaczekac do konca pomiaru przed podniesieniem
pomiaru. ostony kota.
3 1. W momencie rozpoczecia pomiaru koto obraca sie do 1. Sprawdzié¢, czy przy uruchamianiu koto jest w
tytu. bezruchu i nie dopuszczaé, aby podczas STARTU
2. Nieprawidtowe podtaczenie silnika. obracato sie do tytu.
2. Sprawdzi¢ prawidtowe podtaczenie silnika.
4 1. Silnik nie obraca sie silnik nie osiagga odpowiedniej 1. Sprawdzi¢ napiecie w sieci (prawdopodobnie za
predkosci obrotowej. niskie).
2. Usterka przytacza elektrycznego. 2. Kontrola przytacza elektrycznego lub przewodu
3. Usterka ptytki drukowanej. sieciowego.
3. Wymieni¢ ptytke drukowana.
5 1. Ciezarek wywazajacy nie zostat zatozony na koto. 1. Powtérzy¢ od poczatku cykl kalibracji i zatozy¢
2. Czujniki miernicze nie zostaty prawidtowo ciezarek, jesli jest to przewidziane w procesie.
podtaczone. 2. Sprawdzi¢ podtaczenie czujnikéw pomiarowych.
6 1. Ostona kota nie zostata opuszczona. 1. Opuscic¢ ostone kota po zatozeniu kota.
2. Uszkodzenie wytacznika bezpieczeristwa ostony kota. 2. Wymiana wytacznika bezpieczenstwa ostony kota.
7 Rdznica faz pomiedzy 2 czujnikami pomiarowymi jest za 1. Sprawdzié, czy ciezarek wzorcowy jest prawidtowo
duza. zamocowany;

2. Sprawdzi¢ przytacze maszyny; prawdopodobnie
urzadzenie SBM V85 A nie jest ustawione
stabilnie i za bardzo wibruje;

3. Sprawdzi¢ potaczenie miedzy czujnikiem
pomiarowym a ptyta;

4. Wymieni¢ czujnik pomiarowy;

5. Wymienic¢ ptytke drukowana.

8 Wewnetrzny czujnik pomiarowy nie zostat prawidtowo 1. Sprawdzi¢ podtaczenie lewego czujnika
podtaczony, jest uszkodzony albo przewdd jest prze- pomiarowego.
rwany. 2. Wymieni¢ czujnik pomiarowy.

9 Zewnetrzny czujnik pomiarowy nie zostat prawidtowo 1. Sprawdzi¢ podtaczenie prawego czujnika
podtaczony, jest uszkodzony albo przewdd jest prze- pomiarowego.
rwany. 2. Wymieni¢ czujnik pomiarowy.

10 1. Uszkodzony czujnik pomiarowy rozpoznawania 1. Sprawdzi¢ podtaczenie ptytki bariery Swietlnej.

pozyciji. 2. Sprawdzi¢, czy ptytka bariery swietlnej jest

2. Silnik nie obraca sie. chroniona przed swiattem i ewentualnie zastonic ja;

3. Jesli usterka nadal wystepuje, to sprawdzi¢ ptytke
bariery swietlnej i ewentualnie wymienié.

4. Sprawdzi¢ elektryczne przytacze sieciowe.

11 1. Uszkodzony czujnik pomiarowy rozpoznawania faz. 1. Sprawdzi¢ podtaczenie ptytki bariery Swietlnej;

2. Silnik nie obraca sie.

2. Upewni¢ sie, ze ptytka bariery Swietlnej jest
chroniona przed $wiattem i ewentualnie zastonic¢ ja;

3. Sprawdzi¢ ptytke bariery Swietlnej i ewentualnie
wymienic;

4. Sprawdzi¢ elektryczne przytacze sieciowe.
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17 Masa poza zakresem regulacji (masa niezbedna do wy- 1. Sprawdzi¢, czy koto jest prawidtowo zamocowane
wazenia jest wigeksza niz 250 g). na kotnierzu.
2. Ustali¢ (koniecznie) pozycje ciezarka
zewnetrznego, zamocowac ciezarek 100-gramowy i
uruchomic kolejny pomiar.
18 Nie wprowadzono danych kota. Wprowadzi¢ dane kota przed wykonaniem pomiaru.
19 Sygnat wejsciowy prawego czujnika pomiarowego jest ~ Zamieni¢ przytgcza obydwu czujnikéw pomiarowych.
mniejszy niz lewego.
20 1. Podczas pomiaru zostat nacis$niety pedat. 1. Nie naciska¢ pedatu, gdy silnik pracuje:
2. Predkos$¢ obrotowa silnika jest nieregularna. 2. Uwaza¢, aby urzadzenie SBM V85 A podczas
pomiaru nie byto narazone na wstrzasy.
3. Predkosc¢ obrotowa kota ponizej minimalnej wartosci. 3. Sprawdzic¢ napiecie w sieci (prawdopodobnie za
niskie).
21 Ptytka drukowana rozpoznata za duza predkosc¢ ko- 1. Wytaczyc¢ urzadzenie SBM V85 A.
ta przy otwartej ostonie kota (watek obraca sie z duza 2. Opusci¢ ostone kota, wtaczy¢ ponownie urzadzenie
predkoscia bez uruchomienia maszyny): zasilacz zosta- SBM V85 A, nie ruszajac kota.
nie wytaczony. 3. W przypadku, gdy komunikat btedu bedzie sie dalej
pojawiat, nalezy powiadomi¢ serwis.
22 Nieregularnos$¢ sygnatow czujnika pomiarowego. 1. Sprawdzi¢, czy ptytka bariery $wietlnej jest
chroniona przed swiattem i ewentualnie zastonic ja;
2. Sprawdzi¢ ptytke bariery swietlnej i ewentualnie
wymienic;
3. Sprawdzi¢ ptytke wskaznika i ewentualnie
wymienic.
29 Suwmiarka nie jest w pozycji spoczynkowe;j. 1. ustawi¢ suwmiarke w pozycji spoczynkowe;j.
2. powtodrzyc¢ proces kalibracji elektronicznej suw-
miarki .
30 Ramiona pomiarowe staty sie nieaktywne. Skalibrowac je przed ponownym uaktywnieniem.
31 Pedat jest nacisniety. Teraz jest nieaktywny. 1. Nalezy sie stara¢, aby nie naciska¢ pedatu podczas
cyklu mierzenia.
2. Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie mikrowy-
tacznika pedatu.
32 Pedat zostat nacisniety. 1. Nalezy sie stara¢, aby nie naciskac¢ pedatu podczas
cyklu mierzenia;
2. Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie mikrowy-
tacznika pedatu.
33 Nieprawidtowy system operacyjny! Prosimy zastosowac inng ptytke.
34 Ponownie uruchomic¢ system.
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12. Konserwacja

12.1 Czyszczenie i konserwacja

! Przed rozpoczeciem czyszczenia i konserwacji nalezy

wytaczy¢é SBM V85 A, i wyciagnac wtyczke siecio-

wa.

CzyszcCzace.

Nie stosowac $rodkéw czyszczacych zawierajacych
rozpuszczalniki. Do czyszczenia elementéw z tworzy-
wa sztucznego stosowac alkohol lub podobne srodki

Dla prawidtowego dziatania i zapewnienia sprawnosci
urzadzenia SBM V85 A, nalezy wykonywac¢ nastepuja-

ce czynnosci:

Konserwacja

Oczysci¢ ruchome czesci maszyny, przetrze¢ olejem w

sprayu albo naftg i nasmarowac olejem silnikowym albo

odpowiednim smarem.

o
2
N
o
>
-
o
o

12.2 Czesci zamienne i eksploatacyjne
Producent nie odpowiada za ewentualne szkody, po-
wstate na skutek stosowania nieoryginalnych czesci

zamiennych.

\EFAVE] Nr katalogowy

Standardowy kotnierz centrujacy

1695 602 400

Gtowica centrujace 42 - 65 mm

1 695 632 500

Gtowica centrujace 54 - 80 mm

1695 652 862

Gtowica centrujace 75 - 110 mm

1 695 605 600

Kleszcze do ciezarka

1 695 606 500

Suwmiarka reczna

1695 629 400

Kleszcze pomiarowe

1695 602 700

Ciezarek do kalibracji

1695 654 377

Ciezarek do kalibracji (calibrated)

1 695 654 376

Naklejka: Napiecie elektryczne V 230

1695 101 269

Naklejka: Napiecie elektryczne V 110

1695 100 854

Naklejka: Kierunek obrotow kota

1695 653 878

Tab. 2:  Czesci zamienne i eksploatacyjne

12.3 Kalibracja

ﬁ Zalecamy wykonywanie w ramach konserwacji i
pielegnacji (co poét roku), przy wymianie kotnierza
oraz w przypadku niedoktadnych wynikéw pomiaréw
urzadzenia SBM V85 A w nastepujacej kolejnosci:

1. Kalibracja kotnierza.

2. Kalibracja elektronicznej suwmiarki.

3. Kalibracja SBM V85 A.

4. Przeprowadzenie pomiaru kontrolnego.

12.3.1 Wywotanie menu kalibracji

1. Wywotanie menu "Ustawienia i serwis"

2. Wpisac hasto: <=»> <=p> <4>.

=>» Pojawi sie menu kalibracji
e s G

C-@ Kalibracja "dobrym" kotem

Kalibracja kotnierza

m Powroét do strony gtéwnej.

Kalibracja suwmiarki i ramienia pomiarowego.

12.3.2 Kalibracja kotnierza

o

]1 Stosowac si¢ do wskazéwek pokazywanych na ekra-
nie.

1. Zamontowac kotnierz (patrz rozdz. 5).

(©]
J1 Nie mocowac zadnego kota, nie stosowac zadnych
elementéw mocujacych.

2. Wybra¢ kalibracje kotnierza i potwierdzi¢ za pomo-
ca<l>.

= Nastepuje uruchomienie cyklu kalibracji.

3. Zamknac ostone kota.
& Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

=> Kalibracja kotnierza jest zakoriczona.
=>» Niewyréwnowazenie zostato ustawione na wartos¢ "0".
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12.3.3 Kalibracja suwmiarki elektronicznej

o
]| Stosowat si¢ do wskazéwek pokazywanych na ekra-
nie.

Kalibrowanie suwmiarki elektronicznej/suwmiarki do
pomiaru szerokosci katowej bez zewnetrznego przy-
rzadu pomiarowego

1. Wybra¢ Kalibrowanie suwmiarki elektronicznej i suw-

miarki do pomiaru szerokos$ci katowej oraz potwier-
dzi¢ przy pomocy < I >.

e

2. Umiesci¢ suwak odlegtosci w pozycji spoczynku i
wcisngc < 1 >.

3. Umiesci¢ suwak odczytu odlegtosci na wartosci 0
mm. Ustawi¢ odczytang wartos$¢ i wcisngc < | >.

4. Umiesci¢ suwak odczytu odlegtosci na wartosci 200
mm. Ustawi¢ odczytang warto$¢ i wcisnac < I >.

5. Zamontowac stalowg obrecz prébng 14” lub 15”.
Ustawic¢ odczytang wartosc i przycisngc¢ < | >.

6. Ustawi¢ wymiary kota i z suwakiem odlegtosci opar-
tym na kole przycisnac < | >.

=% Koniec procedury.

12.3.4 Kalibracja SBM V85 A

o
]| Stosowac si¢ do wskazéwek pokazywanych na ekra-
nie.

1. Zamocowac na kotnierzu koto samochodowe s$red-
niej wielkosci (np. szerokosci 5.5" i srednicy 14"),
ktore powinno by¢ w bardzo dobrym stanie.

2. Wybra¢ kalibracje SBM V85 A i potwierdzi¢ za
pomoca < I >.

B2 G

= Nastepuje uruchomienie cyklu kalibracji.

3. Wprowadzi¢ dane obreczy i potwierdzi¢ za pomo-
ca<l>.
4. Wcisnac¢ przycisk < I >.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
5. Wprowadzi¢ dowolny ciezarek wywazajacy o masie
od 40 g do 120 g i potwierdzi¢ przyciskiem < I >,
6. Umiesci¢ ciezarek o podanej wartosci po wewnetrz-
nej stronie kota.
7. Wcisna¢ przycisk < I >.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
8. Obracac koto, az ciezarek wywazajacy znajdzie sie
w pozycji "godz. 12-ta".
9. Zdjac ciezarek z wewnetrznej strony kota i zamoco-
wac od zewnetrznej strony (w poz. "godz. 12").
10. Wcisnac przycisk < I >.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
11. Koto obrdci¢ w taki sposodb, aby ciezarek ustawit
sie w pozycji "godz. 6-ta".
12. Wcisnac przycisk < I >.

=> Kalibracja zostata zakoriczona.

o
J1 Wykonana kalibracja zostanie automatycznie zapisa-
na na state w pamieci.

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Pomiar kontrolny

o

]| Doktadne wycentrowanie kota jest podstawowym
warunkiem powodzenia pomiaru kontrolnego jak
rowniez wywazania.

(@]
J1 W ponizszym opisie automatyczny start jest aktywny.

1. Zamocowac na kotnierzu koto samochodowe $red-
niej wielkosci (np. o szerokosci 5,5" i $rednicy 14"),
bedace w bardzo dobrym stanie.

. Wprowadzi¢ dane obreczy kota.

Zamkna¢ ostone kota.

= Nastepuje rozpoczecie pomiaru.

4. Wywotac sztuczne niewywazenie przez zatozenie
ciezarka wywazajacego o masie np. 60 g po jednej
stronie.

5. Zamknac ostone kota.
= Nastepuje rozpoczecie pomiaru.
= Urzadzenie SBM V85 A Urzadzenie musi po-

kazywac¢ niewywazenie doktadnie po tej stronie
(wartos¢ i pozycja). Dla drugiej strony wartosé
moze wynosi¢ co najwyzej 5 g.

[N

ﬁ Aby sprawdzi¢ pozycje niewywazenia, obraca¢ koto,
az do osiggniecia pozycji zalecanej do mocowania
ciezarkow. Na tej pozycji zamocowany ciezarek
wywazajacy musi znajdowac sie pionowo pod osig
obrotu (w pozycji "godz. 6").

Kalibracje nalezy powtdrzy¢ w nastepujacych sytu-

acjach:

— Warto$¢ podanego niewywazenia jest inna Urza-
dzenie (po stronie ciezarka wywazajagcego wiek-
sza niz 1 g, po drugiej stronie wieksza niz 5 g).

— Pozycja podanego niewywazenia jest inna (cieza-
rek wywazajacy nie jest na pozycji miedzy "godz.
5:30" a "godz. 6:30").

Usung¢ ciezarek.

Poluzowa¢ koto i obréci¢ o ok. 90°.
Ponownie zamocowac koto.
Zamkna¢ ostone kota.

= Nastepuje rozpoczecie pomiaru.

© N

=» Po tym pomiarze kontrolnym niewywazenie nie moze
przekracza¢ maksymalnie 10 g na kazda strone (15 g
w przypadku szczegdlnie ciezkich koét). Ten btad
moze by¢ spowodowany przez tolerancje centrowania
obreczy kota. Jezeli pomiar kontrolny wykazat duze
niewywazenie, wowczas nalezy sprawdzi¢ zuzycie,
luzy i stopien zabrudzenia czesci wykorzystanych do
centrowania kota.

13. Wylaczenie z eksploatacji

13.1 Tymczasowe wylaczenie z eksploatacji
W przypadku dtuzszego nieuzywania:
> Odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.

13.2 Zmiana miejsca

> W przypadku przekazania urzadzenia SBM V85 A
nalezy przekazac réwniez kompletng dokumentacje
dostarczong wraz z urzagdzeniem.

> Urzadzenie SBM V85 A transportowac tylko w

oryginalnym lub zblizonym do niego opakowaniu.

Odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych pierwszego

uruchomienia.

> Przymocowac urzagdzenie SBM V85 A srubami do
palety.

Vv

13.3 Usuwanie i ztomowanie
13.3.1 Materiaty szkodliwe dla srodowisk wodnych

! Oleje i smary jak réwniez odpady zawierajace olej i
smar (np. filtry) zaliczajg sie do materiatéw szkodli-
wych dla srodowisk wodnych.

1. Nie dopusci¢, aby materiaty szkodliwe dla srodowisk
wodnych przedostaty sie do kanalizacji.

2. Materiaty szkodliwe dla srodowisk wodnych nalezy
utylizowac¢ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.

1695600571 | 2016-08-23

SICAM srl soc. Unip



Wytaczenie z eksploatacji | SBM V85 A | 337 | pl

13.3.2 SBM V85 A
i akcesoria
1. Odtaczy¢ urzadzenie SBM V85 A od sieci elek-
trycznej i odtagczy¢ przewdd sieciowy.
2. Urzadzenie SBM V85 A roztozy¢ na czesci, posor-
towac na poszczegdlne materiaty i usung¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

n SBM V85 A, akcesoria i opakowania nalezy
‘ odda¢ do ponownego przetwarzania zgodnie
’ z przepisami o ochronie srodowiska.
> Nie wyrzuca¢ SBM V85 A do odpadow
z gospodarstwa domowego.

Dotyczy tylko krajow UE:

Urzadzenie SBM V85 A spetnia wymo-
gi dyrektywy europejskiej 2012/19/WE
(WEEE).
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
wraz z przewodami i bateriami/akumulato-
rami nalezy usuwac oddzielnie od odpadoéw
domowych.
> W tym przypadku nalezy skorzystac z istnie-
jacych systemow zbidrki i utylizacji.
> Przepisowe usuniecie urzadzenia
SBM V85 A pozwoli unikngé zanieczysz-
czenia Srodowiska i zagrozenia zdrowia.
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14. Dane techniczne

14.1 SBM V85 A

Funkcja Specyfikacja

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

Predkos¢ wywazania

Rozdzielczos$é
Poziom hatasu

Zasilanie 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Pobdr mocy 0.5 kw

Klasa ochronnosci IP 22

14.2 Temperatury

Funkcja Specyfikacja

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Temperatura robocza

Temperatura sktadowania

Gradient temperatury

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza
(25°C, 24h)

Gradient wzglednej wilgotnosci po-
wietrza

10%

-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Wysokos$¢ ustawienia

Wysoko$¢ transportowa

14.3 Obszar roboczy

Funkcja min./maks.
Szerokos¢ obreczy, ustawiana za po- 1" - 24"
moca przyciskow

Szerokos$¢ obreczy, zakres pomiarowy 1" - 20"
elektronicznej suwmiarki/ramienia po-

miarowego

Srednica obreczy, ustawiana za pomo- 6" - 40"

ca przyciskow

Srednica obreczy, zakres pomiarowy 10" - 24"
elektronicznej suwmiarki/ramienia po-
miarowego

Maksymalna masa kota 65 kg
Maksymalna $rednica kota 820 mm
Maksymalna szerokos$¢ kota 420 mm
Sredni czas pomiaru 10 sec

14.4 Wymiary i masa

Funkcja

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) maks.
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) maks.
Masa netto

Specyfikacja

1100 x 1370 x 1270 mm
1250 x 1370 x 975 mm
76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Pouzita symbolika

1.1 V dokumentaci

1.1.1  Vystrazné pokyny - struktura a vyznam
Vystrazné pokyny varuji pfed nebezpecim pro uZivatele
nebo osoby, které se nachazi v blizkosti. Kromé toho vy-
strazné pokyny popisuji nasledky hroziciho nebezpedi a
opatreni k jejich zabranéni. Vystrazné pokyny maji tuto
strukturu:

Vystrazny L
symbol SIGNALNI SLOVO - druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky nebezpeci pfi nedodrzeni uvede-
nych opatfeni a pokynd.

> Opatreni a pokyny pro zabranéni hrozici-

ho nebezpedi.

Signalni slovo zobrazuje pravdépodobnost vyskytu a
rovnéz zavaznost nebezpecdi pfi nerespektovani vystraz-
nych pokyn(:

Zavaznost nebezpedi
pFi nerespektovani

Signalni slovo Pravdépodobnost

vyskytu

NEBEZPECI Bezprostiredné hrozici Smrt nebo zavazné
nebezpeci zranéni

VYSTRAHA Mozné hrozici Smrt nebo zavazné
nebezpeci zranéni

POZOR Mozna nebezpecna Lehké
situace zranéni

1.1.2 Symboly - oznaéeni a vyznam

Symbol ' Oznaceni Vyznam

! Pozor Varuje pred moznymi vécnymi Skodami.
ﬁ Informace Pokyny pro pouziti a dalsi
uzite¢né informace.

1. Akce o néko- Vyzva k akci skladajici se z nékolika
2. lika krocich  krok.
= Akce o jed-  Vyzva k akci

nom kroku skladajici se z jednoho kroku.

o Pribézny Béhem vyzvy k akci je vidét prabézny

vysledek vysledek.

Konec¢ny vy-  Na konci vyzvy k akci je vidét konecny
-> ,

sledek vysledek.

1.2 Na produktu

! Dodrzujte vSechna varovna oznaceni na produktech
a udrzujte je v Citelném stavu.
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Vystrazny
symbol

Umisténi na produktu
Druh nebezpeci / pracovni pokyny

Umisténi vystrazného symbolu na produktu ma zarucit
bezvadnou citelnost.

Vystrazné pokyny na zarizeni se déli na pokyny tykajici
se zbytkového rizika (Zluto-Cerny trojuhelnik) a na doda-
tec¢né pracovni pokyny.

Zadni strana stroje

Zde se nachazi tyto udaje:

model stroje, 10-mistné identifikacni Cislo, napéti (V),
frekvence (Hz), instalovany vykon (kW), intenzita prou-
du (A), max. napajeci tlak (kPa), druh kryti (IP), rok
vyroby, CE-oznaceni, EAC-oznaceni, sériové Cislo stroje,
¢arovy kod.

Likvidace
Staré elektrické a elektronické pristroje vcet-

né vedeni a prisluSenstvi a véetné akumulato-
ri a baterii musi byt likvidovany oddélené od
domovniho odpadu.

Oznaceni EAC
Potvrzuje zpusobilost zafizeni pro provoz v

Rusku.

% Smeér otaceni kola
Kolo se musi otacet zobrazenym smérem ota-

¢eni (viz kap. "Kontrola sméru otaceni").

Zadni strana stroje

DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES

EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET

OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!

CET APPAREIL EST PREVU -~ AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL

POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Uvedeni napajeciho napéti.

> Dbejte Gdajl ma stitku.

> VySe vyobrazeny Stitek je pouze prikladem; zde uve-
dena hodnota napéti zavisi na elektrickém vybaveni
stroje.

SICAM srl soc. Unip
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Start-Stop vyvazovani

STOP

“a

.

START

> Umistén na krytu kola oznacuje smér spusténi/zasta-

veni rotace priruby.

2. Upozornéni pro uzivatele

Licence windows

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Verze licence.
> Kédy licence.

2.1 Dulezita upozornéni

Dulezita upozornéni k ujednani o autorskych pravech,
ruceni a zaruce, o skupiné uzivatell a o povinnos-
tech firmy najdete v samostatném navodu "Duilezita
upozornéni a bezpec¢nostni pokyny k testovacimu za-
fizeni Sicam Tire Service Equipment". Tyto je nutno
pred uvedenim do provozu, pripojovanim a obsluhou
SBM V85 A podrobné precist a bezpodminecné do-
drzovat.

2.2 Bezpecnostni pokyny

VSechny bezpecnostni pokyny najdete v samostatném
navodu "Dulezita upozornéni a bezpecnostni pokyny k
testovacimu zarizeni Sicam Tire Service Equipment".
Tyto je nutno pfed uvedenim do provozu, pfipojovanim
a obsluhou SBM V85 A podrobné precist a bezpodmi-
nec¢né dodrZovat.

23 Elektromagneticka kompatibilita
(EMC)

SBM V85 A splnuje kritéria smérnice EMV 2014/30/EU.

SBM V85 A je vyrobek tfidy B podle EN 61 326.

1695600571 | 2016-08-23
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3. Popis vyrobku 3.3  Obsah dodavky

3.1 Pouziti v souladu s uréenim

SBM V85 A je vyvazovacka kol s mechanickym upi-
nanim kola pro vyvazovani kol osobnich a lehkych uzit-
kovych vozidel a pro kola motocykl s primérem rafku
10" - 26" a Sirkou rafku 1" - 20".

SBM V85 A a smi byt vyuzivan vyhradné k tomuto

Ucelu a jen v ramci rozsahu funkci uvedenych v tomto
navodu. Kazdé jiné pouZziti je proto povazovano za neod-
borné, coz neni povoleno.

! Vyrobce neruci za pripadné skody, k nimz dojde
v disledku neodborné pouziti.

! D Tyto rozméry se vztahuji na standardni rafky (A); u
rafkd se specialnim tvarem (B - C) by mélo byt pouzi- 0br. 2:  Obsah dodavky
to specialni prislusenstvi.

Oznaéeni Objednaci éislo €.
@ 1 Ochranny kryt kola 1 695 600 528 1
2 Opérné rameno 1 695 600 526 1
3 Kuzelova rychlospojka 1 695 602 400 1
4 Monitor 1 695 000 230 1
5 Opérné rameno (LCD monitor) 1 695 907 007 1
6 Vybaveni 1

©

=1

Obr. 1:  Typy rafkd

3.2 Predpoklady
SBM V85 A musi byt instalovan na rovné podlaze z be-
tonu nebo podobného materiadlu a ukotven.

! Nerovny nebo nestabilni podklad mlze vést k ne-

presnostem pfi méreni nevyvazenosti. Obr. 3:  KuzZelova rychlospojka
! Pripadné nesouvisejici obloZzeni podlahy resp. od- Oznaceni Objednaci éislo €.
chylky od dfive uvedenych bezpecnostnich pozadav- 3.1 Rychloupinaci matice 1695 654 361 1
k(i zprost'uji vyrobce jakékoliv odpovédnosti za Skody 3.2 Distanéni krouzek 1 695 616 100 1
na majetku a/nebo poranéni osob. 3.3 Konkavni objimka 1 695 616 500 1
3.4 Zakladni centrovaci priruba 1
3.5 KIli¢ na Sestihrannou matici 1 695 635 000 1
3.6 Stredici kuzel 42 — 65 mm 1695 632 500 1
3.7 Stredici kuzel 54 - 80 mm 1695 652 862 1
3.8 Stredici kuzel 75 - 110 mm 1 695 605 600 1
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2 U LT 5 T 3 N 3.4  Zvlastni prislusenstvi
I \
\ / 4
N B
o / g / (- -’ Oznaéeni Objednaci éislo
= Zvedak kola 1695 900 004
5 6 7 Sada rychloupinacich kuzelt M10x1,25 1695612 100
& / / / Treti stredici kuzel @ 89 az 132 mm 1695 653 449
= 5 Cturty stiedici kuzel @ 120 az 174 mm 1 695 606 300
= \\; Yy

Distancni krouzek rafku (velka hloubka prolisu) 1 695 606 200

Trojramenna priruba pro lehka nakladni vozidla 1 695 653 420

11 Upinaci souprava pro kyvné rameno (& 19 mm) 1 695 654 060
/12 osobni vozy, (3-4-5 otvor()
/ PFiruba pro motocykl 1 695 654 039
Souprava hridele, @ 10 mm 1 695 653 430
/ / Kalibraéni zavazi (calibrated) 1 695 654 376
T ®) 18 Méfici rameno 1 695 600 598

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
:
|
\ Univerzalni priruba bez odstuprovani pro 1 695 654 043
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

Obr. 4:  Vybaveni

4.1 Podlozky UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Sroub UNI 5931 M8x20 1 695 041 420 4
4.3  Suport pro prislusenstvi 1695 654 167 2
4.4 Sroub UNI 5931 M6x60 1695 040 024 2
4.5  Meéridlo pro méreni Sirky 1695 602 700 1
4.6  Klesté na protizavazi 1 695 606 500 1
4.7  Méridlo umisténi zavazi 1 695 629 400 1
4.8 Napdajeci kabel 230 V 1695 652 991 1
4.8* Napajeci kabel 110V 1695042 146 1
4.9  Protizavazi 60 g ZN 1695 654 377 1
4.10 Ploché podlozky specifikace 8
UNI 6593 8,5X24X4
4.11 Sroub UNI 5739 MA8X70 3
4.12  Fischer SLM 8 = 8
4.13 Sroub M4x12 DIN 9335 1695043 114 4
4.14 Gumovy krouzek 1695043173 2
4.15 Upevnovaci deska monitoru 1695905 164 1
4.16 Napajeci kabel monitoru 1695 653 659 1
4.17 VGA vedeni videa 1 695 654 309 1
4.18 Matice ISO 10511 M8 1 695 002 003 2
4.19 Sroub UNI 5739 M8x50 1 695 040 041 2
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35 SBMVSE5A

Obr.5:  SBM V85 A

5

6

1 Monitor Zobrazeni softwaru (namérené hodnoty a pokyny pro obsluhu).

2 Ochranny kryt kola e Chrani uzivatele pred odletujicimi casticemi (napr. necistota, voda).
e Spusténi méreni a zastaveni méreni.

8 Mérici rameno (doplrikovy) Zjisténi sirky rafku.

4 Ru¢ni méritko (elektronické) e Zjisténi vzdalenosti rafku a priiméru rafku.
e Zjisténi polohy pro upevnéni nalepovacich zavazi.

5 Kuzel hnaciho hridele Upnuti priruby.

6 Pedal Zablokovani hridele/kola.

7 Ovladaci panel Ovladani SBM V85 A.

8 Odkladaci prostor Odkladaci prostor pro vyvazovaci zavazi a prislusenstvi.

9 Zasuvka sitové pripojky Pripojeni pro sitové pripojovaciho vedeni.

10 Spina¢ Zapnuto/Vypnuto Zapnuti a vypnuti SBM V85 A.

11 Stredova stredici priruba Upevnéni kola.

12 Rychloupinaci matice Nastredéni kola na kuzel a upevnéni.

13 Rucni méritko Slouzi jako nahrada, kdyz ma elektronické ru¢ni méritko poruchu.

14 Obkro¢né méridlo Slouzi jako nahrada, kdyz Sitku rafku a pramér rafku neni mozno zjistit elektronicky.

15 Upevnovaci drzaky Ulozeni prislusenstvi.

SICAM srl soc. Unip
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q, Prvni uvedeni do provozu 3. SBM V85 A zvednéte pomoci jefdbu. Postavte na

predpokladané misto, pric¢emz dodrzujte uvedené

4.1 Vybaleni minimalni vzdalenosti.
1. Odstrarite ocelové pasky a upevrniovaci prvky.
2. Obal opatrné odstrarnte smérem nahoru. /
3. Z obalové jednotky vyjméte prisluSenstvi a obalovy
material.
o N
J1 Zkontrolujte, zda se SBM V85 A a pFislusenstvi IS
nachazi v bezvadném stavu a nevykazuje zadné zrej- - g
mé poskozeni dilll. V pfipadé pochybnosti upustte = 3
od uvedeni do provozu a obratte se na zakaznicky -
servis.
e}
]| Obalovy material je nutno zlikvidovat v nékterém z %ﬂ)j/\/l
prislusnych sbérnych stredisek. < 500 mm
4.2 Instalace o
1. Uvolnéte Srouby, jimiz je SBM V85 A upevnén na ]1 Pro bezpecné a ergonomické pouziti SBM V85 A
paleté. se doporucuje instalovat jej ve vzdalenosti 500 mm
od nejblizsi stény.
VYSTRAHA - Vadné nebo nespravné upevné-
né zdvihaci pasy! 4. SBM V85 A musi byt upevnén k podlaze alespon
Nebezpedi zranéni v disledku spadnuti ve 3 bodech.
SBM V85 A.

> Pred nasazenim zkontrolujte zdvihaci pasy
z hlediska poskozeni materialu.

> Zdvihaci pasy rovhomérné utdhnéte.

> SBM V85 A zvedejte opatrné.

2. Pouzijte zdvihaci pasy stejné délky s dostate¢nou
nosnosti (nejméné 100 kg) a umistéte je podle
obrazku.
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4.3 Montaz ochranného krytu kola 2. Na nosné rameno umist&te gumové krouzky podle
o vyobrazeni. Krouzky vlozte mezi upeviiovaci desku a
J1 Na zadni strané SBM V85 A se nachdzeji 4 matice monitor, aby bylo zabranéno posunu casti.

- slepé nyty zapusténé do stény skriné.

L

1. Upevnéte opérné rameno k SBM V85 A. K tomu
zaSroubujte 4 dodané Srouby s vnitfnim Sestihranem
se 4 podlozkami do matic - slepych nyt( a utahnéte
(otvor klice 6).

3. Monitor upevnéte na nosné rameno. Za timto ucelem
nasroubujte tfrmen se 4 Srouby a 4 podlozkami.

Obr. 6:  Upevnéni ochranného ramena k SBM V85 A
1 Opérné rameno

2 Sroub s vnitfnim Sestihranem

3 PodloZka

4 Matice - slepy nyt

4.4 Montaz monitoru

e}
]1 Na zadni strané SBM V85 A se nachazeji 4 matice
- slepé nyty zapusténé do stény skriné.

1. Upevnéte opérné rameno k SBM V85 A. K tomu
zasroubujte 4 dodané Srouby s vnitfnim Sestihranem
se 4 podlozkami do matic - slepych nytli a utahnéte
(otvor klice 6). Obr. 8:  MontéaZ monitoru

1 Sroub s vnitfnim $estihranem
2 PodloZka

/1

< ||
Obr. 7:  Upevnéni ochranného ramena k SBM V85 A

1 Opérné rameno
2 Sroub s vnitinim Sestihranem
3 Podlozka
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. Sitové pripojovaci vedeni monitoru (poz. 1) pripojte
k monitoru.

. Monitor a SBM V85 A propojte pomoci pfipojova-
ciho kabelu VGA (poz. 2).

. Upevnit dva kabely k nosnému ramenu monitoru
pomoci 4 pask, které jsou v dotaci.

4.6

Elektrické pripojeni

NEBEZPECi - Nebezpeéi poranéni elektric-
kym proudem neuzemnénymi, chybné uzem-

nénymi pfipojkami nebo chybnym napétim
Zaména pripojky faze, neutralni pripojky a

pFipojky uzemnéni zpulsobuje elektrickou

ranu, selhani srdce a smrt!

> Na elektrickych zarizenich nebo provoznich
prostfedcich smi pracovat jen kvalifikova-
ni elektromechanici nebo poucené osoby
pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
elektromechanika.

> Také drobné prace na elektrickém zarizeni
smi provadét pouze vyskoleny odborny
personal.

> SBM V85 A pripojte k elektrické siti
jen tehdy, kdyz sitové napéti souhlasi se
jmenovitym napétim uvedenym na typovém

651046-10_Mi

Stitku.
Obr. 9:  Zapojeni monitoru > Pred pripojenim SBM V85 A zkontrolujte
1 Sitové pripojovaci vedeni monitoru uzemnéni.
2 Pripojovaci kabel VGA monitoru > Pouzivejte ptedepsany sitovy kabel dané
zemé.

7. Natoc¢te monitor do pozadované polohy. > Pripojujte pouze k vhodné, uzemnéné a
zkontrolované zasuvce s ochrannym kon-
taktem.

> V pripadé poruchy provozu ihned vypnéte
pomoci zapinace/vypinace, odpojte sitovy
kabel a informujte se v ndavodu k pouziti v
kapitole "Poruchy".

4.5 Montaz suportu pro prislusenstvi

> Namontujte suporty pro prislusenstvi na stroj pouzi-
tim Sroubl, které se jiz nachazeji na skrini stroje, jak
je znazornéno na obrazku.

o

76'13‘ Im

ﬁ Pristroj musi byt pripojen k normovanému elektric-
kému zarizeni, nutné je vybaveni ochrannym vypina-
¢em proti chybnému proudu s pfipojovacim pru-
mérem min. 3mm podle evropskych norem. Jisténi
sitové pripojky musi zajistit zakaznik.

Pristroj je k elektrické siti pripojen pomoci zasuvky.
PFritom musi byt pouzit snimatelny kabel s normova-
nym konektorem, ktery je dodavan spole¢né s pfi-
strojem. Konektor musi byt vzdy snadno pristupny.

=
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o " v :
J1 Pro jisténi sitové pripojky je bezpodmine¢né nutné 4.7 Kontrola sméru otaceni

pouziti dvoupolového ochranného vypinace proti 1. Zkontrolujte, zda je SBM V85 A spravné pripojen
chybnému proudu typu "C". Jednopodlové ochranné k siti.
vypinace nejsou pfipustné. 2. SBM V85 A zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vy-
o pnuto.
]| Pfi provozu musi byt dodrzovény teploty a podminky 3. Spus$téni méfeni med < 1 > ochranny kryt kola se
okolniho prostredi v souladu s technickymi udaji. automaticky zavre.

= Hridel se toci.
Zkontrolujte smér otaceni hridele.

Spravny smér otaceni je vyznacen Zlutou Sipkou na
SBM V85 A. Sipka je vpravo od pFiruby.

o &

o}

J1 Pfi nespravném smeéru otaceni se SBM V85 A oka-
mzité zastavi a zobrazi se chybové hlaseni "3" (viz
kap. "Poruchy a chybova hlaseni").

Obr. 10: Elektrické pfipojeni - zadni strana SBM V85 A
1 Zapnuti/Vypnuti

2 Sitové pripojka 4.8 Kalibrace SBM V85 A

3 ochranna zasuvka.

! Po prvnim uvedeni do provozu se musi provést kali-
brace.

Kalibrace pfriruby
Kalibrace ru¢niho méritka
Kalibrace SBM V85 A
Provedte kontrolni méreni.

Ho & e

Kalibrace je popsana v kapitole "Kalibrace".

o
]1 Kalibrace méficiho ramena viz pfislusna prirucka.
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5. Montaz a demontaz priruby 5.2 Montas pfiruby

V nasledujicich pripadech je nutna montaz priruby: ﬁ Kuzel hridele a otvor priruby oCistéte a oSetrete
e Prvni uvedeni do provozu tukem.

e Zména druhu priruby (univerzalni — 3/4/5 otvord*)

e Zména druhu kola (osobni — motocykl*) 1. Stisknéte pedal.

* Zvl&stni pFislusenstvi = Hridel se zablokuje.

2. Prirubu nasurite na hridel.

! Priruba nespravné nasazena na hridel ovliviiuje pres-
nost vyvazeni. Pfedtim, nez prirubu namontujete, musi
byt kuzel hridele a otvor priruby ocistény a zbaveny
tuku (odstranéna ochrana proti korozi).

5.1 Demontaz priruby

(@]

J1 SBM V85 A musi byt pfipojen k elektrické siti.
1. Stisknéte pedal.

= Hridel se zablokuje.
2. Uvolnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem.

Obr. 13: Prirubu nasurite na hridel

3. Utdhnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem.

Obr. 11: Uvolnéni sroubu s vnitfnim Sestihranem

3. PFirubu uvolnéte z kuzelu pomoci pryzového kladiva.
4. Prirubu stahnéte z kuzelu.

Obr. 14: UtaZeni Sroubu s vnitfnim sestihranem

=> Pfiruba je namontovana.

Obr. 12: Prirubu stahnete z kuzelu

=% Pfiruba je demontovana.
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6. Upevnéniaodstranéni kola

VYSTRAHA - Vysmeknuti kola!

Nebezpedi privieni prstl a jinych ¢asti téla
pri upeviiovani a snimani kola.

> Pouzivejte ochranné rukavice.

> Pouzivejte ochrannou obuv.

> Nevkladejte prsty mezi kolo a hridel.

> Tézka kola montujte vzdy ve dvojici.

6.1 Upevnéni kola

1. SBM V85 A zapnéte pomoci spinace Zapnuto/
Vypnuto.

2. Na hridel umistéte vhodny kuzel (prirubu).

@\

Obr. 15: Na hridel (prirubu) umistéete vhodny kuZel

3. Necistoty odstrante draténym kartacem.

Kolo nasad'te na kuzel na hrideli.

5. Odjisténou rychloupinaci matici nasurite na hridel
a radné pritlacte ke kolu.

B

Obr. 16: Rychloupinaci matici odjistéte a nasurite na hridel

Upevnéni a odstranéni kola | SBMV85 A | 351 | cs

. Uvolnéte odjisténi a rychloupinaci matici otacejte ve

sméru hodinovych rucicek, az je kolo pevné upnuto.

Obr. 17: Rychloupinaci matici otacejte ve sméru hodinovych
rucicek

=% Kolo je upevnéno.

(@]
J1 Pro dobrou kvalitu vyvaZeni je dilezité velmi dobfe

utahnout objimku rychlopojistky.

6.2 Odstranéni kola

. Rychloupinaci matici otac¢ejte proti sméru hodino-

vych rucicek a kolo uvolnéte.

. Rychloupinaci matici odjistéte a sejméte.
. Sejméte kolo.

SICAM srl soc. Unip
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7. Ovladani

7.1

Uvodni obrazovka

e}

]1 Inicializace softwaru se zobrazi priblizné 20 sekund
po zapnuti SBM V85 A. Po dalSich 40 sekundach se
zobrazi Uvodni obrazovka.

o

]| Pokud se obraz nezobrazi spravné, provedte auto-
matickou kalibraci monitoru (podle navodu k obsluze
monitoru).

Na uvodni obrazovce mlzete zvolit nasledujici menu:

Symbol Oznaceni Zde se vstoupi do nabidky

7.2.1  Stavova lista

Nasledujici informace se zobrazuji podle zvoleného
menu:

e Soucasny uZivatel.

Zvolené vozidlo.

Zvoleny program vyvazovani.

Pocet zvolenych paprskd kola v "Programu Split".

7.2.2 Oblast zobrazeni

Zde se zobrazuji nasledujici informace:

e Udaje rafku a polohovani ru¢niho métitka/méficiho
ramena.

e Informace o polohovani a hmotnosti vyvazovaciho
zavazi.

7.2.3 Panel funkénich tlacitek

Na panelu funkénich tlacitek jsou zobrazeny funkce, které

jsou k dispozici v prislusném menu. Funkce se spousti
stisknutim tlacitek funkci.

7.24

Symbol Popis

m Stisknéte < | > k navratu na

predchozi stranku.
Pomoci tohoto tlacitka se opusti zvolené menu a prove-

Tlaéitko EXIT

{ Vyvazovani Vyvazovaci program de se navrat k predchozi strance.
‘ kola
o
Nastavenia  Osobni nastaveni, kalibrace a zakaznic- ]1 Prevzeti hodnoty se potvrzuje jen pomoci tlacitka
servis ky servis <I>
7.2 Zobrazeni na monitoru 7.3 Ovladaci panel

Obr. 18: Zakladni obrazovka vyvaZovani

1 Stavova lista
2 Oblast zobrazeni
3 Panel funkénich tlagitek

SBM V85 A se ovlada pomoci tlacitek < I > a Sipek.
Prislusné funkce jsou popsany v tabulce 1.

Tlacitko Popis

Sipky Navigace v menu a zména tdajt rafku.
4> «
<> Potvrzeni nastaveni.
Spusténi méreni.
Ukonceni méreni.
Tab. 1:  Funkce ovladacich klaves
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8.1 Vyvazovani kola

Vybér uzivatele 1, 2 nebo 3. Naposledy zvolena nastave-
ni a Udaje rafku jsou prirazeny aktualnimu uzivateli a ulo-
zeny.

8.2 Udaje rafku

Zadani praméru rafku pomoci tlacitek 4 / ¥

Zadani $irky rafku pomoci tlacitek 4 / ¥

Vybér vozidla (osobni vozidlo nebo motocykl), zvoleny

program se zobrazi ve stavové listé.

‘ ,@l Zadani vzdalenosti SBM V85 A k rafku pomoci tlacitek
t/3

Vyvolani menu "Zadani udajt rafku".

m Stisknéte < I > k ndvratu na predchozi stranku.

Zvolte vyvaZovaci program, 11 programi pro osobni vozi-
im dla, 5 programd pro motocykly, zvoleny program se zob-
razi ve stavové listé.

Zvolte vyvazovaci program, 11 program( pro osobni vozi-
?ﬁﬁ_ﬁ? dla, 5 programu pro motocykly, zvoleny program se zob-
razi ve stavové listé.

Spusténi méreni.
Ukonceni méreni.

‘ Prepinani jednotek mm/palce
inch

& Zobrazeni presné, nezaokrouhlené hodnoty pro nevyva-
zenost.

Vybér uzivatele 1, 2 nebo 3. Naposledy zvolend nastave-
ni a udaje rafku jsou prirazeny aktualnimu uzivateli a ulo-
zeny.

03l Zvolte pocet paprski.
Po zméreni nevyvazenosti mize byt zavazi rozdéleno za
paprsky.

@ Vyvolani programu "Minimalizace nevyvazenosti"
; (viz kap. 10).

m Stisknéte < | > k navratu na predchozi stranku.

SICAM srl soc. Unip
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8.3 Nastaveni a servis 8.3.2 Nastaveni

Sl Pl SEaE
RN EE -

F""I? Aktivace nebo deaktivace brzdy, aby se pfiruba a kolo
aretovaly.

m Stisknéte < I > k ndvratu na predchozi stranku.

‘ @ Polohovani nalepovaciho zavazi (elektronické méritko,
ru¢ni méritko (3, 6 nebo 12 hodin).

8.3.3 Nastaveni definovana uzivatelem
Vyvolani menu Servis (jen pro zakaznicky servis)

Vyvolani kalibra¢niho menu --m é;} .-
m Stisknéte < I > k navratu na predchozi stranku. ‘ m m-

Nastaveni (jen pro zakaznicky servis)

=wm Nastaveni definovand uzivatelem Aktivace nebo deaktivace
[/ Setfice obrazovky
[@» Aktivace nebo deaktivace
o ‘ signalniho tonu pro potvrzeni
]1 Nasledujici symboly se pouZivaji ve vybérovych Vybér jazyka.
menu:
0 automatické prevzeti (napr. ¢as) ‘ Aktivace nebo deaktivace automatického spousténi
(spusténi méreni pri zavieni ochranného krytu kola).

manualni prevzeti (napr. pomoci pedalu)
funkce je deaktivovana

m Stisknéte < | > k navratu na predchozi stranku.

. Vybér zobrazeni zavazi
8.3.1 Kalibrace ‘ gram (g) nebo unce (0z).

Vybér rozliseni zavazi
1 g/0,05 oz nebo 5 g/0,25 oz

‘ Potlaceni zbytkové hodnoty:
Zadani, pod kterou hodnotou zavazi se ma zobrazovat

NN,

E@] Kalibrace s pouzitim "dobrého" kola.

Kalibrace priruby.

Stisknéte < | > k navratu na
predchozi stranku.

‘% Kalibrace ru¢niho méritka a mériciho ramena.
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9. Vyvazenikola

VYSTRAHA - Nespravné vyvazena kola

Nebezpedi zranéni v disledku zménéného

chovani vozidla pfi jizdé.

> SBM V85 A musi stat na rovné plose a
musi byt pevné seSroubovan s podlahou.

> Predepsana priruba musi byt montovana
na ¢istou a nemastnou hridel.

> Pouzijte predepsané prislusenstvi (kuzel,
distan¢ni krouzky).

> Rafek musi k prirubé presné dosedat. Od-
strante necistoty.

> Po nasazeni vyvazovacich zavazi provedte
kontrolni méfeni.

1. SBM V85 A zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vy-
pnuto.
= Otevie se "Uvodni obrazovka".

2. "Hlavni stranu vyvazeni kola" oteviete pomoci < | >.

M0 = ot

9.1 Volba druhu vozidla a vyvazovaciho
programu

]cj_ U kol Sitky mens$i nez 3,5" se doporucuje statické
vyvazeni: v tomto pripadé se zadava jen hodnota
priméru rafku. Hodnoty pro vzdalenost a Sirku rafku
mohou byt nastaveny na libovolnou hodnotu v pal-
cich nebo mm.

1. Na stavové listé zkontrolujte aktualné zvoleny Druh

vozidla (osobni vozidlo nebo motocykl), podle potre-

by jej zménte a potvrdte pomoci < I >.
2. Zkontrolujte aktualné zvoleny vyvaZovaci program

(osobni vozidlo nebo motocykl) a stavové listé, podle

potreby jej zménte a potvrdte pomoci < I >.

Vyvazeni kola | SBMV85A | 355 | cs

Statické vyvazeni v roviné 3

Statické vyvazeni v roviné 2

Statické vyvazeni v roviné 1

Pax2: Rafky Pax pro skryta nalepovaci zavazi

Pax1: Rafky Pax s nalepovacimi zavazimi

Alu5: Vnitrni nalepovaci zavazi/
vnéjsi nardzeci zavazi

Alud: Vnitfni narazeci zavazi/
vnéjsi nalepovaci zavazi*

Alu3: Vnitrni narazeci zavazi/
vnéjsi skryta nalepovaci zavazi

Alu2: Skryta nalepovaci zavazi

Alul: Standardni program pro nalepovaci za-
vazi*

Standardni program pro narazeci zavazi

* V pripadé, Ze nalepovaci zavazi, v disledku designu rafku, neni
mozno umistit v blizkosti vnéjsi hrany rafku (okraj rafku), musi se
hmotnost zavazi ponékud zvysit.

9.2  Zadani adaji rafku

o
J1 Jestlize elektronické zjisténi udajl kola neni mozne,
mohou byt Udaje kola zadany také ru¢né.

o

J1 U vyvaZovacich programi Alu2, Alu3 a Pax2
(ALUDATA®) neni elektronické mérici rameno nutné.
Obé mista méreni jsou zjiStovana pomoci méritka.

1. Elektronické méritko pro vzdalenost rafku a pro pra-
mér rafku prilozte k rafku.

651012-12_5r

= Na monitoru se zobrazi misto méfeni v zavislosti
na zvoleném vyvaZovacim programu.

= Prevzeti polohy je potvrzeno signalnim ténem
a udaje polohy se zobrazi.

SICAM srl soc. Unip
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o . v v v v .
]J1 Sitku rafku Ize odecist na rafku nebo zméfit pomoci 9.3 Méreni nevyvazenosti
obkro¢ného méridla.

o
]1 Kolo mlZe byt spravné vyvazeno jen tehdy, kdyz
vesSkera nastaveni odpovidaji upnutému kolu.

ﬁ Méreni Ize kdykoli zastavit:
— stisknutim tlacitka < I >,
— seS$lapnutim pedalu,
— otevrenim ochranného krytu kola.

1. Zavrete ochranny kryt kola.
= Méreni nevyvazenosti se spusti automaticky.
= Na konci méreni se na displeji zobrazi potfebné

651012-11_Sr vyvazovaci hodnoty:
na levém displeji pro vnitrni vyvazovaci rovinu,
Obr. 19: Zjisténi idaji rafku pomoci obkroéného méridia na pravém displeji pro vnéjsi vyvazovaci rovinu.
1 Stupnice pro primér rafku 2. Otevrete ochranny kryt kola.

2 Vnéjsi hrot pro prameér rafku
3 Vnitrni hrot pro sirku rafku
4 Stupnice pro sirku rafku

N

Vnitrni hroty obkro¢ného méridla pfilozte k okraji
rafku.

Odectéte hodnotu na stupnici $irky rafku.

4. Zadejte zjisténou Sirku rafku.

w
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9.4 Upevnéni vyvazovacich zavazi

O v . v v ’ 7 v . r

] Jestlize je naméfena nevyvaZenost kola velmi vysoka
(napf. staticka nevyvazenost >50 g), doporucuje se
provedeni "minimalizace nevyvazenosti"
(viz kap. 10).

9.4.1 Rozdéleni vyvazovacich zavazi (Split)

O . r r v v r

]| "Program Split" se vyvold po provedeném méfeni v
pripadé, kdyz musi byt vyvazovaci zavazi umisténa

do urcité polohy (napf. za paprsek nebo za paprsky).

Doporucujeme upevnéni pomoci ALUDATA®.

1. Zvolte program Split a pocet paprski.

2. Pozadovanou polohu (napf. néktery paprsek) otocte
do polohy 12 hodin.

3. Potvrdte pomoci < I >.

=Y Zobrazi se rozdélena zavazi a jejich polohy.

9.4.2 Bez ALUDATA®
1. Kolo otocte rukou.
= Jakmile je dosaZena spravna poloha pro upevné-
ni vyvazovaciho zavazi, na monitoru se zobrazi ze-
leny obdélnik.

ﬁ Modré obdélniky na obou stranach pneumatiky,
zobrazené na monitoru, ukazuji, kterym smérem se
musi kolo otocit, aby se dostalo do spravné polohy
pro umisténi nasledujiciho vyvazovaciho zavazi.

2. Zvolte vyvazovaci zavazi potrebné hodnoty (vedle
zeleného obdélniku).

3. Vyvazovaci zavazi upevnéte v nejvyssi, pravouhlé
poloze kola (12 hodin).

o
]1 Poloha je zavisla na zvoleném nastaveni mista umis-
téni vyvazovaciho zavazi.

4. Postup opakujte pro 2. vyvazovaci zavazi.
O v r ~ r r N r r
]1 Po upevnéni vyvaZovacich zavazi se musi provést

nové méreni nevyvazenosti za ucelem presné kontro-
ly vyvazeni.

9.4.3 Pomoci ALUDATA®

o . -

J1 Jen 3 programy Alu2, Alu3 a Pax2 podporuji upevnéni
nalepovacich zavazi s pouzitim ALUDATA®.

1. Kolo otocte rukou.
= Jakmile je dosazena spravna poloha pro upev-
néni vyvazovaciho zavazi, je kolo aretovano a na
monitoru se zobrazi zeleny obdélnik.

ﬁ Modré obdélniky na obou stranach pneumatiky,
zobrazené na monitoru, ukazuji, kterym smérem
se musi kolo otocit, aby se dostalo do spravné
polohy pro umisténi nasledujiciho vyvazovaciho
zavazi.

2. Zvolte nalepovaci zavazi potrebné hodnoty (vedle ze-

leného obdélniku).

Nalepovaci zavazi vlozte do ru¢niho méritka.

Najedte ru¢nim méritkem do rafku.

= Zobrazi se misto umisténi nalepovaciho zavazi.

= Rucéni méfitko je aretovano v této poloze (obdél-
nik se zméni ze zlutého na zeleny).

Nalepovaci zavazi umistéte s pouzitim ru¢niho méfritka.

Postup opakujte pro 2. vyvazovaci zavazi.

B w

o o o

Po upevnéni vyvazovacich zavazi se musi provést
nové méreni nevyvazenosti za Ucelem presné kontro-
ly vyvazeni.

SICAM srl soc. Unip
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9.5 Rucni méritko 9.5.2  Umisténi vyvazovacich zavazi

Kolo otocte do prislusné polohy 12 hodin.

Potfebné nalepovaci zavazi vlozte do klesti na vnéjsi
zavazi.

Sané prilozte k okraji rafku.

Nalepovaci zavazi umistéte pomoci vysunovace na
prislusné misto a pfitlacte.

Pomoci ru¢niho méritka je mozno ve vyvazovacich pro- 1.
gramech Alu2, Alu3 a Pax2 zjistit $irku rafku a jednodu- 2.

Se umistit a upevnit nalepovaci zavazi.

w

Obr. 20: Ruéni méritko

1 DrZadlo ruéniho méritka
2 Hlava ruéniho méfitka ooto005.5r
3 Klesté na an'tm' avazl 5. Druhé potrebné nalepovaci zavazi viozte do klesti
4 Vysunovac o
5 Klesté na vnéjsi zévazi na vnitrni zavazi.
6 Stupnice 6. Sané prilozte k okraji rafku.
7 Vroubkovany $roub 7. Nalepovaci zavazi umistéte pomoci vysunovace a pfi-
8 Sané s dorazem M
tlacte.

eew o v y wvorwv I o ~ r . .

9.5.1 Zjisténi sirky rafku ]1 Ve vyvazovacim programu Alu3 se umist’uje a upev-

1. Rucni méritko prilozte sanémi k vnitinimu okraji
rafku.

i/

651007-06_Sr

2. Klesté na vnéjsi zavazi prilozte v poloze kde ma byt
upevnéno vyvazovaci zavazi.
3. Sané upevnéte pomoci vroubkovaného Sroubu.
4. Odectéte rozmér a zadejte jej jako Sirku rafku v jed-
notkach "mm".
5. Spust'te méreni "Vyvazovani kola".
6. Vyhodnoceni méreni
= Na levém displeji se zobrazi hodnota pro nalepo-
vaci zavazi, které je tfeba umistit pomoci klesti na
vnitrni zavazi (Alu2 a Pax2) nebo jako narazeci za-
vazi (Alu3).
= Na pravém displeji se zobrazi hodnota pro nale-
povaci zavazi, které je tfeba umistit pomoci klesti
na vneéjsi zavazi.

nuje narazeci zavazi.
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10. Minimalizace nevyvazenos-

ti

Jestlize je namérena nevyvazenost kola velmi vysoka
(napf. staticka nevyvazenost >50 g), doporucuje se
provedeni "minimalizacenevyvazenosti".

Program umoziuje minimalizovat celkovou nevyva-
zenost, pricemz je staticka nevyvazenost pneumatiky
kompenzovana pomoci rafku.

A [ 1 T @ [ © NN %

> Na "Strané vyvazovani" stisknéte =% =% =» a<1>.
= Otevre se "Minimalizace nevyvazenosti".

! Cely postup provadéjte s nejvys$si presnosti! Postu-
pujte podle pokynli zobrazenych na monitoru.

PHASE 1 aZ PHASE 4:

—

. Zavrete ochranny kryt kola.

= Spusti se méreni.
. Kolo otocte tak, az bude ventil v poloze 12 hodin.
Stisknéte < I >.
= Referencni poloha kola pfi prvnim spusténi

se ulozi.

4. Provedte referenc¢ni oznaceni na pneumatice (v sou-
ladu s polohou ventilu).
Kolo sejméte z pfiruby.
Pneumatiku na rafku otocte o 180 stupnd.

[N

5.
6.
O v o v w7 r v ’
]| Pfitom pomUZe dfive provedené oznaceni.

7. Upnéte kolo.
8. Ventil otocte do polohy 12 hodin.
9. Stisknéte <1 >.
= Nova poloha kola na prirubé se ulozi.
10. Zavrete ochranny kryt kola.

=) Spusti se méreni.

Byly zjistény nasledujici hodnoty:
— Nevyvazenost rafku
— Aktualni nevyvazenost
— Nevyvazenost pneumatiky
— Nejmensi mozna nevyvazenost

(©]
J1 Po prohlédnuti hodnot se nevyvéZzenost musi dale
minimalizovat (PHASE 5 az 7).

PHASE 5 az PHASE 7:
Kolo otocte tak, az Sipky stoji na monitoru uprostred.
Pneumatiku oznacte v poloze 12 hodin.
Stisknéte <1 >.
Kolo sejméte z priruby.
Otocte pneumatiku na rafku, az bude oznaceni sou-
hlasit s polohou ventilu.
Upnéte kolo.
Ventil oto¢te do polohy 12 hodin.
8. Stisknéte < I >.
= Nova poloha kola na pfirubé se ulozi.

ok N

~N o

Aby bylo mozno pneumatiku na rafku otocit, bude
nutné ji vypustit, jesSté jednou odtlacit a po otoceni
znovu naplnit vzduchem.

=)

9. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se testovani.

Pokud by bylo testovani opakovano, zobrazi se na
monitoru prislusné hlaseni V tom pripadé s minimali-
zaci znovu pokracujte (od PHASE 5).

=)

=>» Po dokonceni testovani je nevyvazenost automaticky
porovnana s hodnotou minimalni zbytkové nevyva-
zenosti. Jestlize je diference mezi témito dvéma
hodnotami pod povolenou nejvy$si hodnotou, jsou
pneumatika a rafek v optimalni vzajemné poloze.

10. Stisknéte <1 >.
= Navrat k "zakladni obrazovce".

o
]1 Jestlize neni testovani radné dokonc¢eno, musi se
cely postup (od PHASE 1) provést znovu.

11. Stisknéte <1 >.

=) Navrat k "zakladni obrazovce".
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11. Poruchy a chybova hlaseni

o

]1 Jiné mozZné provozni poruchy jsou pfevazné technické povahy a musi byt zkontrolovany a podle potieby zkontro-
lovany a pripadné odstranény kvalifikovanymi techniky. V kazdém pripadé se obrat'te na zakaznicky servis oprav-
néného prodejce vybaveni Sicam.

(@]
]1 Za Ucelem rychlého zasahu je dllezité, pri volani zakaznického servisu predat Udaje uvedené na typovém Stitku
(stitek na strané priruby SBM V85 A) a uvést druh poruchy.

Pri zapnuti se dis-  1.Vadna pojistka nebo vypadek jedné faze. 1. Kontrola sitové pripojky.
pleje nerozsviti. 2. Poskozeni pojistky elektrické pripojky. 2.Vyména pojistky elektrické pripojky.
3. Poskozeni pojistky ovladaciho/zobrazovaciho panelu. 3.Vyména pojistky ovladaciho/zobrazovaciho panelu.

Informujte zakaznicky servis.

Pozor: Opétné poskozeni pojistky ukazuje na provoz-

ni poruchu!
1 1. Pamét na desce plosnych spojl ztratila data nastave- Zkontrolujte kalibraci a nastaveni a opravte je.
ni a kalibrace.
2.Jedna nebo vice kalibraci
(nastaveni, kalibrace elektronického ru¢niho méritka)
nebyla provedena.
2 Ochranny kryt kola byl nadzvednut predtim, nez bylo Predtim, nez nadzvednete ochranny kryt kola, poc¢kej-
dokonéeno méreni. te na dokonceni méreni.
3 1. Pri spusténi méreni se kolo otaci zpét. 1. Zkontrolujte, zda je pfi spusténi kolo v klidu a za-
2. Nespravné pfipojeni motoru. brante, aby se pfi stisknuti tla¢itka < I > otacelo
zpét.
2. Zkontrolujte spravné pripojeni motoru.
4 1. Motor se neotadi. Motor nedosahuje potfebné otacky. 1.Zkontrolujte sitové napéti (je zfejmé pfilis nizké).
2. Provozni porucha elektrické pripojky. 2. Zkontrolujte elektrickou pripojku nebo sitovy kabel.
3. Porucha desky plosnych spoju 3. Vyménte desku plosnych spojl
5 1. Vyvazovaci zavazi nebylo na kolo umisténo. 1. Kalibraci opakujte od zac¢atku a umistéte vyvazovaci
2. Mérici snimace nejsou spravné pripojeny. zavazi, kdyz to proces vyzaduje.
2. Zkontrolujte pripojeni méricich snimacu.
6 1. Ochranny kryt kola nebyl sklopen. 1. Ochranny kryt kola sklopte pfi nasazeném kole.
2. Poskozeni bezpecnostniho spinace ochranného krytu 2.Vyména spinace ochranného krytu kola.
kola.
7 Rozdil faze mezi 1. Zkontrolujte, zda bylo kalibrac¢ni zavazi spravné
2 méricimi snimaci je prilis velky. umisténo.
2. Zkontrolujte pripojeni stroje; SBM V85 A pravdé-
podobné neni stabilni a prilis se otrasa.
3. Zkontrolujte kontakt mezi méficim snimacem a
deskou.
4. Vyménte mérici snimac.
5. Vyménte desku plosnych spoju.
8 Vnitfni mérici snimac nebyl spravné pripojen, je vadny 1. Zkontrolujte pripojeni levého mériciho snimace.
nebo je vedeni preruseno. 2. Vyménte mérici snimac.
9 Vnéjsi mérici snimac nebyl spravné pripojen, je vadny 1. Zkontrolujte pripojeni pravého mériciho snimace.
nebo je vedeni preruseno. 2. Vyménte mérici snimac.
10 1. Méfici snimac k rozpoznani polohy je vadny. 1. Zkontrolujte pripojeni zakladni desky svételné za-
2. Motor se netoci. vory.
2. Zkontrolujte, zda je zakladni deska svételné zavory
chranéna pred svétlem a pripadné ji zakryjte.
3. Pokud zavada trva, zkontrolujte zakladni desku
svételné zdvory a podle potreby ji vyménite.
4. Zkontrolujte elektrickou sitovou pfipojku.
11 1. Méfici snimac k rozpoznani faze je vadny. 1. Zkontrolujte pripojeni zakladni desky svételné za-
2. Motor se netoci. vory.

2. Presvédcte se o tom, Ze je zakladni deska svételné
zavory chranéna pred svétlem a pripadné ji
zakryjte.

3. Zkontrolujte zakladni desku svételné zavory a podle
potieby ji vymérnite.

4. Zkontrolujte elektrickou sitovou pripojku.
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17 Hmotnost zavazi je mimo rozsah nastaveni 1. Zkontrolujte, zda je kolo spravné umisténo na pfri-
(hmotnost potrebna k vyvazeni je vétsi nez 250 grama). rubé.
2. Zjistéte (v kazdém pripadé) polohu vnéjsiho zavazi,
upevnéte zavazi 100 gram( a spust'te dalsi méreni.
18 Udaje kola nejsou zadany. Udaje kola zadejte pred provedenim méteni.
19 Vstupni signal pravého mériciho snimace Zaménte pripojky obou mérficich snimacu.
je nizsi nez u levého snimace.
20 1. Béhem méreni byl stlacen pedal. 1. Nestlacujte pedal, kdyz je motor v provozu:
2. Rychlost ota¢eni motoru je nepravidelna. 2. Dbejte na to, aby SBM V85 A béhem méreni
nebyl vystaven narazdm.
3. Rychlost otaceni kola je pod minimalni hodnotou. 3. Zkontrolujte sitové napéti (je zrejmé prilis nizke).
21 Deska plosnych spojd rozpoznala prili$ velkou rychlost 1. Vypnéte SBM V85 A .
otaceni kola pri otevieném ochranném krytu kola (hridel 2. Sklopte ochranny kryt kola a potom SBM V85 A
se otaci vy$si rychlosti, aniz by byl stroj spustén): je ak- znovu zapnéte, aniz byste pohnuli kolem.
tivovan sitovy zdroj. 3. Pokud chybové hlaseni trva, musite uvédomit za-
kaznicky servis.
22 Nepravidelnost signald mériciho snimace. 1. Zkontrolujte, zda je zakladni deska svételné zavory
chranéna pred svétlem a pripadné ji zakryjte.
2. Zkontrolujte zakladni desku svételné zavory a podle
potieby ji vymérite.
3. Zkontrolujte zakladni desku indikatoru a podle
potreby ji vymérite.
29 Méfici rameno se Mérici rameno uvedte do klidové polohy.
nenachazi v klidové poloze. Opakujte kalibraci elektronického méritka/mériciho
ramena.
30 Mérici rameno bylo deaktivovano. Pred novou aktivaci je kalibrujte.
31 Pedal je stlacen. Je pravé deaktivovan. 1. NeSlapejte na pedal béhem méreni;
2. Zkontrolujte spravnou funkci mikrospinace pedalu.
32 Pedal byl stlacen. 1. Neslapejte na pedal béhem méreni;
2. Zkontrolujte spravnou funkci mikrospinace pedalu.
33 Nespravny operacni systém! Pouzijte jinou zakladni desku.
34 Opétovné spustit systém.
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12. Provadénioprav

12.1 Ciéténi a Gdrzba

! Pred cCisténim a udrzbou SBM V85 A jej vypnéte a

sitovou vidlici.

! Nepouzivejte zadné Cistici prostredky, které obsahuji

rozpoustédla. Pro ¢isténi plastovych dild pouzivejte
alkohol nebo podobné cistici prostredky.

Aby byl zarucen bezproblémovy provoz a vykonnost
SBM V85 A, musi byt jednou tydné provedeny tyto

prace:

Udrzba

Pohyblivé mechanické soucasti oCistéte od prachu, ocis-
téte nastriknutym olejem nebo petrolejem a namazte mo-  x

torovym olejem nebo vhodnym tukem.

12.2 Nahradni dily a spotiebni material
Vyrobce neruci za pfipadné skody, k nimz dojde v dd-
sledku pouziti jinych nez originalnich nahradnich dild.

Oznaceni Objednaci cislo

Standardni stfedova stredici priruba

1 695 602 400

Stredici kuzely

1695 632 500

Stredici kuzely

1695 652 862

Stredici kuzely

1 695 605 600

Klesté na zavazi

1 695 606 500

Ruéni méritko

1695 629 400

Mérici klesté

1695 602 700

Kalibrac¢ni zavazi

1695 654 377

Kalibrac¢ni zavazi (calibrated)

1 695 654 376

Nalepka Elektrické napéti V 230

1695 101 269

Nalepka Elektrické napéti V 110

1695 100 854

Nalepka Smér otaceni kola

1695 653 878

Tab. 2:  Nahradni dily a spotrebni material

12.3 Kalibrace

ﬁ Doporucujeme u SBM V85 A v ramci udrzby a
oSetrovani (jednou za pdl roku), pri vyméné priruby
nebo pfi nepresnych vysledcich méreni provést kali-
braci v nasledujicim poradi:

Kalibrace pfriruby

Provedte kalibraci elektronického méritka.
Kalibrace SBM V85 A

Provedte kontrolni méreni.

Ao~

12.3.1 Vyvolani menu pro kalibraci

1. Vyvolani menu "Nastaveni a servis"

2. Zadejte heslo: <=»> <=p> <4>.
=» Zobrazi se menu pro kalibraci.

R

C-@ Kalibrace s pouzitim "dobrého" kola.

Kalibrace priruby

m Navrat k zadkladni obrazovce

Kalibrace ru¢niho méritka a mériciho ramena

12.3.2 Kalibrace priruby

o . o r .

]J1 Postupujte podle pokyni zobrazenych na monitoru.
1. Namontujte pfirubu (viz kap. 5).

o s . v . r r v

]1 Neupinejte kolo, nepouzivejte upinaci prostredek.

2. Zvolte kalibraci priruby a potvrdte pomoci < I >.

= Spusti se kalibrace.

3. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

=>» Kalibrace pfiruby je dokoncena.
=>» Nevyvazenost byla nastavena na hodnotu "0".
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12.3.3 Kalibrace elektronického ru¢niho méritka
O . o ’ .
]1 Postupujte podle pokynii zobrazenych na monitoru.

Kalibrace elektronického posuvného méritka/posuv-

v v vy

ného méritka sirky thlu bez externiho kalibru

1. Zvolit Kalibrace elektronického posuvného méritka a
posuvného méritka Sirky uhlu a potvrdits < I >.

e

2. Dovést kurzor vzdalenosti do pozice v klidu a stisk-
nout < I >,

3. Dovést kurzor ¢teni vzdalenosti na O mm. Nastavit
prectenou hodnotu a stisknout < I >.

4. Dovést kurzor Cteni vzdalenosti na 200 mm. Nastavit
prectenou hodnotu a stisknout <1 >.

5. Namontovat vzorkovy ocelovy rafek od 14” o 15”.
Nastavit pfec¢tenou hodnotu a stisknout < | >.

6. Nastavit rozméry kola a s kurzorem vzdalenosti,
oprenym o samotné kolo stisknout < | >.

=» Procedura je dovr$ena.

12.3.4 Kalibrace SBM V85 A

o . o r .

]J1 Postupujte podle pokynil zobrazenych na monitoru.

1. Kolo vozidla stredni velikosti, které se nachazi ve
velmi dobrém stavu (napfr.sitka 5,5", pramér 14")

upevnéte na prirubu.

2. Zvolte kalibraci SBM V85 A a potvrdte pomo-
ci<l>.

e EHEE e

= Spusti se kalibrace.

3. Zadejte udaje rafku a potvrdte pomoci <1 >.
4. Stisknéte <1 >.
= Spusti se méreni.
5. Zadejte libovolné vyvazovaci zavazi mezi 40 g a 120 g
a potvrdte pomoci < I >.
6. Vyvazovaci zavazi zadané hodnoty umistéte na vnitini
stranu kola.
7. Stisknéte <1 >.
= Spusti se méreni.
8. Kolo otocte tak, az bude vyvaZovaci zavazi v poloze
12 hodin.
9. Vyvazovaci zavazi odstrante z vnitrni strany kola
a umistéte je na vnéjsi stranu (v poloze 12 hodin).
10. Stisknéte <1 >.
= Spusti se méreni.
11. Kolo otocte tak, az bude zavazi v poloze 6 hodin.
12. Stisknéte <1 >.

=>» Kalibrace je dokoncena.

o
]1 Provedena kalibrace se automaticky trvale ulozi

SICAM srl soc. Unip
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12.3.5 Kontrolni méreni

o
]| Presné stiedéni kola je zakladni podminkou jak pro
toto kontrolni méreni, tak i pro kazdé vyvaZzovani.

o
]J1 V niZe uvedeném popisu je aktivovano automaticke
spusténi.

1. Kolo vozidla stredni velikosti, které se nachazi ve
velmi dobrém stavu (napf. $irka 5,5", prdmér 14")
upevnéte na prirubu.

2. Zadejte udaje rafku.

3. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

4. Vytvorte simulovanou nevyvazenost, pricemz umis-
tite vyvazovaci zavazi napr. 60 g na nékterou z obou
stran.

5. Zavfete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.
= SBM V85 A musi na této strané tuto nevyvaze-

nost indikovat (hodnotu a polohu). Pro druhou
stranu smi byt udaj ¢init nejvys 5 g.

Ke kontrole polohy nevyvazenosti se kolo otoci

do doporucené polohy pro umisténi vyvazovaciho
zavazi. Umisténé vyvaZovaci zavazi se musi nachazet
svisle pod osou otaceni (poloha 6 hodin).

=)

Kalibrace se musi opakovat v nasledujicich pripa-

dech:

— Hodnota zadané nevyvazenosti je odlisna
(na strané vyvazovaciho zavazi vétsi nez 1 g, na
druhé strané vétsinez 5 g).

— Poloha zadané nevyvazenosti je odlisna (vyvazo-
vaci zavazi neni v poloze mezi 5:30 a 6:30 hodin).

. Odstrante vyvazovaci zavazi.
. Kolo uvolnéte a otocte asi o 90°.
. Znovu upevnéte kolo.
. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

O 00 N O®

=» Po tomto kontrolnim méfeni smi byt zobrazena max.
nevyvazenost, ktera neprekracuje 10 g na kazdé stra-
né (15 g u zvlasté tézkych kol). Tato chyba mize byt
vyvolana tolerancemi stfedéni rafku. Jestlize je pfi
tomto kontrolnim méreni zjisténa vys$Si nevyvazenost,
je nutné provedeni kontroly opotiebeni, vile a stupné
znecisténi dilt pouzitych ke stfedéni kola

13. Vyrazeni z provozu

13.1 Prechodné odstaveni
Pri delSim nepouzivani:
> Odpojte elektricky pfivod.

13.2 Zména mista

> Pfi predani SBM V85 A musi byt spolu s nim pre-
dana také uplna dokumentace, ktera je obsazena v
dodavce.

> SBM V85 A prepravujte jen v originalnim obalu
nebo v rovhocenném obalu.

> Odpojte elektricky privod.

> Rid'te se pokyny k prvnimu uvedeni do provozu

> SBM V85 A pomoci Sroubl opét upevnéte k paleté.

13.3 Likvidace a sesSrotovani
13.3.1 Latky znecistujici vodu

! Oleje a tuky a rovnéz odpad obsahujici tuk
(napt. filtr) jsou latky znecist'ujici vodu!

1. Latky znecist'ujici vodu nesmi byt vypoustény do
kanalizace.

2. Latky znecistujici vodu zlikvidujte v souladu s platny-
mi predpisy.
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13.3.2 SBM V85 A
a prislusenstvi
1. SBM V85 A odpojte od elektrické sité a odstrante
sitové pripojovaci vedeni.
2. SBM V85 A rozmontujte, roztfid'te podle materidlu
a zlikvidujte v souladu s platnymi predpisy.

a SBM V85 A, pfisluenstvi a obal by mély
‘ byt likvidovany ekologicky.
’ > SBM V85 A nelikvidujte v domacim
odpadu.

Jen pro EU-zemé:

E SBM V85 A podléha evropské smérnici
2012/19/EHS (WEEE).
Staré elektrické a elektronické pristroje vcéet-
né vedeni a prislusenstvi a véetné akumulato-
ri a baterii musi byt likvidovany oddélené od
domovniho odpadu.
> K likvidaci vyuZijte systémy vraceni a sbérné
systémy.
> Pri predpisové likvidaci SBM V85 A
zabranite poskozovani zivotniho prostredi
a nebezpeci ohrozeni zdravi osob.
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14. Technické udaje

14.1 SBM V85 A

Specifikace

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

Funkce

Rychlost vyvazovani

Rozliseni
Uroven akustickych emisi

Napdajeni 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Prikon 0.5 kw

Trida ochrany IP 22

14.2 Teploty

Specifikace

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Funkce

Provozni teplota

Teplota skladovani

Teplotni gradient

Relativni provozni vihkost vzduchu
(25 °C, 24 h)
Relativni gradient vlhkosti vzduchu

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Instalacni vyska

Prepravni vyska

14.3 Pracovni oblast

Sitka rafku, nastavitelna pomoci tla- 1" - 24"
Citek

Sitka rafku, rozsah méreni elektronic- 1" - 20"
kého posuvného méritka/mériciho ra-

mena

Primeér rafku, nastavitelny pomoci tla- 6" - 40"
Citek

Pramér rafku, rozsah méreni elektro- 10" - 24"
nického posuvného méritka

Maximalni hmotnost kola 65 kg
Maximalni prdmér kola 820 mm
Maximalni $irka kola 420 mm
Pridmérna doba méreni 10 sec

14.4 Rozméry a hmotnosti

Funkce Specifikace

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max 1100 x 1370 x 1270 mm
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) max 1250 x 1370 x 975 mm
Hmotnost netto 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Kullanilan semboller

1.1 Dokiimantasyonda

1.1.1  ikaz bilgileri - Yapisi ve anlami

Tehlike uyarilari kullanici ve etraftaki kisiler icin tehlike-
ler konusunda bilgi verir. Buna ek olarak uyari bilgileri
tehlikenin sonucu ve 6nlemler konusunda bilgi saglar.
Uyari bilgilerinin yapisi su sekildedir:

Uyari
si):ngesi SINYAL SOZCUK - Tehlikenin tiirii ve
kaynagi!

Belirtilen 6nlem ve uyarilara dikkat edilme-
diginde ortaya cikacak tehlikeler.

> Tehlikenin 6nlenmesine iliskin tedbirler

ve uyarilar.

Sinyal sézclgu verilen bilgilere dikkat edilmemesi ha-
linde s6z konusu tehlikenin gerceklesme olasiligini ve
ciddiyet derecesini gosterir:

Sinyal kelime |Ortaya cikma Dikkat edilmemesi halinde

(parola) olasiligi

tehlikenin agirlik derecesi

TEHLIKE Dogrudan maruz  Oliim veya agir
kalinan tehlike bedensel yaralanma
UYARI Olasi maruz kali-  Oliim veya agir
nabilecek tehlike bedensel yaralanma
DIKKAT Olasi tehlikeli Hafif
durum bedensel yaralanma
1.1.2 Simgeler - Adlari ve anlamlari

Sembol ' Tanim Anlami

Kullanilan semboller | SBM V85 A | 369 | tr

Uyari sembolii Uriin iizerindeki pozisyonu
Tehlike tiirii / islem talimatlari

Uyari sembolliniin Griin Gzerindeki pozisyonu, sembolin
en iyi sekilde okunabilirligini saglamahdir.

Makine lGzerindeki uyari bilgileri, arta kalan riskler (sa-
ri-siyah Gi¢cgen) ve ek islem talimatlari olarak ikiye ayril-
maktadir.

Makinenin arka tarafi

Burada, asagida belirtilen bilgiler yer alir:

Makine modeli, 10 haneli kod numarasi, gerilim (V),
frekans (Hz), mevcut gii¢ (kW), akim kuvveti (A), maks.
besleme basinci (kPa), koruma sinifi (IP), yapim yili, CE

isareti, EAC isareti, makinenin seri numarasi, barkod.
Giderilmesi (imha)
Kablolar, akii ve piller gibi aksesuar parca-
lari dahil olmak tizere kullaniimis elektrikli
ve elektronik cihazlar, evsel atiklardan ayri

olarak imha edilmelidir.

EAC isareti
Makinenin Rusya icin uygunlugunu onaylar.

% Tekerlegin donme yonii
Tekerlek, gosterilen donme yéniinde donme-

lidir (bkz. "B6liim Dénme y6niiniin kontrol
edilmesi").

! Dikkat Olasi maddesel hasar ikazi. Makinenin arka tarafi
ﬁ Bilgi Uygulama bilgileri ve baska faydali DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES
o EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
bilgiler. THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET
N N OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!
1. Cok adimli  Birden fazla islem adimindan olusan CET APPAREIL EST PREVU 230 V s AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
o . . POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
2. islem islem talebi ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
Ol CON SAQUE EL ENCHUFE!
Tek adimli Bir islem adimindan olusan islem talebi. QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
> n OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!
islem
o Ara sonug¢ Bir uygu‘l.atr}.a‘l talebi icerisinde, bir ara > Besleme gerilimi bilgisi.
sonug gorulir. L S
T - — — > Levha Uzerindeki bilgileri dikkate alin.
- Nihai sonu¢  Bir uygulama talebinin sonunda, bir ni-

hai sonug gorilir.

1.2  Uriin iizerinde

H Uriinler Gizerindeki tiim ikaz isaretlerine dikkat edil-
meli ve okunur durumda tutulmalidir.

> Yukarida gosterilen levha tamamen 6rnek niteligin-
dedir; bu levhada belirtilen gerilim degeri makinenin
elektrik sistemine baghdir.
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Balans ayarini Baslat-Durdur

STOP

“a

.

START

> Tekerlek koruyucu kabugun lzerinde bulunur, flans
donisini baslatma/durdurma yénini belirtir.

Windows lisansi

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-989
X11-15302

> Lisans surimda.
> Lisans kodlari.

2. Kullanici uyarilari

2.1  Onemli bilgiler

Telif hakki, sorumluluk ve garanti hakkindaki anlasmalara,
kullanici grubuna ve sirketin ytukimluliklerine dair 6nem-
li bilgiler, "Sicam Tire Service Equipment’a iliskin dnemli
bilgiler ve glivenlik uyarilari" baslikli 6zel kilavuzda sunul-
maktadir. Bu bilgiler ve glivenlik uyarilari, SBM V85 A
cihazinin ilk kez ¢alistirilmasi, baglantisinin yapilmasi ve
kullanimi 6ncesinde dikkatle okunmalidir ve bunlara mut-
lak sekilde uyulmaldir.

2.2 Giivenlik uyarilar

Tim glvenlik uyarilari, Sicam Tire Service Equipment
onemli bilgiler ve glivenlik uyarilar" baslikli 6zel kila-
vuzda sunulmaktadir. Bu bilgiler ve glivenlik uyarilari,
SBM V85 A cihazinin ilk kez calistiriimasi, baglantisinin
yapilmasi ve kullanimi 6ncesinde dikkatle okunmalidir ve
bunlara mutlak sekilde uyulmalidir.

2.3 Elektromanyetik uyumluluk (EMC)
SBM V85 A, 2014/30/EU sayili EMC Direktifleri’ndeki
kriterleri yerine getirmektedir.

SBM V85 A, EN 61 326’a gore B sinifi bir Grinddr.
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3. Uriin tanimi

3.1 Talimatlara uygun kullanim

SBM V85 A, 10" - 26" jant ¢apli ve 1" - 20" jant enli
binek otomobil, hafif ticari araclar ve motosiklet teker-
leklerinin balansi icin mekanik tekerlek gerdirmeli bir
tekerlek balans makinesidir.

SBM V85 A, sadece bu amaclar dogrultusunda ve bu
kilavuzda belirtilen fonksiyon secenekleri cercevesinde
kullanilabilir. Bu nedenle, farkli bir kullanim usuliine
aykiri kullanim olarak kabul edilmektedir ve bu tir bir
kullanima misaade edilmemektedir.

! Uretici, usuliine aykiri kullanimdan kaynaklanan muh-
temel hasarlar icin sorumlu tutulmamaktadir.

! D Bu 6lcller standart jantlari (A) esas almaktadir,
ozel bicimli (B - C) jantlar igcin 6zel aksesuar kullanil-
malidir.

A

@ .

I==1

Sek. 1:  Jant tipleri

3.2  Onkosullar
SBM V85 A, diiz beton veya benzeri malzemeden yapil-
mis zemine yerlestirilmis ve ankraj ile sabitlenmelidir.

! Diz veya sert olmayan zemin, balans bozuklugunun
Olcilmesi sirasinda yanls sonuclara yol agabilir.

! Yeterli saglamlikta olmayan zemin kaplamasi veya
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3.3

Teslimat kapsami

Sek. 2: Teslimat kapsami

Tanim Siparis numarasi  No.
1 Tekerlek koruma kapagi 1 695 600 528 1

2 Destek kolu 1 695 600 526 1

3 Konik baglanti parcasi 1 695 602 400 1

4 Ekran 1 695 000 230 1

5 Destek kolu (LCD ekran) 1 695 907 007 1

6 Rot balans makinesi tertibati 1

Sek. 3:

Tanim

Konik baglanti parcasi

Siparis numarasi No.

daha 6nce belirtilen glivenlik kurallarina uyulmamasi 3.1 Hizli sikistirma somunu 1695 654361 1
gibi olasi durumlar, maddi ve/veya manevi hasar- 3.2 Mesafe pulu 1695616100 1
lar icin Greticinin her tiirlii sorumlulugunu ortadan sl [enlew LEBEEI0
3.4 Taban merkezleme flansi 1
kaldirir. -
3.5 Alti kdse anahtar 1695 635 000 1
3.6 Merkezleme konigi 42 — 65 mm 1695 632 500 1
3.7 Merkezleme konigi 54 - 80 mm 1695 652 862 1
3.8 Merkezleme konigi 75 - 110 mm 1 695 605 600 1
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2 U T 5T 3 T N 3.4  Ozel aksesuar

| \
\ / 4 |
N l
i / g / (- — / | Tanim Siparis numarasi

A= |
l @)-)‘ } Tekerlek lifti 1 695 900 004
|
! _ 5 6 7 i Hizli baglama konigi M10x1,25 takimi 1695612 100
| & / / / ! Ugtinci merkezleme konigi @ 89 mm’den 1695 653 449
\ » § ! 132 mm’ye kadar
| |
i 7 \;, l Dordiincli merkezleme konigi @ 120 mm’den 1 695 606 300
1 | 174 mm’ye kadar
| 11 i Jant ayar halkasi (blyik iceri bastirma 1 695 606 200
! 8 9 10 / 1 derinligi)
| / / \ ﬁ 12 } Hafif ticari araclar icin G¢ kollu flans 1 695 653 420
|
; Z © Vs Salincak icin baglama kiti (@ 19 mm) 1 695 654 060
} D } Otomobil tniversal flans, kademesiz, 1 695 654 043
| ! (3-4-5 delikli)
| 1 Motosiklet flans 1 695 654 039
\ ! Mil kiti, @ 10 mm 1 695 653 430
i | Kalibrasyon agirhigi (calibrated) 1 695 654 376
! =

| ! Olgme kolu 1 695 600 598
! |
! |
| |
| |
I 1

Sek. 4:  Rot balans makinesi tertibati

Siparis numa-

rasi

4.1  Rondela UNI 6592 1695002 101 8
4.2 Vida UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3  Aksesuar taslyicl 1695654 167 2
4.4 Vida UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Genislik 6lcim aygiti 1695602700 1
4.6  Denge agirhg tutucu 1695606 500 1
4.7 Agirlik yerlestirme aygiti 1695629400 1
4.8  Gug kablosu 230 V 1695652991 1
4.8* Gug kablosu 110V 1695042 146 1
4.9 60 gr ZN denge agirligi 1695654377 1
4.10 Dz rondela UNI 6593 8,5X24X4 3
4.11 Vida UNI 5739 MA8X70 8
4.12 SLM 8 Fischer &
4.13 Civata M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14  Lastik halka 1695043173 2
4.15 Ekran icin tespitleme plakasi 1695905164 1
4.16 Ekran icin elektrik kablosu 1695653659 1
4.17 VGA video kablosu 1695654309 1
4.18 Somun ISO 10511 M8 1695002 003 2
4.19 Vida UNI 5739 M8x50 1695040041 2
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35 SBMVSE5A

Sek.5:  SBM V85 A

5

6

1 Ekrani

Yazilimin gosterilmesi (6lcim degerleri ve kullanici uyarilart).

2 Tekerlek koruma kapagi

e Kullaniciyr havada ugusan partikillere (6rnegin kir, su) karsi korumak.
e Olclim islemini baslatmak ve durdurmak.

3 Olcme kolu (aksesuar) Jant genisliginin belirlenmesi
4 Kumpas (elektronik) o Jant mesafesini ve jant ¢apini belirlemek.
e Yapistirma tip agirliklarin tespitlenmesi icin pozisyonlari belirlemek.
5 Tahrik milinin konigi Flansi takmak.
6 Pedal Mili / tekerlegi bloke etmek.
7 Kontrol paneli SBM V85 A’nin kullaniimasi.
8 Muhafaza gozi Balans agirliklari ve aksesuarlar icin muhafaza gozu.
9 Sebeke baglanti disi konnektor Elektrik baglanti kablosu icin baglanti yeri.

10 Acma/Kapama salteri

SBM V85 A’nin calistiriimasi ve devre disi birakilmasi.

11 Merkezleme flansi

Tekerlegin tespitlenmesi.

12 Hizli sikistirma somunu

Tekerlegin konik Gzerinde merkezlenmesi ve tespitlenmesi.

13 Manuel kumpas

Elektronik kumpas arizali oldugunda kullanilabilecek yedek kumpas.

14 Olcme pergeli

Jant genisligi ve jant capi, elektronik olarak belirlenemedigi takdirde kullanilabile-
cek alet.

15 Sikistirma araci tutucusu

Aksesuarin saklanmasi.

SICAM srl soc. Unip
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4. Ik gallgtlrma 3. SBM V85 A’u bir kaldirma vinci ile yukari kaldirin.
Makineyi 6ngdrilen alana yerlestirin ve bu sirada

4.1 Ambalajdan cikarma belirtilen asgari mesafeleri dikkate alin.
1. Celik bandi ve tutma mandallarini ¢ikarin.
2. Ambalaji, dikkatli bir sekilde yukari dogru ¢cekerek /

cikarin.
3. Ambalaj kutusundan aksesuar parcalari ve ambalaj

malzemesini ¢ikarin. Y
o y ] E
J1 SBM V85 A’nin ve aksesuar pargalarinin kusursuz I o

bir durumda ve gozle gorilir hasarlara sahip olup ] 3

olmadigini kontrol edin. Stiphelendiginiz durumlarda -

ilk calistirma islemini gerceklestirmeyin ve Misteri

Hizmetleri’ne basvurun. —\
(@] 651120-19 BM
J1 Ambalaj malzemesini yetkili toplama yerlerine teslim < 500 mm

ederek imha edin.

o

4.2 Kurulum 11 SBM V85 A’un emniyetli ve ergonomik kullanimi
1. SBM V85 A’u palet lzerine tespitleyen civatalari icin, makinenin sonraki duvara yaklasik 500 mm me-

¢ozin. safe birakilarak yerlestirilmesi dnerilir.

4. SBM V85 A, zemine en az 3 noktadan tespitlenme-
A UYARI - Bozuk veya yanlis sabitlenmis kal- lidir.
dirma kayislan!

SBM V85 A sisteminin asagi diismesi halinde

yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

> Kaldirma kayislarini baglamadan 6nce, mal-
zeme hasar kontroli yapilmalidir.

> Kaldirma kayislari muntazam ve ayni oran-
da sikilmahdir.

> SBM V85 A sistemini dikkatli kaldiriniz.

2. Ayni uzunluktaki ve yeterli tasima kapasitesine (en az
100 kg) sahip tasima kayislarini resimde gosterilen
sekilde takin.
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4.3 Tekerlek koruma kapaginin takilmasi 2. Lastik halkalari, sekilde gésterilen sekilde tasiyici
o kola takin. Parcalarin kaymasini dnlemek icin halkala-
J1 SBM V85 A'un arka tarafinda, muhafaza goévdesin- ri tespitleme plakasi ile ekran arasina yerlestirin.

de gébmiill 4 adet kor percin somunu bulunmaktadir.

L

1. Destek kolunu SBM V85 A’a tespitleyin. Bunun
icin teslimat kapsamindaki 4 adet imbus civatayi ve
4 adet rondelayi kor pergin somunlarina vidalayin ve
sikin (anahtar agzi 6lclsu 6).

3. Ekrani tasiyici kola tespitleyin. Bunun icin kelepceyi
4 adet civata ve 4 adet rondela ile vidalayin.

Sek. 6:  Destek kolununSBM V85 A’a tespitlenmesi
1 Destek kolu

2 Imbus civata

3 Rondela

4 Kér percin somunu

4.4 Ekranin monte edilmesi

o
]1 SBM V85 A’un arka tarafinda, muhafaza gévdesin-
de gémulu 4 adet kér percin somunu bulunmaktadir.

1. Destek kolunu SBM V85 A’a tespitleyin. Bunun
icin teslimat kapsamindaki 4 adet imbus civatayi ve
4 adet rondelayi kér percin somunlarina vidalayin ve : :
sikin (anahtar agzi 6l¢lsu 6). Sek. 8:  Ekranin monte edilmesi

1 Imbus civata
2 Rondela

Sek. 7:  Destek kolununSBM V85 A’a tespitlenmesi

1 Destek kolu
2 Imbus civata
3 Rondela
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4. Monitor elektrik sebekesi kablosunu (Poz. 1) monito-
re takiniz.

5. Monitoéri ve SBM V85 A (initesini VGA baglanti
kablosu ile (Poz. 2) birbirine baglayiniz.

6. Monitor destek koluna iki kabloyu donanimdaki 4
bant ile sabitleyin.

651046-10_Mi

Sek. 9:  Monitor baglantisi

1 Elektrik sebekesi kablosu monitér
2 VGA baglanti kablosu monitér

7. Monitori istediginiz pozisyona getirebilirsiniz.

4.5  Aksesuar tasiyicinin montaji

> Aksesuar tastyicisini, kutu Gzerindeki vidalari kullana-
rak, sekilde gosterildigi gibi makineye monte edin.

4.6

TEHLIKE - Topraklanmamis veya hatali
topraklanmis baglantilar veya hatali sebeke

gerilimi sebebiyle Elektrik carpma tehlikesi

Elektrik baglantisi

Faz, notr ve topraklama baglantisinin karistiril-

masi elektrik carpmasina, kalbin durmasina ve

Olime yol acar!

> Elektrikli sistemlerde veya isletme mal-
zemelerinde sadece uzman elektrik tek-
nisyenleri veya uzman bir elektrik teknis-
yeninin yonetim ve denetimi altinda, 6zel
egitilmis elemanlar calisabilir.

> Elektrikli sistemlerdeki ufak isler dahi sa-
dece bu alanda egitim almis uzman perso-
nel tarafindan gerceklestirilebilir.

> SBM V85 A sadece mevcut elektrik sebe-
kesi gerilimi ve tip etiketi (izerinde bildiril-
mis olan nominal elektrik gerilimi ayni ise,
Unitesini elektrik sebekesine baglayiniz.

> SBM V85 A baglantisindan 6nce toprak-
lamay! kontrol ediniz.

> Ulkeye 6zgii ve tavsiye edilen sebeke bag-
lanti hattini kullaniniz.

> Sadece uygun, toprakli ve test edilmis
koruyucu kontakli priz baglayiniz.

> isletim arizasinda derhal acma/kapama
salteri Gzerinden kapatiniz, sebeke baglan-
t1 hattini cekiniz ve isletim kilavuzundaki
"Arizalar" boélimund tekrar okuyunuz.

ﬁ Aygit, Avrupa standartlari uyarinca en az 3mm enine
baglanti kesitli bir hatali akim koruma salteri ile do-
natilmis olan, standartlara uygun bir elektrik siste-
mine bagli olmalidir. Sebeke baglantisinin sigortasi,
musteri tarafindan saglanmalidir.

ﬁ Aygit, priz Uzerinden elektrik sebekesine baglanir.
Bunun igin aygit ile birlikte teslim edilen, standart
fisli cikarilabilir kablo kullaniimalidir. Fise her zaman
kolayca erisilebilmelidir.
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]| Sebeke baglantisini emniyete almak igin "C" tipi, iki 4.7 Donme yoniiniin kontrol edilmesi
kutuplu bir hatali akim koruma salteri mutlaka kulla- 1. SBM V85 A’un elektrik sebekesine dogru bir sekil-

nilmalidir. Tek kutuplu bir koruma salterinin kullanil- de baglanmis olup olmadigini kontrol edin.

masina izin verilmez. 2. SBM V85 A’'u A¢cma/Kapama salterinden calistirin.
o 3. Tekerlek koruma kapagini kapatin veya < I > tusuna
11 isletim icin teknik veriler uyarinca olan sicaklik ve basin.

ortam kosullari dikkate alinmahdir. = Mil dénmektedir.

4. Milin dénme yoniini kontrol edin.

o

J1 Dogru dénme yoni, ayrica SBM V85 A’daki sari ok
isaretiyle de gosterilmektedir. Ok isareti, flansin sag
yan tarafinda bulunmaktadir.

o

]1 SBM V85 A, donme yoni yanlis oldugunda hemen
durmaktadir ve "3" hata mesajini gostermektedir
(bkz. Bolim " Arizalar").

Sek. 10: Elektrik baglantisi

1 Ac¢cma/Kapama salteri

2 Sebeke baglantisi 4.8 Kalibrasyon SBM V85 A
3 Elektrik baglanti kablosu

! ilk kez devreye alma isleminden sonra bir kalibrasyon
yapilmalidir.

Flansi kalibre ediniz.

Elektronik kalibre edilmesi

SBM V85 A (nitesini kalibre ediniz.
Kontrol 6l¢imu uygulayiniz.

Ho & e

Kalibrasyon, bolimiinde tarif edilmistir.

o .
J1 Olgme kolunun kalibrasyonu igin ilgili kilavuza bakin.
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5. Flansin monte edilmesi ve
sokiilmesi

Asagida belirtilen durumlarda, flansin monte edilmesi
gereklidir:

e ilk calistirma

e Flans turtnin degistirilmesi (lniversal — 3/4/5 delikli)
o Tekerlek tlrtiinlin degistirilmesi (otomobil — motosiklet)

! Mile kotl bir sekilde yerlesmis bir flans, balans
ayarinin dogrulugunu olumsuz yénde etkilemektedir.
Flans monte edilmeden 6nce, milin konigi ve flans
deligi temizlenmelidir ve gresten arindirilmalidir
(korozyon korumasi cikartiimalidir).

5.1 Flansin sokiilmesi

o
J1 SBM V85 A makinesi elektrik sebekesine baglan-
malidir.

1. Pedala basin.
= Mil bloke edilmistir.
2. imbus civatayi ¢éziin.

Sek. 11: Allen civatanin ¢é6ziilmesi

3. Flansi, konik tarafindan bir lastik cekic darbesiyle
¢ozun.

4. Flansi cekerek konikten ¢ikarin.

Sek. 12:  Flansin cekilerek koniden ayrilmasi

=¥ Flans sokilmustar.

5.2 Flansin monte edilmesi

@)
J1 Milin konigini ve flang deligini temizleyin ve gresten
arindirin.

1. Pedala basin.
= Mil bloke edilmistir.
2. Flansi ittirerek mil Gizerine gecirin.

Sek. 13:  Flansi milin iizerine gecirin

3. Imbus civatayi sikin.

Sek. 14: Allen civatanin sikilmasi

=% Flans monte edilmistir.
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6. Tekerlegin sabitlenmesi ve 6. Kilidi ¢éziin ve hizli sikistirma somununu, tekerlek
?lkartllmaS| hareket etmeyecek sekilde sabitlesinceye kadar saat
ibresi yoniinde cevirin.

UYARI - Tekerlek kayabilir!

A Tekerlek sabitlenirken veya sokiiliirken par-
maklarin ve baska viicut boliimlerinin sikisma-
si tehlikesi s6z konusudur.
> Koruyucu eldiven takiniz.
> Koruyucu ayakkabi kullaniniz.
> Parmaklarinizi tekerlek ile mil arasina sokma-

yiniz.
> Agir tekerlekleri her zaman iki kisi monte
ediniz.

6.1 Tekerlegin tespitlenmesi
1. SBM V85 A’'u Agma/Kapama salterinden c¢alistirin.
2. Milin (flans) lizerine uygun konigi konumlandirin.

Sek. 17: Hizli sikistirma somununun saat ibresi yoniinde cevril-
mesi

\ =» Tekerlek tespitlenmistir.

o .
]1 lyi bir balans ayari icin, kilitleme halkasinin iyice

°(0

Sek. 15:  Uygun koninin mil (flans) iizerine yerlestirilmesi sikilmasi cok 6nemlidir.
3. Kirlilikleri bir tel firca ile temizleyin. 6.2 Tekerlegin cikartiimasi
4. Tekerlegi mil Gzerindeki konigin Uzerine yerlestirin. 1. Hizl sikistirma somununu saat ibresinin tersi yoniine
5. Kilitli hizli sikistirma somununu milin Gzerine gegirin dogru cevirin ve tekerlegi ¢ozln.
ve iyice tekerlege dogru bastirin. 2. Hizli sikistirma somununun kilidini ¢6ziin ve somunu
cikarin.

3. Tekerlegi ¢ikarin.

Sek. 16:  Hizli sikistirma somununun kilidi acik sekilde mil iizerine
gecirilmesi
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7. Kullanim

7.1 Baslangic sayfasi

e}

]1 SBM V85 A Unitesi agildiktan yakl. 20 saniye sonra,
yazilim baslangi¢ ayari gosterilir. Bir 40 saniye daha
gecince, baslangi¢ sayfasi gosterilir:

o

]1 Eger diizglin goriintl vermiyor ise, monitorin oto-
matik kalibre ayarlarini kullaniniz (monitértn kullan-
ma kilavuzunda belirtildigi gibi).

Baslangic sayfasinda, asagida gosterilen meniiler seci-
lebilir:

Sembol | Tanim Buradan meniiye ulasilir

‘ Tekerlek ba-  Balans ayari programi
lans ayari
= Ayarlar ve Kisisel ayarlar, kalibrasyon ve yetki-
83 servis li servis.

Ekran gostergesi

Sek. 18: Balans ayari ana sayfa

1 Durum gubugu
2 Gésterge alani
3 Ekran tuslari cubugu

7.2.1  Durum cubugu

Durum cubugunda, secilen meniye bagl olarak asagida-
ki bilgiler gosterilmektedir:

e Gilncel kullanici.

e Secili arac.

e Secili balans ayari programi.

e "Split programi'nda secilen jant kolu sayisi.

7.2.2 Gosterge alani

Gosterge alaninda, asagidaki bilgiler gdsterilmektedir:

e Jant verileri ve kumpasin/6lgme kolunun konumu.

e Konumlandirmaya ve balans agirliklarinin élciisiine
iliskin bilgi.

7.2.3  Ekran tuslari cubugu

Ekran tuslari gubugunda, ilgili meniide kullanima agik olan
fonksiyonlar gosterilmektedir. Fonksiyonlar, fonksiyon tus-
larina basilarak baslatilr.

7.2.4 CIKIS tusu

Sembol Tanim
m Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin

<| > lizerine basin.
Bu tusa basarak, acik olan menlden c¢ikarsiniz ve dnceki
sayfaya geri dénersiniz.

o
]1 Degerler, sadece < | > tusuna basilarak devralinir.

7.3 Kontrol paneli
SBM V85 A’i, tus < | > ve oklu tuslara basarak kulla-
nirsiniz. ilgili fonksiyonlar Tablo 1’de gosterilmistir.

Tus Tanim
Oklu tuslar Menilerde gezinmeyi ve jant verileri degerle-
4> « rinin degistirilmesini saglarlar.
<l> Y.apllan ayarlar onaylanir.
Olgiim islemini baslatmak
Olglim islemini bitirmek
Tab. 1:  Kumanda digmelerinin fonksiyonlari
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8. Program yapisi

8.1 Tekerlek balans ayari

Kullanici 1, 2 veya 3’ segmek. Son olarak secilen ayarlar
ve jant verileri, glincel kullaniciya atanmaktadir ve kayde-
dilmektedir.

8.2 Jant verileri

Jant capinin 4 / ¥ tuslan {izerinden girilmesi

Jant genisliginin 4 / ¥ tuslari izerinden girilmesi

Arag turiini segcmek (otomobil veya motosiklet). Secilmis

arag tdrl, durum cubugunda gosterilmektedir.

‘ ,@l SBM V85 A’in janta olan mesafesinin 4 / ¥ tuslar
lzerinden girilmesi

"Jant verilerini girme" menusunin agilmasi.

Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lizerine basin.

Balans ayari programini se¢gmek. Otomobil i¢in 11 prog-
im ram, motosiklet icin 5 program. Secilmis program, durum
cubugunda gosterilmektedir.

Balans ayari programini se¢gmek. Otomobil igin 11 prog-
?ﬁﬁ_ﬁ? ram, motosiklet icin 5 program. Secilmis program, durum
cubugunda gosterilmektedir.

Olgiim islemini baslatmak
Olctim islemini bitirmek

inch!

ﬂl"ﬂ'"‘“ mm / in¢ birimleri arasinda gecis yapmak

& Balans bozuklugu icin yuvarlatiimamis kesin 6l¢iim dege-
ri gostergesi.

Kullanici 1, 2 veya 3’ se¢gmek. Son olarak secilen ayarlar
ve jant verileri, glincel kullaniclya atanmaktadir ve kayde-
dilmektedir.

ol Jant kolu sayisinin segilmesi.
Balans bozuklugu olcildiikten sonra, agirlik jant kollari
arkasinda dagitilabilir.

[@j "Balans bozuklugunun en aza indirilmesi" programinin
acilmasi (bkz. Bolim 10).

Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lizerine basin.
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8.3

Ayarlar ve servis

8.3.2

Ayarlar

Sl Pl SEaE
EENE G-

F""I? Flansi ve tekerlegi kilitlemek icin freni etkinlestirir veya
devre disi birakir.

Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lizerine basin.

Servis menisiini agmak (sadece Musteri Hizmetleri icin)

‘ @ Yapistirilan agirligin pozisyonlanmasi
(elektronik kumpas, manuel kumpas / saat 3,

- 6 veya 12 pozisyonu).

e

Kalibrasyon mendlerini agmak

Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lzerine basin.

Ayarar (Sadece Musteri Hizmetleri icin)

Kullanici tanimli ayarlar

]cj_ Secim menilerinde asagidaki semboller kullaniimak-
tadir:
O Otomatik olarak devralma (6rnegin zaman)
Manuel olarak devralma (6rnegin pedal kullanila-
rak)
Fonksiyon devre disi

8.3.1 Kalibrasyon

T e e ol W

@ "lyi" tekerlek ile kalibrasyon iglemi.

Flans kalibrasyon islemi.

Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lizerine basin.

8.3.3

NN .
0| D | & | e REee | o0 e

Ekran koruyucusunu

etkinlestirir veya devre disi birakir
Onay icin uyari sesini

etkinlestirir veya devre disi birakir

Dili se¢mek.

Baslatma otomatigini etkinlestirir veya devre disi birakir
(tekerlek koruma kapaginin kapatilmasi ile él¢ciim islemi-
nin baslamasi):

m Daha 6nceki sayfaya geri donmek icin
< | > lizerine basin.

Kullanici tanimh ayarlar

Agirhk gostergesi secimi
‘ Gram (g) veya ons (0z)

Agirlik hassasiyet secimi
1g/0,050zveya5g/ 0,250z

Kalan degeri bastirma:

Hangi agirlik degeri altina disuldiginde,

gostergede "0" degerinin belirmesi gerektigine iliskin gi-
ris.

1695600571 | 2016-08-23
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9. Tekerlegin balans ayari

UYARI - Yanhis blans edilmis tekerlekler!

Aracin degisen siirlis tutumundan dolayi yara-

lanma tehlikesi s6z konusudur.

> SBM V85 A diiz bir ylizey lizerinde dur-
malidir ve zemine sabit sekilde vidalanmis
olmaldir.

> Ongériilmis flans, temiz ve gresten arindiri-
Imis mil Gzerine monte edilmis olmalidir.

> Ongériilmis aksesuar parcalarini (koni, mesa-
fe halkalart) kullaniniz.

> Jant flansa tam dayanmalidir, muhtemel
pislikleri gideriniz.

> Balans agirliklarinin monte edilmesinden
sonra, kontrol 6lciim{ uygulayiniz.

1. SBM V85 A’i Acma/Kapama salterinden calistirin.
= "Baslangi¢ sayfasi" acilir.
2. <1 >ile "Rot balans ana sayfasi"yi acin

M0 = ot

Dizlem 3’te statik balans ayari

Dizlem 2’de statik balans ayari

Dizlem 1’de statik balans ayari

Pax2: Gizli yapistirma tip agirhiklar icin Pax janti

Pax1: Yapistirma tip agirliklara sahip Pax janti

Alu5: icte yapistirma tip agirliklar /
Dista sikistirma tip agirhklar

Alu4: icte sikistirma tip agirliklar /
Dista yapistirma tip agirliklar*
Alu3: icte sikistirma tip agirliklar /
Dista gizli yapistirma tip agirliklar

Alu2: Gizli yapistirma tip agirliklar

Alul: Yapistirma tip agirliklar icin standart
program*

Sikistirma tip agirliklar icin standart program

*Jantin tasarimi nedeniyle yapistirma tip agirlik jantin dis kena-
rinin (jant flansi) yakinina takilamadigi takdirde, agirlik biraz
yikseltilmelidir.

oo oo

Aragc tiiriiniin ve balans ayar progra-
minin secilmesi

9.1

]cj_ Genislikleri 3,5"dan az olan tekerleklerde statik ba-
lans ayari 6nerilmektedir: Bu durumda, sadece jant
cap! degeri girilmektedir. Mesafeye ve jantin genisli-
gine iliskin degerler, in¢c veya mm biriminde istenen
herhangi bir degere ayarlanabilir.

1. Durum cubugunda guncel olarak secili arag tiiriinii
(otomobil veya motosiklet) kontrol edin, gerektiginde
degistirin ve < 1 > ile onaylayin.

2. Durum cubugunda glincel olarak secili balans ayari
programini kontrol edin, gerektiginde degistirin ve
< | > ile onaylayin.

9.2 Jant verilerinin girilmesi

O . . . .

]1 Tekerlek verilerinin elektronik olarak algilanmasi
muimkin olmadiginda, tekerlek verileri manuel olarak
da girilebilir .

o

]1 Alu2, Alu3 ve Pax2 (ALUDATA®) balans ayari program-
larinda elektronik 6lgme koluna gerek yoktur. Her iki
Olctim yeri, kumpas ile algilanmaktadir.

1. Jant mesafesi ve jant ¢capi icin olan elektronik kum-
pasi jantin Uzerine yerlestirin.

= Olclim yeri, secili balans ayari programina bagli
olarak ekranda gosterilmektedir.

= Pozisyonun devralindigi bir uyari sesi ile bildiril-
mektedir, pozisyon verileri gosterilmektedir.
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O v o . . . - v . . g - (X3 . 0
]1 Jant genisligi jant tizerindeki degerden 6grenilebilir 9.3 Balans bozuklugunun odlciilmesi
veya Olcme pergeli ile dlctlebilir.

@)

J1 Tekerlegin balans ayari, ancak tim ayarlar baglanmig
tekerlege uygun oldugunda dogru bir sekilde yapila-
bilir.

ﬁ Olciim islemi, istenen her zaman durdurulabilir:
= < I >tusuna basin.
— Pedali asagl dogru bastirin.
— Tekerlek koruma kapagini agin.

1. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Balans bozuklugu 6l¢cimu otomatik olarak baslar.

651012-11 S = Olciim islemi sona erdiginde, gerekli balans agir-
liklarinin tim degerleri ekranda gosterilir:
Sek. 19: Jant verilerinin élcme pergeli ile belirlenmesi Sol ekranda i¢ balans duzlemi,
1 Jant ¢api kadrani sag ekranda dis balans duzlemi.
2 Jant capi i¢in dis ug 2. Tekerlek koruma kapagini acin.
3 Jant genisligi icin i¢ ug
4 Jant genisligi kadrani
2. Olcme pergelinin ic ucunu jant flansina konumlandi-

rin.
Jant genisligi kadranindaki degeri okuyun.
4. Belirlenen jant genisligini girin.

w
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94 Balans agirliklarinin takilmasi

o

]1 Tekerlekte &lciilen balans bozuklugu ¢ok yliksek
oldugunda (6rnegin statik balans bozuklugu >50 g),
"Balans bozuklugunun en aza indirilmesi" programi-
nin uygulanmasi énerilmektedir (bkz. Bélim 10).

9.4.1  Balans agirliklarinin dagitilmasi

(Boliinmesi/Split)

ﬁ "Split programi”, balans agirliklarinin belirli bir
pozisyona (6rnegin bir jant kolunun veya jant kollari-
nin arkasina) takilmasi gerekli olmasi halinde 6l¢iim
isleminden sonra agilmaktadir. Tespitleme isleminin
ALUDATA® fonksiyonu ile yapilmasini 6neriyoruz.

1. Split programini ve jant kolu sayisini secin.
MmOy ot

6 =] [R) 81ad © [ @ 3

2. istediginiz pozisyonu (érnegin bir jant kolu) saat 12
pozisyonuna dondurin.

3. <1 >ile onaylayin.

=» Dagitilan agirliklar ve pozisyonlar gosterilmektedir.

9.4.2 ALUDATA® fonksiyonu olmadan
1. Tekerlegi elinizle déndurdn.
= Balans agirhginin tespitlenmesi icin dogru pozis-
yona ulasildiginda, ekranda yesil dikdortgen isa-
reti gosterilmektedir.

o
]| Ekranda gosterilen tekerlegin her iki tarafindaki mavi

dikdortgen isaretleri, bir sonraki balans agirligina
iliskin dogru pozisyona ulasmak icin tekerlegin don-
durilmesi gereken yonu gostermektedir.

2. Gerekli degere sahip balans agirligi secin (yesil dik-
doértgen isaretinin yaninda).

3. Balans agirligini, tekerlegin en ust dik agili pozis-
yonuna (saat 12) tespitleyin.

o

]1 Pozisyon, takma yeri icin secilen ayardan bagimsizdir

4. Bu islemi 2’nci balans agirligi icin tekrarlayin.

o
]1 Balans agirliklari tespitlendikten sonra, tam balans
kontroli icin balans bozuklugu yeniden ol¢ilmelidir.

Mo o o

9.4.3 ALUDATA® ile

o .

]1 Sadece Alu2, Alu3 ve Pax2 olmak lizere 3 program,
yapistirma tip balans agirliklarinin ALUDATA® ile tespit-
lenmesini desteklemektedir.

1. Tekerlegi elinizle dondurin.
= Balans agirliginin tespitlenmesi icin dogru pozis-
yona ulasildiginda, tekerlek kilitlenmektedir ve
ekranda yesil dikdortgen isareti gosterilmektedir.

ﬁ Ekranda gosterilen tekerlegin her iki tarafindaki
mavi dikddrtgen isaretleri, bir sonraki balans agir-
ligina iliskin dogru pozisyona ulasmak icin tekerle-
gin dondirilmesi gereken yoni géstermektedir.

2. Gerekli degere sahip yapistirma tip agirhigi secin
(yesil dikdoértgen isaretinin yaninda).

. Yapistirma tip agirligi kumpasa yerlestirin.

Kumpasi jantin icine sokun.

= Yapistirma tip balans agirliginin takma yeri goste-
rilmektedir.

& Kumpas, bu pozisyonda kilitlenmektedir (dikdort-
gen isaretin rengi saridan yesile gecer).

Yapistirma tip agirliklari, kumpas yardimiyla takin.

Bu islemi 2’nci balans agirligi icin tekrarlayin.

~ W

Balans agirliklari tespitlendikten sonra, tam balans
kontrolu i¢cin balans bozuklugu yeniden ol¢tlmelidir.
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9.5 Manuel kumpas 9.5.2  Balans agirliklarinin takilmasi
Manuel kumpas ile Alu2, Alu3 ve Pax2 balans ayari prog- 1. Tekerlegi uygun pozisyona saat 12 getirin.
ramlarinda jant genisligi belirlenebilir ve yapistirma tip 2. Gerekli yapistirma tip agirhigi dis agirlik pensesine
agirliklar kolayca konumlandirilabilir ve tespitlenebilir. yerlestirin.

3. Kizagi jant kenarina yerlestirin.

4. Yapistirma tip agirhgi, ejektor ile uygun pozisyona
bastirin ve basil tutun.

Sek. 20: Manuel kumpas

1 Kumpas tutamagi
2 Kumpas kafasi 651007:05.5r
3 Ig. ag’fl'k pensest 5. Gerekli ikinci yapistirma tip agirhgi i¢ agirhik pensesi-
4 Ejektér
5 Dis agirlik pensesi ne yerlestirin.
6 Kadran 6. Kizagl jant kenarina yerlestirin.
7 Tirtikh vida 7. Yapistirma tip agirligi ejektér ile konumlandirin ve
8 Son dayanma noktall kizak bastirarak yapistirin
. swe . . . o . ~

9.5.1 Jant genisliginin belirlenmesi ]1 Alu3 balans ayari programinda sikistirma tip agirhk
1. Manuel kumpasi, kizak ile jantin i¢c kenarina konum- konumlandiriimaktadir ve tespitlenmektedir.

landirin.

651007-06_Sr

2. Dis agirlik pensesini, balans agirliklarinin tespitlen-
mesi gerektigi pozisyona getirin.
3. Kizagi tirtikh vida ile tespitleyin.
4. Olciiyi okuyun ve jant genisligi olarak "mm" birimin-
de girin.
5. Olciim islemini baslatin "Tekerlek balans ayari".
6. Olciimiin degerlendirilmesi:
= Sol ekranda, i¢ agirlik pensesi (Alu2 ve Pax2) lze-
rine takilacak yapistirma tip agirlik veya sikistirma
tip agirhk (Alu3) icin gerekli olan deger belirir.
= Sag ekranda, dis agirlik pensesi Gzerine takilacak
yapistirma tip agirlik icin gerekli olan deger beli-
rir.
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10. Balans bozuklugunun en
aza indirilmesi

Tekerlekte 6lclilen balans bozuklugu cok ytiksek ol-
dugunda (6rnegin statik balans bozuklugu >50 g),
"Balans bozuklugunun en aza indirilmesi" programinin
uygulanmasi dnerilmektedir.

Bu program, lastigin statik balans bozuklugunu jant
ile birlikte dengeleyerek tiim balans bozuklugunun en
aza indirilmesini mimkin kilmaktadir.

"0 =

(6 [ 8 1] © || © BN 23 |

> "Balans ayari tarafi"nda =< =» = ve <1 > (izerine
basin.
= "Balans bozuklugunun en aza indirilmesi" acilir.

! Tum islemleri mimkiin olan en yuksek hassasiyetle
uygulayin! Ekranda goésterilen talimatlari takip edin.

ASAMA 1'den ASAMA 4'e kadar:

1. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslamaktadir.

2. Valf saat 12 pozisyonuna gelinceye kadar tekerlegi
cevirin.

3. <1 > lzerine basin.

= Ik baslatma sirasinda tekerlegin referans pozisyo-

nu kaydedilmektedir.
4. Lastigin lzerine referans isareti koyun (valf pozisyo-
nu ile ayni olacak sekilde).
5. Tekerlegi flanstan c¢ikartin.
6. Lastigi, jant lizerinde 180 derece kadar dondirin.

(@]
]| Buislem sirasinda 6nceden koyulan isaret destek
olmaktadir.

7. Tekerlegi baglayin.
8. Valfi saat 12 pozisyonuna getirin.
9. <1 > lzerine basin.
= Tekerlegin flans lizerindeki yeni pozisyonu kayde-
dilmektedir.
10. Tekerlek koruma kapagini kapatin.

=>» Olciim islemi baglamaktadir.

Asagidaki degerler dlclUlmustir:
— Jant balans bozuklugu
— Gincel balans bozuklugu
— Lastik balans bozuklugu
= Mimkin en kicik balans bozuklugu

o
J1 Degerler dikkate alinarak, balans bozuklugunun daha
fazla miktarda aza indirilmesi gerekebilir (ASAMA

5’ten 7’ye kadar).

ASAMA 5°'ten ASAMA 7'ye kadar:
1. Ekrandaki ok isaretleri ortada bulununcaya kadar
tekerlegi donddrin.
Lastigi saat 12 pozisyonunda isaretleyin.
<1 > Gizerine basin.
Tekerlegi flanstan ¢ikartin.
Lastikteki isaret ile valfin pozisyonu ayni hizaya gelin-
ceye kadar lastigi jant Gzerinde dondurun.
Tekerlegi baglayin.
Valfi saat 12 pozisyonuna getirin.
8. <1 > lzerine basin.
= Tekerlegin flans Gizerindeki yeni pozisyonu kayde-
dilmektedir.

ok 0N

~N o

Lastigin jant Gzerinde dondirilmesi igin, lastigin
havasinin alinmasi, tekrar asagi dogru bastiriimasi ve
dondirdikten sonra lastige yeniden hava basiimasi
gerekebilir.

=)

9. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Test calismasi baslamaktadir.

Test calismasinin tekrarlanmasi gerekirse, ekranda
ilgili bir mesaj gosterilir. Bu durumda, asgariye du-
slirme islemine yeniden devam ediniz (ASAMA 5’ten
itibaren).

=)

=>» Test calismasi bittikten sonra, balans bozuklugu oto-
matik olarak asgari kalan balans bozuklugu degeri ile
karsilastiriimaktadir. Bu iki deger arasindaki fark musa-
ade edilen azami degerinin altinda olmasi durumunda,
lastikler ve jantlar birbirine gére uygun ayarlanmistir.

10. <1 > Gzerine basin.
= "Ana sayfaya" geri donlir.

o

J1 Test calismasi diizgiin bir sekilde sonlandiriimadigi
takdirde, tim islem (ASAMA 1'den itibaren) yeniden
uygulanmalidir.

11. < I > lizerine basin.

=» "Ana sayfaya" geri donilir.
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11. Anzalar

o

]1 Bu béliimde belirtiimeyen muhtemel baska calisma bozukluklari, agirlikli olarak teknik nedenlerden kaynaklan-
maktadir ve kalifiye teknisyenler tarafindan kontrol edilmelidir ve gerektiginde giderilmelidir. Her tlrli durumda,
yetkili Sicam donanimlari saticisinin Misteri Hizmetleri’ne basvurun.

e}
J1 Hizli bir sekilde miidahale edilebilmesi amaciyla, Misteri Hizmetleri’ni ararken tip levhasindaki verilerin
(SBM V85 A’nin flans tarafindaki etiket) ve ariza seklinin belirtilmesi 6nemlidir.

Makine calistirildigin- 1. Sigorta arizali veya bir faz eksikligi. 1. Sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.
da ekranlar yanmiyor. 2. Elektrik baglantisinin sigortasi bozuk. 2. Elektrik baglantisinin sigortasi degistirilmelidir.
3. Kontrol panelinin/gbsterge panelinin sigortasi bozuk. 3. Kontrol panelinin/gosterge panelinin sigortasi
degistirilmelidir.

Dikkat: Sigortanin yeniden bozulmasi, bir ¢ca-
lisma bozukluguna isaret etmektedir! Musteri
Hizmetleri’ne basvurulmahdir.

Kalibrasyonlar ve ayarlari kontrol edin ve dizeltin.

1 1.iletken plakanin belleginden ayar ve kalibrasyon veri-
leri silinmistir.
2. Bir veya daha fazla kalibrasyon (ayar, elektronik kum-
pasin/6lgme kolunun kalibrasyonu) yapilmadi.

Tekerlek koruma kapagi, henliz 6l¢im islemi sonlanma-

dan kaldiriimistir.

Tekerlek koruma kapagini kaldirmadan 6nce 6lgim
isleminin sona ermesi beklenmelidir.

1. Olgiim islemi baslatildiginda tekerlek geriye dogru

1. Baslatma sirasinda tekerlegin durup durmadigi

dénmektedir.
2. Motorun baglantisi yanls.

kontrol edilmelidir ve START tusuna basildiginda
ters yonde dénmesi 6nlenmelidir.

2. Motorun dogru bir sekilde baglanmis olup olma-
digi kontrol edilmelidir.
4 1. Motor dénmiuyor Motor, gerekli devir sayisina ulasmiyor. 1.Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir (biyik olasi-
2. Elektrik baglantisinda ¢alisma bozuklugu vardir. likla ok dusutktdr).

3. Iletken plaka arizasi. 2. Elektrik baglantisi veya elektrik baglanti kablosu
kontrol edilmelidir.
3. lletken plaka degistirilmelidir.

. Kalibrasyon islemi bastan baslayarak tekrarlan-
malidir ve proses 6ngordiigi takdirde balans
agirhgi takilmalidir.

2. Olciim sensérlerinin baglantisi kontrol edilmelidir.

. Tekerlek koruma kapagi, tekerlek takil oldugun-
da indirilmelidir.

2. Tekerlek koruma kapaginin emniyet salteri degis-

tirilmelidir.

=

5 1. I§a|ans agirligl tekerlege takilmamistir.
2. Olclim sensorleri dogru bir sekilde baglanmamistir.

[

6 1. Tekerlek koruma kapagi asagi indirilmemistir.
2. Tekerlek koruma kapaginin emniyet salteri hasarli.

7 2 6lciim sensorleri arasindaki faz farki cok fazladir. 1. Kalibrasyon agirligin dogru bir sekilde takilmis
olup olmadigi kontrol edilmelidir;
2. Makinenin baglantisi kontrol edilmelidir,
SBM V85 A biylik olasilikla saglam durmamak-
tadir ve cok fazla titresim vardir;
3. Olciim sensérii ile kart arasindaki kontak kontrol
edilmelidir;
4. Olciim sensorii degistirilmelidir;
5. iletken plaka degistirilmelidir.
8 ic kisimdaki &lciim sensérii yanlis baglanmistir, bozuk- 1. Sol élgiim sensériiniin baglantisi kontrol edilme-

lidir.

2. Olciim sensérii degistirilmelidir.

. Sag Olclim sensoriiniin baglantisi kontrol edil-
melidir.

2. Olglim sensérii degistirilmelidir.

. Isik bariyeri baskili devre kartinin baglantisi kont-
rol edilmelidir.

. Isik bariyeri baskili devre kartinin 1siga kars! ko-
rumali olup olmadigl kontrol edilmelidir ve gerek-
tiginde Uzeri kapatiimalidir;

. Ariza devam ettigi takdirde, 1sik bariyeri baski-

I devre karti kontrol edilmelidir ve gerektiginde
degistirilmelidir.

. Elektrik sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.

tur veya hatta kopukluk vardir.

=

9 Dis kisimdaki 6lciim senséri yanlis baglanmistir, bozuk-
tur veya hatta kopukluk vardir.

[

10 1. Pozisyon algilamasina iliskin 6lcim sensori arizahdir.
2. Motor dénmiyor.

N

w

N
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11 1. Faz algilamasina iliskin 6l¢iim sensori 1. Isik bariyeri baskili devre kartinin baglantisi kont-

arizahidir. rol edilmelidir;

2. Motor dénmyor. 2.Isik bariyeri baskili devre kartinin i1siga karsi ko-
rumali oldugundan emin olunmalidir ve gerekti-
ginde Uzeri kapatilmalidir;

3. Isik bariyeri baskili devre karti kontrol edilmelidir
ve gerektiginde degistirilmelidir;
4. Elektrik sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.

17 Agirlik parcasi ayar araliginin disindadir 1. Tekerlegin flansa dogru bir sekilde tespitlenmis

(balans ayari icin gerekli agirlik pargasi olup olmadig kontrol edilmelidir.

250 gramdan fazladir). 2.Dis agirlik pozisyonunu (her durumda) tespit
edin, 100 gramlik bir agirlik pargasi tespitleyin ve
diger olcim islemini baslatin.

18 Tekerlek verileri girilmemistir. Olciim islemi uygulanmadan énce tekerlek verile-

ri girilmelidir.

19 Sag Olclim sensoriinin giris sinyali, sol 6l¢clim sensorli-  Her iki 6lciim sensériiniin baglantilar kendi arala-

nln giris sinyalinden daha disuktur. rinda degistirilmelidir.

20 1. Olciim islemi sirasinda pedala basiimistir. 1. Motorun calismasi sirasinda pedala basiilmamalidir:

2. Motorun devir sayisi diizensizdir. 2. Olciim islemi sirasinda SBM V85 A’un darbele-
re maruz kalmamasina dikkat edilmelidir.

3. Tekerlek hizi, asgari degerin altindadir. 3. Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir (blyik olasi-
likla gok dustktdr).

21 iletken plaka, tekerlek koruma kapagi acik durumday- 1. SBM V85 A’u kapatin.

ken cok ylksek bir tekerlek hizi algilamistir (makine ¢ca- 2. Tekerlek koruma kapagini indirin, tekerlegi dén-

listirilmamasina ragmen mil yliiksek hizda donmektedir): diirmeden SBM V85 A’u tekrar calistirin.

Glc adaptori devre disi birakilmaktadir. 3. Hata mesaji gosterilmeye devam ettigi takdirde,
Musteri Hizmetleri bilgilendirilmelidir.

22 Olgiim sensériiniin sinyallerinde diizensizlik. 1.Isik bariyeri baskili devre kartinin isiga karsi ko-
rumali olup olmadigl kontrol edilmelidir ve gerek-
tiginde Uzeri kapatiimalidir;

2. Isik bariyeri baskili devre karti kontrol edilmelidir
ve gerektiginde degistirilmelidir;

3. Gosterge kartl kontrol edilmelidir ve gerektiginde
degistirilmelidir.

29 Kumpas bekleme konumunda degildir. 1. Kumpasi bekleme konumuna getirin.

2. Elektronik kumpasin kalibrasyon islemi tekrar-
lanmalidir.

30 Olcme kollari devre disi birakilmistir. Olcme kollari, tekrar etkinlestiriimeden énce kalib-

re edilmelidir.

31 Pedala basiimistir. Simdi devre disi birakilmaktadir. 1. Olciim devri sirasinda pedala basmaktan kacinin;

2. Pedal mikro sivicinin dogru calisip calismadigini
kontrol edin.

32 Pedala basiimistir. 1. Olgiim sirasinda pedala basmaktan kaginin;

2. Pedal mikro sivicinin dogru calisip calismadigini
kontrol edin.

33 Yanlis isletim sistemi! Lutfen baska bir baskili devre karti kullanin.

34 Sistemi yeniden baslatin.
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12. Bakim

12.1 Temizlik ve bakim

! Temizleme ve bakim calismalarindan 6nce,
SBM V85 A kapatilmali ve sebeke fisi ¢cekilip priz-
den cikariimalidir.

! Cozelti maddeleri iceren temizlik maddeleri kullan-
mayin. Plastik parcalarin temizlenmesi igin alkol veya
benzeri temizlik maddeleri kullanin.

SBM V85 A’nin kusursuz bir isletimini ve tam randi-
manl ¢alismasini saglamak igin, asagida belirtilen isler
yapilmalidir:

=
©
)
=
(1]
I

Hareketli mekanik parcgalar silinmelidir, ptskirtme yagi
veya kerosin ile temizlenmelidir ve motor yagi veya uygun X
gresle yaglanmalidir.

12.2 Yedek parcalar ve asinma parcalari
Uretici, orijinal parcalarin kullanilmamasindan kaynaklanan
muhtemel hasarlar icin sorumluluk Gstlenmemektedir.

Tanim Siparis numarasi

Standart merkezleme flansi 1695 602 400
Merkezleme konigi 1695 632 500
Merkezleme konigi 1695 652 862

Merkezleme konigi 1 695 605 600

Agirlik pensesi 1 695 606 500

Manuel kumpas 1695 629 400

Olgme pensesi 1 695 602 700

Kalibrasyon agirligi 1695 654 377

Kalibrasyon agirhgi 1695 654 376

Elektrik gerilimi ¢cikartmasi V 230 1695 101 269

Elektrik gerilimi ¢cikartmasi V 110 1695 100 854

Tekerlek donme yoni cikartmasi 1695 653 878

Tab. 2:  Yedek parcalar ve asinma parcalari

12.3 Kalibrasyon

ﬁ Bakim ve servis kapsaminda (alti ayda bir), flans
degistirildiginde veya 6lclim sonuclari dogru olma-
diginda, SBM V85 A (initesinin asagida belirtilen
siralamaya gore kalibre edilmesini dneriyoruz:

Flansi kalibre ediniz.

Elektronik kumpasi kalibre edin.
SBM V85 A (nitesini kalibre ediniz.
Kontrol 6l¢cimi uygulayiniz.

Ao~

12.3.1 Kalibrasyon meniisiiniin acilmasi

1. "Ayarlar ve servis" menusinin agilmasi

2. Sifreyi girin: <=»> <=3> <$>.
=>» Kalibrasyon mentistu gosterilir.

R

E@] "lyi" tekerlek ile kalibrasyon islemi.

Flansin kalibre edilmesi

m Ana sayfaya geri dénmek.

Kumpas ve 6lgme kolunun kalibre edilmesi

12.3.2 Flansin kalibre edilmesi

o

]1 Ekranda gosterilen talimatlari takip edin.
1. Flansi monte edin (bkz. B6lim 5).

(@)
]1 Herhangi bir tekerlegi sikistirmayin, baglama aparat
kullanmayin.

2. Flansin kalibre edilmesi fonksiyonunu secin ve < | >
ile onaylayin.

= Kalibrasyon islemi baslamaktadir.

3. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslamaktadir.

=» Flans kalibrasyon islemi tamamlandi.
=>» Balans bozuklugu "0" degerine ayarlanmistir.
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12.3.3 Elektronik kumpasin

o
]| Ekranda gosterilen talimatlar takip edin.

Harici kompas olmaksizin elektronik siirmeli kompas/

acih genislik capi kalibrasyon

1. Strmeli kompas ve acili genislik capi kalibrasyonunu

secin ve < | > ile onaylayin.

e

2. Mesafe imlecini dinlenme pozisyonuna getirin ve
< 1> basin.

3. Mesafe okuma imlecini 0 mm’ye getinin. Okunan
degeri ayarlayin ve < | > basin.

4. Mesafe okuma imlecini 200 mm’ye getirin. Okunan
degeri ayarlayin ve < | > basin.

5. 14” veya 15” bir 6rnek yanak monte edin. Okunan
degeri ayarlayin ve < | > basin.

6. Tekerlek dlcllerini ayarlayin ve mesafe imleci teker-
lek tGzerine yaslanmis sekilde < | > basin.

=> islem tamamlanmistir.

Bakim | SBMV85A | 391 | tr

12.3.4 Kalibrasyon SBM V85 A

o
]| Ekranda gosterilen talimatlari takip edin.

1.

Cok iyi bir durumda olan orta blyuklikteki (6rnegin
genislik 5.5", cap 14") bir motorlu tasit tekerlegini
flansa tespitleyin.

SBM V85 A’nin kalibre edilmesi fonksiyonunu
secin ve < | > ile onaylayin.

e EHEE e

= Kalibrasyon islemi baslamaktadir.

Jant verilerini girin ve < I > ile onaylayin.
< 1> Uizerine basin.
= Olgiim islemi baslamaktadir.

. 40 g ve 120 g arasinda istediginiz bir balans agirhgi

girin < I > ile onaylayin.
Girilen degerdeki balans agirligini tekerlegin i tara-
fina takin.

. < | > lzerine basin.

= Olgiim islemi baslamaktadir.

Balans agirligi saat 12 pozisyonuna gelinceye kadar
tekerlegi donddrin.

Balans agirligini tekerlegin i¢ tarafindan ¢ikartin ve
dis tarafa (saat 12) takin.

10. < I > lizerine basin.

= Olciim islemi baslamaktadir.

11. Agirlik saat 6 pozisyonuna gelinceye kadar tekerlegi

12.

donddirin.
< | > lzerine basin.

=» Kalibrasyon islemi tamamlanmistir.

(©]
]1 Yapilan kalibrasyon, otomatik olarak kalici olacak

sekilde kaydedilmektedir.
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12.3.5 Kontrol dl¢iimii

o
]1 Tekerlegin tam olarak merkezlenmesi, bu kontrol
6lciminiln ve her balans ayarinin temel kosuludur.

o
]1 Asagidaki tanimda, otomatik baglatma etkinlestiril-
mistir.

1. Cok iyi bir durumda olan orta buyuklikteki (6rnegin
genislik 5.5", cap 14") motorlu tasit tekerlegini flansa
tespitleyin.

2. Jant verilerini girin.

3. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslatilir.

4. iki taraftan birine dérnegin 60 g balans agirlig takarak
yapay balans bozuklugu olusturun.

5. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olgiim islemi baslatilir.
= SBM V85 A bu tarafta tam olarak bu balans bo-

zuklugunu (deger ve pozisyon) géstermelidir. Di-
ger jant tarafi icin veri en fazla 5 g olmalidir.

Balans bozuklugunun pozisyonunu kontrol etmek
amaciyla, balans agirliklarinin tespit edilmesi icin
tavsiye edilen pozisyona ulasilana kadar tekerlegi
dondurdn. Takih olan balans agirhgi, bu pozisyonda
dikey olarak dondiirme aksinin altinda bulunmahdir
(saat 6 pozisyonu).

=)

Kalibrasyon, asagida belirtilen durumlarda tekrarlan-

mahdir:

— Belirtilen balans bozuklugu degeri sapma gos-
termektedir (balans agirhiginin bulundugu tarafta
1 g'dan fazla, diger tarafta 5 g'dan fazla).

— Belirtilen balans bozuklugunun pozisyonu sapma
gostermektedir (balans agirhigi saat 5:30 ile 6:30
pozisyonu arasinda degildir).

Balans agirligini ¢cikarin.

Tekerlegi ¢6ziin ve 90° dondirln.
Tekerlegi tekrar tespitleyin.
Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olgiim islemi baslatilr.

© N

=» Bu kontrol 6lclimiinden sonra gosterge, her tarafta
maksimum 10 g'lik balans bozuklugunu asmamalidir
(6zellikle agir tekerleklerde 15 g). Bu hata, jant mer-
kezlemesinin toleranslari nedeniyle kaynaklanabilir.
Bu kontrol 6lciimi daha bilylk bir balans bozuklugu
gosterdigi takdirde, tekerlegin merkezlenmesiigin ta-
kilmis parcalarda asinma, bosluk ve kirlenme derecesi
kontroll yapilmalidir.

13. Uzun siire devre disi birakma

13.1 Gecici olarak isletim disi birakmak
Uzun sire kullaniimayacagl zaman:
> Elektrik baglantisi ayrilmalidir.

13.2 Yer degisimi

> SBM V85 A cihazinin devredilmesi durumunda,
teslimat kapsaminda bulunan dokiimantasyon da
verilmelidir.

> SBM V85 A cihazl, sadece orijinal ambalaji veya

esit kalitede bir ambalaj ile tasinmalidir.

Elektrik baglantisi ayrilmalidir.

ilk kez isletime alinmasina iliskin uyarilar dikkate

alinmahdir.

> SBM V85 A’i civata ile tekrar paletin lzerine tespit-
leyin.

Vv

13.3 imha ve hurdaya ayirma
13.3.1 Suyu tehdit edici maddeler

! Yaglar ve gresler ile yag veya gres icerikli atiklar (6r-
negin filtre), suyu tehdit edici maddelerdir.

1. Suyu tehdit edici maddeler, kanalizasyona bosaltil-
mamalidir.

2. Suyu tehdit edici maddeler, gecerli yonetmeliklere
uygun bir sekilde imha edilmelidir.
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13.3.2 SBM V85 A
ve aksesuarlari
1. SBM V85 A’i akim sebekesinden ayirin ve elektrik
baglanti kablosunu ¢ikartin.
2. SBM V85 A’i parcalarina ayirin, malzemeleri ay-
ristirin ve gecerli ydnetmeliklere uygun olarak imha
edin.

n SBM V85 A, aksesuarlar ve ambalajlar, her
‘ zaman cevreye uygun bir sekilde geri doniis-
’ tirme islemleri yapan kuruluslara verilmeli-
dir.
> SBM V85 A cihazini evsel ¢oplere atma-
yin.

Sadece AB iilkeleri icin:

E SBM V85 A icin, Avrupa Birligi’nin
2012/19/EC sayih direktifi (WEEE) gecerli-
dir.
Kablolar, akii ve piller gibi aksesuar parcalar
dahil olmak tizere kullaniimis elektrikli ve elekt-
ronik cihazlar, evsel atiklardan ayri olarak imha
edilmelidir.
> Cihazin imha islemi igin, mevcut iade ve
toplama sistemlerinden faydalanin.
> SBM V85 A’yi usuliine uygun bir sekilde
imha ederek, cevreye zarar vermezsiniz ve
insan sagliginin tehdit edilmesini dnlersiniz.
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14. Teknik ozellikler

14.1 SBM V85 A

Fonksiyon Spesifikasyon

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

Balans ayari hizi

Cozlndrlik

Gurdlta seviyesi

Besleme 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

Guc tuketimi 0.5 kw

Koruma sinifi IP 22

14.2 Sicakliklar ve calisma araligi

Fonksiyon Spesifikasyon

+5° C \ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Calisma sicakligi

Depolama sicakligi

Sicaklik gradyani

Bagil calisma havasi nem orani
(25° C, 24 h)

Bagil hava nemi gradyani

10%
-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

Kurulum yiiksekligi

Tasima yuksekligi

14.3 Calisma arahgi

Fonksiyon min / maks
Jant genisligi, digmeler ile ayarlana- 1"-24"
bilir

Jant genisligi, elektronik kumpas/élg- 1" - 20"
me kolu 6l¢iim araligl

Jant capi, digmeler ile ayarlanabilir 6'" - 40"
Jant capi, elektronik kumpas 6l¢tim 10" - 24"
aralig

Maksimum tekerlek agirligi 65 kg
Maksimum tekerlek capi 820 mm
Maksimum tekerlek genisligi 420 mm
Ortalama 6l¢iim siresi 10 sec

14.4 Olgiiler ve agirhklar

Fonksiyon
SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) maks

Spesifikasyon
1100 x 1370 x 1270 mm

SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) maks 1250 x 1370 x 975 mm

Net agirhik 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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1. Ucnonb3oBaHHaA CUMBO-

NUKa
1.1 B nokymeHTauuu
111 MpepynpexpeHUA: CTPYKTypa U 3HaYeHue

MpeaynpexaeHua npeaocTeperaroT 06 oNacHOCTH, yrpoxa-
FOLLLEN MOMBb30BATENIO UTM OKPYXKaoLWMM ero nuuam. Kpome
3TOro, NpeaynpeXxneH1s onucbiBaoT NOCNEACTBUA OMNACHOM
cUTyauun 1 Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH. [MpeaynpeskaeHus
UMEIOT CeayoLLYHO CTPYKTYPY:

MNpenynpe CUrHAINbHOE CNMOBO - BMA U UCTOUHUK
XOalLWWi onacHocTu!
CUMBON MocnencTBua onacHowM CUTyaumMu Npu Hecobnto-
OEeHUW NpYBEAEHHbIX MEP U YKa3aHUM.
> Mepbl M yKasaHuA Nno nabexaHuto onac-
HOCTH.
CurHanbHoe CNoBO yKa3blBAEeT HA BEPOATHOCTb HACTy-
NNeHUA U CTeneHb ONacHOCTU NPWU HecobnoaeHUK:

CTeneHb ONacCHOCTH
npu HecobniogeHuu

CurHanbHoe
cnoBo

BepoAaTHOCTb

HacTynneHus

OMNACHOCTb HenocpeacTBeHHO CmepTb UK TAXKENnoe
YrpoX<atoLLias OMacHOCTb TeNecHoe noBpexaeHue

NMPEOOCTE- Bo3Mo)Has yrpox-a- CmepTb UK TAXKenoe

PEXXEHUE IOLWaA ONacHOCTb TeflecHoe noBpexaeHune

OCTOPOXHO BosmoxHas yrpoxa- Jlerkoe tenecHoe no-
OLWanA cCUTyauusa BpexaeHue

1.1.2 CwumBonbl: HaMMeHOBaHWEe U 3HaAYeHHUe

[

] BHuMaHWe MpenynpexneHue 0 BO3MOXXHOM
° MartepuanbHoMm yuiepbe
e NHdopmaumn YKasaHWs No NpUMeHeHUIo U Apy-
I ras nonesHas MHgopmMayma
1. MHoroaTtanHoe [encTtBue, cocroAllee
2. nevcreue W3 HECKOJIbKMX 3TanoB
= OpgHo3aTanHoe [enicTBue, cocTosliee
nevcteue M3 OfIHOrO 3Tana
MpOoMeXXyTouHblM B pamkax Toro uimM MHOro AencTBuA
= pesynbTart oTobpakaeTcsA [OCTUTHYTbIM Npome-
>KYTOUHbIW pesynbTar.
- KoHeuHblt B KOHLIe TOro unuv MHOro AencTeus
pesynbTat OTOOpaXKaeTcsA KOHeUHbIM pesynbTar.
1.2 Ha uspenuu

Cobntogatb M obecneunBatb UMTabenbHOCTb BCEX UMeE-
FOLLMXCA HA U3AENWUKN NpeaynpenuTenbHbIX 3HaKOB!

Ucnonb3oBaHHaa cumBonuka | SBMV85 A | 397 | ru

Mono)xeHne Ha Uspgenuu
Bua onacHocTtu/pabouue yka-
3aHuA

MpenynpexaaroLwmmn
cuMBoOn

MonoxeHue npegynpeauTeNbHOro CUMBOMNA Ha U3denuu
[OMKHO 0becneunTb ONTUManbHy YNTAaEMOCTb.
MNpenynpexneHus Ha CTaHKe AeNnATCA Ha yKasaHuA Ha
OCTaTOUHbIE PUCKK (XKENTO-UepHbIi TPEeYroNbHUK) K Ha
[OOMONHUTENbHbIE paboune yKasaHus.

3agHAA CTeHKa MalUuUWHbI

3pech ykasaHbl cnegytolme gaHHble:

Mofenb MaluHbl, 10-3HaUHbIM MOEHTUDUKALUOHHbBIN
Homep, HanpsaxeHue (V), uacTtoTa (Hz), ycTaHoBNeHHas
mMowHocTb (kW), cuna Toka (A), Makc. nuTaroLLlee aas-
nenue (kPa), Tun 3awmsl (IP), rog Bbinycka, MapKUpoB-
ka CE, mapkupoBKka EAC, cepviHbIM HOMEp MalluHbI,
LITPUX-KO.

YTunusauusa

INeKTPUUECKHUE U INEKTPOHHbIE NpUbopbI,
BbIBEEHHbIE U3 3KCNyaTalMH, a TaKKe UX Ka-
6enbHan NpoBoAKa, aKKyMynAaTopbl U baTapew,
OOMKHO ObITb YTUNMTU3UPOBaHbI OTAENBHO OT
ObITOBbIX OTXOAO0B.

MapkupoBka EAC
MoaTteeprkgaeT NPUrog4HOCTb MallMHbI ANA
akcnnyartaumun B Poccuickon depepaumu.

EAL

HanpaBneHue BpaweHUA Koneca

Koneco gomkHO BpawaTbcA B yKazaHHOM
HanpaBneHuun. (Cmotpute pasgen "lMpoBepka
HanpaBneHuAa BpaLlieH1a")

™

3apHAA CTeHKa MalUuUHbI

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
BEFORE OPENING SET

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT

THIS INSTRUMENT MUST BE
OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU
POUR

ESTE APARATO HA DE
OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE
OPERARSI CON

230V ~

> [laHHble O HaNPAXXEeHUU MUTaHUA.

> YyuTbiBaTb AaHHble, YKa3daHHble Ha TUNOBOMW Tabnuu-
Ke.

> [lokasaHHas Bblllie Tabnuuka CNy>KWT TONbKO ANA Npu-
Mepa; NpUBEAeHHOe 30eCh 3HAaUEHWe HanpAXXeHUnA
3aBUCHT OT 3N1eKTPO0bOopPYA0BaHMA MaLLWHbI.

SICAM srl soc. Unip
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CrapTt-cTonHoe ynpaBneHue 6anaHcUpoBKOM

> [pu pasmeLlleHUK Ha 3alMTHOM KOXyXe [NA Konec
yKasblBaeT HanpasneHue C LeNbio 3anycka/ocTaHoB-
KW BpallleHuA dnaHua.

2. CoBeTbl onA nonb3oBatenn

2.1 Ba)xHble yKa3aHuA

BakHble yKasaHuWA, Kacarolnecsa aBTOPCKOro npaea,
OTBETCTBEHHOCTU M rapaHTUK, Kpyra nonb3oBaTenem u
obA3artenbCcTBa NpeanpuHUmMarens, Bol Havgete B OT-
[eNbHOM PYKOBOACTBE "BaXHble yKasaHWA U YKasaHUA
no 6esonacHocTtu Sicam Tire Service Equipment".

Mx HeobXxoAMMO BHUMATENbHO NpounTaTh M 0bA3aTenb-
Ho cobntopatb Nepen BBOAOM B 3KCMyaTalMio, NOAKIIO-
ueHMem u obcnyxnupaHuem SBM V85 A.

NMuuensua Windows

Windows CE Core 6.0
00033-479-554-989

> Bepcua NULEH3UMU.
> Kop NUUEH3UN.

2.2 YKa3aHuA no 6e3onacHoOCTH

Bce ykasaHuAa no 6esonacHocTu Bbl HangeTe B oTAENb-
HOM pyKkoBoaCTBe "BaxkHble yKa3aHWs U yKasaHWA No
b6esonacHocTu Sicam Tire Service Equipment". Mx Heob-
XOOAUMO BHMMATENbHO NpouMTaTbh M 0b6A3aTenbHO cobnio-
naTb nepes BBOAOM B 3KCMNyaTtauuMio, NOAKMNHOUEHUEM U
obcnyxusaHnem SBM V85 A.

23 AneKTpoMarHuTHasAs COBMeCTUMOCTb
(3MC)

SBM V85 A oTBeuaeT Kputepuam cornacHo [upekrtunse

no 9MC 2014/30/EU.

SBM V85 A npeacrtaBnaet cobon usgenve knacca B co-

rnacHo EN 61 326.

1695600 571 |
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3. OnucaHue npoaykra

3.1 MpenycmoTpeHHOEe UCNONb30BaHUe
SBM V85 A npeacrtaBnaeT cobor ctaHok ana banaH-
CUPOBKM KOMEC C MEXaHUUYECKOW CUCTEMOM 3aXKMMa KO-
nec. [JaHHbIM CTAHOK NpeaHasHaueH ansa 6anaHCUpPOBKHU
Konec NerkoBbiX aBTOMOOWNEN, NErKoro KOMMepuecKo-
ro TpaHcnopTa U MOTOLMKIOB C AMameTpom oboga oT
10" - 26" v wupurHoOM oboga oT 1" - 20".

SBM V85 A MoXeT ObITb MCNONb30BaH TOMbKO B

yKasaHHbIX Lensax v Tonbko B pabouen cpene, ykazaHHOM

B [J@aHHbIX MHCTPYKLUMAX. [Tloboe HeyKa3aHHOe NPUMEHEHHWE
CUMTAETCA HECAHKLIMOHMPOBAHHbIM, @, CNIeA0BaTEeNbHO,
3anpeLwéHHbIM.

! M3rotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 32 YPOH

OnucaHue npoaykta | SBM V85 A | 399 | ru

3.3

OcHallieHue

NP HECAHKLWMOHMPOBAHHOM NMPUMEHEHUH. Puc. 2:  OcHaweHne
! 1) 3TW pa3mepbl OTHOCATCA K CTaHAaPTHbIM 0060bAM Onpepenexue Kop sakasa N2
(A); ans oboabes ocoboit hopmsbl (B —C) cneayer 1 3awwTHbIl KONNaK Koneca 1695 600 528 1
MCNONb30BaTb CneuranbHble NPUHAONEXHOCTH. 2 OMOPHbIN KPOHLUTENH 1695600526 1
3 bbICTpoe KOHMUecKoe coeanHeHne 1695602400 1
@ 4 KK-moHuTOp 1695000230 1
5 KpoHuwTteinH (ana XK-moHuTopa) 1695907 007 1
6 OcHacTka ypaBHOBELUMBAIOLLLETO e 1
yCcTponcTBa
Puc. 1:  Tunbli 0600beB
3.2 Ycnosusa
SBM V85 A cnenyet yctaHaBnvMBaTb HA POBHOM NMOBEpPX-
HOCTU U3 DeToHa UNK NogobHOro Mateprana v HenoABUX-
HO (PMKCUPOBATb Ha HEW C MOMOLLIbHO aHKEPHbIX Kpern/e- Puc. 3:  BbicTpoe KOHHYecKoe coednHeHHe
HUN.
OnpepenexHue Kop 3akasa No
! HepoBHoe 1 KonebniolleecA oCHoBaHWe MOXET Npu- 3.1 bBbICTpo3aXMMHas ramka 1695 654361 1
BECTU K HETOUHOCTU M3MepeHU anucbanaHca. 3.2 PacnopHoe KonbLo 1695616 100 1
3.3 BorHytaa mydTta 1695616 500 1
! Bo3MOXHOe npepbiBUCTOE HANOMbHOE NOKPbITUE 3.4 bBa3oBbli LEHTPUPYIOLLMI hnaHel, = 1
MNKW OTKMOHEHUA OT YNOMAHYTbIX paHee TpeboBaHWM 3.5 lllecturpanHbli Kntoy 1695635000 1
TeXHUKK BesonacHocTM ocBoboXAalT Npon3BoauTe- 3.6 LleHTpupytownit KoHyc 42-65 mm 1695632500 1
NA OT KaKOM-NMDO OTBETCTBEHHOCTH 3a MOBpeXxaeHue 3.7 LeHTpupytouwmi KoHyc 54-80 mm 1695652862 1
060pyaoBaHNUA 1/WUNK TPAaBMUPOBAHWE NepcoHana. 3.8 LeHTpupylownit koHyc 75-110 mm 1695605600 1
SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23



ru | 400 | SBM V85 A | CoBseTbl anAa nonb3oBaTens

OnpepeneHue Kop 3akasa No
4.1  LWanba UNI 6592 1695002101 8
4.2 Bont UNI 5931 M8x20 1695041420 4
4.3 Onopa Ana KOMMNNEKTYOLMX 1695654 167 2
4.4 Bont UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Kanubp M3MepeHua LWKPHUHbI 1695602700 1
4.6  3axBar Ans npoTMBoBeca 1695606 500 1
4.7  Kanubp ycTtaHOBKMW rpy3oB 1695629400 1
4.8 Kabenb nutanua 230 V 1695652991 1
4.8* Kabenb nutanua 110 V 1695042 146 1
4.9 TlpotusoBec 60 rp. ZN 1695654377 1
4.10 Tnockada warnba UNI 6593 8
8,5X24X4
4.11 bBont UNI 5739 MA8X70 8
4.12  AHkepHbIM bonT Fisher - 3
4.13 bBont M4x12 DIN 9335 1695043114 4
4.14 PesnHOBOE KONbLO 1695043173 2
4.15 KpenexHaa nnacTuHa A4nA MOHM- 1695905164 1
Topa
4.16 CeteBoM kabenb gnAa MOHUTOPA 1695653659 1
4.17 Kabenb Bupgeo VGA 1695654309 1
4.18 TarnkalSO 10511 M8 1695002 003 2
4.19 Bont UNI 5739 M8x50 1695040041 2

34 CneuuanbHble KOMMNMNEKTYOLWHWe aeTanu

OnpepneneHue Kopn 3akasa

MoabEMHUK Koneca

1 695 900 004

KoMnneKT KoHycoB BbICTPOro KpenneHus

M10x1,25

1695612 100

TpeTui LeHTPUPYHOLLIMIA KOHYC @ oT 89 Ao 132 MM

1 695 653 449

YeTBEPTbIM LLEHTPUPYIOLMI KOHYC & oT 120

no 174 mm

1 695 606 300

PacnopHoe konbuo obonos
(bonbluas BbINYKNOCTb Koneca)

1 695 606 200

dnaHel ¢ TpeMA KPOHLUTENHAMU ANA NErko-

ro KOMMepUYeCcKoro TpaHcnopTa

1695 653 420

KoMnneKT onA 3aTAXKW OTAENbHbIX Kauyato-

LMXCA KpOHLWTENHOB (J 19 mm)

1 695 654 060

yHMBepcaﬂbeIVI cbnaHeu ANnA aBTOTEXHUKKU C

NOCTOAHHON HAaCTPOMKOM,

1 695 654 043

dnaHew ANA MOTOLMKNOB

1695 654 039

Ban, @ 10 mm

1 695 653 430

Bec rpagynpoBku (ceptudmrKar)

1 695 654 376

Kanubpa yrnoBow LWMPUHBbI

1695 600 598

1695600571 | 2016-08-23
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35 SBMVSE5A

Puc. 5:  SBM V85 A

1 Oucnnew OTobpaxkeHne NporpaMMHOro obecrneueHus (3HaueHUss pasamMepoB U
npeaynpeXxaeHus No aKcnayartaymm)
2 3allMTHbIM KoNMnak koneca e 3aluyuTa oneparopa OT YacTuL, BbIXOAALLMX NOA BONbLWON CKOPOCTbIO HapyXy (Ha-
np., rpA3b, BoAa).
e 3anycTuTb U3MepeHME U OCTAHOBUTb U3MEPEHHE.
3 MN3mMepUTENbHbBIN KPOHLUTEMH CuuTbiBaHWe WNPUHBI 0boaa

(komnnekTyloLWan getanb)

4 PasnBuxHOM Kanubp e M3mepuTb paccTofaHue oboga Koneca U ero Auamerp.
o OnpenenuTb NMONOXEHUA KPEeNNeHWUA afre3vBHbIX rPy30B.
5 KoHyc ynpasnsatoLiero sana Hespo cdnaHua.
6 Mepanb 3abnokunpoBatb Ban/Koneco.
7 MaHenb ynpaBneHua YnpaBneHue SBM V85 A.
8 MpenmeTHaa nonoyka MoBepxHOCTb ANA YCTaHOBKM HanaHCHMPOBOUHbIX FPY30B U KOMMEKTYHOLMX AeTanem.
9 OTBOA 9NEKTPOMNUTAHUA K CETU Kpennexve ana kabena anekTponuTaHus

10 Boikntouatens BK/M/BbIK/

BkntoueHue/BbikntoueHne SBM V85 A.

11 LleHTpanbHbIM LeHTpUpPYOLWKI dnaHel,

3aKpenuTb Koneco.

12 KpenéxHan rarnka

LleHTpupoBaTh U 3aKPENUTb KOMECO Ha KOHYyCe.

13 PyuHoW pasgBuxHOM Kanubp

Cny>XWT KaK [OMOMHUTENbHbIA KOMMOHEHT, KOrAa NoBPEXAEH 3eKTPOHHbIN
pa3gBUXKHOM Kanubp.

14 N3mepuTenbHbIN LMPKYNb

Cny>WT KaK AOMOMHUTENbHbIA KOMMOHEHT, Korga WupKrHa oboda 1 ero AMameTp He
MOryT ObITb U3MEpPEHbI 3NEKTPOHHBIMU METOAAMM.

15 Onopa KpenéxHblX yCTPOMCTB

[nA ycTaHOBKW KOMMMEKTYHOLMX Ha MECTO.

SICAM srl soc. Unip
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q, nepBblﬁ 3anyckKk B paGory 3. MoaHWMaTb cTaHoK SBM V85 A ¢ nomolLbto
noabEMHOro KpaHa. YcTtaHaBnuBaTb obopynoBaHue
4.1 CHATHUE YNaKOBKH B NPEefYyCMOTPEHHOW 30HE, cobntogan MMHUManbHble
1. CHATb CTanbHYO NEHTY U KPeNéxHble CKpensbl. yKasaHHble pacCTOAHUA.

2. OCTOpPOXHO CHATb YNAKOBKY, A4/ 3TOro NogHATbL eé

BBEpPX.
3. CHATb KOMMNEKTYoLLMe AeTanu U YNaKOBOUHbIM Ma-
Tepuan c ynakoBaHHOro KoMmMnekca.

[MpoBepMTb LLENOCTHOCTb CTaHKka SBM V85 A n
KOMMMEKTYIOLUX U MPOBEPUTb BUOAUMbBIX MOBPEXIE- i
HUM Ha KOMMOHeHTax. Mpy NoABNEHUN COMHEHUH, He
3anyckaTb B paboTy , a 06paTUTbCA B LEHTP TEXHUUE-
CKOM noaaep»Ku.

=)

500 mm‘

P

(@]
]1 YTUnu3mMpoBaTb YNakoBOUHbIM MaTepuan, Ana aToro 651120-19 BM

chaTb ero B crneymanbHble COOPOUHbIE MYHKTHI. 500 mm

4.2 YcraHoBKa o
1. Ocnabutb 6onTbl, C NOMoOLbIO KOTOPbIXx SBM V85 A ]1 [na rapaHTMyM 6e3onacHon U 3ProHOMUUHOM PaboThl
KpenuTbCA K MognoHy. SBM V85 A, npnbop pekomeHayeTcsa yCTaHOBUTb
Ha pacctoAaHur 500 MM OT OnuXKanLen CTeHbl.

MpeaynpexpeHue - pUCK NnoBpexxaeHuaA! ﬁ 3akpennAtb cTaHOK SBM V85 A K nony, He MeHee
[MoobEMHbIE pEMHU MOTYT NOBPeAnTb KOMMNO- yeM B 3 TOUKax.
HeHTbl cTaHka SBM V85 A.
> YcTaHaBnMBaTb NOABEMHbIE PEMHM C OCO-
OO OCTOPOIKHOCThIO.
> BbINONHATb NOAbEMHbIE paboTbl CTaHKa
SBM V85 A ¢ 0cob0oM OCTOPOXKHOCTbIO.

2. Mcnonb3oBartb NogxogAlune NogbEMHbIE PEMHU
[IOCTaTOUYHOM ANWHbI U FPy30NOAbEMHOCTU (He MeHee
100 Kr) KaK nokasaHo Ha UNNKCTPaLMK.

1695600571 | 2016-08-23 SICAM srl soc. Unip
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4.3 MoHTax 3alUUTHOro Konnaka Koneca 2. Kak nokasaHo Ha M300pakeHWU, yCTaHOBUTb Pesu-
HOBblE KONbLAa Ha Hecyllen KoHCconu. BctaBuTb npum

o
]1 C 3aHemn CTopoHbl cTaHka SBM V85 A HaxogaTca 3TOM KOfbla MeXay KPeneXHOW NNacTUHON U MOHU-
4 3aKknénaHHble rNyxXue raiku, B yrnybneHuun B cTeHke TOPOM BO M30exaHWe CMeleHns aeTanen.
Kapkaca.
P (4

1. 3aKpenuTb ONMOPHbIA KPOHLWITEWH K CTaHKY
SBM V85 A. ins atoro, 3aBUHTUTb 4 BonTa C WecTu-
rpaHHbIM yrnybneHuem u 4 wanbbl, B rnyxve 3aknénax-
Hble FalMKK M 3aTAHYTb MX (pasmax Knoua 6).

3. 3aKpenuTb MOHUTOP Ha Hecyllen KoHconu. [1nAa atoro
NPUBUHTUTL CKOBY 4 BonTamu ¢ 4 nogknagHbIMuU
wanbamu.

Puc. 6:  KpenneHue onopHOro KPOHLUTEHHa K CTaHKY
SBM V85 A

OnopHbIi KPOHLUTEeHH

bont ¢ wecTturpaHHbiM yriaybneHmem

LLarba

3aknenku ranku

N WN R

4 MoHTax gucnnesn

4.

o) . .

]1 C 3agHem cTopoHbl cTaHka SBM V85 A HaxoasaTcAa 4 3akné-
NMaHHble FNyxue ramku, B yrnybneHuun B CTeHKe KapKkaca.

—

. 3aKpenuTb OMOPHbIA KPOHLWTENH K CTaHKY
SBM V85 A. [1ns atoro, 3aBUHTUTL 4 bonTa c WwecTu-
rpaHHbIM yrnybneHmem v 4 warnbbl, B rnyxue 3aknénax-
Hble TalKK U 3aTAHYTb WX (pasmax Knoua 6).

Puc. 8:  MoHTax ducnnes

1 bont c wecturpaHHbIM yrinybneHunem
2 Llavba

L4

Puc. 7:  KpenneHue onopHOro KPOHLUTEHHa K CTaHKY
SBM V85 A

1 OnopHbIi KPOHLUTEeHH

2 bBonT ¢ wecTurpaHHbiM yriybneHnem
3 Ulanba

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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4. NMoaknounTb Kabenb aNeKTponuTaHua aucnnes
(non.1) kK aucnneto.

5. MoakntouunTb aucnner SBM V85 A ¢ nomolbto
coeauHuTenbHoro kabena VGA (non. 2).

6. TMpuKpenuTb ABa Kabena K ONOPHOMY KPOHLUTENHY
MOHMTOPA C MOMOLLbIO 4 3AKUMHbIX XOMYTOB U3 KOM-
nneKkTa NocTtaBKMU.

651046-10_Mi

Puc. 9:  [loOknroueHne ducnnes

1 Kabenb anektponutaHua oucnnes
2 CoeduHutenbHbli kabenb VGA ducnnes

7. YcTaHOBWTb AUCNNeN B TpebyeMoe nonoxeHue.

4.5 MoOHTaX onopbl KOMMNNEKTYHOLLUX

> YCTaHOBUTb onopbl ANA KOMMNONEKTYyr WX Ha Mallun-
HEe C UCnonb3oBaHWEM BUHTOB, YK€ UMEKLWNXCA Ha
Ky30Be€, KaK NoKa3aHO Ha pPUCYHKe.

e

07 6'13‘ I

4.6 MogknioueHUe K 3INeKTPONUTAHUIO

ONACHOCTD: cywecTByeT onacHOCTb nopa-

)KeHUA 3NEeKTPUUECKUM TOKOM BCnepcTeue

He3a3eMNeHHbIX UMK HeENPaBUNbHO 3a3eM-

NeHHbIX MeCT COeAUHEHUH, a TaKXKe Bcnepn-

CTBME HEeBEPHOro HamnpsA>XeHUA CeTu.

MepenyTbiBaHWe ha30BOro, HyNeBOro U 3a-

3eMNALLErO NPOBOAOB NMPUBOAMT K Mopaxke-

HUIO TOKOM, CepAeUYHOM HEAOCTAaTOUHOCTH U

cmepTtun!

>> C 3MeKTPUUECKMMU YCTAHOBKAMM U 3MeK-
TpoobopynoBaHMeM paspeluaetcs paboTtatb
TONbKO KBAaNnUMMULUMPOBAHHbBIM 31EKTPUKAM
WUNU NPOUHCTPYKTUPOBAHHBLIM NULIAM MO
PYKOBOACTBOM M KOHTPONEM CO CTOPOHbI
KBanMdULUMPOBAHHOIO 3NeKTPUKa.

>> [lake He3HauuTernbHble PaboThbl Ha 3MeK-
TPUUECKMUX YCTAHOBKAX paspeLlaeTca Bbl-
NOMHATb TONMbKO crneunanbHo obyueHHoMy
nepcoHarny.

> CrtaHok SBM V85 A cnepyeT nogkntoyatb
K 3NEKTPOCETU TONBKO B TOM Clyuyae, ecnu
MMetoLLleecAa B HANMMUMK HaNpPsAXXeHWe CeTH
COBMafaeT C HOMUHANbHbIM HaMPAXEeHUEM,
yKasaHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnuuke.

> [lepen nogkntoueHnem SBM V85 A npo-
BEPUTb 3a3eM/IeHHeE.

> Mcnonb3oBaTb creunguueckuin ansa Bawen
CTpaHbl U NPeAyCMOTPEHHbIM HOpMaMHU
npoBoA ANA NOAKMIOUEHMA K CETU.

> [NopkntouaTtb CTaHOK TONMbKO K NOAXOAALLEN,
3a3eM/IeHHON U NPOBEPEHHOM PO3ETKE C
3aLMUTHBIM KOHTAKTOM.

> B cnyuae Henonaaku HeMeaneHHo OTKIIto-
UMTb CTAHOK MPKW MOMOLLM BKtouaTens/
BbIKNtOUaTena, OTCOeANHWUTb NPOBOA ANA
NOAKNIOUEHUA K CETU U CNPABUTLCA O HEMO-
nagke B rnaBe «HeucnpaBHOCTU» UHCTPYK-
LMK NO aKcnnyataumu.

ﬁ Mpnbop gonkeH ObiTb MOAKMIOUEH K OTBEUaloLen
HOpMaM 3NEKTPOYCTaHOBKE W YKOMIMIEKTOBaH aBTo-
MaTUUECKUM MPEeaoXpPaHUTENbHbIM BbIKMOUaTENEM
C CeueHueM coeguHUTENbHOro NpPoBoAa He MeHee 3
MM COrMlaCHO eBPONencKnUM HopmMam. 3almTa nog-
KMIOUEHUA K CETH JOMKHA MPOU3BOAUTLCA 3aKa3uu-
KOM.

Mpnbop NoAKNtoUaETCA K 9NEKTPUUECKON CeTH uepes
po3eTKy. MNpK 3TOM He0HBXOAUMO MCNONb30BaTb ChbeEM-
HbIM Kabenb ¢ HOPMUPOBAHHbBIM LUTEKEPOM, KOTOPbIM
nocTtaBnseTcsa BMecTe ¢ npubopom. LLiTekep Bcerga
[OMKeH ObITb NErKO AOCTYMNEH.

=)
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]01 [nA 3alWuTbl NOAKNIOUEHWSA K CETU B 00A3aTENbHOM
nopsake TpebyeTcA ABYXMOMKOCHBIM aBTOMAaTUUECKUM
npenoxpaHuTenbHblM BbiKMouaTenb Tuna "C". Mpume-
HEHWe OQHOMOMKCHbIX NPEAOXPAHUTENBHbBIX BbIK/HO-
yartenew He 4OMyCKaeTCA.

Mpu aKkcnnyatauun Heobxoammo cobnogartb Temne-
paTypHble YCNOBWUA W YCNIOBWUA OKPYXXatoLlen cpeabl
cornacHo TeXHWUECKUM AaHHbIM.

=)

Puc. 10: TlMoakntoueHne K aeKTPONUTaAHUIO - 3aHAA CTOPOHa
SBM V85 A

1 Bebiknoyatens BK/1/BbIK/T

2 poseTKa C 3alHUTHbIM KOHTAKTOM

3 Kabenb anektponutaHus

MepBbi 3anyck B paboty | SBM V85 A | 405 | ru

4.7 MpoBepka HanpaBrNeHUA BpaLlleHUA

1. lMpoBepuTb, uto cTaHoK SBM V85 A npaBunbHO
NOAK/MIOUEH K CETU 3NEKTPOMNMUTaAHUA.

2. Bkntountb SBM V85 A ¢ nomoLbto BbikNoYaTens
BKI/BbIK/.

3. 3aKkpbITb 3aLUMUTHbBIM KOMMaK Koneca Unu HaxaTb
KHOMKY < | >.
= Ban Bpawiaetcs.

4. TlpoBepuTb HamnpaBneHWe BpaLleHnA Bana.

MpaBUNbHOE HamnpaBneHue BpalleHUA yKasaHo XEen-
TOW CTpenkoM Ha ctaHke SBM V85 A. HacTtoswan
CTpenkKa HaxoAaMTCA crnpasa oT dhnaHua.

=)

Mpu HENpPaBUNbHOM HanpaBNeHWU BpallleHWUH, cTa-
Hok SBM V85 A HemeaneHHO ocTaHaBIMBaeTCAa U
noasnAetcs coobuieHre ob ownbke "3" (cmoTpeTb
rn. " Henonagkun").

=

4.8 FpapyupoBka SBM V85 A
! [Mocne nepBoOro 3anycka B pa60Ty HeO6XO,D,I/IMO Bbl-
MONMHUTb TPaAYUPOBKY.

1. 'pagyvpoBka cdnaHua.

2. lpagyvpoBKa M3MEpPUTENBHOIO KPOHLUTEMHA.
3. TpagyvMpoBKa C KOHTPONbHbIM FPy30M.

4. BbINONHWUTb KOHTPONbHOE U3MEPEHHE.

o
]1 pagyvpoBKa onuncaHa B rnaee "KanubpoBka'.

(@]
]1 OnAa Kal'IVI6pOBKM N3MepUTENbHON KOHCOMN CM. COOT-
BETCTBYHOLLIEE PYKOBOACTBO.

SICAM srl soc. Unip
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5. MoHTaXu AgeMOoHTaX 5.2  MoHTax cnaHua
c¢nanuya
]1 OUNCTUTb M 00E3XKMPUTb KOHYC Bana MU OTKpbITUE
B cnegyouwux cnyyasx HeobXxoauM MOHTaX cpnaHua: dnaHua.
e [lepBbli 3anyck B paboty
e CwmeHa BMaa naHua 1. HaxaTtb nepansb.
(yHuBepcanbHbiv — ¢ 3/4/5 otBepcTuAMU*) = Ban bnokupoBaH.
e (CwmeHa BMaa Koneca 2. YcTaHOBWTb hnaHel Ha Ban.

(nerkoBoi aBTOMOOUWIb — MOTOLMKN*)
Cneunanbuble npnuaane»mocm

HenpaBWnbHO yCcTaHOBNEHHbIN hriaHel, Ha Bane, He-
raTMBHO BNMAET Ha TOYHOCTb DanaHcuMpoBKu. Mepeq
TEM KaK YCTaHOBWTb priaHel, He0BXOAMMO OUUCTUTD
ero 1 06e3XMpUTb KOHYC Ha Bane U OTKPbITUE dnaH-
ua (CHATb 3aLUMUTHbINA CNOWN).

5.1 OemoHTax hnaHua

o
]1 YcTporcteBo SBM V85 A fonxHo bbITb Nnoakntoue-
HO K 3MTEKTPOCETH.

Puc. 13: HadBuHyTb ¢hnaHey Ha Ban
1. HaxaTb negane.
= Ban bnokupoBaH. 3. 3aTAHyTb WecTUrpaHHbiM bonT kabens.
2. OcnabuTb WeCcTUrpaHHbin bonT Kabens.

Puc. 11: OTKkpyTMTb 6ONT C ro/10BKOH N00 KMOY-LLIEeCTUIrPaAHHNK

3. OTcoeauHuTb donaHue, Ans 3Toro yaapuTb pe3uHo- Puc. 14: 3ataruBaHue 601Ta C ros0BKOH M00 K/MOY-LIECTUTPAHHUK
BblIM MOJTIOTKOM CO CTOPOHbI KOHYCa.
4. HATb hnaHey C KOHyca. =>» dnaHel MOHTUPOBaH.

Puc. 12: CrarnBaHue hnaHya ¢ KOHyca

=) dnaHel AEMOHTUPOBaH.
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6. KpenneHue u CHATHE
Koneca

NMPEOYNPEXOEHUE - cockanb3biBaHUe

koneca!

OnacHoCTb pa3gaBnuBalolle TpaBMbl Nanb-

LueB WUNW OPYrux yacten Tena npu 3akpenne-

HWUKW UNKW yoaneHuu Koneca.

> Mcnonb3oBaTb 3aLUUTHbIE MEPUATKH.

> Mcnonb3oBaTb 3alUUTHYO 00yBb.

> He nomeLLaTb NanbLbl MeXay KONecom u
BasIoM.

> YcTaHaBnMBaTb TAXKENbIE KONECa Bcerga
BOBOEM.

6.1 KpenneHue koneca

1. Bkntountb SBM V85 A c nomoLlblo BbiKAtouaTens
BKI1/BbIKI1.

2. WcnonbsoBarb chnaHel Ansa NPOMbILLNEHHOTO
aBTOTpaHcnopTa.

@\

Puc. 15: Pacnonoxutb nodxodaimi KoHyc Ha Bany (¢naHey)

3. YoanAatb BO3MOXHble 3arpsA3HEeHWA MeTannuyeckomn
LLETKOM.

4. TlonokeHue Koneca Ha Bany BONIM3KU C KOHYCOM.

5. YcTaHOBMUTb ranky ObICTpOro KpenneHus cOnoKu-
POBaHHYIO Ha Bane M MPOUYHO MPOTONKHYTb €ro B
KOHTaKT C KONEecoM.

Puc. 16: HadBuraHue pachmKCUpoBaHHOH ObICTPO3AKUMHOMH
ranku Ha Ban

KpenneHue u cHaTtne koneca | SBMV85 A | 407 | ru

6. CHATb pa3bnoKMPOBKY U MOBEPHYTb ranKky ObICTPOro
KpenneHusa no 4acoBOM CTPenkKe, NoKa KONeco He
OyneT NpouHo 6NOKMpPOBAHO.

Puc. 17: [MoBopoT bbICTPO3aXXMMHOM radku Mo 4acoBo# CTperike
=>» Koneco 3akpenneHo.

O

]1 UTo0bI OOCTUTHYTb BbICOKOIo KayecTtBa banaHcu-

POBKMH, HeobXxoaAnMO NNOTHO 3aTAHYTb KpenéxHoe
3aXXUMHO€E KOoNnbLoO.

6.2 CHATHE Koneca

1. MNoBepHYTb KPEMNEXHYIO raky NpoTUB YaCOBOM
CTPEenKK U pasbnoknpoBaTb KONeco.

2. PasbnokupoBatb ramky bbICTpOro KpenneHus u
CHATb eé.

3. CHATb Koneco.

SICAM srl soc. Unip
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7. xcnnyarauus

7.1 HauanbHasa cTpaHuua

e}
]1 3anycka nporpammHoro obecneuenus otobpaxa-
etca okono 20 ceKyHA, NOocne BKAOUEHUA CTaHKa
SBM V85 A. Ewé uepes 40 cekyH oTobparkaetcs

Ha4yanbHaA CTpaHuLa:

o

]1 Mpu noasneHnun npobnem c naobpaxeHnem, BbINON-
HUTb CaMOHACTPOMKY aucnnes (npouenypa onvcaHa
B PyKOBOACTBE MO 3KCnnyataumu).

Ha HauanbHOM CTpaHWLUe MOryT ObiTb BbiOpaHbl
cnepyroLne MeHHo:

YcnoBHoe OnpepneneHuMe 3pecb [OCTYNn B MEHIO
0603HaueHue
| BanaHcupoBka [Mporpamma 6anaHCHpPOBKHM
‘ Koneca
- YCTaHOBKM U MHAMBWAYyannM3npoBaHHbIe ycTa-
3 cepBuC HOBKM, rpaflyMpoBKa U TeXHUuUe-

CKafA nogaepixka.

7.2 OTob6pakeHUe Ha 3IKpaHe

Puc. 18: [naBHas cTpaHuuya

1 [laHenb cOCTOAHMA
2 30Ha oTobpaxeHus
3 [laHenb (hyHKUMOHAbHbIX KNaBULL

721 MaHenb cocToAHUA

B 3aBUCUMOCTH OT BbIDpaHHOIro MeHto oTobparkaeTtcs
cneaywouwas MHopMaums:

e TeKylW MM nonb3oBaTerb.

e BbliOpaHHbIW BMA TpaHCcMnopTa.

e Tekyulas nporpaMma 6anaHCUpPOBKMU.

e KonuuecTBo cnul, BbiOpaHHbIX B "nporpamme Split".

7.2.2 3o0Ha oTobGpaxkeHUs

3pecb oTobparkaetcs cneayrowas MHPoOpPMaUma:

e [laHHble oboAa v NO3ULMOHUPOBAHWE Pa3aBUKHOMO
Kannmbpa/M3aMepuTENbHOIO KPOHLITENHA.

o WHdopmaunsa o NO3MLMOHUPOBAHUK U BECY
6anaHCMpPOBOUHbIX FPYy30B.

7.2.3 MaHenb hyHKLUOHANDbHbIX KNAaBULU

Ha naHenu dyHKUMOHaNbHbIX KNaBUL oTobparkaroTca
(PYHKLMK, 4OCTYMHbIE B COOTBETCTBYIOLLEM MEHIO.
[nA 3anycka yHKUWM, HEOOXOAMMO HaXkaTb Ha
PYHKLMOHANBHYI KHOMKY.

7.2.4 KHonka EXIT

OnucaHue

YcnoBHoe
0603HaueHue

HacToswwan KHonka No3BONAEeT BbIMTU U3 BbIOpaHHOTO
MEHIO Y BEPHYTbCA Ha MPeAbIAYLLYIO CTPaHULY.

UToObl BEPHYTLCA Ha NpeablayLLy CTPaHuLy, Ha-
xatb < | >.

o
]1 Utobbl 3aHECTU B NaMATb NONyUYeHHble 3HaUeHue,
Ha)kaTb Ha KHoMKy < | >.

7.3 MaHenb ynpaBneHus

C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTPeNKaMu U KHOMKK < | > BbI-
nonHAeTcA ynpaBneHne ctaHkom SBM V85 A. Coor-
BeTCTBYIOLWME DYHKUWKU ONUCaHbl B Tabnuue 1.

KHonku co HaBurauua no MeHto U U3MeHeHWe AaHHbIX
cTpenkamu Koneca.
t> 4«
<> [nsa noaTBep>KAEHUA YCTAaHOBOK.
3anyck M3aMepeHus.
OcTaHOBKa U3MepeHHUA.
Tabn. 1: ®OyHKUMKM ynpaBRAKLMX KHOMOK

1695600571 | 2016-08-23
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8. CrpykTypa nporpammbl

CtpyKktypa nporpammbl | SBMV85A | 409 | ru

8.1 BbanaHcupoBKa Koneca

Bbibop nonb3oBatens 1, 2 unu 3. BoibpaHHble nocnegHue
YCTaHOBKHW U AlaHHble 06043, NPUCBanBalOTCA HacTaloLe-
My NMONb30BATENIO U COXPAHAIOTCA.

8.2 XapaktepucTuku obopa

Beop AnameTpa oboaa ¢ nomolblo kHonok 4 / ¥

BBog, WHPKUHBI 060aa ¢ nomolLblo kKHonok 4 / ¥

{ Bbibop BMAA TPAHCMOPTHOrO cpeacTsa (Nerkosok aBTo-
MOOWMb UNW MOTOLMKN), BUA BbIOPAHHOIO TPAHCMOPTHOrO
cpeacTBa byaet oTobpaXéH B MaHeNM COCTOAHMA.

\

‘ ,{m BBopa paccroaHua SBM V85 A otHocuTenbHo oboaa ¢
nomotubto kHornok 4 / ¥

BbizoB MeHo "BBog gaHHbIX oboaa”.

HaxaTb < | >, uToObl BEPHYTHCA Ha NpeablayLLyto
CTpaHuLy.

Bbibop nporpammbl 6anaHcMpoBkW, 11 nporpamm ana

im NerkoBbIX aBTOMOOUNEN, 5 NporpamMm AnA MOTOLMKIIOB,
BblOpaHHasA nporpamMmma otTobpakaeTcs Ha naHenu cocTo-
AHWA.

hﬁf Bbi6op nporpammbl 6anaHcMpoBky, 11 nporpamm ana
NerkoBblX aBTOMObUNEN, 5 NnporpamMm AnA MOTOLMKOB,
BblOpaHHasA nporpamma otobpakaetca Ha naHenu
COCTORHMA.

‘ 3anycTuTb U3MepeHue.
OCTaHOBWTb U3MEpPEHMUE.

‘ I'IepeBo,q €ANHULDblI UBMEPEHNA MM /,ElIOVIMbI
inch

‘& YKasaHue TOUHOro MU3MePEHHOro 3HAUYEHUA, HEe KOPPEKTH-
poBaHHOE Mo /J,Mcﬁanchy.

Bbibop nonb3oBatens 1, 2 unu 3. BoibpaHHble nocnegHue
YCTaHOBKMW U XapaKTEPUCTUKKU 000aa, MpUCBauBatoTCA Ha-
CTatoLeMy NONb30BATENIO U COXPAHAIOTCA.

03 BblﬁpaTb KOMNMYeCTBO Cnuu.
@ 1o OKOHYaHWKW U3MepeHunA aucbanaHca, rpy3bl MOTYT

ObITb pacnpeneneHbol 3a cnuuamMmu.

O Bbi3oB nporpammsbl "MuHumusauus gucbanarca" (cmo-
=4l TpeTb rn. 10).

Haxkatb < | >, uToBObl BEPHYTLCA HA NPeabiayLLyo
cTpaHuuy.

SICAM srl soc. Unip
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8.3 YctaHoBku U CepBuc 8.3.2 YcTaHOBKHM

| [Z]el=Eas] [
L mESel ]

FL:r' MopKntoyaeT UNK OTKMIOUAET Pa3aBUXKHOWM Kanubp 1 name-
2l PUTENbHbBIM KPOHLUTEMH.

Haskatb < | >, uToObl BEPHYTLCA Ha NPeabIaYLLYO
CTpaHuuy..

‘ @ YCTaHOBUTb afre3avBHbIN rpy3 (3NEKTPOHHbIM
pasnBMXXHOMN Kanubp, pyuHor pasaBukHoOW Kanubp (Ha 3,

- 6 unu 12 vacos).

BN EE s EE .
8.3.3 WHauBMAyanusupoBaHHbIe YCTAaHOBKH

f BbizoB MeHto CepBUC (TONbKO ANA TEXHUUECKOKN noa-

NEePXKKHN) --m é;} .-

Bbi30B MeHo rpagynpoBKHU

gf;;f:u;,l >, UTOObl BEPHYTLCA Ha NPeAbIaYLLYIO . m m-

YcTaHOBKM (TONMbKO AN TEXHUUECKOM MoOAep>KKH)

MHOMBUAYaNM3UMPOBaHHbIE YCTAHOBKH

MNMopkntoyaeT unu oTknroyaeT
3aCTaBKy 3KpaHa

‘ [(® [MoakntouaeT Unu oTKIoYaeT
3ByKOBOl7I CUTrHan noareBepXxXaeHuA

o
]1 Cnenytowme ycnosHble 0603HaU€HUA UCMONb3YOTCA Bbibop A3bIKa.

B MeHto Bbibopa:

0 ABTOMaTMUECKOE NPUCBOEHUE ‘ MoaknoyuaeT UNK OTKOUAET aBTOMaTMUECKMI 3anyck (3a-
(Hanpumep, Bpems) NyCcK U3MepeHUA MpU 3aKpbITUM NPEefOXPaHUTENBHOMO

Konnaka kKoneca)

PyuHoe npucBoeHue
HaxaTb < | >, uTobbl BEPHYTHCA Ha NpeablayLLyto
(Hanpumep, C NOMOLLbIO Nedanu) CTpaHuLy.
®yHKUMA OTKNIOUEHa Bblb6op ykasaHuA Beca B rpammax (g) unu yHuuax (oz)
GE
8.3.1 T'papyupoBKa Bbibpath paspelueHue Ana Beca

1g/0,050zmnn5g/ 0,250z
i @ : @ ‘a@ OTMeHa OCTaTOYHOro 3HaueHUA:
‘ N ‘ U BBop 3HaueHWA Beca, HWXKe KOTOPOro, fOMKHO
oTobpaXkaTbcA 3HaueHue "0".
BEEEENaN

@@ { TpagyMpoBKa C KONECOM.

pagyvMpoBKa dnaHua.

Haxkatb < | >, uTobObl BEPHYTLCA Ha NpeablayLLyo
CTpaHuLy.

‘% MpagyMpoBKa pasfaBMXXHOMO Kanubpa M 3SMepPUTENBHOrO
gl KpOHLUTEMHA.
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9. banaHcupoBKa Koneca

NPEAYNPEXAEHUE - konéca HenpaBUNbHO

cbanaHcupoBaHbl

OnacHoCTb TpaBM, BCBA3U C UBMEHEHHbIMMU

XOA0BbIMU XapaKTePUCTUKaAMU TPAHCNOPTHO-

ro cpeacrea.

> SBM V85 A nomxeH bObiTb YCTAaHOBNEH Ha
POBHOW NMOBEPXHOCTU U HAAEXKHO NpUKpe-
nneHa BUHTAMU K Mony.

>> [NpenHa3HaueHHbIM naHeLl AOMKEeH ycTa-
HaBNMMBaTbCA HA UMUCTbIW, HE CMa3aHHbIN
Ban.

> Wcnonb3oBaTb NpefHasHauyeHHble akceccy-
apbl (KOHyC, pacnopHble Konblia).

> 06opg O0NXeH NOMHOCTbIO Npuneratb K
dnaHuy, yaanutb BO3MOXHble 3arpAsHe-
HUA.

> [Nocne NnpMMeHeHUA banaHCUPOBOUHbIX Fpy-
30B, MPOM3BECTU KOHTPO/bHbIN 3aMep.

1. Bknountb SBM V85 A ¢ nomolLLbo Bbikntouarens BKI/
BbIKI.
= OTKpbiBaeTcA "HauanbHaA cTpaHUuua'.

2. OTKpbITb "rNaBHYO0 CTPaHULYy 6anaHCUPOBKKU Konéc"
Cc nomoubto < | >.

MO S

9.1 BbiGop BMAa TpaHCNOPTHOrO cpen-

CTBa U NporpamMmMbl 6anaHCUPOBKHU

]01 Ecnu wupurHa koneca meHblue 3,5", pekomeHayeTca
BbIMOMHWUTb CTAaTUUECKYO HanaHCUMPOBKY: B 3TOM Clyyae,
BBOAMTCA TONbKO 3HaueHWe auameTpa obofa. 3HaueHun
[ANA PacCTOAHMA U WMPUHBI 06oda MoryT BbITb
yCTaHOBNEeHbl Ha Ntoboe 3HaueHue, B AroMMax Unu B MM.

1. MpoBepuTb BUO TPaHCNOPTHOIro cpedcTBa, BbiOpaH-
HOro B HaCTOALMN MOMEHT (nerkoBon aBToMObUNb
MNK MOTOLMKN) B NAHENU COCTOAHUA, NPU Heobxoau-
MOCTU UBMEHWTb YCTAHOBKWU U NMOATBEPAUTD C MOMO-
bt KHOMKK < | >,

2. lMpoBepuTb nporpammy 6anaHCUpPOBKH, BbIDPAHHOIO B
HaCTOALLMIM MOMEHT B NaHeNn COCTOAHMA, NP He-
00X0AMMOCTU U3MEHMTb YCTAHOBKMW M NOATBEPAMTD C
MOMOLLIbIO KHOMKK < | >,

BanaHcupoBka koneca | SBMV85A | 411 | ru

Cratnueckan banaHcHpoBKa YypoBHA 3

Cratnueckan banaHcHpoBKa ypoBHA 2

CraTnueckas banaHcMpoBKa ypoBHA 1

Pax2: obopg Pax gns agreanBHbIX rpy30B
CMPATaHHbIX

Pax1: 0bog Pax gns agreanBHbIX rpy30B

Alu5: BHYTPEHHAA CTOPOHA aAre3unBHbIX rpy308/
BHELLUHAA CTOPOHA KPENEXHbIX rpPy30B
Alu4d: BHYTPEHHAA CTOPOHA KPEMEXHbIX rpy30B/
BHELUHAA CTOPOHA afire3uMBHbIX rPy30B

Alu3: BHYTPEHHASA CTOPOHA KPENEXHbIX rPy308B
BHELLUHAA CTOPOHA CNPATAHHbIX afire3nBHbIX rPy30B

Alu2: cnpsTaHHble aAresavBHble rpy3bl

Alul: cTaHgapTHas Nporpamma A anreanBHbIX rpy30B

CraHpgapTHas nporpamma Ansa KpenéxHbix rpy3oB

*  Ecnu, ns-3a ocobo popmbl 0600a, adre3nBHbIN rpy3 He

Mo)KeT bbITb ycTaHOB/IeHO B6/IM3M C BHeluHeH KPoMKo# 0boda,
Heobxo0MMOo HeMHOro yBenMunTb Bec.

9.2 BBeneHue gaHHbIX 0boAaa

(@]

]1 Ecnn HEBO3MOXHO 3NEKTPOHHOE M3MEPEHUE Xa-
PaKTEPUCTUK KONeca, AaHHble Koneca MOryT ObITb
BBeAEHblI BPYUHYIO.

ﬁ B nporpammax 6anaHcupoBku Alu2, Alu3 nPax2
(ALUDATA®) 31eKTPOHHbIMU3MEPUTENbHbIA KPOHLUTENH
He obA3atenbHbIn. Ob6e TOUKK U3MepeHUs
onpenenaAoTca C NOMOLLbIO Pa3aBUXKHOMO Kanubpa.

1. YCTaHOBWTb 3NEKTPOHHbIW pa3aBUXHOM Kannbp gna
paccTosHua U AMameTpa oboaa Ha oboge.

651012-12_5r

= Touka uaMepeHus oTobparkaeTcA Ha aKpaHe B 3a-
BUCUMOCTH OT BblOpaHHOM NporpamMmmbl banaHcu-
POBKH.

= CuuWTbiBaHWE NOMOXKEHUA NOATBEPXKAAETCA 3BYKO-
BbIM CMTHANoM, oTobpakatoTcA JaHHble NooXe-
HUA.

SICAM srl soc. Unip
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(@]
]1 LLInprHa obopa MoXeT ObITb MU3MEpPEeHa Ha caMoM
obofe UNKU ¢ NOMOLLbKO U3MEPUTENbHOTO LIMPKYNS.

651012-11_Sr

Puc. 19: CuutbiBaHMe OaHHbIX 0600a C MOMOLLbK U3MEPHUTENIbHOrO
uMpKynsa

LlIkana OnameTpa UMPKyna

BHelwHAs Touka 0na duametpa oboda

BHYTpPeHHAA TouKa LWHpHHbI 0600a

Llikana wupmHbl 0600a

NN R

2. YCTaHOBWTb BHYTPEHHWE TOUKW U3MEPUTENBHOIO
LMPKYNA Ha KPOMKY obopaa.

CHATb 3HaUeHMWe Ha WKane WwupuHbl obopa.

4. BBeCTU U3MeEPEHHYIO LWWMPUHY oboaa.

w

9.3 N3mepeHue gucbanaHca

]1 TonbKo ecnu Bce AaHHble ANA 3aTAXXKKW Koreca
npaBUNbHbIE, MOXET 6bITb BbIMOTHEHA, NPaBU/IbHA
OanaHcupoBKa Konéc.

o

]1 MN3mepeHne MOXeT ObiTb NpepBaHo B NtOOON MOMEHT:
— Haxartb KHonKy < | >.
— OTKpbITUE 3aLMTHOIO KOMMaka Koneca

1. 3aKkpbliTb 3aLMTHbINA KOMMakK Koneca.
2 W3amepeHue aucbanaHca 3anyckaetca
aBTOMaTUUECKHU
= [lo 3aBepLUEHUN UBMEPEHWUA 3HAUEHUA MacCC
U NONOXEHWM BanaHCUpPYIOLLMX FPY30B,
oToOpaXkaloTcA Ha gucnnee:
neBas pamKa [nfa BHYTPEHHEero ypoBHsA bDanaHcu-
POBKH,
npaBas paMKa [inA BHeLIHero ypoBHsa banaHcu-
POBKM.
2. OTKpbITb 3aLMTHbIM KOMMakK Koneca.

1695600571 | 2016-08-23
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9.4 KpenneHue 6anaHCUMPOBOUHbDIX Fpy-

30B

]01 Ecnu namepeHHbin aucbanaHc Koneca CNuLLIKOM Bbl-
COKUM (Hanpumep, cTaTMueckum gucbanaHc >50 rp.)
pekoMeHayeTcs BbINONHWTL "MUHUMU3aLUA aucbanaH-
ca" (cmotpetb rn. 10).

9.4.1 PacnpeneneHne 6anaHCMPOBOUHbIX FPy30B

(paspenenue)

ﬁ "Tiporpamma Split" Bbi3biBaeTCA Nocne naMepeHus,
ecnvM HeobxoaMMO YCTaHOBWTb Fpy3bl B O4HO onpe-
AenéHHoe nonoxeHue (Hanpumep, 3a cnuuamu Unu
cnuuen). KpenneHne pekoMeHayeTcA NPoOBOAMTb C
nomouwbio ALUDATA®,

1. Bbibpatb nporpammy Split 1 konnuecTso cnuu.

o2

£

8

& == 1 W) 8 &3 O @

2. YcTaHoBUTbL Tpebyemoe nonoxeHue (Hanpumep, cnu-
Ly) B nonoxeHue Ha 12 yacos.

3. MoaTBepauTb KHoMKoM < | >,

=) YKa3blBatOTCA OTAENbHbIE FPY3bl U MNOMOXKEHUA.

9.4.2 bBbe3 ALUDATA®
1. NoBepHYTb KONECO BPYUHYIO.
= Kak TonbKko bygeT oocTurHyto Tpebyemoe nonoxe-
HWe AnA KpenneHuAa DanaHCMPOBOUHOrO Beca, Ha
3KpaHe oTobpasuTbCA 3en€HbIM NPAMOYTONbHUK.

]cj_ CHHWe NpAMOYronbHUKKU, 0TODpaXEéHHbIE C 0benx
CTOPOH WKWHbI, YKa3blBalOT Ha 3KpaHe HanpaBnie-
HWE, B KOTOPOM [IOMKHO ObITb MOBEPHYTO KOMeEco,
UTOObI YCTAHOBWTb €0 B NPaBW/IbHOE MONOXKEHUe
anA nocneaytollen 6anaHCUPOBKHU.

2. BblbpaTtb banaHCHPOBOUHbIN Fpy3 TpebyemMoro 3Ha-
yeHusa (pAAOM C 3eNEHbIM NPAMOYFONbHUKOM).

3. 3akpenuTb banaHCUMPOBOUHbIN FPY3 B CAMOM Bbl-
COKOM NepneHAUKyNsApHOM nonoxeHuu (12 vacos)
Koneca.

(@]
]1 [TonoxxeHne 3aBUCHUT OT Bbl6paHHOVI YCTAaHOBKHW ONA
TOUKH NPUMEHEHMUA.
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4. TMoBTOpPUTbL NpoLenypy ANA BTOPOro rpysa.

o

]1 Mocne KpenneHusa 6anaHCUPOBOUHbBIX FPY30B He-
obxoanmMo NoBTOPUTb U3MepeHue aucbanaHca ans
npoBepku ancbanaHca.

9.4.3 C ALUDATA®

o

]1 Tonbko B 3 nporpammax: Alu2, Alu3 1 Pax2 agre-

3MBHble FPY3bl MOTYT BbiTb 3aKpenneHbl C MOMOLLbIO
ALUDATA®.

1. NMoBepHYTb KONECO BPYUHYIO.
= Kak Tonbko byaet 4ocTurHyTo Tpebyemoe
NONOXeHWe Ans KpenneHus 6anaHCUPOBOYHOTO
Beca, Korneco BNOKUPYeTCA U Ha aKpaHe
oTobpasunTbCA 3eNEHbIN NPAMOYTONbHUK.

ﬁ CHHMWeE NpAMOYronbHUKKU, oToBparkEHHble ¢ 0beunx
CTOPOH LUUHbI, YKa3biBalOT Ha 3KpaHe Hanpasne-
HUe, B KOTOPOM [IOMKHO ObITb MOBEPHYTO KONECO,
yToObl YCTAHOBMTb €r0 B NMPaBUIbHOE NMONOXeHWe
OnA nocneaywollen banaHCUPOBKHU.

2. BblbpaTb aareauBHbIN rpys Tpebyemoro 3aHaueHusn
(pAoom c 3enéHbIM NPAMOYFONbHUKOM).
YCTaHOBUWTb afre3nBHbIM BEC B Pa3ABUXHOMW Kanuobp.
4. YcTaHOBMUTb pasaBUXKHOM Kanubp B obog.
= VYKasblBaeTcA TOUKa aAre3aMBHOro rpysa.
= PasgBukHOM Kannbp GnokMpyeTca B NONoXKeHuu (nps-
MOYrOMNbHUK MEHSAET LIBET C XKEMNTOr0, Ha 3eNEHbIN).
5. YcTaHOBWTb aaresmBHble BECHI C MOMOLLbIO Pa3aBUXKHO-
ro kanubpa.
6. MNoBTOpWTb NpoLenypy Ans BToporo 6anaHCMPOBOUHO-
ro rpysa.

w

Mocne KpenneHua 6anaHCMPOBOUHbLIX FPY30B He-
obxoanmMo NoBTOPUTL U3MepeHue aucbanaHca ans
npoBepku ancbanaHca.

=
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9.5 PyuHo# pa3sgBUXXHOW Kanubp

C noMolLLblo PpyuHOro pasaBuKHOIO Kannbpa, B ba-
naHcupyolwmnx nporpammax Alu2, Alu3 n Pax2 MoXxHO
M3MepUTb LUMPUHY 0604a U YCTAHOBWTL U 3aKPENUTD,
npocTbiM 06pa3om aAre3vBHbIE FPy3bl.

Puc. 20: PyuHo#i pa30BMXHOH Kanubp

PykoATKa pa3dBuxHOro Kannbpa
onoBka pa3dBuXHOro Kanmbpa
BHYTpeHHMH 3axkxuM O7A rpy30B
BbiTankusartesb

BHelHni 3axum OnA rpy30B
LIkana

HakartHo# 6ont

KynucHbIH kKameHb CO CTOMOPOM

O NN WNR

9.5.1 U3mepeHue WwMpuUHbI 06082
1. YcTaHOBWUTb KYNUCHbBIM KaMeHb Py4YHOro Kanubpa Ha
BHYTPEHHIOIO KPOMKY 0boaa.

651007-06_Sr

2. YCTaHOBWTb BHELLHWM 3aXXUM ANnA rPy30B B MOTOXe-

HUWe, rae OOMKHbI OblTb 3aKpenneHbl 6anaHCMpy+ou.w1e

rpysbi.

3. 3akpenuTb KyﬂMCHbIPI KaMeéHb C MOMOLbK HAaKAaTHOIo

6onTa.
4. MNonyunTb pasmMep U BBECTM 3HAUEHUE, KaK LLUMPUHY
obona B eguHULY M3MepeHHa "MMm".
5. 3anyctuTtb uamepeHue.
6. OueHKa M3MepeHusa:
= Ha neBom gucnnee otobpasnTCca 3HaueHuWe aare-
3UBHOIO rpy3a, KOTOPbIM AOMXKeEH ObITb YCTaHOB-

neH C NOMOLWbIO BHYTPEHHEIO 3a>XUMa AnA rpysos

(Alu2 n Pax2) vnu Kak KpenéxHbii rpys (Alu3).

= Ha npaBoM gucnriee OTO6pa3I/ITCF| 3HaueHune aare-

3UBHOIO rpy3a, KOTOPbIM AOMKEH ObITb YCTAaHOB-
NeH BHELWHWM 3a)KUMOM As Fpy30B.

9.5.2
1.

w

5.

6.
7.

YcTaHoBKa 6anaHCUMpPOBOUHbBIX FPy30B.
YCcTaHOBUTb KOMEeCco B COOTBETCTBYIOLLEE MONOXEHWE
yacos 12.

Inserire il peso adesivo necessario nella pinza
esterna per pesi.

Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.
Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore
nella corrispondente posizione e spingerlo per farlo
aderire bene.

651007-05_Sr

YCcTaHOBWTb BTOPOW afire3uBHbIV FPy3 BO BHYTPEHHUM
3aXWM AN15 Fpy30B.

YCTaHOBUWTb KYNMCHbIA KaMeHb Ha KpoMKy oboga.
YCTaHOBWTb afAre3nBHbIN Fpy3 C MOMOLLbIO BbITANKK-
BaTenA U NPOTONKHYTb €ro, UtTobbl OH NNOTHO Mpune-
ran.

o
]1 C nomolbto banaHCMpoBOYHOM NporpamMmmbl Alu3

yCTaHaBMMBaeTCA U KPEMUTCAH erl'lé)KHblFl rpys.
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10. MuHMMu3auuAa gucbanaHca

Ecnu gucbanaHc, M3MepeHHbIN Ha Konece CMULKOM
BbICOK (Hanp., ctatTuyeckui gucbanaHc >50 rp),

TO peKoMeHAyeTCA BbIMONHUTb "MUHUMU3ALUIO
AucbanaHca'.

Mporpamma 3aKknoyaeTca B MMHMMKU3aL MK obLero
aucbanaHca 3a cueT KOMMeHcal M Mexay CTaTUYeCcKUM
auvcbanaHcom WKHbI U oboAa.

"0 =

|63 [ 18 [foai 3 [ 3] © IO %

1. Partendo da "pagina principale equilibratura ruota"
premere =» =» =>e<| >,
= Si apre la "Minimizzazione dello squilibrio".

! BbINonHATbL BCe Npoueaypbl C MakCUManbHOM
TouHocTbto! CnegoBaTh YKa3aHWAM, OTOOPaXKEHHbBIM
Ha 3KpaHe.

or 3TAIA 1 do 3TAINA 4:

1. 3akpbITb 3alUUTHbIM KOMMakK Koneca.
= 3anyck usmepeHus.

2. TpOKpYTWUTb KONeco, utobbl yCTaHOBUTb KnanaHa B
nonoxexHuwe 12.

3. Haxatb <1 >.

= [lpu nepBOM 3anycke B NaMsTb 3aHOCUTCA
KOHTPO/NbHOE MOMOXeHUe Koneca.

YCTaHOBUTb KOHTPONBbHYI OTMETKY Ha LKHY ( B

COOTBETCTBMMU MOMOXEHWUSA KrnanaHa).

CHATb Koneco ¢ gnaHua.

MoBepHyTb WKHY Ha 180 rpagycoB Ha obope.

&

[na atoro, NoHagobuUTbCcA MeTKa, ocTaBleHHas
paHee.

o o o

3aTAHyTb Koneco.
. MNMoBepHYTb KNanaH B NonoXxeHue Ha 12 yacos.
9. Haxatb<1>.
= CoxpaHAeTcA HOBOE MOJOXEeHWe Koneca Ha
dnaHue.
10. 3akpbITb 3aLLUUTHBIM KONMaK Koneca.
= 3anyck nsamepeHus.

® N
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Bbinn nonyueHbl cnegyolMe sHaueHusn:
— p[ucbanaHc oboaa
— Tekywun ancbanaHc
— [paucbanaHc WuHbI
— MWHWManbHbIM BO3MOXHbIM AncbanaHc

Mocne NnpocmoTpa OTAEeNbHbIX 3HAUEHWH, cnenyeT
nepenTn K MMHUMMU3auumn gucbanaHca (3TAM ot 5 go
7).

=)

or 3TAIA 5 do 3TAIA 7:

1. MpoKpyTUTb KONeco, UToObl YCTAaHOBUTb CTPENKK Ha
3KpaHe B LeHTpanbHOe MNONOoXeHHUe.

2. OcTaBUTb OTMETKY Ha LUMHE B MNOMOXEHUE Ha 12
yacos.

3. Haxatb <1 >.

4. CHATb Koneco ¢ naHua.

5. TMoBepHyTb WKMHY Ha 0boae, Noka He byayT coBnagaTtb
MeTKa C NMOMOXXeHMEeM KnarnaHa.

6. 3arAHyTb Koneco.

[MoBepHyYTb KNnanaH B Nono)xeHuwe Ha 12 yacos.

8. Haxatb <1 >.
= CoxpaHAeTcA HOBOE MOMOXEHME Koneca Ha

dnaHue.

N

UTobbl NPOKPYTUTL LLUMHY HA 000ae, BO3MOXHO,
NoHafobMTbCA CHATb €€, OMONMHUTENbHO
pa3ynnoTHATb 6opTa U BHOBb HakauaTtb ero nocne
BpalleHus.

=)

9. 3aKpbITb 3alLMTHbBINA KOMMaK Koneca.
= 3anycKkaeTcs LUWKN MPOBEPKH.

B cnyuae noBTOpeHMA NPOBEPOUHOro LMKNA Ha aKpa-
He oTobparkaeTcs COOTBETCTBYIOLLEE 3HAUeHHe. B
3TOM Cryyae BbINONHWUTb MUHUMUK3aL MO (MOBTOPUTD
npoueaypy, HaunHas ¢ 3TAMMA 5).

=)

=>» [lo 3aBeplleHWM LMKNa NpoBepKu, AucbanaHc
aBTOMAaTMUYECKW CpaBHUBAETCA CO 3HAUeHUEM
MWUHWUMaNbHOro ocTaTouHoro aucbanaHca. Ecnu
pasHuua Mexay 3TUMW OBYMA 3HAUEHUAM HMXKe
MaKCUMMarnbHO AOMYCTUMOIO 3HAUYEHUA. 3TO 3HAUMT, UTO
KOMMEeHcaLUua Mexay LWKMHOM 1 0b6oaoM - onTUManbHas.

10. Haxatb < | >.
= BosBpart Ha "OCHOBHYIO CTpaHULy".

o

J1 Ecnu umkn 3aBepluaeTca NpasunbHO, cneapyet
NoBTOPMUTb BCE NpoLeaypy
(HaumHana c OTAMA 1).

11. Haxatb < I >.
= BosBpart Ha "OCHOBHYIO CTpaHULy".
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11. Henonapkmu

o

]1 Lpyras nHdopmauma 0 BO3SMOXHbIX HEMONagKax, HOCUT NPeUMYLLECTBEHHO TEXHUUECKUI XapaKTep, CNefoBa-
TENbHO, OHW AOMKHbI OblTb NPOBEPEHbLI U YCTPaHEHbl KBaNUMULMPOBAHHbIM TEXHUUECKMM MepcoHanoM. B ntobom
cnyuyae HeobxoaMMo obpaTUTbCA B CMYKDY TEXHMUECKOW MOAAEPXKKK UMK K YNIONTHOMOUEHHOMY NpeAcTaBUTENIO

ocHalleHusa Sicam.

(@)
]1 UT0obbl COKpPATUTb CPOKKU onepauunn, Heobxoanumo npu TenedpoHHOM pa3roBope yKasaTb AaHHble, NPUBEAEH-
Hble HAa MAEHTU(PUKALMOHHON Tabnnuke (3TUKETKa CO CTOPOHbI onaHua ctTaHka SBM V85 A) u Bua noBpex-

OeHus.

Henonagku | [puuuHbI

JKpaH npu 1. MoBpeXxaéH NNaBKUM NPefoXpPaHUTENDb UTU HEXBAT-

BKNKOUYEHWH, Ka (ba3b|.
He BKNua- 2. [ToBpexaeHne NNaBKOro NpefoxXpaHnTena B 3NEeKTPo-
ElCHS YyCTaHOBKeE.

3. MoBpexaeHne NNaBKoro NpeaoxpaHuTena naHenu
yrnpaBneHusa/naHenun otobpaxeHus.

Cnocob ycTpaHeHusa

1. MpoBepka kabensa aneKkTponuUTaHus.

2.3ameHa NNaBKoro npefoxpaHUTens B aMEKTPOYCTaHOBKE.

3. 3ameHa NnaBKoro NpeaoXpaHUTensa naHenu ynpasneHus/
naHenu otobpaxeHusa. ObpaTuTbca B Cnyby TexHuue-
CKOW noaaepxKu.

BHMMaHHMe: NOBTOPHbIM BbIXOA, U3 CTPOSA NMaBKOro npeao-
XPpaHUTens, roBOPWT O Henonaakax B pabore!

1 1. YTepsHbl 4aHHblE TAPUPOBaHWUA U MOEHTUDUKALMM Na-
MSATW OCHOBHOWM Nnartbl.
2. He 6binu BbIMONHEHbI OAWH, UMK HECKOMBbKO 3TanoB
rpafyMpoBKU (KOHMUrypaums, rpadympoBKa anek-
TPOHHOrO Kanubpa/ M3MepUTEeNbHOIO KPOHLITEMHA).

MpoBEPHUTL Y U3MEHWTL FPALYMPOBKU 1 YCTAHOBKMU.

2 3alUUTHbIW KoNMnaK Koneca NnofAHAT 40 TOro, Kak bbino 3a-
BEPLUEHO U3MEpPEHME.

[oxnatbcA 3aBepLleHUA M3MepeHUs 40 TOro, Kak NoAHATb
3alUMUTHbIMA KOMMakK Koneca.

3 1. Mpwu 3anycke U3MepeHUA, KOMeco BpallaeTcA Halag.
2. HenpaBunbHOe NofKntoueH1e aBuratens.

1. MpoBepUTb, UTO OCTAHOB/EH 3aMyCK Koneca 1 BpallaTb
KOMeco Hasag, HaxXnumaa Ha kHonky CTAPT.
2. MNpoBepUTb NOAKNIOUEHUE ABUrATENSA.

4 1. iBuratenb He BpalwaeTca/ [jBUratens He gocturaert
HeobxoaMMoro konuMyectsa obopoTos
2. Henonagka paboTbl 3/1eKTPOYCTaHOBKH.
3. Henonagka anekTpoHHOM Nnathbl.

1. MpoBepPUTb HaNpsAXXeHWE CETU (BO3MOXHO CITULLIKOM HU3-
Koe).

2. poBepKa NOAKMIOUEHUA 3MEKTPOIHEPTUM UNK Kabens
3MEKTPONUTaHHA.

3.3amMeHa 3M1eKTPOHHOM nnathbl.

5 1. Ha koneca He 6bin ycTaHOBMNEH 6anaHCUMPOBOYHbIN 1. MoBTOPUTbL FPaayMPOBKY CHauana W ecnu aTo npegycma-
rpys. TpUBaeT npoLeaypa, yCTaHOBUTb OanaHCUPOBOUHbIE rpy-
2. [laTuMKK U3MEPEHUA He DObINKU NOAKMHOUEHbI MPaBU/b- 3bl.
HO. 2. MpoBepuTb NOAKNIOUEHUE U3MEPUTENBHbBIX 4ATUMKOB.
6 1. 3aWwmnTHbBIM KONNakK Koneca He Obin onyLleH. 1. ONycTUTb 3aLUMUTHbIM KOMMaK, Koraa yCTaHOBMEHO KOMeco.

2. [ToBpexaeHne MUKPOBbIKNtOYaTeNA. 3alWMTHOrO KOJl-
NnaKa Koneca

2. 3ameHa BblkntouaTens AnA 3alMuTHOro Konnaka Koneca.

7 CnuwkoM bonblian pasHuua Mexay 2 U3MepUTENbHbI-
MU JaTuMKaMK.

1. MpoBepUTb, UTO NPaBUNbHO YCTAHOB/EH BEC TapMpOBa-
HUSA;

2. Tak»Ke NPOBEPHTb YCTAHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He CTabuNbHbIM U NOABEPXKEH MOBbLILWEHHOW BUDpaLmu;
3. MpoBepuUTb KOHTAKT MexXay U3MePUTENbHbIM AATYUKOM M

nnaTom;
4.3aMeHNUTb U3MEPUTENbHbIN AATUMK;
5. 3ameHuTb nnary.

8 He npaBWMNbHO NOAKMIOUYEH UMK NOBPEXAEH BHYTPEH-
HWUW M3MepUTenbHbIM AAaTUMK UMW NOBPEXAEH COOTBET-
CTBYHOLLMM Kabenb.

lMpoBepuTb NOAKNOUEHME NEBOrO U3MEPUTENBHOIO
OaTtuuka, npu HeobXxoaMMOCTH, 3aMEHUTb €ro.

9 He npaBUNbHO NOAKMIOUEH UMK NOBPEXAEH BHELIHWUN
M3MepUTeNbHbIN aTUMK UK NOBPEXAEH COOTBETCTBY-
fowmnn Kabenb.

1. MpoBepuTb NOAKNOUEHWE NMPABOro U3MEPUTENBHOIO AaT-
ymka
2. 3aMeHUTb U3MEePUTENbHbIN AATUMK;

10 1. MNMoBpeXxaéH AaTuMK 0OHAPYKEHUA MO3ULMM.
2. [dBuratenb He BpallaeTca.

1. MpoBepuTb NOAKMOYEHWE NNaThl;

2.Ybenutbes, nnata PoToaNeKTPUUecKoro bapbepa 3aLym-
LieHa OT CBeTa, NpU HeobXOAMMOCTH, HAKPbITh e€;

3. Ecnn fledheKT He yCcTpaHsaeTcs, MpoBepHTb niaty hoToa-
NeKTpuueckoro bapbepa 1 Npu HEOOXOAUMMOCTU 3aMEHUTb
ero.

4. TIpoBepUTb 3NEKTPOYCTAHOBKY.
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Henonagku | [puuuHbI Cnocob ycTpaHeHusa

11 1. MoBpexaéH AaTunk obHapyXeHua dasbl. 1.MpoBepuTb NOAKNOYEHME MNATbI;
2.[Burartenb He BpallaeTca. 2.Ybenutbes, nnata poTo3aNeKTpUUecKoro bapbepa 3alm-

LleHa OT cBeTa, NpU HeOBXOAUMOCTHU, HAKPbITb €€;

3. Ecnu nedeKT He ycTpaHAeTcs, NpoBepuTb Nnaty ¢oToa-
neKkTpuueckoro bapbepa 1 Npu HeoOBXOAUMOCTHU 3aMEHUTb
ero.

4. TlpoBepUTb 3NEKTPOYCTAHOBKY.

17 [py3 3a AManasoHOM HaCTPOMKM a) MpoBepuTb, UTo KOMEeca NPaBMIbHO 3aKPEMMEHO Ha thaHLe.
(Bec, HeobxoaMMbIN ANA HACTPOMKM b) Onpenenutb (B Nt0BOM cryuae) NONOXKEHNUA BHELLIHEro rpysa, 3a-
npesbiwaet 250 rpamm). KpenuTb rpy3 B 100 rpaMm v 3anycTuTb BTOPOe U3MepEHHe.

18 He BBefeHbl AaHHble Koneca. BBecTv faHHble Koneca nepeg teM, Kak BbINOMHUTb U3Mepe-

HUe.

19 BxogHOW cMrHan npaBoro M3MepPUTENbHOIO AaTtuMKka HU-  [TOMEHATb MeCTamMu MOAKMOUEHUA OBYX U3SMEPUTENbBbHbIX
»Ke NeBOro Aatumka. OaTUMKOB.

20 1. Bo BpeMs namepeHus bbina Haxkata neganb. 1. He npuBOoAMUTb Nefanb B AeMCTBUE, KOraa ABUraTenb He B
2. CKOpOCTb BpallleHUA ABUraTensa He perynapHas. paborte:

3. CKOpOCTb Koneca HWXe MUHUManbHOrO 3HAYEHMA. 2. Obpatnte BHUMaHUe, UTO BO BPEMSA U3MEPEHUA, CTAHOK
SBM V85 A He nogBepraetca TonYkam.

3. [poBepuTb HanpsXeHUe ceTh (BOZMOXXHO CNIULIKOM HU3-
Koe).

21 OcHoBHas nnarta 3auKkcrMpoBana CNULLIKOM BbICO- 1. BbikntounTb cTaHOK SBM V85 A
Ky CKOPOCTb KOMeca C OTKPbITbIM 3aLWMUTHbIM KO- 2. ONyCTWUTb 3aLMTHbIM KOMMaK Koneca 1 BKNOUUTb 060pyao-
nakom (Ban BpallaeTcs Ha BbICOKOW CKOPOCTH, Npw BaHWe, He NPUBOAMUTb KOMECo B ABUXKEHUE
3ToM obopyaoBaHWe He NOAKMIOUEHO): OTKNOYaeT- 3. Ecnu coobuieHne o6 ownbke He nponagaeTt, He0OXoaAnMOo
CA NUTaHue. obpaTtUTbCA B CNy)KOY TEXHUUECKOW MOAAEPIKKU.

22 HeperynapHoOCTb CUrHanoB M3MEPUTENbHOTO AaTuMKa. 1.YbeauTbeA, nnata oToaNeKTpUUecKkoro bapbepa 3aLiu-

LleHa OT cBeTa, Npu HeobXOAUMOCTHU, HAKPbITb €€;

2. MpoBepuTb Nnaty hoToaNeKTpMUECKOro bapbepa 1 npu
HeobX04MMOCTH 3aMEHWTb Ero;

3. MpoBepuTb BUAeoNIaty, npu HEO6Xo0AMMOCTHU, 3aMEHUTb
eé.

29 Pa3gBuXKHOM Kanubp He HaXOAMTCA B NMOMOXEHUKU MoKoA. 1.YCTaHOBWTb Pa3fABUXXHOW KanMbp B MOMOXKEHWE NOKOA.

2. MoBTOPUTL FPaflyMPOBKY 3NEKTPOHHOIO Pa3fBUXHOIO Ka-
nubpa.

30 M3mepuTenbHble KPOHLLTENHbI OblNIM OTKMNOUEHbI. Mepen NooKNtOUEHUEM BbINMONHUTL FPagyUpPOBKY.

31 Haxkata neganb. MoéT oTkntoueHue. 1. M36eratb HaXXMMaTb Ha Nefdanb BO BPeMs LMKIa usamepe-

HUA;

2. MpoBepuTb NPaBUIbHOCTb PaboTbl MMKPOBbLIKNOUaTENsA
neganu.

32 Haxkata neganb. 1. M3beraTb HaXXMMaTb Ha Nefanb BO BPEMA LKA Usamepe-

HUA;

2. MpoBepuTb NPaBHUIbHOCTb PaboTbl MMKPOBbIKNOUATENSA
neganu.

33 He npaBunbHaA onepatMBHasa cuctemal Mcnonb3oBaTb Apyryto nnary.

34 MepesanycTutb cuctemy.
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12. TexobcnyxuBaHue

12.1 OuucTka ¥ TexobcnyxuBaHue

2\

MNepen npoBegeHneM onepaumm NO OUNUCT-
Ke UNnu Texobcny>KnBaHUIo, OTKNIOUUTb

SBM V85 A c nomolbto pyounbHuka BKI1/
BbIKJT 1 U3bATb LUTENCENDb U3 CETU INEKTPO-
nUTaHUA.

! He ucnonb3oBaTb MOOLLME CPEACTBa, KOTOPbIe
coaepkar pacTBoputenu. [na OUUMCTKU KOMMNOHEHTOB

M3 CUHTETUMUECKOro mMaTepuana, MCnonb3osaTb CAMpPT

UMK MOIOLLIME CPEACTBa CO CXOKMMU CBOMCTBAMM.

[na obecneueHnsa becnepeborHon paboTbl U achheKTUB-
HOro PyHKLMOHMpPOBaAHUA cTaHKa SBM V85 A, Heob-
XOOAUMO BbINOMHATb Cneayoline paboThbi:

o
=
3
=
&
)
=
o
E
()

Texobcnyxusanue

OumwaTtb NOABUXHbIE MeXaHWUYEeCKWMe KOMMNOHEHTbI, pac-
NbIIUTb HA HUX MACNO UK KEPOCUH U CMa3aTb MOTOPHbIM X
Macnom mnu COOTBeTCTBy}OLLl,eﬁ KOHCUCTEHTHOM CMa3KoW.

12.2 3anuyacty¥ U KOMNOHEHTbIl, NogBep-
JKEeHHble U3HOCY

M3rotoBUTENDb HE HECET OTBETCTBEHHOCTHU 3a YPOH, HaHe-

CEHHbIM MUCNONMb30BaHMEM He OPUTUHaNbHbIX 3anyacremn.

OnpeneneHue Kop 3akasa

CTaHgapTHbIN LIEHTPanbHbIM LEHTPUpPYIOLWKMA onaHel, 1 695 602 400
1 695 632 500
1 695 652 862
1 695 605 600
1 695 606 500
1 695 629 400
1 695 602 700
1 695 654 377
1 695 654 376
1695 101 269

LieHTpupytoLwni KoHyc 42 - 65 mm
LleHTpupytowmi KoHyc 54 - 80 mm
LleHTpupytoLWnin KoHyc 75 - 110 mm
3axum gna rpysa

PyuHon kannbp

MN3mepHTenbHbIN 3aXXUM

Bec rpagyvMpoBku

Bec rpaayvpoBku (TaprpoBaHHbIN)

CamokKnetoLancs aTUKeTa 3/1EKTPUUECKOro Ha-
npsxenuna V 230

CamMoknetowiasca aTUKeTa afnekTpuueckoro Ha- 1 695 100 854

npsxenua V 110

Camoknetoulasaca aTMKeTKa HanpaBneHua Bpa- 1 695 653 878

LleHMA Koneca

Tabn. 2: 3anuyacTv M KOMIOHEHTbI, M0OBepP)KeHHble N3HOCY

12.3 T'papgyumpoBka

]C'_)L PekomeHayeTca BbIMONHUTb rpafyMpoBKY CTaHKa
SBM V85 A npu npoBeaeHWn onepauumn texobeny-
XMBaHWA, NPOBOAMMbIX pa3 B MONrofa, Npy 3aMeHe
dnaHua unu ecnu pesynbTatbl U3BMEPEHUA He Tou-
Hble, BbINMOMHAA CeaytoLlyto npoLlenypy:

1. I'pagyvpoBka cdnaHua.

2. BbINONHUTb KaNMBPOBKY 3MEKTPOHHOIO Pa3faBUXKHOIO
kanubpa.

3. papgyvnpoBKa ctaHka SBM V85 A.

4. BbINONHWUTb KOHTPONIbHOE U3MEPEHHE.

12.3.1 Bbi30B MeHI0 rpagyupoBKHU

1. Bbi3oB meHto "YcTaHoBKM 1 CepBuc'.

2. BBecTH napornb: <=p> <=p> <>,
=>» OTobparkaeTcsa MEHIO rpaayMpOBKH.

@@ [pagyMpoBKa c Konecom

IpagyvpoBKa chnaHua

m BosBpar Ha rnaBHyo CTPaHuLLy.

‘% IpafyMpoBKa pasfaBUMXXHOMO KanuMbpa u u3MepUTENbHOro
U8l KpoHLWTENHa.

12.3.2 TpapyupoBka chnaHua

o

]1 BbinonHATb yKkasaHus, oTobparkaemble Ha aKpaHe.
1. YctaHoBWTb tbnaHel (cmoTpeTb . 5).

(@]
]1 He 3atAruBaTb Koneca, He UCNOMNb30BaTb UHCTPYMEH-
TOB ANA 3aTAXKH.

2. BbibpaTb pagyrpoBKa hnaHua 1 noaTeepauTb
KHoMKon < | >.

= 3anyckaeTtca rpagyvMpoBKa.
3. 3aKkpbiTb NPefoXpaHUTENbHbIM KONMNak Koneca.
= 3anyckaeTtcAa M3MepeHue.

=) 3aBeplueHa rpagyMpoBka naHua.
=>» [lncbanaHc yctaHaBnMBaeTcA Ha 3HaueHue "0".
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12.3.3 KanubpoBKa 3NMeKTPOHHOr0 pa3fBHXXHOIO Ka-
nubpa

o
]| BbinonHaTb ykasaHusA, oTobpaxaemble Ha 3KpaHe.

KanubpoBKa aneKTpoOHHOro pasgBHUXXHOro kanubpa/
Kanubpa yrnoBoi wWKUpUHbI 6e3 BHelwHero kKanubpa

1. Bbibpatb KanubpoBKy pasaBuKHOTO Kanubpa v Ka-
nubpa yrnoBow WKWPUHbI U NOATBEPAMTE C MOMOLLbIO
<|>.

I e

2. YCcTaHOBWUTb Kanubp paccToAHMA B NONOXeEHWE OTAbI-
Xa W Haxatb < | >.

3. YcTaHOBWUTb Kanubp cunTbiBaHUA paccToaHuA Ha O
MM. 3afaTb CUMTAHHOE 3HAUEeHWe M HaxaTb < | >.

4. YCTaHOBWTb Kanubp cumntbiBaHWA paccToaHmnaA Ha 200
MM. 3afaTb CUMTAHHOE 3HAUEHMWE U HaxaTb < | >.

5. CMOHTMpOBATb 3TaNlOHHbIW CTanbHOMW 0boa Ha 14”

unu 15”. 3agaTb CUMTAHHOE 3HaUeHWe M HaxkaTb < | >,

6. 13agaTtb pasmepbl Koneca u, ycTaHOBMB Kanubp
CUMTbIBAHWA PACCTOAHMA B yNnope Ha Kornece, HaXkaTb
<|>.

=» Mpoueaypa 3aBeplLueHa.
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12.3.4 TIpapyupoBka ctTaHka SBM V85 A

o

]1 BbINnonHATb ykasaHus, oTobparkaemble Ha aKpaHe.

1. 3aKkpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMobuna cpeaHmx
pa3mepoB B ONTUMaANbHOM COCTOAHMU (Hanpumep,

wupuHa 5.5", gnametp 14") Ha dnaHue.

2. BbibpaTtb pagyvpoBka SBM V85 A u nogTBepanTb
KHOMKoM < | >.

IS G

o 3anyckaeTcs rpagyMpoBkKa.

3. BBecTu gaHHble no oboay v NoATBEPAUTE KHOMKOM
<|>.
4. Haxatb < | >.
= 3anyckaeTtcA U3MepeHue.
5. BBecTtu ntobon Bec rpagynpoBku mexay 40 n 120 rp.
M NOATBEPAWTL KHOMKOW < | >,
6. YCTaHOBWTb BEC rpagyMpOBKU BBEAEHHOIO 3HAUEHUA
C BHYTPEHHEW CTOPOHbI Koneca.
7. Haxatb < | >.
= 3anyckaeTcA U3MepeHue.
8. TloBepHyTb KONeco, Noka banaHCMPOBOUHbIM FPy3 He
OyLeT ycTaHOBNEH B NONOXeHWe 12 yacos.
9. CHATb BanaHCMPOBOUHbIN FPy3 C BHYTPEHHEN CTOPOHDI
Koneca v YCTaHOBWTb €ro Ha BHELLHIOK CTOPOHY (12
yacos).
10. Haxatb < | >.
&> 3anyckaetcA uaMmepeHue.

11. MoBepHyTb Koneco, noka rpys He byaeT ycTaHOBNEH
B MOMIOXeHWe 6 yacos.

12. Haxarb < >.

=) [pasyMpoBKa 3aBeplieHa.

(@]
]1 BbinonHeHHaA rpagynpoBKa aBTOMaTUYECKHKN COXpa-
HAETCA B NOCTOAHHOM peXnme.
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12.3.5 KoHTponbHOe uamepeHue

o

]| TouHoe LeHTpHUpOBaHKe Koneca ABNAETCA OCHOB-
HbIM YCNOBMEM 1A 3TOF0 KOHTPONbHOIO M3MepeHHUA
npu Kaxkgon banaHcuMpoBKe.

B cnepytollem onvcaHuM akTUBMPOBaAH aBToMaTuue-
CKWI 3anyck.

=)

1. 3akpenuTb Ha hnaHLe KoNeco cpegHero pa3mepa,
(Hanpumep, wrpuHow 5,5", pnameTtpom 14").

2. BBecTu gaHHble obopaa.

3. 3aKpbITb 3alUMUTHbINA KOXYX KOneca.
= 3anyckaeTtca uaMepeHue.

4. CospgaTb UCKYCCTBEHHbIM aucbanaHc, Hanpumep,
YCTaHOBMB Ha OfHY M3 CTOPOH DanaHCMPOBOUHbIN
rpys secom 60 g.

5. 3akpbITb 3aLMUTHbIN KOXYX Koneca.
= 3anyckaeTcA u3MepeHue.
= SBM V85 A nonXeH TOUHO NoKa3biBaTb MMEHHO

Takow aucbanaHc Ha 3ToM CTOpOHE (3HaueHUe U
noauuuio). [ns opyroM CTOPOHbI 3HAUEHUE JOMXK-
HO cocTaBnATb He bonee 5 g.

[ns npoBepku nosuumu avcbanaHca Bpalliatb Kone-
CO [0 Tex nop, noka He byaeT AOCTUTHYTA NO3ULMA
[NA 3aKpenneHna banaHCMPOBOUHbIX IPy30B. YcTa-
HOBMNEHHbIN 6anaHCUPOBOUHbIN FPY3 AOMKEH HAX0-
OUTbCA BEPTUKANbHO MO OCbio BpalleHMA (no3uuua
Ha 6 yacoB).

=)

MoBTOp KAaNUMBPOBKK HEODXOOAMM B CreaytoLmUx Cny-

yanx:

— 3HaueHue ykasaHHOro ancbanaHca oTnMyaeTcs
(Ha cTopoHe banaHCMpPOBOUHOrO rpysa — bonee
1 g, Ha apyron ctopoHe — bonee 5 g).

— Tllo3numsa ykasaHHOro gucbanaHca oTnMyaeTcs
(6banaHCHMpPOBOUHbINM FPy3 HE HAaXOAMTCA B MO3MU-
unmn mexay 5:30 1 6:30 uacos).

6. CHATb DanaHCUPOBOUHbIN rpys3.

7. OcnabuTb KpenneHue Koneca v NoOBEPHYTb €ro npu-
6n. Ha 90°.

8. CHoBa 3aKpenuTb KoOneco.

9. 3aKpbITb 3aLLUMUTHbINA KOXYX Koneca.
= 3anyckaeTcAa U3MepeHue.

=> Mocne 3Toro KOHTPONbHOIrO WM3MEpPEeHWs MokasaHWe
ancbanaHca He JOMKHO MpeBbiwatb 6onee 10 g Ha
Kaxkayto CTopoHy (15 g ana ocobeHHo TAXKEeNbIX Konec).
3Ta NorpewHocTb MOXeT OblTb Bbl3BaHa AOMYyCKaMM
LeHTpupoBaHua 060a0B. ECNKM KOHTPONbHOE U3Mepe-
HWe noKaxeT bonblwKi aMcbanaHc, TO HeobxoanMo
NpPOBEPUTb M3HOC, NPT W CTEMEHb 3arpsA3HeHus
AeTanemn, KoTopble UCMOMNb30BaNWUCh ANA LEHTPUPO-
BaHWA Koneca.

13. BbiBOoAa U3 3KcnnyaTauuu

13.1 BpemeHHbI} BbIBOA U3 3KCNNyaTauuu
[Mpn onuTenbHOM NpocToe:
> OTKNHOUKUTb OT CETH ANEKTPONUTAHUA.

13.2 CmeHa MmecTa yCTaHOBKHM

> [lpu nepenaue SBM V85 A apyrum nuuam Heobxo-
OUMO nepefatb Takke BCHO AOKYMEHTaL MO, BXOOALLYHO
B KOMMMNEKT NOCTABKM.

> SBM V85 A TpaHCcnopTUpoBaTb TONbKO B PUPMEH-
HOW UMM PaBHOLEHHOW yNaKoBKe.

> CobntogaTb yKasaHus Mo nepBoMy BBOAY B 3KCNya-
Tauuto.

> OTKNOUWUTb 3NEKTPOCOEAUHEHME.

> 3akpenuTb cTaHok SBM V85 A 6bontamu K nogaoHy.

13.3 YpaneHue oTXO0[0B U YyTUNU3aALUUA
13.3.1 BopgoonacHble BelwecTBa

! Macna v cMa3Ku, a TakKe OTXOAbl, CoaepKalime
Macna v cMasku (Hanpumep, UNbTPbI), ABNAIOTCA
BOAOOMNACHbIMU BellecTBamu!

1. BopoonacHble BelecTBa He BbibpacbiBaTb B KaHau-
3auuio.

2. BopgoonacHble BellecTBa Nognexar yTunmMsaumu co-
rnacHo AenCTBYOWMM NpeannucaHuam.
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13.3.2 SBM V85 A
M NPUHAANEXXHOCTH
1. SBM V85 A oTKNIOUWTb OT 3/IEKTPOCETU U YAANUTb
NpoBOA ANA NOAKMIOUEHMA K CETU.
2. SBM V85 A pasobpartb, paccopTupoBaTtb No maTte-
pvanam v yTMNM3npoBaTb COMMacHO AENCTBYOLUM
npeanucaHuamMm.

n SBM V85 A, KoMMneKTylolme aetanu u
‘ YyNaKoBKM HEOBX0AMMO YyTUNM3UPOBATh J0MK-
’ HbIM 0bpa3oM 6e3 HaHeceHMA Bpeaa oKpyXa-
owen cpege.
> He ytunuaunpymnte SBM V85 A BmecTe C
BbITOBBIMMU OTXO4AMM.

Tonbko gna ctpaH EC

SBM V85 A nognapaet nop nencreue

eBponeickon Oupektusbl 2012/19/EG

(WEEE).

CTtapble aNeKTPUUECKHUE U 3NTIEKTPOHHbIE NMpHu-

6opbl, BKNOUasA NpoBoAa U NPUHALNEXHOCTH,

a TaKXXe aKKyMYNATopbl U 6aTapen OOMXKHbI

ObITb YTUNM3UPOBaHbI OTAENBHO OT ObLITOBbIX

0OTXOAO0B.

> Bocnonb3ynTtechb ANA YTUNM3aLMK CyLLLECT-
BYHOLLMMUW CUCTEMaMK Bo3Bpata U cbopa
OTXOAO0B.

> [pu Hagnexallen ytunusauun SBM V85 A
Bbl He NpUUKHAETE Bpeda OKpyKatoLLen
cpene v 340POBbIO NMoAEHN.

SICAM srl soc. Unip 1695600571 | 2016-08-23
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14. TexHuueckue gaHHble

14.1 SBM V85 A

DyHKuMA Cneuudmkauunsa

208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
1 g (0.05 0z)
<75 dB

110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)

0.5 kw
1P 22

CKopocCTb 6anaHCMpPOBKHK

PaspelieHune

YpoBeHb Wwyma
MutaHue

MoTpebnsaemas MOLWHOCTb
Knacc 3awuTbl

14.2 Temnepartypbl

dDyHKUMA Cneuudmkauunsa
+5° C\ +40° C
-20°C\+60°C
20°C

10% \ 90% (40° C)

Pabouas Temneparypa

Temneparypa xpaHeHuA

Mepenaa Temneparyp

OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTb pabouero
Bo3ayxa (25 °C, 24 h)

Mepenas OTHOCUTENBHOM BNAXXHOCTH
BO34yXa

BbicoTa MoHTa)xa

10%

-200 mt. \ 3.000 mt.
-200 mt. \ 12.000 mt.

BbicoTa TpaHCMOPTUPOBKHU

14.3 Pabouas 30Ha

PyHKUHUA MUH./MaKc.
LLiInpnHa obopa, yctaHaBnMBaemas 1" -24"
KnaBuLaMu

LLInpnHa oboaa, 30Ha UBMEPEHUSA 1"-20"
3MEKTPOHHbBIM Pa3fBUXKHbBIM Kamnu-
bpom/u3mMepuTeNbHON KOHCONMbIO

[OunameTp obopa, yctaHaBnMBaeMbl 6" - 40"
KnaBuLwamu

[OunameTp oboaa, 30Ha U3MepeHus 10" - 24"
3MEKTPOHHbIM Pa3aBUXKHbIM Kannbpom
MakcuManbHbIV BeC Koneca 65 kg
MakcuManbHbIVM gMameTp Koneca 820 mm
MakcumanbHaA WupuHa Koneca 420 mm
CpenHee BpeMs U3MepeHUA 10 sec

14.4 Pasmepbl 4 Bec

PDyHKUUA Cneuudukauua

SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) makc. 1100 x 1370 x 1270 mm
SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) makKc. 1250 x 1370 x 975 mm
Bec HeTTO 76 kg

Y1

651120-15_CB

Z2

=

| |

|
s

= e,

i G
X1
X2
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EIa-4& Ik T

STOP

“a

.

START
> fER DR BRI R R 4G/ A kT .

2. HBpPs=E

2.1 EERTR

H R TTAEFRBRAT B F P BERT Al 1 S 5% 1)
Peor, iEEH 45 JeSicam Tire Service Equipment[{JE
FHRURMZAFORTIE PR, EFFVLIR. SRR
SBM V85 AZ HILZIAFANMB BRI 1L . 4500 B B XSS HROR UL .

windowsiR{E R FEIRAFRT

Windows CE Core 6.0
00039-479-554-089
X11-15302

> BTN,
> BT

2.2 RERER

LERMI 4 FSicam Tire Service Equipment |1 E ZEHEIRH
TARNRR far PR AR BT A 2 s . fEIPHLIAR, %
FEAIERAESBM V85 A B LA Z5AF At e 52 H. 55 0 B X B4
NV

2.3 HHIERAM (EmMV)
SBM V85 A #%H82014/30/EU EMV-J7 413 S kRt SBM V85 A
LA PEYIBIEAEEN 61 3268544
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3. A 3.3 {HIEsEE

3.1 EMEFER

SBM V85 A BHTHE. RUBSHEMEIREER (B

BN 107 - 2677 S~F, RSN U0 - 2007 3P
AT HUR R e R R MR RS BT
ZR. 54b, SBM V85 A X RVFHREATES, 1 HANE

AV RUE T ReYE E A . R, ARvri T e
&

! HI T AN E T T I AR, 3 P 4 AR IE 5T

W it R DRI () TR EFRIERRRER (B -
C) USEHE. WA RURTRI 1

e 20 IR

B T8RS S5
1 ERRE 1695 600 528 1
2 EE 1695 600 526 1
3 Rk 1 695 602 400 1
4 LCD MEpnas 1695 000 230 1
5 4 (LCD MRS 1 695 907 007 1
6  HLECHE = 1

==

EEIES I . o3 P )

3.2  HIREH
SBM V85 A A2 S A e [ 7 T3 () /K e M Thn B SRALAA A
JECHE |

W R oS ahin R & SO T A

W o PR RPR RS S, B i A Lkl Bk
T SR/ S B, 3 P AR 5
.

k3 PRk

B T8RS =2
3.1 PR R [ R B 1 695 654 361 1
3.2 EHEIR 1 695 616 100 1
3.3 ME 1 695 616 500 1
3.4 FHAhE Lk = 1
3.5 ANAWRTF 1 695 635 000 1
3.6 EOHE 42 - 65 mm 1 695 632 500 1
3.7 EOHE 54 - 80 mm 1 695 652 862 1
3.8 ELME 75 — 110 mm 1 695 605 600 1
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14.1 SBM V85 A

b1 At
ST T 208 U/min 50 Hz
250 U/min 60 Hz
Iy HER 1 g (0.05 oz)
g P 2% <75 dB
REVR L 110 V. 17 (50/60 Hz)
230 V. 17 (50/60 Hz)
DA 0.5 kw
B4 S % IP 22
14.2 REMITIEXR
Ik g
TARIRE +5° €\ +40° C
A7 IR E -20° C\ + 60° C
R 20° C
AR5 10% \ 90% (40° C)
(25° €, 24h)
TCAEREA R 10%
2 E 200 mt. \ 3.000 mt.
B -200 mt. \ 12.000 mt.

14.3  T1EXME

INgE =JI\VE=FN
L A PGB /¢4 ] - 24
AT, Rt R - 20"
U 0

HEAR, nhEd R E 6 - 40
RHEAR, BRI 10" - 24’
RANEREE 65 kg
mANFRER 820 mm

S PN 420 mm
ST 2 ) 10 sec

14.4 RSYFEE

ke Hig
SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) max 1100 x 1370 x 1270 mm

SBM V85 A (X2 x Y1 x 72) max 1250 x 1370 x 975 mm
i 76 kg

Y1

651120-15_CB
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141  SBM V85 A Hhe %
SBM V85 A (X1 x Y1 x Z1) &K 1100 x 1370 x 1270 mm
HaE 1% SBM V85 A (X2 x Y1 x Z2) &K 1250 x 1370 x 975 mm
NSO ZRRRE 208 U/min 50 Hz 1EKSE= 76 kg
250 U/min 60 Hz
RIRE 1 g (0.05 oz)
BRE <75 dB
BIRHE 110V 1~ (50/60 Hz)
230V 1~ (50/60 Hz)
SHEBER 0.5 kw
RESR IP 22
142  BEBLUELES =
Hae i
EMERE +5° C ¥ +40° C ©
RERE -20°C¥ +60° C ;.
JRE AR 20° C §
P S eI 10% ¥ 90% (40° C) B 8
ISR AE 10% 79
REES -200 mt. ¥ 3.000 mt.
xS -200 mt. ¥ 12.000 mt. ; Z1

143  {E¥&H

HERE 1> U\ VA PN
U AWE(FFEER] B2 1"-24"

Y AN&E(FRIERT AR 1"-20"
AR (FEREET] AR 6" - 40"
ULAR(FRIER]GE 10" - 24"
RAN - ES 65 kg
RARA =R 820 mm
=AY & 420 mm
EEGGAIIIA L 10 sec
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SICAM srl soc. Unip
Automotive Service Solutions
Via G. Corradini, 1
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